—

~ technologlcke Mallny '

TRIBOTECHNIKA

1

MOTOROVA PALIVA

TECHMAGAZIN

Ceska strojnicka spoleénost, odborna sekce Tribotechnika
a motorova paliva, ve spolupraci s redakci ¢asopisu TechMagazin



PRILOHA OLEJE, MAZIVA, KAPALINY / 2

OBSAH:

[ Tribotechnika v digitalni ére 2

Editorial: Josef Valiska

Ropa a ropné vyrobky 3
Doaditivace mazaciho oleje
turbiny

Ing. Jan Novak, CLS

Rozlouéeni 4-5
s Pfemyslem Malym

Ing. Petr Kiz

Plasticka maziva 6-7

elektrickych komponent
od Nye Lubricants
Ing. Richard Bof

HENNLICH CEMA-TECH... 8-9
v$e pro pramyslové mazani
www.hennlich.cz/cematech

Jak pracovat s vysledky  10-11
rozboru oleja

a diagnostickymi signaly?

Ing. Tomas Turan

Real-time analyza 12
na molekularni trovni
Petr Sedlicky

Ceska strojnicka spoleénost
sekce Tribotechnika

a motorova paliva

Novotného lavka 5, 116 68 Praha 1
tel.: 728 747 242,

e-mail: strojspol@csvts.cz
www.tribotechnika.cz
www.strojnicka-spolecnost.cz

TECH MEDIA PUBLISHING s.r.o.
TechMagazin

Petrzilova 19, 143 00 Praha 4

tel.: 774 622 300

e-mail: redakce@techmagazin.cz
www.techmagazin.cz

34 /11-2023

TRIBOTECHNIKA
V DIGITALNI ERE

V soucéasné dobé digitalizace, automatizace a umélé inteligence by se mohlo
zdat, Zze klasické konvencéni obory, jako je napf. tribotechnika,
uz nemaji moc co nabidnout... Ale je tomu skute¢né tak?

Zijeme v dobé, kdy uziteé¢nost a ekonomika nejriiznéj$ich systémi a zatizeni je
Casto pomérfovana Uspornosti jejich provozu — a to v fadé pfipadl znamena co
nejniz8§imi naklady na jejich pohon. Jenze v pfipadé vyssiho tfeni je vy$si spotfeba
energie potrebna k jejich provozu. A pravé zde ma vyznamnou roli tribotechnika

a vyvoj nejriznéjsich feeni i materiall zaméfenych na minimalizaci tfeni, a tim

i ,ztrat“ zpGsobenych vy$si spotfebou, a stdle dokonalejsi a U¢innéjsi maziva
apod.

Nejde ale jen o prosté zlep$eni parametr( rliznych zafizeni diky snizovani tfeni
jejich pohyblivych souéasti, a tim i Uspor nakladl na jejich pohon. Do hry vstupuje
i ekologie: konkrétné cisténi oleju. Olejové hospodarstvi, které se dfive moc
nereSilo, a oleje se prosté v doporucenych intervalech jednoduse vymérovaly —
bez ohledu na jejich skute¢ny stav a stupen znecisténi — se nyni stéle vice Cisti
pomoci specidlnich technologii. Nejde pfitom jen o finanéni aspekt, byt nakladova
stranka véci rozhodné neni zanedbatelnym faktorem, ale i zaleZitost posuzovanou
z hlediska ekologické likvidace opotfebovanych olejovych naplni, coz uz je dnes
nejen velmi bedlivé sledovany, ale také finanéné naro¢ny proces podléhajici
prisnym pravidlim a nafizenim, jejichz nedodrzeni ¢i poruseni mdze znamenat
riziko vystaveni se sankcim.

Suma sumarum: tribotechnika ma i dnes Siroké pole pfilezitosti. Navic obor
samotny se rychle pfizplsobuje novym podminkam, které i pro néj nabizeji dfive
nedosazitelné moznosti — vyuziti digitalnich technologii, rychlé vypocty a simulace,
loT a bezdratova komunikace umoznujici pfenos dat ze senzor( na strojich a nap¥.
zjistovani stavu zafizeni a optimalizaci udrzby v redlném c¢ase... To vSe prenasi
védu, kterou drive charakterizoval chlapik s olejni¢kou v umasténych montérkach,
do 21. stoleti. @

Josef ValiSka, Séfredaktor
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Zejména na mazaci olej turbin jsou
kladeny velice vysoké naroky jednak
z hlediska Cistoty (protoze i malé zne-
Gisténi se dokaze dramaticky projevit
na opotrebeni), tak oxidacni stability.
Jinymi slovy: je potfeba, aby mazaci
olej, ktery je ve své podstaté smeési
kapalnych uhlovodikd, nepodiéhal
nezadoucimu opotrebeni, tzv. degra-
daci. To Ize ¢astecné zajistit vhodnym
vybérem stabilni formulace samotného
zakladového oleje, i dnes se takrka
ve v§ech formulacich mazaciho oleje
vyhradné pouzivaji pfidavné latky —
antioxidanty, které degradaci do znac-
né miry dokazi zabranit. Antioxidant se
tedy pridava do formulace oleje jako
aditivum v pomérné malé koncentraci
(typicky okolo 0,5 %) a prodluzuje
zivotnost mazaciho oleje, ale zejména
zabranuje tvorbé produktl degra-
dace oleje, které maji za nasledek
vznik Usad v mazacim systému, coz
je €astou pricinou poruch a selhani
tocivych strojd. Antioxidant se ale
jsou provozni podminky, tim je Ubytek
antioxidantd rychlejsi.

Od levnych reseni necekejte
zazraky
Antioxidantd pro mazaci oleje existuje
cela rfada, a i zde zpravidla funguje
logicka umeéra, ze ty lepsi jsou drazsi,
takze nelze automaticky ocekavat, ze
pokud bude primarnim kritériem cena
mazaciho oleje, takZze dostaneme ta
nejlepsi aditiva ve vysoké koncen-
traci. Zasadni je, Ze diky technologii
RULER, ktera umoznuje sledovat
koncentraci antioxidant( v olejich
a MPC, pro sledovani potencialu oleje
k tvorbé usad v mazacim systému, zacala
firma Fluitec intenzivné ovliviiovat vyvoj adi-
tiv, protoZe presné dokdazala identifikovat,
jaké antioxidanty funguiji, jaké ne, a které
dokonce mohou podporovat tvorbu Usad
Vv mazacim systému.

Pro zajisténi spolehlivého provozu turbin
u zédkaznika navrhli tribologicti specialisté
spolecnosti Intribo provést tzv. doaditivaci
mazaciho oleje, jak je oznaovan postup,
kdy jsou do mazaciho oleje pridavany
antioxidanty, pfipadné dalsi aditiva (napt.
protipénivostni pfisada), pokud jejich
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DOADITIVACE MAZACIHO OLEJE TURBINY

Maziva hraji klicovou roli pfi snizovani tfeni a opotrebeni v mechanickych systémech, coz zvysuje jejich zivotnost i efektivitu.
Nezajisténi idealni kondice mazaciho oleje v tocivych strojich se negativné projevi na jejich spolehlivosti. Proto je sledovani
a zajisténi optimalni kondice maziv za provozu jednim z hlavnich ukolt udrzby téchto strojt.

koncentrace klesla, ale ostatni viastnosti
oleje jsou stale pIné srovnatelné s novym

a efektivnéjsi zplsob udrzby oleje nez

Doaditivace DECON je
schvalena pro pouziti
od firmy SIEMENS
jako vyznamného
vyrobce turbin.

jeho celkova vyména nebo ¢astecna
obména.

Pro tuto konkrétni akci byl zvolen
produkt Decon AO americkeé firmy
Fluitec, kterou Intribo v CR zastupuije.
Ta svoji profesionalni historii zasvétila
studiu a pochopeni chovani mazacich
olejl ve strojich a pfisla s celou fadou
technologii (RULER, MPC, TOPP,
ESP, Solvancer a dalsi), které umozriu-
ji pochopit souvislosti v chovani olejd
a strojQ, a velice efektivné antioxidanty
v olejich sledovat a také priibézné do
mazacich oleju doplfiovat.

Kliéem je spravna konstelace

Aby princip doaditivace splnil oce-
kavani, je potfeba zvolit spravny typ
aditiv a spravny postup. Obvykly
pristup je, Ze aditiva se rozmichaji

v sudu s olejem a tento koncentrat se
nacerpa do stavajici olejové naplné za
provozu stroje, a je hotovo. Pravé kvdli
tomuto postupu, ktery pfi nevhodné
kombinaci slozek v fadé ptipadd vedl
k selhani maziva, doaditivaci takrka
v8ichni vyrobci strojd i olejd dlouho
zakazovali.

Az pravé diky firmé Fluitec, ktera
pfisla s inovativnim postupem zarucu-
jicim (jako jediny) uspésnost doaditiva-
ce, se pristup fady vyrobcl i provo-
zovatel( zménil. Kombinuje prémiové,
velice Uc€inné antioxidanty, které ani
po vy€erpani netvofi nerozpustné
necistoty a zaruéuji vysokou oxidacni
stabilitu i velice namahanych mazacich
olejll, se syntetickym olejem Decon.
Ten zajisti dokonalé rozpusténi pfisad,
ale zejména pomdlize zvysit stavajici
olejové naplni rozpoustéci schopnost
a poskytne tak oleji ochranu proti
nezadouci tvorbé Usad.

Dnes je tento Uspésny produkt dodavan
pod oznacenim Decon AO a je to jediny sys-
tém oficidlné doporucovany vyrobci strojl.
Aby provozovatel mél naprostou jistotu i ga-
ranci, ze doaditivace nepredstavuje zadné
riziko pro provoz stroje, provadi specializo-
vana laborator test kompatibility dle normy
ASTM, ktery ovéfi ze vzorku mazaciho oleje
ze stroje, Ze aplikace Decon AO skute¢né
poskytne ocekavany vykon.

Ing. Jan Novak, CLS, Intribo

techmagazin.cz
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ROZLOUCEN| S PREMYSLEM MALYM

Vzpominka na kamarada

S Pfemkem jsem se seznamil jiz na jeho
prvnim pracovisti po absolvovani CVUT
ve firmé Inova, se kterou jsem spolupra-
coval. Dozvédél jsem se o jeho pohnutém
détstvi i mladi kvlli problémdm s tehdej-
Sim rezimem, kdy probéhlo vystéhovani
celé rodiny ze statku, zabaveni majetku,
nemoznosti studovat apod. Pfemek se mu-
sel vyugit v Koh-i-Noor nastrojafem. Casto
vzpominal na staré mistry — nastrojare,
vyucené jesté u majitele Waldese. Témi
byl doporucen na dalsi studium, tentokrat
s ,,délnickym“ plivodem. Nakonec se mu
podarilo dostat se i na CVUT, kde studium
Uuspésné dokoncil obhajobou kandidatské
prace.

Po dlouhych letech v INOVE piesel na
¢as do Technometry, posléze na dva roky
do spole¢nosti PALL a odtud se mné ho
podarilo presveédcit k prechodu do firmy
Parker. Zde se vénoval hydraulice a filtraci,
kde mohl naplno vyuzivat svych teoretic-
kych i praktickych zkusenosti.

Po nastupu do praxe ze Skoly zacal byt
aktivni i v sekci Tekutinové mechanismy,
kde radu let pracoval jako tajemnik sekce.
Pozdéji povysil na prfedsedu Strojnické
spole€nosti. VSechny &innosti provadél
vzdy peclivé, zodpovédné a s plnym nasa-
zenim. Pfitom se hodné vénoval i rodiné.
S manzelkou lékarkou vychovali dva syny,
radi spolu cestovali, coz mu vydrzelo i jiz
samotnému do pozdniho véku. Neza-
nedbaval ani kulturu, byl pravidelnym
abonentem Ceské filharmonie a Vinohrad-
ského divadla.

Ke koleglm i zakaznikdm se choval vzdy
pratelsky a byl ochoten pomoci kdykoliv

11-2023

Vazeni ¢tenari,

kromé odbornych ¢lankd, na které jste na strankach Tribotechnickych informaci zvykli,
pfinaSime nyni bohuzel také jednu smutnou zpravu. Véem ¢tenarkam a étenarm Tl si do-
volujeme oznamit, ze dne 22. srpna 2023 zesnul ve véku 78 let jeden z nasich vyznacnych
koleg(l, pan Ing. Pfemysl Maly, CSc., dlouholety predseda rady Ceské strojnické spole¢-

nosti.

V tom kratkém Case, kdy jsme se s Pfemkem setkavali, byl pro nas vzorem vzacného ¢lo-
véka nejen zapaleného pro odbornost, ale i ¢lovéka vyzarujiciho lidskost a laskavost, ktera

nas vSechny motivovala.

Uctéme prosim jeho pamatku nékolika vzpominkami jeho nejblizSich kolegl a kolegt

z Ceské strojnické spoleénosti.

Zaradu CSS a vybory sekci:

Ing. Martin €adan - predseda vyboru Ceské asociace pro hydrauliku a pneumatiku

Ing. Petr Kiiz — predseda rady CSS a vyboru sekce Tribotechnika a motorova paliva

bez ohledu na Cas, a to az do konce svych
dni. Proto byl také jak v praci, tak i u distri-
butor( a zakaznikd velmi oblibeny. VSichni
ocenovali jeho vysoké odborné kvality

i pedagogicky pfistup pfi fadé Skoleni.
Jeho odchod predstavuje pro firmu velkou
ztratu.

Jindfich Aschermann

Jeho odchod je pro mne

i osobni ztratou

S Ing. Pfremyslem Malym jsem se znal
dlouhou fadu let, po kterou jsme vedle
sebe byli U€astni na ¢innosti odborné sekce
Hydraulika a pneumatika Ceské strojnické
spole¢nosti. Tam Pfemek pravidelné vyvijel
velmi aktivni iniciativu jak odbornou, tak

i organizac¢ni, takze jeho vystoupeni na kaz-
dém d&tvrtletnim odborném seminari sekce,
na kazdém jednani i konferenci poradané
sekci se pokladala za samozrejmost. To vSe
bylo podlozeno jeho dlouhodobym plso-
benim v oboru a predstavovalo podstatny
pfinos pro ¢innost sekce. Byl mimo jiné
také jakousi kronikou sekce, takze vyznam-
né prispival pfi dlouhodobém planovani
témat seminard nasi odborné sekce. Nebylo
nahodou, Ze zde zastaval vyznamné funkce,
které odpovidaly jeho aktivité.

Josef Nevrly

Zlstane mi stale ve vzpominkach
Seznamili jsme se asi pred 50 lety ve
vyboru odborné skupiny Hydraulické

a mechanické pohony, jehoz jsme byli oba

¢leny — ja za Technometru a Pfemek za
Inovu.

Premek nemél jednoduché mladi, jako
syn kulaka se nedostal na gymnasium
a musel do uceni. Az jako délnicka tfida
mohl vystudovat ve€erni gymnasium a poté
i strojni fakultu CVUT. Po promoci nastoupil
do podniku Inova, ktery vyvijel sofistikované
systémy pro dynamické zkousky konstruk-
ci. Zde se Premek setkal s hydraulikou,
ktera se stala jeho Zivotnim osudem.

Ja jsem tehdy pracoval ve vyvoji Tech-
nometry a s Pfemkem jsme spolecné resili
problémy s regulaci Cerpadel, které Tech-
nometra Inové dodavala. S jeho pomoci se
nam povedlo problém vyfesit.

Po umrti tehdejsiho tajemnika vyboru
odborné skupiny Hydraulické a mechanic-
ké pohony pana Riegra prevzal koncem
80. let Pfemek jeho funkci. Po sametové
revoluci nastaly ve spole¢nosti i v primys-
lu turbulence. Tak skoncila v tehdejsi po-
dobé i Inova. Technometra dostala v roce
1990 nové vedeni a ja byl v zavéru toho
roku jmenovan vedoucim divize letecké
hydrauliky, filtr( aj. Nabidl jsem Pfemkovi
misto vedouciho technického Useku divize,
které k mé velké radosti pfijal. Pracovali
jsme tak spolu az do zaniku Technometry
v roce 1997. Ja odeSel zacatkem roku
1998 do dichodu a Pfemek presel k na-
Semu byvalému kolegovi Jindrovi Ascher-
mannovi do spole¢nosti Parker Hannifin,
kde se vyborné uplatnil mnoho dalSich let.

Po roce 1989 se ménila i VTS. Vétsi-
na odbornych skupin a spole¢nosti se
osamostatnila. A je zasluhou i Premka,
ze Strojnicka spole¢nost, byt s malym
poctem ¢lent, funguje nadéle.

FOTO: Denios



Nékolikrat za rok, jsme se vzdy s Pfem-
kem setkavali v oblibenych restauracich.
Byla to velmi pfijemna setkani, kde jsme
probirali nejen odborna témata a fungovani
skupiny, ale také jsme si vyménovali za-
zitky z cest dokumentované fotografiemi,
probirali jsme i nase chaluparstvi (Pfemek
byl zapaleny chalupar), kulturni zazitky ¢i
vzpominky na studium.

Premka jsem si vzdy vazil nejen pro
jeho odborné znalosti a schopnosti, ale
zejména pro jeho pratelskou, charisma-
tickou a optimistickou povahu a zZivotni
elan. Mél vzacnou schopnost setkavat
se s lidmi, navazovat nové kontakty
i pratelstvi. Napfiklad po restituci pozem-
k( a hospodafstvi po svych rodicich je
pronajal mistnimu mysliveckému sdruzeni
a stal se jejich oblibenym ¢&lenem, i kdyz
sam nelovil.

Kdyz ho postihla zakefna nemoc — nador
tlustého stfeva, absolvoval velmi tézkou,
naro¢nou operaci. Obdivoval jsem jeho
state¢nost i optimismus, s kterymi to
snasel. Po fadé chemoterapii mné vzdy
s Usmévem sdéloval, Ze prohlidka do-
padla celkem dobre, Ze mu objevili jen par
malych zrnek a ze mu lékafi ordinuji dalsi
chemoterapii vice méné pro jistotu. Nemoc

FOTO: Denios
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byla ale zékefna, a tak jak zvitézila nad
jeho zenou, tak nyni i nad nim. =

Ivo Prikryl

Skvély kolega, kamarad i pfritel

zivota optimismus a vzdy mél usmév na
tvari. Nepotkal jsem v zZivoté ¢lovéka, tak
pozitivné naladéného. Myslim si, ze i tato
zivotni filosofie mu velmi pomahala v dlou-
hém boji se zakefnou chorobou, ktery
nakonec prohral.

S Premkem nas spojila nasSe spole¢na ce-
loZivotni laska — hydraulika. Pfed necelymi
20 lety, kdy jsem tehdy jesté jako obchodni
feditel v Hytosu Ostrava za¢al obchodo-
vat s firmou Parker, jsem Pfemka poznal
poprvé a v roce 2006, kdyz jsem v Parkeru
vystfidal na misté technického feditele Jind-
ru Aschermanna, tak mi byl Pfemek velkou
oporou v novém korporatnim svété.

Nelze zapomenout nase velmi Uspésné
spoleéné piisobeni v Ceské strojnické
spoleénosti, respektive v Ceské asociaci
pro hydrauliku a pneumatiku, kde jsme z ti-
tulu pfedsed( obou spole¢nosti dokazali
Uspésné zorganizovat desitky seminard,

nékolik mezinarodnich konferenci, pfinést
finanéni stabilitu a obé spolecnosti zviditel-
nit v odborném svété. Tuto nasi spole¢nou
cestu jsme symbolicky zavrsili v roce 2022
na 25. Mezinarodni konferenci Hydrauli-
ka a Pneumatika, coz povazuiji za veliky
Uspéch. Co dodat zavérem?

»,Premku bude$ nam vSsem chybét.” |

Radim OlSovsky

Podékovani

»~Sbohem, Pfemku, a za vSe dik — za krasnych
12 let spolupréce, naprosté divéry, bezvy-
hradné podpory a nejvic za pratelstvi.“ &

Hana Valentova

»S hlubokou Uctou, Premku, dékuji za
tvoji divéru a podporu. Byl jsem ohromen
tvou stateCnosti a vyrovnanosti s jakou

jsi snasel zakefnou nemoc v poslednich
tydnech Zivota. Tvoje osobnost, v pracov-
nim i osobnim Zivoté&, mi bude natrvalo
vzorem.” |

Petr Kriz
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PLASTICKA MAZIVA PRO MAZANI ELEKTRICKYCH
KOMPONENTU OD NYE LUBRICANTS

Pocet elektrickych konektor(i a obvodu v zafizenich, jako jsou auta, letadla, domaci spotiebiée, primyslové stroje nebo lodé,
neustadle roste. Selhani téchto souéasti, od zkratu po ztratu vodivosti, pfedstavuje velké problémy, které mohou byt riizné,
pocinaje pouhymi nepfijemnostmi, pfes zvySené zarucéni naklady az po kritické bezpecnostni situace.

UNLLMIRICATED CONTACT
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ASTEE = CTCLEE PHRAATD

AFTEE B CRELER

Selhani nebo nespravnou funkci souéasti mize
takeé urychlit trvalé vystaveni vihkosti, korozivnimu
prostredi a vibracim.

S rostouci slozitosti fidicich systémU stéle roste
pocet pintl na vicekolikovych konektorech. Spojo-
vani vicekolikovych konektorll ¢asto vyzaduje
znacnou silu - to vytvafi potencial pro neuplné
spojovani a také pro zranéni montaznich délniku
zpUsobena opakovanym pohybem.

Neustalé vystaveni vihkosti, korozivnimu pro-
stiedi a vibracim mUiZe také urychlit selhani nebo
nespravnou funkci rliznych elektrickych soucasti,
véetné konektorl, desek plodnych spojl, baterio-
vych termindlt nebo USB konektord (obr. 2).

Snizeni tfeni — Tenky film maziva mize snizit za-
souvaci silu az o 80 procent, coz je dlileZity Cinitel
pri montazi konektoru (viz obr. 3). U elektronickych
konektorll s desitkami nebo dokonce stovkami
kolik nebo u automobilovych konektord, které
jsou na tézko pristupnych mistech, mala vkladaci
sila zefektiviiuje montaz a zajistuje pevné spojeni.
Ochrana proti korozi, oxidaci a znecisténi —
Maziva chrani pred oxidaci a Ucinky nepfiznivého
prostredi. S pozlacenymi konektory to znamena
ochranu proti korozi zakladniho materialu. Tenké
zlaceni muize byt mikroskopicky porézni — tenky film

11-2023
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1 Priklady pouZiti plastickych maziv Nye
v automobilu.

2) Vihkost, korozivni prostfedi ¢i vibrace mohou
urychlit selhani elektrickych soucasti.

3) U konektoru miize tenky film maziva snizit
zasouvaci silu az o0 80 %.

4 Maziva chrani kontakty pred oxidaci
i uinky nepfiznivého prostiedi.

5) Kovové Gasti konektoru jsou vystaveny tzv.
tribokorozi, ale mazivo je chrani pfed oxidaci.

6 Ochrana proti zkratu s nerusenym tokem proudu.
7 Ochrana povlakovani zlatem.

8a Specialni stojan pro testovani
8b Kontaktnich maziv.

maziva miize uzaviit pdry, zabranit napadeni pod-
kladu a zajistit nizky kontaktni odpor. Mazivo plisobi
jako zaloZni tésnéni proti korozi. Maziva utésriuiji
kontaktni kovy pred kyslikem, tlomky, agresivnimi
chemikaliemi a jinymi nezadoucimi Ciniteli (obr. 4).
Maziva chrani pred oxidaci a znecisténim.

Ochrana pred tribokorozi — Kromé atmosférické
koroze jsou cinové/olovéné konektory vystaveny
tribokorozi, ktera je zplisobena predevsim vib-
racemi a narazy. Tribokoroze neustdle vystavuje
Cerstvé vrstvy kovového povrchu oxidaci. Mazaci
film minimalizuje kontakt kov na kov béhem vibra-

ci a chrani konektor pred opotiebenim kovovych
Casti (viz obr 5).

Ochrana proti zkratu s neruSenym tokem prou-
du - PrestozZe jsou kontaktni maziva dielektricka,
elektricky proud protéka mikrokontaktnimi plocha-
mi. Mazivo je v téchto mistech vytlateno a umozriu-
je tok elektrického proudu bez prekazek (obr. 6).
Ochrana povlakovani zlatem - PM utésnuiji
mikroskopicky porézni struktury zlaceni a chrani
pred poskrabanim a oxidaci (obr. 7).

Prednosti pouziti plastickych maziv v elektric-
kych komponentech:

¢ Prodlouzeni funkéni zivotnosti soucasti

* Zlep$end spolehlivost spojli

® Utésnéni a ochrana pred vlivy prostredi

e Ochrana pred opotrebenim a tribokorozi

® Snizena sila zasouvani

* Izolace proti elektrickym zkratdm

Plasticka maziva na konektory od Nye Lubricants
jsou kompatibilni s vétsinou material(i pouziva-
nych v konektorech. Jsou navrzena pro dlouhou
Zivotnost a vysokou vykonnost za vysokych teplot
i v t&Zkém prostredi. K dispozici jsou v rliznych
velikostech baleni jak pro davkovani pfi vyrobé

s vysokym objemem, tak pro davkovani s malym
objemem, jako jsou opravarské ¢innosti v terénu.

FOTO: archiv



Faktory ovliviiujici vybér maziv:

* Materidlova kompatibilita s kontaktnimi materia-
ly (méd;, cin, stfibro, zlato) a pouzdrem (plast)

e Parovaci cykly a vibrace

¢ Vlivy prostredi, jako jsou chemikalie nebo
vihkost

® Rozsah provoznich teplot a barva maziva

(viz obr. 1)
Konektory — Konektorova plasticka maziva se
pouzivaji k zabranéni opotrebeni a korozi prostre-
di. Jsou také velmi ucinna pfi zamezeni triboko-
roze, coz je vysledek mikropohybt mezi kontakty
zpUsobenych vibracemi a tepelnou roztaznosti
v pouzdru konektoru. Snizenim tvorby oxidu
kovu na sparovaném rozhrani prodluzuii plasticka
maziva Zivotnost kontaktd a udrzuji nizky odpor.
Velka vkladaci sila se stala velkou vyzvou pfi
mont&Zi. Spojovani vicekolikovych konektord, né-
kdy na tézko dostupnych mistech, ¢asto vyzaduje
znacnou silu — vytvafi potencial pro nelpiné spo-
jovani a také pro montazni délniky ke zranénim
pUisobenym opakovanym pohybem. Plasticka
maziva na syntetické bazi snizuji vysoké vkladaci
sily bez nepfijatelného zvySeni odporu.
Senzory - Presnost a Zivotnost automobilo-
vych senzorll pfimo souvisi s kvalitou pouZitého
plastického maziva. Nizkosmykové senzorové
plastické mazivo Nye pro aplikace s velmi nizkym
vykonem, plastické mazivo s vyjime&nou pevnosti
filmu, aby se piizplsobila teplu generovanému
odporem, tepelné vodiva plasticka maziva, ktera
zvy$uji presnost teplotnich senzorl a jedine¢na
plasticka maziva snimacd, ktera odolavaji roky
vibracim, teplotnim cykldim, teplotnim extrémdm
a také solné mize, pisku, silniéni drti a kapalinam
pod kapotou. Kdyz elektromechanické snima-
¢e nebo potenciometry prerusi kontakt, signal
se ztrati. Pro zajiSténi nepretrzitého kontaktu je
vhodné nizkoviskézni fluorované mazivo. Vysoce
viskézni mazivo mize zpUsobit, Ze kontakt bude
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v hydrodynamickém rezimu, misto aby z(stal

v kontaktu s rezistorem.

Spinace a potenciometry - Plasticka maziva
Nye pro spinaCe jsou navrzena tak, aby splfiovala
standard 3nasobné zivotnosti, a jsou uréena pro
kontakty z cinu, médi, mosazi a uslechtilych kovi.
Na miru vyvinuté plastické mazivo pro nizko,
stfedné nebo vysoko proudové spinace a formu-
lované pro lehké, stfedni nebo tézké zatizeni. Tato
plasticka maziva chrani pred poklesem milivolt(

a otevienym obvodem, problémy s odporem

a ,,odskok kontaktu pfi —40 °C. Pod kapotou
odolavaji teplotnim cyklim i teplotnim extrémim
od -90 do +250 °C a jsou odolné proti vihkosti,
prachu, vodé, slané vodé, palivu i kapalinam pod
kapotou. Pro mechanické ¢asti spinace poskytuje
fada tlumicich maziv Nye ekonomicky zpUsob
ovladani zvuku a pocitu.

Ochrana proti opottebeni / Zivotnost konektorl /
dielektrické vlastnosti

Spole¢nost Nye vyvinula testovaci stojan
specidlné pro testovani kontaktnich maziv (viz
obr. 8 a,b). Poruchovost rliznych kontaktt a kom-
binaci mazani Ize urcit pfi frekvencich 1-100 Hz
a amplitudach 1-200 pm.

Priklad 1: Test opotrebeni — Test monitoruje
cykly tfeseni (mikropohyb) terminalli, dokud se
odpor nezvysi o 100 miliohmt nad statickou
zakladni linii, aby se predpovédéla Zivotnost
termindld.

Nemazané
0.5 mil. oykid

6.7mil. cykis

Podminky testu: 2,8 mm APEX méd=-cin, 10 Hz,
100 pm, 50 % hodnoty selhani.

Priklad 2: Oxidace Cu - ASTM D-4048 je
zrychleny test, ktery ukazuje, jak mazivo chrani
meédéné povrchy v pribéhu ¢asu pomoci 12diiné
stupnice od 1a ,,Slightly Tarnished” po 4c ,Very
Tarnished*.

[ -

E l l'ﬁ"
Nyer&0G

1a (Shightly Tamished]

Nemazang
3b (Dark Tacnizh)

Podminky testu: 100 °C, 24 hodin.
Ing. Richard Bo¥

FUCHS OIL CORPORATION (C2)
Zdroj: FUCHS NYE LUBRICANTS
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HENNLICH CEMA-TECH...

VSE PRO PRUMYSLOVE MAZANI

S mazanim stroji, pfeéerpavanim maziv, davkovanim maziv, aplikaci maziva na plochy, ale i s drobnou
mazaci technikou pfichazi do styku drtiva vétsina primyslovych firem. Jednou z nejvyznamnéjsich
spoleénosti v CR a SR, plsobicich v tomto oboru, je divize CEMA-TECH firmy HENNLICH.

||

LINCOLN
)

LINCOLN
=

»Nasim zakaznikim dodavame komplexni
sluzby od technického poradenstvi a navrhu
systému na miru pres dodavku komponen-
td, montaz, uvedeni do provozu a zaskoleni
obsluhy az po servis a dodavku nahradnich
dild. Za dobu nasi existence jsme realizovali
tisice Uspé&snych dodavek nasich systém
prakticky do v8ech odvétvi priimyslu,“ uvadi
vedouci divize CEMA-TECH Milan Dvorak.

Centralni mazani
CEMA-TECH je autorizovanym distributorem
mazacich systémi SKF zahmujici systémo-
vé a komponentové portfolio obchodnich
znacek LINCOLN, VOGEL, MECA-FLUID,
SAFEMATIC a dalSich (viz obr. 1). Koncern
SKF je v oboru mazani suverénni svétovou
jednickou.

Na centralni mazaci systém je mozné
napojit skupinky mazanych mist, stroje,
linky i celé provozy. Mazanymi misty byvaji
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LENCOLN
[ardscso )

loziska, fetézy, ozubené prevody, kluzné
plochy atd.

Oproti manualnimu mazani je u centralniho
mazani mazivo dodavano do mazaného mista
v kratkych intervalech po malych davkach,
navic za provozu stroje. V. mazaném misté
je tak stéle optimalni mnozstvi maziva, coz

0dstépny zdvod CEMA-TECH je soucasti
obchodné-vyrobni spoleénosti HENNLICH (CR),
kterd je dodavatelem Siroké Skaly technickych
komponent( a profesionalnich technickych
feSeni. Spolecnost spada pod evropskou
skupinu HENNLICH.

0.z. CEMA-TECH firmy HENNLICH s.r.o.
Dolni 183/30, 591 01 Zd4r nad Sazavou
tel./fax: +420 566 630 524,

e-mail: cema-tech@hennlich.cz

HENNLICH
CEMA-TECH

1) Investice do systémii centrdiniho mazani, které
je mozné napojit na skupinky mazanych mist,
stroje, linky, nebo i celé provozy, maji rychlou
navratnost.

2) Systémy davkovani maziv mohou mit rizny
stupen automatizace od rucniho davkovani az po
zcela automaticky s aplikaci pomoci robotd.

3) Aplikace maziv na plochy se uplatiiuji napf. na
procesech tvareni, kde je potfeba nanést pro
optimalizaci tvarecich sil olejovy film na plech.

4) Siroké spektrum mazaci techniky je mozné
objednat v e-shopu spolecnosti.

vede k vyraznému prodlouzeni jeho Zivotnosti
a nasledné ke snizeni provoznich nakladt ce-
Iého stroje. Investice do zavedeni centralniho
mazani maji rychlou navratnost.

Davkovani maziv
Tyto systémy nachazeji své vyuziti na linkach
v sériové vyrobg, zejména v ,assembly*
a automobilovém primyslu, kde jsou z vice
komponentt kompletovany sestavy. Pfi této
kompletaci je tfeba nanést na definovana
mista vybranych komponent( pfesné davky
maziva, které zde kromé mazaci funkce plni
rovnéz funkci konzervacni. Velikosti davek
mohou byt od nékolika krychlovych milimetrQ
az po mnoho litrd. V této oblasti divize CEMA-
-TECH spolupracuje s vyznamnym Svycar-
skym vyrobcem ABNOX.

Nami dodavana davkovaci pracovisté
mohou mit rdzny stuper automatizace od
ruéniho davkovani s davkovacimi ventily se

FOTO: CEMA-TECH



spousti (obr. 2) pfes poloautomaticky se
zakladanim komponentu do pfipravku az po
zcela automaticky s aplikaci pomoci robotd.
Tato pracovisté jsme schopni dodat zakazni-
kovi kompletné ,,na kli¢“.

Firma realizovala tisice
uspésnych dodavek
systémU prakticky

do vSech odvétvi
prdmysiu.

Aplikace maziv na plochy

V oblasti systém( aplikace maziv na plochy
spolupracuje CEMA-TECH s némeckym
vyrobcem RAZIOL Zibulla & Sohn. Systémy
a maziva znacky RAZIOL nachazeji uplatnéni
vSude tam, kde jsou vyuzivany procesy tva-
feni, jako jsou stfihani, tazeni, ohybani nebo
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profilovani, u kterych je vstupnim materialem
plech. Na tento plech byva tfeba pro optimali-
zaci tvarecich sil nanést olejovy film.

K dispozici je velmi Siroké portfolio feSeni,
od méné sofistikovanych kontaktnich zpUso-
bd, u kterych plech prochazi filcovymi valci
napusténymi olejem (obr. 3), az po bezkon-
taktni nanaseni pomoci trysek, u kterého je
moZzné na plechu vytvaret olejové obrazce.

Mazaci technika

V sortimentu divize CEMA-TECH naleznete
také Siroké spektrum mazaci techniky, kam
patfi mazaci hlavice, automatické maznice,
mazaci lisy a pristroje, precerpavaci technika,
olejoznaky, odvzdusnovaci filtry, komponenty
rozvodl maziva (obr. 4) a podobné. Tyto
komponenty je mozné zakoupit v e-shopu
spole€nosti CEMA-TECH na nize uvedenych
internetovych strankach.

www.hennlich.cz/cematech

¥ INZERCE
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HENNLICH
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LINCOLN |
e

DAVKOVANI
MAZIV

ABNOX

APLIKAGE MAZACI
MAZIVA TEGHNIKA,
NA PLOCHY MAZIVA

[ otstrabnar
mazacich sysbisd
CEMA-TEOH ERNES

0.z. CEMA-TECH | HENNLICH s.r.o.
591 01 Zdar nad Sazavou | Czech Republic
tel.: +420 566 630 524 | cema-tech@hennlich.cz

www.hennlich.cz/cema-tech
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JAK PRACOVAT S VYSLEDKY ROZBORU
OLEJU A DIAGNOSTICKYMI SIGNALY?

Od loriského éervence je k dispozici ¢esky preklad normy ISO 14830-1, ktera popisuje monitorovani stavu a diagnostiku strojnich
zarizeni. Vétsina informaci je pro odbornou ¢éast verejnosti pomérné dobfe znama, a pro laickou verejnost, ktera nema odborné
znalosti z oboru tribotechniky, vhodna k éerpani informaci.

Je dobre, Ze tento preklad normy u nas vysel.
Informace z této normy predejdou dohaddim, jaké
parametry jsou pro sledovani stavu oleje a stroje
vhodné, jaka ¢etnost sledovani je optimalni a jak
pristupovat k vysledkim uvedenym v protokolech
laboratofi.

Jesteé predtim, nez se budeme zabyvat
diagnostikou a vysledky rozbord, je nutné si fici
o jednom dulezitém kroku — o vzorkovani. Je
treba si uvédomit, Ze postup odbéru, misto, kde
budeme odebirat, a Cistota vzorkovnice jsou véci,
které uz na zac¢atku rozhoduiji, zda vysledky, které
po zméfeni parametr dostaneme, budou davat
smysl. Na tomto kroku také zavisi, jaka napravna
opatreni budeme nastavovat. Je dobre, Ze
i norma CSN 1SO 14830-1 vénuje tomuto po-
stupu kapitolu. V normé chybi jen pro ndzornost
schéma nebo obrazek s prikladem. Proto na
obr. 1 uvadime alespon jeden piiklad odbéru
z centralni nadrze bez michani, s priklady sprav-
ného a Spatného odbéru.

V levé Casti obrazku se olej potrubim vraci ze
systému do centraini nadrze. Odbér s oznace-
nim A ukazuije idealni misto k odbéru oleje, ktery
prinasi informace ze stroje. Dal$im vyhovujicim
mistem pro odbér je oznaceno C, jedna o odbér
z prostiedku objemu olejové naplné. Odbérové
misto B je nevyhovuijici, nebot konec odbérové
trubice je az u dna nadoby, kde Ize oCekavat
vyssi koncentraci necistot a vyssi obsah vody.
Jako nevyhovuijici je oznac¢eno i odbérové
misto D, kde naopak konec odbérové trubice je
blizko povrchu hladiny, kde Ize o¢ekavat nizsi
koncentraci obsahu necistot a vody.

Pti odbéru vzorkd z mist B a D mlze mit stano-
veni nékterych parametrd pro vyhodnoceni fataini
nasledky. V pfipadé, ze obsah vody a necistot
bude vys8i, nez je skute¢na hodnota, doporucime
precisténi oleje a odstranéni vody. V takovém
pfipadé ovéem muzeme opakované zasaho-
vat a stav kapaliny se bude jen velmi pozvolna
(nebo vibec) zlepSovat a my vynaloZime penize
na zakrok, ktery nemusel byt nutny. Mnohem
horsi variantou jsou ale vysledky z mista D, kde
budou vysledky rozboru ukazovat mnohem lepsi
stav, nez bude skute¢nost. Pak se mize stat,

Ze potrebny zasah (CiSténi, vymeéna) provedeme
pozdé nebo viibec a mlize nastat i havarie stroje.
Je nutno upozormnit i na sledovani vysky hladiny

v nadrzi. Pokud se objem oleje v nadrzi v Case
meéni, je nutné ménit polohu odbérné trubice
podle toho, jak veliky objem olej v nadrzi vypliuje.
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1 Ukazka spravného a Spatného odbéru z centraini
nadrZe bez michadla.

2) Coulometricky titrator s pickou.

V pripadé ubytku nebo narlistu objemu se z vyho-
vujiciho vzorkovaciho mista stava odbérné misto
nevyhovujici.

Pokud se budete chtit blize podivat na jed-
notlivé analyzy, mozné kontaminanty a ¢astice
opotrebeni, velmi dobre je norma popisuje
v priloze A.1 az A.3. Kromé test(, které se provadi
Vv provozu a v laboratofi, zmiriuje i frekvenci jejich
stanoveni v podobé rutinniho, mési¢niho nebo
vyjime¢&ného stanovovani.

Diagnostika a prognéza
Uz v Gvodu normy CSN ISO 14830-1 je uveden
odkaz na normy ISO 13379 a 13381-1, které se
blize zabyvaji zjisténim existujici zavady a priciny
a nasledného provedeni predpovédi rozvoje v bu-
doucnu, doby do poruchy i rizika zavady. Diky
tomu je mozné se na piicinu problému a nasledné
zasahy podivat hloubéji. Tyto normy pfinaseji
navod, jak nastavit spravny postup a napravna
opatreni.

Z hlediska diagnostiky neni dobré délat roz-
hodnuti z vysledk( méfeni jednoho parametru.
Je vzdy prinosnéj§i vychazet z komplexnéjsiho

sledovani a vice parametrd, na jejichz zakladé

je mozné spravné interpretovat zdroj problému.
Je dobré takeé pfi vychyleni jednoho parame-

tru z trendu provést potvrzovaci zkousku. Ze
zkusenosti Ize fici, ze takovy postup je v laboratofi
bézny a tyka se vétsiny vzorkd. Pokud mé tedy
diagnostik pochybnosti o spravnosti vysledku,
nechava test opakovat, aby se vysledky analyzy
potvrdily nebo vyvrétily. Nékteré vysledky mohou
vyzadovat i dal$i podrobnéjsi analyzu, ktera mize
presnéji urit zdroj problému nebo nasledna
opatreni.

Jako priklad Ize uvést zvySeny obsah oté-
rovych prvkd v oleji, kde se objevila voda. Pro
potvrzeni nebo vyvraceni hypotézy, jestli se jedna
o korozni projev nebo o klasicky otér, je vyhodné
udélat napf. ferrografickou analyzu, ktera uréi,
jestli korozni ¢astice v oleji jsou, ¢i nikoli. Po
vydani protokolu a nasledné identifikaci problému
je mozné zvolit jednu z nasleduijicich variant
opatreni: 1) olej bude dale pouzivan ve stroji bez
zasahu, 2) provede se filtrace oleje k odstranéni
mechanickych necistot, 3) odstrani se pfitomna
voda, doplni se aditiva nebo 4) olej se vypusti,
systém se proplachne a naplni novym olejem.
Norma spravné upozorriuje na ¢etnéjsi kontrolu
parametr(i, dokud neni ndaprava uskute¢néna.

Aby se spravné nastavila ndpravna opatreni, je
nutné zaveést limity, podle kterych by bylo mozné
upozomit na nevyhovujici vysledky. Norma CSN
EN 14830-1 pracuje s tfemi Grovnémi limit0:
Nominal (vyhovuijici), Warning (vystraha) a Severe
(vaznd). PFi nastavovani limitd se Gasto setkava-
me s vlastnimi limity zakaznik(, které vychazeji
Z jejich zkuSenosti. Bézné presahuii limity normy.
Je to v poradku? Na to neexistuje jednoznacna
odpovéd, nebot provozovatel zna chovani stroje
nejlépe. Vysledky analyz slouzi jako potvrzeni
toho, jak se stroj chova nebo v jakém stavu je
olej. A pokud nedochazi k havariim a prostojtim,
tak ¢asto nedochazi k napravnym opatfenim,

i kdyZ limity normy jsou uz davno prekroceny.

Norma pod prehledovou tabulkou kritérii
poplachu uvadi: VSechna uvedena &isla jsou
pouze pod&ateéni startovaci body. Cisla musi
byt upravena podle zkuSenosti, dalSich dat,
okolnosti, typll zkou$ek atd. Je tedy na provo-
zovateli stroje, jakym zpUsobem bude pfistupo-
vat k doporu¢enim laboratofi a k limitdm, které
jsou dany normami. Na prikladu prevodového
oleje (viz tabulka) si ukazme, jak by to asi mohlo
fungovat.

FOTO: ALS Czech republicw



Parametr Jednotky Kritéria

Jmenovitd | Vystraha Vazna
Obsah vody
(Karl Fisher) | PP™ C Y st

V tabulce je vidét u jmenovité hodnoty vysle-
dek 0, coz je v praxi velmi nepravdépodobné.
Vétsinou se hodnoty obsahu vody novych pre-
vodovych olejli pohybuii kolem 100 ppm. Zalezi
také na typu oleje. Pljde-li o synteticky olej na
bazi esteru nebo polyglykolu, tak tam se hodnoty
obsahu vody pohybuiji od 500 do 2000 ppm.

Pak takova tabulka pozbyva hodnoty. Nicméné
pokud budeme uvazovat v relativnich procentech,
pak u hodnoty polyglykolu, kde novy olej bude
mit 2000 ppm, bude vystrazna hodnota kolem
5000 ppm (dva a pll nasobek hodnoty nového
oleje) a vazna hodnota 10 000 ppm (pétindsobek
hodnoty nového oleje). Ten, kdo si to neuvédomi
a bude slepé prebirat hodnoty z normy, v podsta-
té se nikdy na hodnotu pod 250 ppm nedostane.

Pfi stanoveni limitu bychom tedy méli uvazovat
hodnotu obsahu vody nového oleje a k ni vzta-
hovat naméfené hodnoty z provozu. Pokud navic
vztdhneme namérené vysledky s provozem stroje
a moznymi problémy, miizeme vytvorit viastni
limitni hodnoty. Zda se, Ze se tim odklanime od

¥ INZERCE
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hodnot normy, ale kazdy stroj mlze mit svoje
vlastni individudlni limitni hodnoty. To nam mlze
odhalit, co je zdrojem problému. Je proto nutné
sledovat pracovni podminky, za kterych stroj
pracuje, protoze to vyznamné ovliviiuje charakter
moznych zavad. Je tedy mozné, ze limitni hod-
nota stroje pred 20 lety bude mensi nez hodnota
v soucasnosti. Napriklad, pokud v oleji nalezneme
pritomnost prachu a otérové ¢astice, ukazuje nam
to na pranik prachu do stroje. Zakaznik se bude
divit, protoZe pred plnénim do stroje olej prefiltro-
vali, ale pak zjistime, Ze se minuly mésic bouraly
Casti stén pro novy pfistavek. To mize byt pficina
VétSi koncentrace prachovych €astic ve vzduchu,
které se mohou dostat do oleje.

Norma jako doplnék

Z hlediska sledovani Cistoty olejl je v normé
zmifiovan pouze kod Cistoty. Vibec se zde
neobjevuii limity stanoveni obsahu necistot na
membrané. | kdyz tato zkouska nema pfisluSnou
normu, v nasi laboratofi pfi stanoveni necistot vy-
chazime z normy pro stanoveni obsahu necistot
na membrané pro naftu (CSN EN 12662) a hojné
je vyuzivame pro sledovani oleje, protoze na za-
kladé toho jsme u jednotlivych typl olejti schopni
odlisit vysoke ¢i nizké znecisténi. Je ale pravda,
Ze z hlediska porovnatelnosti je tento test Spatné
vyhodnotitelny a neni z ného mozné vypocitat
relevantni nejistotu méreni.

Stanoveni kédu Eistoty Eastic v motorovém
a prevodovém oleji ale podle nasich zkusenosti
postrada vyznam, nebot ve vétsiné pipadu je po-
Cet Eastic vyrazné vétsi nez limitni tfida ISO 4406
(21/19/16 — uvadi norma CSN EN 14830-1).
Pro pfistroje na stanoveni poCtu ¢astic je obtizné
provést vycisténi méfici cely a hadicek tak,
aby zbytky nedistot neovliviiovaly nasledujici
meéreni. Pro takto znecisténé oleje je efektivnéjsi
meéreni obsahu necistot pfes membranu
(pfevodové oleje) nebo pomoci stanoveni
obsahu necistot odstfedovanim (motorové oleje).
Takto provedené analyzy spolu s hodnotou PQ
indexu (pfitomnosti magnetickych &astic) jsou
v trendové analyze dostate¢nym indikatorem sta-
vu. Pokud tyto analyzy doplnite analyzou obsahu
otérovych prvkd, ziskate pomérné dobry prehled
o tom, jak a ¢im je motorovy nebo prevodovy olej
znecistén.

Zaver

Timto prispévkem jsme chtéli upozornit na nékte-
ré nepresnosti normy nebo spi§ na nekonkrétnost
u typu oleje, co se tyka metodiky testl a jejich
limitnich hodnot. Uvédomujeme si ale, Ze existuje
hodné limit& vyrobcl nebo provozovateld strojd

a neni jednoduché se shodnout na jednom ¢isle
nebo jedné metodice.

Tomas Turan, ALS Czech republic
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Cisty olej, Cisty zisk

Jsme s vami jiz 30 Let!

Strategie nulovych poruch

Dokdzete si predstavit, Ze nebudete nakupovat oleje pro vasi vyrobu?
Budete moci sledovat vykonnost vasich maziv v redlném c¢ase z mobilniho telefonu?

Myslite si, Ze je to fikce? Piresvédéime vas, Ze je to realita.

Priimysl 4.0 se spolecnosti KLEENTEK.

www.kleentek.cz
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REAL-TIME ANALYZA
NA MOLEKULARNI UROVNI

Spole¢nost TanDelta uvedla novy systém monitorovani oleje v redlném ¢ase SENSE-2, ktery vyrazné snizuje provozni

naklady ve vyrobé i v odvétvi mazani.

K mazani strojli se roéné spotfebuije pres 40 mid.
litr(l oleje. VétSina se vyhodi nebo recykluje dlou-

ho pred koncem jeho Zivotnosti, jelikoz je Udrzba

obvykle fizena €asovym planem, nikoli skute¢nou
potfebou.

Dosud jedinym spolehlivym zplisobem, jak
zjistit skutecny stav oleje ve strojich, bylo odebrat
vzorek a poslat jej do laboratore k analyze, coz
je proces ¢asové naroc¢ny. Proto britsky vyrobce
senzorQ a systém( pro monitorovani kvality oleje
TanDelta pfichazi se systémem SENSE-2, ktery
presné identifikuje, kdy olej dosahne konce své
zivotnosti. Umozriuje prodlouzit intervaly udrzby
monitorovanim stavu zafizeni v redlném Case,
¢imz podle vyrobce Ize snizit spotfebu mazaciho
oleje minimalné o 30 % roc¢né, stejné jako zredu-

kovat spotfebu dilll a prodlouzit Zivotnost zafizeni.

Systém, ktery vyuziva Spickovou technologii
senzoru OQSx-G2 nové generace a souvisejic
analytiku k detekci problémd, Ize snadno integro-
vat do jakéhokoli stavajiciho zafizeni a je konfigu-

rovatelny pro jakykoli typ oleje. Je unikatni

svou aktivni analyzou na molekulamni drovni

k detekci vSech zmén stavu oleje a kontaminace.
Snimag poskytuje celospektralni holistickou
analyzu kvality oleje, ktera kazdych nékolik
sekund monitoruje pomér dvou kliCovych
méreni — kapacity a vodivosti — a poskytuje

tak prehled v redlném Case.

Tato molekularni
analyza zajiStuje presné
sledovani degradace
oleje a také detekci
kontaminace a v&as-
nych pfiznakd vnitfnich
problém( zafizeni. To
optimalizuje planovani
Udrzby.

Novinka umoZznuje
presné sledovani kva-
lity oleje a identifikaci
idealniho ¢asu vymény
pomoci senzoru, ktery pribézné sleduje kondici
oleje a informuije uzivatele, kdy je ho potreba
vymeénit, coz maximalizuje jeho produktivni
zivotnost. Podle vyrobce by pokrogila technologie
analyzy oleje v redlném ¢ase mohla snizit jeho
spotiebu o vice nez 12 mid. litrCi ro¢né.

Petr Sedlicky
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