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. Mezi hlavni vyzvy v obrabeéeni tvrdych
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A 30Y3ZNI

DO BOJE!

EDITORIAL

Jsme ve valce, burcuji media i politikove — a jako za valky také
dochézi k mobilizaci zdrojl (lidskych i technickych) a vyrobnich
kapacit, vyroba se presmerovava na to, co je akutné potreba.

do nedostatkovych dezinfekénich prostfedkl a ¢ast této

komodity vyuZili k jejich produkci. A vyrobci automobill, ktefi
kvali koronaviru museli v podstaté zastavit vyrobu, protoze ztraceji
odbyt i personal pfesunuty do nucené karantény, zacinaji zase
vyrabét masky a respiratory. Ty vyrdbéji i univerzity a akademicka
pracovi$té, navic velmi Uspésné — dokonce se jim podafilo vyvinout
i lepsi, resp. U¢innéjsi, nez bézné komeréni systémy, jak ukazuji res-
pirator vyrobeny pomoci 3D tisku, vyprojektovany CIIRC prazského
CVUT, ¢&i jiny z plzefiské ZCU a dalsi projekty technickych univerzit.

| americky Ford, ktery se rovnéz pustil do vyroby ochrannych
prostfedkl proti Covidu19, produkuje plastové ochranné stity s vy-
uzitim postupu vytvoreného ¢eskym vyrobcem 3D tiskaren Prisa
Research, jejz dali jeho tvlrci zdarma k dispozici véem zdjemcim

— a sami je vyrabi ve svych provozech pro zdravotniky a zachranare
ostosest.

Zapojily se i dalSi ¢eské firmy, které nabizeji své moznosti do
sluzeb statu, ale ten se paradoxné nékdy chova dost amatérsky
(coz samoziejmé Ize CasteCné chapat zaskoCenim situaci, jiz zatim
nebyl v takovémto rozsahu vystaven, ale rozhodné to neni omluva)
a kvdli ifednim postuplm (jez jsou v nestandardnich situacich,
jakou tato bezesporu je, k ni€emu, spiSe brzdou) to nedokazal
efektivngé, a hlavné rychle vyuzit. Coz je ve stavu, kdy je kazdy den
kriticky, dost zarazejici pristup.

Pandemie tak ukazala na jednu stranu par opravdu pozitivnich
véci — napf. (byt vynucenou) schopnost firem stéle se jesté dokazat
prizplsobit ne¢ekanym (opravdu nepredvidatelnym?) zménam pod-
minek a také (pfinejmensim u nas) obrovskou silu lidské soudrznosti,
schopné v tézkych dobach extrémniho nasazeni i empatie, kterou
by za béznych okolnosti asi nikdo ne¢ekal. Na druhou stranu ale
i docela dost problém( - tfeba brutalni nepfipravenost moderni-
ho svéta, provazaného spletitou siti vzajemnych vztah( a vazeb,

Takie napt. vyrobci koralek, k nimz je zapotrebi lihu, se pustili

zejména technického a ekonomického charakteru, ¢elit podobné
hrozbé (pfinejmensim bez kritického zpozdéni). | kdyz by se dalo
predpokladat, ze v dobé pokrocilych pocitacovych simulaci by
néco podobného, jako napf. scénare moznych situaci v pripadé
problému s néjakou ¢asti systému, mélo byt znamé dopredu — a tim
i moznost, jak se s podobnymi vécmi co nejlépe vyrovnat.

Koronavir ale obnaéil naplno i stinnou strénku globalizace konci-
svéta. Zatimco dfive si zemé zakladaly na sobésta¢nosti v rliznych
komoditach, tedy schopnosti pokryt své potreby idedlné z vlastnich
zdrojli, dnes uz to neplati. V globalizovaném svété se vyroba kon-
centruje do mist, kde jsou pro ni nejvyhodnéjsi podminky, ovsem ne
jen z geografického, ale pfedevsim z finan€niho hlediska. Jedno-
duse feCeno, kde prosté vychazi nejlevnéji. Coz byla zatim hlavné
Cina s obrovskym potencilem levné pracovni sily (ale dnes uz
i robotd v obfich velkovyrobnach s vysokym stupném automatiza-
ce). Jenze véc ma hacek: Takovy systém vytvafi i kritickou zavislost
na dodavatelskych velmocich, jimz mize lokalni vyroba v mensim
rozsahu, a tudiz drazsi, jen tézko konkurovat.

V pfipadé néjakého problému je to vSak véc oznacovana
lidovou nekorektni mluvou jako prdser... Brambory nebo jablka,
stejné jako dalsi dfive v naSich kon¢inach bézné dostupné plodiny,
prosté najednou nejsou, protoze jejich péstovani se nevyplatilo,
takZe zasobovani je freSeno dovozem ze zahraniéi (dfive naopak
vyhrazenym jen komoditam, kterym se nedafilo u nas a jejichz
vypéstovani by bylo nerealizovatelné). A plida se osela nééim
jinym (tfeba Fepkou) nebo byla zastavéna logistickymi arealy a so-
larnimi panely. Jenze najednou — tu mas Certe kropac! Prestalo to
fungovat...

A tak ted' s udivem zjistujeme, ze dovézt néco je setsakra drahy
§pas, a obcas, protoze je o to enormni zajem, tfeba i prakticky
nemozné — jako tfeba nyni medialné popularni rousky. Coz je
v zemi, kde vznikla i unikatni technologie na primyslovou vyrobu
nanovlaken a dalSich vychytavek, které mohou v boji proti aktualni
metle lidstva pomoci, docela legraéni — kdyby ovSem ten paradox
nemél spiSe tragickou pachut.

A mravni nauc€eni a pozitivni poselstvi na zavér? Jasng, Casy
jsou zlé, ale jak se fikd, nikdy jesté nebylo tak zle, aby nemohlo
byt jesté hdF (navic ve srovnani s okolnim svétem na tom tak Spat-
né zase nejsme), a soucasny problém i nucené odstaveny primysl
je na druhou stranu obrovskou Sanci, jak ho v dobé, kdy stejné
nemuze fungovat v b&Zném rezimu, restrukturalizovat a pfebudo-
vat (napf. pomoci digitalizace a automatizace, v ¢emz jsme docela
dobii) do podoby Iépe odpovidajici novym ¢astiim, které prijdou.

A v prazské ZOO se narodilo slliné. , Zvifatka na zavér vzdy patfi“,
jak znamo, pro dobrou naladu... ®

Josef Valiska, Séfredaktor

\l;&uQ; <o

e

techmagazin.cz 1 3



OBSAH 04/2020

TEMA

Triskové obrabéni se neustdle vyviji a nabizi i zcela nové
moznosti, které jsou dosud nezastupitelné.

REPORTAZ

Unikatni roboticka

soutéz stimuluje
studenty technickych
Skol k neobyc¢ejnému
nékolikahodinovému Usili.

W Editorial: Do boje! ......cevveeeerereereneee 3
W Védci FEL vyviji aplikaci na boj proti koro-
NAVIFU ..ot see e 5
B Mechathon pfitahuje strojare
| PrOgramatory ........coceeeueeeuceememerererererenenenes 6
B Novinky zdomova a ze svéta........ccccceune. 8

B Program pro urgentni transport

nemocnych ze zahrani€i...........cecoveeenennne 10

B Rozhovor: Lenovo DCG - nejen

vladci server( a UloZiSt ........cceveeveveereenne 12

B Téma: Nastroje pro tfiskové

obrabéni 14-26
W ,Staré dobré“ obrabéni............ccceceruenenee. 14
M Sila karbidu pro nerez a slitiny ...........c.... 15

JE

;:nn TRISKOVE OBRABENI

ol wrchyeh

2

ROZHOVOR

feseni tykajici se

Korienek.

PRILOHA
Vyrobci strojl na

zpracovani plastl se musi
vyrovnat s novymi naroky
na charakter materiald, jez

zpracovavaiji.

@

EY ——— dezén, ktery Ize

\

B Uplatnéni LOGIQ v oblasti

nejnovéjsich nastrojll pro vrtani............... 16

B MultiLock — systém

s vymeénnymi hlavami..........cccevverererennne. 18

B Upichovani a zapichovani

NA VYSOKE UFOVNI.......curururmremeeememenereneneneaes 20

B Upinani s maximalni prevenci

vytazeni NASroje......ccvvvvvverrerererecereseenens 21

B Boehlerit: Obrabéni

V PINEM rozsahu .......cceeveeeeeeeeereeererennens 22
Cerstvé posily Tungaloy pro obrabéni ... 24

Pro lepsi frézovani pevného materidlu .... 26

Priloha: Plastikarskeé stroje
a materialy

Hledani feSeni pro moderni vyrobu......... 27

NejvysSi stabilita a pfesnost s nejkratsi
dobou CyKIU .......corerieee 28

Moderni recyklaéni feSeni z Pardubic ..... 30

Situace neni rlzova,
ale je dlleZité drzet pospolu ..........ceuue... 31

10 bodd, které snizuiji ziskovost
ISOVEN ...ttt 32

»,Nabizime i kompletni

TECHNOLOGIE

Novy koncept zkouma
-4 : biologicky rozlozitelny

hyperkonvergence nebo
velkych databazovych
reseni,“ fika Marian

»doplfovat“ podle potreby.

Vykonnéjsi a rychlejsi stroje ........cccvvnnene 34

Nova verze simulaéniho software
MoIdexBD.......coeeeerceeee e 36

Aplikace automatizovaného
tryskani suchym ledem ........ccccoeeeruenennen. 38

Pokrocilé materialy z laboratofi BASF..... 39

Elektromobilita a ekomanie — nehezké
PEISPEKEIVY ...t 40
Superpocitac v kapli optimalizuje aerody-
NAMIKU. 1ot 42
Unikatni lampa od

prikopnika vysavatl ...........cceereeeeeererennes 44
Priblizil se konec vymény pneumatik? .... 46
Dron, ktery miize hrat vybijenou.............. 47
Nebezpecnéjsi nez alkohol?

Dotykové systémy v auté .........ccceueue.... 48
Test: Prostorny a prakticky

Ford S-Max ST Line.....c..cccevvverennnenncennee 50
EU a COVID-19.....coiiieeeeeeeeeeenes 52
KaleidoSKOp ......ccoevererierirereeeec e 54
Retro....cviierec e 56

FOTO NA TITULNi STRANE: Shutterstock.com



FOTO: FEL CVUT, TUL

SKOLY A INSTITUCE

MATRACE PRO LEPSi POLOHU TELA

Na Technické univerzité v Liberci vyvinuli novy typ ortopedické matrace,
kterou Ize diky pneumatickym dilim nafukovat na rdznou tuhost. Uplatnit by se
mohla v nemocnicich, domech pro seniory Ci hotelich.

Autor zajimavého napadu, Radek Votru-
bec z fakulty strojni TUL, se inspiroval
nafukovacim bo¢nim vedenim u auto-
sedacek. U nové matrace se neméni
vlastnosti roznaseci vrstvy, ktera bézné
urcuje tvrdost podle sily molitanu nebo
v lepSim pfipadé pamétové peny. No-
vinka umoznuje vytvofit ur€itou tuhost
podpudrnych nosnych lamel. Tak se
docili zmeéna profilu rostu v oblasti ra-

Pneumatickymi
dily rostu Ize
upravit polohu
patefe.

(2]

Nahore $patna
poloha, dole
spravna.

men a panve, ¢imz se dosahne spravné
polohy patere.

Molitanové vélecky v nosnicich byly
nahrazeny specialnimi latexovymi pneuma-
tickymi dily, jez je mozné plynule nafukovat
na rlznou tuhost. Nejniz8i nastavitelna hod-
nota odpovida nejmék¢i prodavané matraci,
naopak maximalni nastavitelna tuhost je
o &tvrtinu vyssi nez nejtvrdsi uddvana
u béznych vyrobkd.

Tuhost v jednotlivych zénach ovliviuiji
nosniky opatfené vyménitelnymi viozkami,
které se mohou lépe pfizplsobit lidskému
télu. Potem pneumatickych prvk( a jejich
rozmisténim lIze ovlivnit Sitku i polohu
obou nastavitelnych zén. Rost tak dokaze
ustoupit télu a upravit profil pod lezicim
Clovékem. H

Petr Kostolnik

VEDCI FEL VYViJi APLIKACI NA BOJ PROTI KORONAVIRU

Tym védcu z Fakulty
elektrotechnické GVUT

v Praze spolu s dobrovolniky
z celého svéta bojuji proti
koronavirové nakaze
projektem FreMEn contra
COVID.

Jde o vyvoj unikatni aplikace,
ktera uzivatelm doporuéi opti-
malni trasu a harmonogram pro
navstévu urcitého mista v jejich
okoli (napr. Iékarny) na zakladé
dat o koncentraci lidi. Aplika-
ce stoji na komunitnim sbéru
anonymnich dat, proto védci
vyzyvaji k zapojeni co nejvice
lidi na: http://cs.fel.cvut.cz/en/
page/fremen-contra-covid

Zakladni princip projektu vy-
chazi z predpokladu, Ze jednou
z pricin Sifeni viru je koncent-

race lidi na verejné pfistupnych
mistech. Proto chtéji naprogra-
movat algoritmus, ktery vytvori
Casoprostorovou mapu rizika

v dané lokalité. Na zakladé dat
predpovi Al (uméla inteligence)
FreMEn, kde se v danou chvili
bude pohybovat zvyseny pocet
lidi a zda tam jsou fronty. Tim
kazdému umozni naplanovat

vhodny ¢as pro bezpe¢nou
navstévu lékarny, obchodu ¢i
parku.

,Dosavadni iniciativy, které
pfipravuje viada ve spolupraci
s technologickymi korporace-
mi, pocitaji s monitorovanim
pohybu na individualni drovni.
To mUze vést ke stigmatizaci
potencialné nemocnych a v dd-

sledku obav z reakce okolf

i k chovani prohlubuijici epide-
mii. My pred podobnou erozi
soukromi varujeme. Navrhuje-
me vydat se cestou prevence
a osobni zodpovédnosti,” fika
doc. Tomas Krajnik.

Pro spravné fungovani systé-
mu je zapotrebi ziskat dostatec-
né mnozstvi dat, ze kterych se
Al bude moci udit. Skrze pilotni
aplikaci FreMEn Explorer se
kazdy uzivatel stane prizkumni-
kem mésta a ruéné zaznamena
tfi idaje o koncentraci osob
v daném misté (pocet lidi, poci-
tova mira zahusténi a kategorie
mista). Tato data povedou k na-
programovani finalni aplikace,
ktera bude zdarma dostupna.
Na projektu se podileji i epide-
miologové, Iékali a sociologové
z celého svéta. B

techmagazin.cz 1 5



REPORTAZ

MECHATHON PRITAHUJE STROJARE
| PROGRAMATORY

Unikatni roboticka soutéz, kterou porada jiz tretim rokem spoleCnost
Bosch, stimuluje studenty technickych skol k neobyCejnemu

nékolikahodinovému usili.

echathon je technologicky
M vikendovy nonstop maraton,

v jehoZ priibéhu museji soutézici
ve vymezeném ¢ase co nejlépe splnit uréité
technické zadani z oblasti robotiky
a logistiky.

Z vyukové stavebnice Lego Mindstrom
museli sestavit a naprogramovat autonom-
niho robota, ktery bude schopen vyskladnit
zbozi z bodu A a presunout jej do bodu
B. Na zpracovani mély ¢tyf¢lenné soutézni
tymy celkem 27 hodin &istého €asu. VétSina
soutézicich se snazila nastaveny ¢as vyuzit
co nejefektivnéji, takze ozZeleli spanek
a pracovali po celou noc. Jelikoz nékteré
konstrukéni dily robota se musely vyrobit na
miru, byly k dispozici i 3D tiskarny.

Akce, kterou poradala spole¢nost Bosch
pod zastitou Ministerstva primyslu a ob-
chodu CR, Svazu priimyslu a dopravy CR
a Cesko-némecké obchodni a priimyslové
komory, nabira mezi studentskou obci na
popularité, a to i pfesto, Ze ji organiza-
tofi nedélaji bombastickou reklamu. Jak
konstatoval Pavel Roman, zodpovédny za
korporatni komunikaci Bosch CR, chtéli by
soutéz udrzet spiSe v intencich komorngji
pojaté, ale o to zajimavéjsi formy. A jak se
zd4, tento zameér jim vychazi. Pfestoze se
soutéZze mlze podle pravidel Uc¢astnit kazdy
soutézici pouze jednoho ro¢niku, o zajem-
ce neni nouze a pocet uchazecl vyrazné

6104-2020

prevysuje obsazeni stanovené pro dany
Mechathon.

Predchoziho ro¢niku se Ucastnilo 47 sou-
tézicich, letos organizatofi pfes enormni

Tymova spoluprace
provérila znalosti

i kreativitu soutézicich
v podobé unikatnich
reseni.

zajem pocet mirné zredukovali a zamé-
fili se na maximaini kvalitu. Jak zdGraznil
Jan Martinec z HR oddéleni spole¢nosti
Bosch, studenti si o Mechathonu feknou
mezi sebou, proto soutéz mezi nimi ziskava
stale vétsi povédomi. To se projevilo i ve
vysokém zajmu o ucast. Napfiklad loriské
registrace trvaly zhruba dva tydny, letoSni
byly obsazeny uz béhem dvou dnd.
Soucasny Mechathon, kterého se
zUcastnilo osm tym0 sloZenych ze stu-
dentl a studentek technicky zaméfenych
vysokych $kol, byl véak svym zplsobem

FOTO: TMP, Bosch
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vyjimecny, protoZze se poprvé konal pfimo
v prazské obchodni centrale spole¢nosti
Bosch.

»Predchozi roéniky se Mechathon konal
vzdy mimo firmu, ale protoZze letos slavime
100leté vyroci Bosch v CR, snaZime se
nase akce dostat také dovnitf, a kromé
toho jsme chtéli nagim hostdm - studen-
tdm ukazat i prostredi, ve kterém pra-
cujeme. Premiéra v domacim prostfedi
se vydafrila a pro pfisti roénik uvazujeme
o opakovani. Ostatné uz pfi pfipravé na-
Seho nového aredlu se s né¢im podobnym
pocitalo — v ramci poslednich let je firemni
kultura sméfovana ke konceptu ,inspiring
working conditions® navrzenému tak, aby
dokazalo pfirozenou cestou vést k prolina-
ni tymd a setkavani lidi, aby si mohli pre-
davat informace a pfinasSelo to synergické
efekty,” fika Pavel Roman.

Odmeénou byly i nové zkusenosti
Pomysiné vitézné vavfiny — a realné chytré
hodinky Garmin, jako ceny za umisténi na
nejvy$sim stupinku vitéz( — si z leto$ni akce
odvezli ¢lenové tymu Sprintefi27. Tymu,
ktery tvofily genderové vyvazené dvojice

z Matematicko-fyzikalni fakulty Univerzity
Karlovy a fakulty strojni CVUT v Praze, se
podafilo zvladnout soutézni zadani nejlépe.
Odborna porota u nich ocenila zejména
technické a konstruk&ni zpracovani robota,
kreativni pfistup k feSeni zadaného ukolu,
ale i pfikladnou tymovou spolupréaci. Bez
praktickych cen neodesli ani ¢lenové tymd,
které se umistily na druhé a tfeti pozici. Zis-
kali multifunkéni svitiiny a praktické naradi
Bosch.

o LPripravte se na start,“ zavelela porota...

9 Navrhi feseni bylo hodné, ale které bude spravné
fungovat?

9 Diky 3D tiskarnam byly nékteré konstrukéni dily
robota vyrobeny presné na miru.

»1akhle by to mélo fungovat Iépe...

Robot tymu StrinteFiZZ zvlad! dkol nej[épe (zleva):
Martin Vejbora, Adéla Cekalova, Jana Rezabkova
a Jan Jonas.

© 060

Po vikendovém maratonu nade$la chvile na
spolecné foto.

To, co si vSak odnesli z Mechathonu
vSichni U€astnici bez rozdilu, byly kromé ne-
obycejnych zazitk( z nevdedni akce i cenné
zku$enosti, které jim mohou byt uziteCné
i v jejich dalsi studijni, pfipadné i nasledné
profesni kariére, jak ostatné i sami potvr-
dili. ,Byla to dobra zkusenost, kterou snad
i uplatnim, protoze bych chtéla studovat
automatizaéni a fidici techniku,” fekla nam
Adéla Cekalova z vitézného tymu. ,Myslim,
Ze nam to vSem dalo néjaké zkuSenosti, kte-
ré vyuzijeme, jako tfeba regulaci fizeni, ale
i feSeni rdznych dalich probléma,“ doplfiuje
Adélu delsi ¢len tymu Jan Jonas.

» Treti roénik Mechathonu nabidl studen-
tdm opét jedineénou moznost vyzkouset
si praci v tymu, aby s danymi prostredky
a pod ¢asovym tlakem mohli co nejlépe spl-
nit zadany ukol. A to je hlavnim cilem této
soutéze. | letos vladla perfektni atmosféra,

studenti si vikend uzili a pfedvedli oprav-
du zajimava feseni,“ shrnul Milan Slachta,
reprezentant Bosch Group v CR.

Soutéz nicméné ukdazala jesté jeden
pozoruhodny moment, a to, ze technické
obory a technika obecné neni uz rozhodné
jen muzskou zalezitosti — kazdym rokem
se zvySuje zastoupeni divek. Letos byla
v kazdém soutéznim tymu minimalné jedna
divka, ve vitézném dokonce dvé. O tom, Ze
jsou dulezitou a uziteCnou soucasti tymd,
presvédéila napt. i Adéla Cekalova, autorka
originalniho feSeni vidlic, které pomohly
jejich soutéznimu robotu vyhrat. ,Nas tym
byla skvéla kombinace strojaili a programa-
tord, coz dohromady paradné fungovalo, to
byl zfejmé kli€ k naSemu vitézstvi,“ doplnil
Jan Jones z tymu Sprintefi27.

»Domaci“ premiéra se osvédcila

Cely vikend byli na mist& odbornici z praxe
z rGiznych divizi Bosch, ktefi poskytovali
studentdim cenné rady. Jednoho z mentord,
ktery soutézici provazi jiz od prvniho ro¢ni-
ku, Jifiho Masopusta z budéjovické poboc-
ky firmy Bosch, jsme pozadali o porovnani
s minulymi Mechathony.

»V zadani se oproti pfedchozimu ro¢niku
udélaly nékteré zmény, abychom ho zbavili
prilisné komplikovanosti. Na druhou stranu
ale pribyly dalsi ukoly, jako napf. rozpozna-
vani barev kostek, se kterymi maji roboti
manipulovat. Podle mého nazoru byla cel-
kova Uspésnost vyssi. Projevilo se zifejmé
i pofadani na domaci pldé, protoze prosto-
ry, které byly letos k dispozici, nabizeli lepsi
feSeni i zazemi pro ucastniky. Méli jsme
prostory, kam jsme mohli umistit 3D tisk,
zasedaci mistnost pro prezentace, i veSke-
rou potfebnou techniku véetné moznosti
pfipojeni k firemnim informacim na intranetu
apod. Navic zde byla moznost odreagova-
ni po intenzivni praci v podobé kule¢niku
a fotbalku,“ uved! Jifi Masopust.

Jak konstatovali pofadatelé, uroven akce se
pribézné zvysuije i diky tomu, Ze Uéastnici no-
vych roénikdl mohou navazovat na praci svych
predchidcll ze zaznam, které jsou k dispozici
na strankach Mechathonu, a to v mnoha pfipa-
dech mlize pomoci fesit diléi tkoly. l

Josef ValiSka
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NOVINKY DOMOQV A SVET

EU A JAPONSKO BUDOU
SPOLUPRACOVAT NA JADERNE FUZI

3 k)

e L T

Eurokomisarka pro energetiku Kadri
Simsonova podepsala jménem
Evropského spolecenstvi pro atomovou
energii (Euratom) spole¢né prohlaseni
s Japonskem o spolupraci v oblasti
jaderné fuze.

se nachazeji v Japonsku) véetné projektu
Sattelite Tokamak nebo JT-60SA, ktery

tokamak na svété — mél by dosahovat
plazmatickych teplot srovnatelnych s témi,
jez se maji vyskytovat v projektu ITER.
Od ného se liSi svym zhruba polovi¢nim
12metrovym prlmérem, svym navrhem je
vSak ITERu nejblize, a bude zakladem pro
modelovani, aby védcim pomohl v maxi-
malni mife pfipravit zacatek jeho ¢innosti.
Po spusténi ITERu se zaméfeni vyzkumu
JT-60SA presune zfejmé k pfipravé na
nasledujici generaci fuznich reaktord

a demonstraci a optimalizaci ustaleného
provozu pokrogGilych plazmatickych konfi-
guraci. &

»Cilem vyzkumu v oblasti jaderné fluze je
dosahnout této technologie jako Cistého

a bezpec¢ného zdroje energie pro bu-
doucnost,” uvedla Evropska komise ve
svém prohlaseni. EU je kliCovym hracem

v mezinarodnim projektu ITER, jehoz cilem
je postavit ve francouzském Cadarache
nejvétsi jaderny fuzni reaktor na svété.
Japonci se zabyvaji tfemi projekty (vSechny

JAPONSKO MA

NEJVETSi VYROBNU
CISTEHO VODIKU

V japonském mésté Namie

v prefekture Fukusima se v poloviné
brezna otevrela nejmodernéjsi
tovarna na vyrobu cistého vodiku
na svéte.

Vodikova tovarna nazvana The Fukushi-
ma Hydrogen Energy Research Field
(FH2R) predstavuije pilotni projekt na
vyrobu zeleného vodiku, kde primarnim
spotrebitelem budou vodikem pohanéna
auta a autobusy v Japonsku. Vyuziva
vlastni solarni farmu o instalovaném vy-
konu 20 MW a elektfinu z obnovitelnych
zdrojl v siti na provoz technologie elek-
trolyzy o vykonu 10 MW. Tato vyrobni
linka bude schopna produkovat 100 kg
(1200 m?®) vodiku za hodinu. FH2R
tovarna je poslednim a udajné i celosve-
tové nejvétSim projektem technologie,
ktera propojuje vyrobu vodiku s vyrobou
elektfiny z obnovitelnych zdrojd. Projekt
méa na starosti konsorcium, které tvofi
spole¢nosti Toshiba, Tohoku Electric
Power, New Energy, Industrial Technolo-
gy Development Organization a Iwatani
Corporation. ®

VE VIETNAMU VZNIKA OBRIi VYZKUMNE CENTRUM

Spoleénost Samsung Electronics
planuje gigantickou investici v ob-
jemu 220 mil. dolart (5,1 mid. Kg&)
do vystavby vyzkumného

a vyvojového centra ve Viethamu.

Planované centrum, které by mélo byt
nejvétsi svého druhu v jihovychodni
Asii, pfispéje k vyzkumu Samsungu

v oblasti umélé inteligence, internetu
véci, velkych dat a mobilni sité 5G.
Mélo by byt hotové na konci roku
2022 a zaméstnani v ném najde

2200 az 3000 lidi. Samsung, ktery

8104-2020

je nejvétSim svétovym vyrobcem
mobilnich telefon( a také nejvétsim
zahrani¢nim investorem ve Viet-
namu, kam uz celkem investoval
kolem 17 mid. dolard, by tim mohl
jesté dale posilit svou pozici na trhu.
Rada technologickych vyrobc(i fesi
problémy s vyrobou v Ciné kv(ili
Sifeni koronaviru, a vyrobni kapacity
jednoduse nezvladaji plnit zadané
plany, coz nahrava pravé Samsun-
gu, ktery zhruba polovinu svych
smartphon( vyrabi ve Vietnamu, kde
ma epidemie (zatim) na vyrobu jen
omezeny vliv. B

FOTO: Greenunivers, NAT, Samsung
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SKODA VAGONKA SE ROZROSTE
NA DVOJNASOBEK

Skupina Skoda Transportation planuje
béhem dvou let investovat miliardu korun
do své ostravské dcefiné firmy Skoda
Vagonka a zdvojnasobit areal firmy

i poéet zaméstnanci.

V ramci projektu Nova Vagonka vznikne
novy provoz lakovny, obrabéci centrum

a také nové vyrobni linky. ,Skoda Trans-
portation a Skoda Vagonka uzavely fadu
kontraktl, které musime kapacitné zvlad-
nout. Dospéli jsme k tomu, zZe firmu musime
zdvojnasobit,” Fekl pfedseda predstaven-
stva Skody Vagonky Martin Bednarz. Firma
ma své provozy na plose 30 tisic m?, cilovy
stav &ini 60 tis. m?. Nejvétsi z investic, které
maiji vyrazné zvysit jeji vykonnost, bude

nova lakovna, dalsi pak obrabéci portalové
centrum umoznujici obrabét témer 40 m
dlouhé obrobky hlinikovych skFini.

»,Dnes vyrabime jeden svarenec hrubé
hlinikové stavby za pét dni a v podstaté za
jeden a pul roku budeme na maximaini vy-
konnosti, kdy kazdy den z firmy vyexpedu-
jeme jednu hrubou hlinikovou stavbu,” fekl
Martin Bednarz. Firma, ktera je pfimym po-
kracovatelem 120 let dlouhé tradice vyroby
osobnich kolejovych vozidel ve Studénce
a od roku 2018 je soucasti skupiny PPF,
vyrabi elektrické vlaky pro pfiméstskou do-
pravu, motorové soupravy i osobni pfipojné
vozy. V Ostravé se montuiji vlaky v konsor-
ciu se Siemensem pro Ceské drahy, budou
se tam vyrdbét i nizkopodlazni soupravy pro
LotySsko a vozy pro varSavské metro. B

ZVYSENA VYROBA LAHVI
PRO MEDICINSKE PLYNY

Ostravska spolec¢nost Vitkovice Cylinders,
nejvétsi evropsky vyrobce bezesvych
ocelovych lahvi, zaznamenala kviili
koronavirové pandemii skokovy nartist
objednavek medicinalnich lahvi na kyslik,
dusik a rajsky plyn.

Obrovské pozadavky pfichazeji pfedevsim
z Itdlie a Spanéliska, evropské zemé se podle
ostravského vyrobce evidentné snazi zasobit
pro pfipad, ze by zdravotnici museli fungovat
v improvizovanych podminkach pro tisice
nemocnych koronavirem. ,Zatimco v zafi
byla poptavka na 900 lahvi pro medicinalni
Ucely, nyni jich mame béhem jednoho mési-
ce dodat zhruba pét tisic,“ uvedl obchodni
feditel firmy Roman Schenk.

Firma vyuziva své kapacity na maximum
a obdobné jsou na tom i sesterské spole¢-
nosti ve skupiné, které mohou rdzné typy

lahvi pro zdravotniky také vyrabét. Cely
holding ro¢né vyprodukuje zhruba milion
vysokotlakych ocelovych lahvi a Vitkovice
Cylinders, které jsou rozhodujici ¢eskou
firmou ve skupiné, chce strategickou vyrobu
medicinalnich lahvi jesté posilit. Disponuje

i specialni technologii na vyrobu tlakovych
nadrzi pro vodik a technické plyny a zafize-
nim na vyrobu atypickych tlakovych systém(
pro hydraulické aplikace. ®

PERSONALIE

Postup v Bridgestone

Spole¢nost Bridgestone ﬁ
uskutecnila zménu ve slo- s
zeni svého vedeni k 16. 3. m |
2020, kdy odesel po tfech & J
letech obchodni feditel l win
Riccardo Cichi zpét do

amerického zastoupeni. Na jeho misto byl
jmenovan Daniel Giroud z pozice vicepre-
zidenta pro maloobchod.

Nova séfka CBRE

Realitni spole¢nost CBRE
Group jmenovala Clare
Sheils generalni feditelkou
CBRE Czech Republic

s Ucinnosti od 15. brezna
2020, kdy po 16letém pU-
sobeni odesel dosavadni feditel Richard
Curran. V CBRE Czech Republic povede
Clare Sheils dale tym pro ocefiovani ne-
movitosti a tym pro prdmyslovy sektor.

Navrat do Dachseru
Logisticka spole€nost
Dachser Czech Republic
oznamila personalni zménu
ve vedeni své pobocky

na jihu Cech. Do pozice
vedouciho pobocky v Ces-
kych Budéjovicich se vratil Peter Papan,
ktery z této pozice odeSel v roce 2015.
Ze svého postu je odpovédny za dalsi
strategicky rozvoj pobocky i zakaznic-
kého portfolia.

Novy reditel festivalu

Novym feditelem festivalu
Maker Faire Prague 2020
se stal Jan Kuznik. Jeho
Ukolem bude vést program
a organizacni tym této
nejvétsi méstské prehlidky
individualni kreativity, ktera kombinuje
staré i nové technologie.

Kovosvit vyménil vedeni

V strojirenskeé firmé
Kovosvit MAS nahradil
Libora Kuchare, odstupu-
jiciho generalniho Feditele,
Pavel Kovar. Zaroven
doslo k rozdéleni funkce
predsedy predstavenstva a generalniho
feditele. Predsedou predstavenstva se
noveé stal Daniel Kurucz, novym ¢lenem
predstavenstva a finan¢nim reditelem
Véclav Zahradka, ktery ve firmé plsobil
jako vedouci controllingu.
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ZAJIMAVOSTI

PROGRAM PRO URGENTNi TRANSPORT
NEMOCNYCH ZE ZAHRANICi

V déni poslednich dni se do popredi dostavaji otazky, které by jesté
nedavno napadly jen malokoho. Jednou z nich je napf. prevoz
nemocneho Ceskeho obcana pobyvajiciho zrovna v zahranici.

pripadé, Ze je ob&an CR v zemi, kde
Vje Spatné dostupna lékarska pomoc,
nebo kdyz je potfebny jeho transport
ve vazném zdravotnim stavu &i se znamka-
mi onemocnéni Covid-19, kdy repatriace
s vyuzitim bézné dopravy neni mozna, je
k dispozici program MEDEVAC.

Tento program, ktery u nas funguje
jiz od roku 1993, umoznuje urgentni
pfevoz zranénych nebo nemocnych
obyvatel k 1é&eni do CR. Od roku 2013
pocita také s vysilanim ceskych Iékar-
skych tymU za pacienty do zahranic¢i. Pro
pfipad prepravy pacientd nakazenych
nebezpecnou infekéni chorobou Ize po
Upraveé interiéru vyuzit nejen &tyfi vo-
jenské letouny CASA C-295M, ale také
dva letouny Airbus A319CJ z tzv. vladni
letky, které Armada CR pofidila jiz v roce
2007. Jeden z letoun( tuto Gpravu uz
obsahoval, druhy ji byl dovybaven v roce
2016. Samotnou konverzi vnitfniho
usporadani airbusu na verzi MEDEVAC
zvladne i armadni personal vlastnimi
silami za zhruba pét hodin.

Kazdy z airbustd nebo letount CASA
mUze vézt az dvé transportni jednotky pro
pacienty (PTU-Patient Transport Unit),
které vyrabi a dodava némecka spole¢nost

101 04-2020

o Nova generace transportni jednotky
pro pacienty (PTU NG) z dilny némecké
spolecnosti Lufthansa Technik.

Q Aretacni prvky lehatka.

Q Bezpecnostni systém pro vypusténi kysliku
mimo letoun pro pfipad nouzové situace.

Lufthansa Technik. Ta mj. zajiStuje i servis
Ceské vladni letky a celosvétové patfi k na-
prosté Spicce v servisu dopravnich letadel
a jejich interiérovych reseni.

Jednotky PTU obsahuji nezbytné lékar-
ské vybaveni umozniuijici prepravu tézce
nemocnych ve stejnych podminkach, jaké
jsou k dispozici na standardnich jednot-
kach intenzivni péce. V ¢eské armadé
vsSak slouzi uz od roku 2007, takze ve

Stavajici PTU mohou
v budoucnu vystridat
nové jednotky PTU
NG, které lépe odpo-
vidaji pozadavkim
EASA.

srovnani s jednotkami pouzivanymi nyni
ve sluzbach podobného uréeni v zahranici
feSenim je provozovani novych jednotek
PTU NG.

Nové jednotky jsou nejen modernégjsi
a komfortnéjsi, ale predevsim piné odpo-
vidaji pfislusnym pozadavkdm evropské
agentury pro bezpec¢nost letectvi (EASA) na
obsluhu a bezpecnost leteckého provozu
a tim i bezproblémovému nasazeni kdykoli
je potreba.

Pfi dopravé pacientl s vysoce nakaZzli-
vymi chorobami, mezi néz bohuzel novy
koronavir Covid-19 patfi, je navic nezbytné
pouzit specialni transportni a izola¢ni biova-
ky, které byly dosud pouzivany pfi transpor-
tu pacientd vrtulniky.

FOTO: Lufthansa Technik
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+LETAJICI JIPKA*

PTU je pInohodnotna varianta jednotky
intenzivni péce (JIP) urcena pro letecky
transport pacientd. Tvoi ji tfi Gasti:

o Ve spodni sekci jsou ¢tyri velkoobjemové
tlakové lahve medicinalniho kysliku
véetné bezpecnostniho systému pro
pfipad nouzové situace.

o Stiedni ¢ast obsahuje defibrilator
s monitorem zivotnich funkci,
standardizované boxy pro zdravotnicky
material, indikator mnozstvi kysliku
v tlakovych lahvich a méni¢ napéti pro
napajeni zdravotnickych pistroj.

e\ horni ¢asti je polohovaci lehatko
s obvodovou liStou pro variabilni
upevnéni zdravotnického vybaveni. Nad
IGZko tak Ize navésit napr. odsavaci
pumpu, automaticky dychaci pfistroj,
monitor zivotnich funkci, infuzni pumpu
i s davkovacem, dychaci pfistroj
a pridavné svétlo.
Soucasti PTU je i specidlni pfistrojové
vybaveni — lékarsky set — obsahujici
intravendzni pumpu, defibrilator

s monitorem, zvlhéovac vzduchu, zpétny
ventildtor, pristroj pro méreni pritoku
kysliku, inhalator, set dychacich masek pro
dospélé i déti a termoizolacni prikryvku.

Nabizi se Uvaha, zda by bylo mozné pfi
transportu na delSi vzdalenosti letouny
Armady CR s nainstalovanym systémem
MEDEVAC tyto biovaky kombinovat s jed-
notkami PTU, tak jak to bézné praktikuji
v jinych armadach, coz je nezbytné jak pro
ochranu personalu, tak pro zabezpeceni
letounu samotného.

V piipadé potieby by tak Armada CR
mohla vypravit vybaveny letoun Airbus
A319 pro az Ctyfi infikované pacienty ze
zahranici (pro dva tézké pfipady muize mit
pfipraveny PTU s biovaky, pro dalsi dva
pacienty lehatka s biovaky) a dopravit
je na Ceskeé letisté, kde budou preloze-
ni na jiny prepravni prostfedek, ktery je
bezodkladné transportuje do konkrétni
nemocnice. B

Petr Kostolnik

KAM NECHODI SLUNCE,

CHODI LEKAR - NEBO ROBOTI
Danska firma UVD Robots vytvorila roboty
schopné autonomné dezinfikovat pacientské
pokoje i operacni saly v nemocnicich.

'echnologie UV dezinfekce existuje
| jiz sto let a bézné se pouziva i dnes.
Kazdy robot je mobilni se soustavou
ultrafialovych svétel typu C (UVC) s krat-
kou vinovou délkou, které emituji dostatek
energie, aby znicily DNA nebo RNA vSech
mikroorganismd, které jsou jim vystaveny.
Sklada se z mobilni zakladny vybave-
né lidarovymi senzory a fadou UV lamp.
Pomoci lidaru si robot nejdfive naskenuje
prostfedi pro vytvoreni digitalni mapy, kde
jsou nasledné oznac¢ena vSechna mista,
které by mél pfi provadéni dezinfekénich
ukold navstivit. Zcela autonomné se pak
pohybuje po chodbach i mistnostech,

="'automatica

kde provadi dezinfekci. Z bezpecnostnich
dlvod( robot pracuje v dobé, kdyZz v okoli
nejsou lidé. Pokud do oblasti vstoupi
osoba, robot detekuje pohyb a vypne UV
svétla.

Dezinfekce typické mistnosti trva 10 az
15 minut, pfi¢emz robot stravi 1 az 2 mi-
nuty v péti ¢i Sesti rdznych pozicich, aby
se maximalizoval poCet povrchd, které
dezinfikuje. UV pole robota emituje
254 nanometrového svétla o intenzité
20 joull za sekundu na m? (ve vzdalenosti
do 1 m), které naprosto zni¢i 99,99 %
choroboplodnych zarodkt. Podobny sys-
tém se pouziva i pro dezinfekci letadel. B
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ROZHOVOR MARIAN KORIENEK

LENOVO DCG - NEJEN VLADCI SERVERU
A ULOZIST

Marian Korienek, reditel Ceského zastoupeni serverove divize Lenovo
Data Center Group (DCG) je presvedcen, ze ackoli hodné firem vnima

tuto Cast spolecnosti Lenovo jako dodavatele hardware, jeji zabér
vyrazne presahuje tento IT segment.

B V unoru nastoupil na pozici prezidenta
DCG pro region EMEA Giovanni
Di Filippo, ktery se netaji tim, Zze firma
ma v rozvoji tohoto segmentu nemalé
ambice. Jak vidite sou¢asnou pozici
DCG na tuzemském trhu?
Podle dat spole¢nosti IDC za Q4 a kalen-
dafni rok 2019 je Lenovo DCG na tretim
misté s x86 serverovou technologii. Zakaz-
nikdim samoziejmé poskytujeme i FeSeni
v oblasti softwarové definované a hyper-
konvergované infrastruktury a také feseni
ukladani dat. Celkové rok od roku mame
vy$8i obrat, pocet zakaznik( i obchodnich
partnerd, coz nas vedlo k rozsifeni naseho
obchodniho tymu pro Ceskou republiku.
Jako soucast globalni spole¢nosti jsme
samozrejmé vyrazné ovlivnéni firemni vizi,
strategii, kulturou a také rozhodnutimi
vrcholového managementu. Zaroven
ale dokazeme flexibilné a rych-
le reagovat na vyvoj situace »Zakaznikiim
na globalnim i lokalnim trhu ESGITE

také o . nejen feseni v oblasti
atake na menici se poza- softwarové definované

b a

e

daka Zékaznikﬁ a obchod- a hyperkonvergované
nich partnerd. infrastruktury, ale také

feSeni ukladani dat,“ fika
M Co nové strategické Marian Korienek.

aktivity pro ¢esky trh a jak
se Lenovo DCG dafi u mensich
podnikd, na které se nyni spoleénosti

z IT branze silné zaméruiji?

Lenovo Data Center Group nabizi kompletni
infrastrukturu. Vétsina zakaznik( zna a vni-
ma DCG cisté jako dodavatele hardware, at
uz z oblasti serverd, nebo storage. Malokdo
ale vi, ze nabizime i networking portfolio

i kompletni feSeni — hlavné co se tyce
hyperkonvergence nebo velkych databa-
zovych feSeni zamé&fenych na SAP HANA.
Proto jdeme i touto cestou a ve spolupraci
s nasimi partnery pro HCI (VMware, Micro-

soft, Nutanix a dalsi) pfipravujeme akce jak : e z . kde nabizime pokrogilé technologie vzd
pro obchodni partn?ars, fak zé:roveh i proJ DCG Je vnimana Jako se zaméFenl’mpna vykon, ale takéghlavnéy
koncové zakazniky. Chceme ukazat, Ze diky dodavatel hardware’ bezpecnost (napfiklad autodestrukce dat
Sirokému portfoliu dokazeme zvladnout . r s pfi neopravnéné manipulaci). Vétsinu téchto
prakticky jakékoliv pozadavky, tfeba i ty ale flrma nab|2| | net' feseni jsme jiz UspéSné implementovali na
proaukt pr o computing aeniamis. | - WOTKING portfolio « pzplisabenim konfguras! a vy redent
uktu uti is- izpG i iguraci vrhu i
ta, pradna prostredi vyrobnich linek a dalsi), a kom pletnl reseni. i SMB podnik(im tak, aby odpovidaly roz-
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poétu a pozadavklm i vzhledem k vyhledu
na rdst v budoucnosti.

H Podobné jako fada dalSich velkych
firem se i Lenovo vyznamné angazuje

v akademické sfére a rozviji spolupra-
ci s univerzitami. Planujete spolupraci

s nékterou z ¢eskych univerzit? Nebo jiz
néjaka aktivita na tomto poli probiha?
Nedavno jsme privitali studenty z Malajské
univerzity Monash a probirali jsme, kdo
Lenovo je, co déla a co to znamena byt
channel organizace. Setkani bylo velmi
pfinosné pro obé strany, a proto bychom
radi v tomto ohledu v nejbliz&i dobé rozSifili
pusobnost a spolupréci i na zdejsi univer-
zity.

H K jakym trendiim podle Vas segment
DCG sméfuje? Jak vidite jeho
budoucnost v nasledujicich 5 letech?
Trend sméfuje k UcinnéjSimu vyuziti vSech
zdrojd - finanénich, vypocetnich, techno-
logickych i lidskych. Firmy zvazuji nové
modely vyuzivani informacni technologie
za UCelem rychlejsi, kvalitnéjsi a bezpec-
n&jsi obsluhy svych zakaznikl pfi snizo-
vani provoznich nakladd. Myslim si, Zze
zékaznici budou pouzivat vSechny dnes jiz
dostupné modely vyuzivani IT — cloud (ve-
fejny, privatni, resp. hybridni) i rozSifovani
datovych center, at uz na bazi tradi¢ni

Lenovo.

infrastruktury, softwarové definovanych

a hyperkonvergovanych feSeni, nebo
byznys modelu pay-per-use. DlleZitym
faktorem bude taktéz uroven kybernetické
bezpec€nosti.

M Pravé kyberbezpecénost je jednim

z aktualnich pal&ivych problém{. Jak

se to odrazi v plisobeni spoleénosti
Lenovo? Pracuje firma s trendem vyssi
kybernetické bezpecnosti a osvéty
ohledné celého tématu?

V Lenovu je bezpecnost mezi prioritami,
které vnimame u zakaznikd, jako ¢islo
jedna. Proto nas také bezpecnost pro-
vazi celym produkénim cyklem. At uz se
jedna o dodavatelsky retézec, ve kterém

je zabezpeceni absolutni prioritou, nebo
cokoliv jiného. Prosli jsme uz pétkrat
narocnym auditem CFIUS (The Committee
on Foreign Investment in the United States)
s ozndmenim krat$im nez 24hodin pfedem.
To se podaifilo i diky tomu, Ze Lenovo pro
DCG ponechalo zavedené standardy, které
byly nastaveny jiz v IBM a jsou spole¢nosti
Lenovo dale rozSifovany.

V serverech mame pevné zabudovany
TPM chip, jenz je soucasti kazdé konfigura-
ce a kdd se musi shodovat s BIOS kédem,
ktery je ulozen a zapecetén v USA, jinak
firma nepovoli jakykoliv update. Zarover je
pro vSechny nase dodavatele podminkou
plnit veskeré standardy, které jsou v IT od-
vétvi nastaveny. U produktd, u kterych ne-
ocekavame standardni uloZeni v zabezpe-
¢eném datacentru, nabizime autodestrukci
dat, tak aby se citlivé informace nedostaly
do nepovolanych rukou.

M Lenovo se ¢asto odkazuje na svij za-
vazek digitalni transformace/technologie
pro vSechny. Jak se dafi realizace tohoto
planu?

Jako nadnarodni spolec¢nost s plsobnosti
na vice nez 180 trzich svéta se soustieduje-
me na vizi dostupnosti tzv. smart technolo-
gie pro kazdého s cilem umoznit inteligentni
transformaci. Zamérujeme se proto na
chytrou loT infrastrukturu a prdimyslové ver-
tikaly s cilem kazdému zakaznikovi umoznit
nasi vizi. Jako jedni¢ka na trhu s pocitaci

i jako jedni¢ka mezi poskytovateli se super-
pfipojenych technologii a feSeni s cilem
podpoit silu ,smart computingu“. &

Josef ValiSka
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_NASTROJE PRO
TRISKOVE OBRABENI

~STARE DOBRE*“ OBRABENI

ACkoli by se z vSeobecneho nadSeni a rozruchu kolem aditivni vyroby
mohlo zdat, ze konvencni obrabéni se pomalu chysta do penze, neni
tomu rozhodné tak, a tradiCni technologie se neustale inovuji.

1 04-2020

ditivni technologie sice umozriuje

véci, které jsou pomoci konvencni-

ho obrabéni jen obtizné a naro¢né
vyrobitelné, ale neni vhodna pro Uplné
vSechny aplikace. To ,staré dobré“ tfis-
kové obrabéni, které se neustéle vyviji,
nabizi i zcela nové moznosti, které jsou
dosud nezastupitelné. Prikladem je tfeba
zpracovani pokrocilych material(, jako jsou
kompozity nebo specialni slitiny, které ve

stale vétsi mife nahrazuji klasické jedno-
slozkové vyrobni materialy. Suma sumarum:
Obé technologie - subtraktivni, tedy ta, pfi
niz se materidl odebirad a kam patfi tfiskové
obrabéni, i aditivni, ktera dil naopak vytvari
pfidavanim materidlu, si nyni k sobé hledaji
cestu, jez by v jejich vzajemné symbidze

a doplriovani se stvofila ve vysledku syner-
gicky efekt vyuzivajici optimalnim zplsobem
»to nejlepsi z obou technologii®.

FOTO: Reddit
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jsou nerezové oceli a slitiny na bazi

niklu a kobaltu, je jejich tendence
k nalepovani se na fezny nastroj, coz vede
k narGstkdm na bfitu a vylamovani fezné
hrany. Pravé na odstranéni téchto nesvard
se zaméfili vyvojafi firmy Kennametal, ktefi
predvedli novy vykonny vrtak s oznaenim
B21-SGL. Patentovana délena geometrie
$picky s jednovrstvym PVD AITIN po-
vlakem, lestény bfit, negativni Uhel mezi
¢elem a fazetkou a ,,chip-friendly“ design
drazky zmirfiuji nezadouci efekty, pficemz
podporuji dobry odvod tfisek. Délena geo-
metrie vrtaku ma konstantné rostouci uhel
Cela, ktery zajistuje hladkou tvorbu tfisek
a snizuje fezné sily. Vnéjsi fazetka je na-
vrzena tak, aby se predes$lo vylamovani
fezné hrany.

K vyrobcem zdlraziiovanym
charakteristikam nastroje patfi
zvySena produktivita a delsi
zivotnost v aplikacich pro
letecky pramysl a ener-
getiku, které vyzaduji
vysoce produktivni
vrtani s predvidatel-
nym vysledkem.

,Novinka B21-

-SGL v testech

u zakaznikd stabilné
prekonavala konkurenéni

nastroje pfi produkci vétsiho poctu dér

v krat$im case i pfi zlepSené pfimosti diry
a kvalité povrchu. Novy design eliminuje
riziko vylamovani a vydrolovani, které ve-
dou k selhani vrtaku. Diky unikatni délené
$pi¢ce nabizi nejnizsi uroven boéniho
tlaku na trhu, coz dovoluje produktivni
vrtani i v subtilnich geometriich obrob-
kd,“ vysvétlil Frank Martin, produktovy
manazer pro celokarbidové vrtaky z firmy
Kennametal.

Materidl tfidy KCMS15 s vysokym obsa-
hem hliniku, ktery je extrémné odolny proti
opotrebeni, zajistuje, ze vrtak zvladne
nejen vétsi pocet otvord, ale zhotovi je
i rychleji a predvidatelnéji.

»Vyroba otvorl patfi ke kritickym ope-
racim obrabéni, zvlasté napf. pro vyrobce
turbin. Jelikoz operace vrtani pfichazeji
na fadu typicky ke konci vyrobniho cyklu,
kdy je hodnota obrobku jiz velmi vysoka,
zlomeny vrtak mdze poskodit nebo do-

l ednim z problémd s materidly, jako

NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI TEMA

SILA KARBIDU PRO NEREZ A SLITINY

Novy vysoce vykonny fezny nastroj v podobé celokarbidoveho vrtaku
firmy Kennametal s geometrii SGL a vnitrnim chlazenim byl navrzen pro
pouziti v energetice a leteckém prdmysiu.

Vykonny
celokarbidovy
vrték je dostupny
v Sirokém rozsahu
rozmérti a pro
hloubky az do
8xD.

140¢| D1

konce uplné zni¢it komponenty v hodnoté
desitek tisic dolard. Novinka tak p¥inasi
vysokou hodnotu kazdému vyrobci, ktery
potfebuje vrtat velké mnozstvi otvorl v In-

Délena geometrie
vrtaku s konstantné
rostoucim uhlem cCela
zajistuje hladkou
tvorbu trisek.

conelu, titanu, nerezovych ocelich typu PH
a v dalSich zaruvzdornych superslitinach.
To se tyka zvlasté vyrobcl v leteckém
primyslu, ktefi jsou pod velkym tlakem

na rist produkce v programu LEAP pro
letecké motory. Zku$enosti fady zakaznikd
ukazuji, ze v rdiznych naroénych materia-
lech se Zivotnost nastroje zvySila dvakrat
az Sestkrat, a to v nékterych pfipadech
dokonce i pfi zvySeni rychlosti posuvu az
0 50 %,“ doplnil Frank Martin. &

Petr Sedlicky
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TEMA NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI

UPLATNENI LOGIQ V OBLASTI NEJNOVEJSICH
NASTROJU PRO VRTANI

Nedavno zahajena kampan s nazvem LOGIQ od spoleCnosti ISCAR
predstavila nové rady feznych nastrojd. Ty jsou zamérené predevsim na
reSeni hlavnich vyzev v dneSnim svété obrabéni kovd.

ezi hlavni vyzvy v obrabéni ko-
M vovych materidl(l patfi zvySovani

efektivity a vyvoj cenové vyhodnych
malych nastrojl a v neposledni fadé také
nastrojova feSeni vedouci ke snizeni vibraci
pfi procesu obrabéni.

Jednim z problémd, kterym celili vyvo-
jari firmy ISCAR pfi vyvoji efektivnéjSich
nastrojl, bylo, jak zvysit produktivitu pfi
vrtani. Prestoze tradi¢ni pfistup, zalozeny
vyhradné na pokrocilé fezné geometrii a po-
krokovych feznych materidlech, mlze ve
vysledku vést k urcitym zlepSenim produk-
tivity, nebude to ale zdaleka tak dramaticka
zména. Vyznamny prdlom mdZe pfinést
pouze jiny koncept vrtaciho nastroje.

16 1 04-2020

Vrtaky LOGIQ3CHAM

Regenim této vyzvy je nova fada vrtakd
LOGIQ3CHAM s vyménitelnymi karbido-
vymi vrtacimi hlavicemi (viz obr. 1). Vrtaky
fady LOGIQ3CHAM jsou totiz tfibfité a tim
se vyrazné odliSuji od konven&nich dvoubfi-
tych vrtakd, jak je zndme z vyrobni praxe.
Hlavnim pfinosem téchto vrtakd je zkraceni
obrabéciho cyklu az o 50 %.

Myslenka nové koncepce vrtaku vypada
logicky a velmi jednoduse. Vice bfitd totiz
umoznuje pouzit vy$si rychlost posuvu a to
pochopitelné vede k vyssi produktivité.
Zhmotnéni myslenky a uvedeni do praxe
vSak nebylo tak snadné, jak by se mohlo
na prvni pohled zdat. Vyvojafi spolecnosti

ISCAR celili nékolika slozitym tikollm a na-
konec navrhli dostatecné robustni a velmi
spolehlivy vrtak se tfemi drazkami pro
odvod tfisek z otvoru.

Zvyseni objemu odebraného mnoZstvi
materidlu za jednotku ¢asu ma logicky za
nasledek zvyseni feznych sil. To znamena,
Ze pritné ostfi vrtaku musi byt schopné
odolat vysokym feznym silam. Pro zajisténi
stabilniho procesu vrtani by mél mit vrtak
samostredici schopnost a hladky vstup do
materialu. V porovnani s konvenénim dvou-
bfitym vrtakem ma tiibfity vrtak stejného
nominalniho priméru mensi plochu drazky
pro odchod tfisky (viz obr. 2). Proto je dal-
§im velmi dllezitym pozadavkem

FOTO: ISCAR
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na geometrii nového konceptu vrtaku
umoznit efektivni tvorbu tfisky i jeji neome-
zeny odchod.

Konkavni fezné hrany

Dal$im zpUsobem, jak zvysit produktivitu,
je minimalizovani vedlejSich ¢asu. Toho

Ize dosahnout vyraznym zkracenim ¢asu

pfi vyméné opotiebovaného vrtaku. Rada
vrtakd ISCAR LOGIQ3CHAM je velmi
dobrym pfikladem toho, Ze Ize najit a do
praxe implementovat efektivni feSeni téchto
velkych vyzev.

Na téleso vrtaku LOGIQ3CHAM s ozna-
¢enim D3N se montuiji tfibfité vymeénitelné
karbidové hlavice s oznagenim H3P (viz
obr. 3). Vymeénitelna hlavice ma paten-
tované robustni a pfesné pricné ostfi
a uhel, ktery odola vysokym feznym
silam. V ndvaznosti na nejnovéjsi projek-
ty a poznatky vyzkumného a vyvojového
oddéleni spole¢nosti ISCAR, konstruktéfi
nejprve aplikovali neobvykly konkavni profil
hlavniho ostfi vrtaci hlavice na dvoubfité
vrtaky. Diky tomuto Uspésnému tvaru ostfi
byla geometrie aplikovana i na nové tfibfité
hlavice. Konkavni profil hlavniho ostfi totiz
umoznuje dosahnout vysoké dynamickeé
odolnosti télesa a zaruéuje produktivni
vrtani bez vzniku vibraci.

Konkavni profil hlavniho ostfi na vrtaku
LOGIQ3CHAM také vyrazné napomaha
k tvorbé optimalniho tvaru tfisky a umoz-
fuje tak jeji bezproblémovy odchod z mista
fezu. Srazeni vnéjsi Spi¢ky pod 15° uhlem
zvySuje odolnost proti opotrebeni. Vrtaci
hlavice je upnuta v rybinovitém I0zku, coz
zabranuje jejimu vytazeni, zejména pfi vyjiz-
déni nastroje z otvoru.

Proménlivy uhel stoupani

Patentovany zplsob upnuti vrtaci hlavice,
zajiStujici Celni kontakt mezi hlavici a té-
lesem vrtaku, umoznuje realizovat princip
v souladu s firemnim heslem ,No Setup
Time* — ,Bez potreby sefizovani“, které

jiz charakterizuje nékolik skupin nastrojd

z portfolia spole¢nosti ISCAR. Podle tohoto
principu nevyzaduje vyména opotfebované
hlavice Zadné dalsi sefizeni a Ize ji provést
s nastrojem upnutym do vietena obrabéci-
ho stroje.

Téleso vrtaku LOGIQ3CAHM ma sva
specifika. Pfi jeho konstrukci se vyvojéri
nastroji ISCAR setkali s nékterymi
obtizemi zplisobenymi pravé novou
koncepci vrtaku se tfemi Sroubo-
vitymi drazkami. ZvySeni mnozstvi
odebraného materidlu vyzaduje pfimo
umérné zvyseni kapacity Sroubovité
drazky, aby byl zaji§tény bezproblé-
movy a neomezeny odchod tfisek.
Ukazalo se vSak, ze toto feSeni snizuje
tuhost télesa v porovnani s konstrukci
vrtdku se dvéma drazkami stejného
prameéru, proto bylo zapotfebi jiného
nestandardniho feSeni. Pocitacova mo-

Nové vrtaky kombi-
nuji vyhody konkavni
fezné hrany hlavice,
jeji spolehlivé metody
upnuti a specialné
navrzeného télesa

vriaku.

delace nastroje vedla k finalnimu feSeni.
Proménlivy Uhel stoupani Sroubovité
drazky zabezpecuje odolnost nastroje
vU¢i vysokym axialnim silam a zlep$u-
je jeho celkovou dynamickou tuhost.
Sroubovita fazeta na télese vrtaku
zabranuje ulpivani tfisek mezi télesem

a otvorem béhem obrabéni.

LGzko vrtdku poskytuje velkou ¢elni kon-
taktni plochu, ktera rovnhomérné rozklada
fezné sily béhem obrabéni. Lizko je navr-
zeno tak, aby zabranilo plastické deformaci
a zvysila se jeho tepelna odolnost. Tim
se vyrazné prodlouZila jeho Zivotnost i pfi
nepfiznivych feznych podminkach. Vrtaci
téleso zvladne v idedlnich podminkach az

50 vymén hlavice.
Nové vrtaky LOGIQ3CHAM z kam-
pané LOGIQ spole¢nosti ISCAR
kombinuji vyhody konkavni fezné
hrany hlavice, jeji spolehlivé metody
upnuti a specialné navrzeného télesa
vrtaku v souladu s firemnim heslem
»,No Setup Time* — ,Bez potfeby se-
fizovani“. Vrtaci hlavice jsou dostupné
v rozsahu prdmérd 12-25,9 mm s pfirdst-
ky po 0,1 mm. Télesa se dodavaji s hloub-
kou vrtani v délce 1,5xD, 3xD a 5xD.

www.iscar.cz
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TEMA NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI

MULTILOCK - SYSTEM
S VYMENNYMI HLAVAMI

Novy frézovaci systém s vymennymi TK hlavami

od firmy CERATIZIT prinasi vysSi vykon,
efektivitu a procesni bezpeCnost diky
propracované geometrii a konstrukci

Vv rozhrani spoje.

nesni monolitni TK nastroje, které
Djsou v prdmyslové vyrobé velmi

rozsifené, zvladnou obrabét témér
v8echny materidly — od plastl az po kalené
do 70 HRC. Ovs$em, ¢im vétsi je prdmér, tim
vy$Si jsou i naklady na nastroje.

Lze tyto naklady minimalizovat? Odpo-
véd zni: Ano, prostfednictvim modularnich
systém0 vyménnych hlav. Tyto systémy
s vyménnymi frézovacimi TK hlavami
predstavuiji cenové prijatelnou alternativu
k monolitnim TK frézam. Navic jsou velmi
flexibilni, jelikozZ Ize do jednoho drzaku pou-
zit nékolik frézovacich hlav. Vyménné hlavy
jsou z tvrdokovu a pfislusny drzak z oceli
nebo v pripadé dlouhych vylozeni pro utlu-
meni vibraci z t&€Zkého kovu. Pokud ovéem
nechcete usetfit pouze naklady na nastro-
je, nybrz kladete velky ddraz i na stabilitu
a dlouhou Zivotnost nastroje, pak je potreba
zohlednit jednu ddlezitou skute¢nost, a tou
je rozhrani mezi vyménnou hlavou a télem
frézy.

Patentované rozhrani
Flexibilni systém vyménnych hlav MultiLock
WNT skryva vedle vysokych Uspor v nakla-
dech na nastroje jesté rozhodujici vyhodu
v podobé patentovaného rozhrani ,,Captive
Pocket“. Pfesné slinované rozhrani s tvaro-
vym spojem zajistuje maximalni stabilitu i vy-
kon, garantuje optimalni prenos sily a umoz-
fuje procesné spolehlivé obrabéni. Navic
efektivné prodluzuje zivotnost nastrojd.
Tvarovy spoj je zarukou maximalni tuhosti
v drzéku, tudiz Ize dosahnout presnosti
Celni i obvodové hazivosti, ktera ¢ini
0,02 mm. Kombinace ocelového drzaku
a tvrdokovové hlavy navic eliminuje vibrace.
Vysledkem je optimalni frézovani s vysokou
kvalitou obrobeného povrchu, ¢imz odpada
dodate€né obrabéni.

Hospodarné obrabéni

Vyrobni firmy mohou diky systému vymén-
nych hlav pokryt Sirokou fadu aplikaci.

V pfipadé pouziti Sroubovacich adaptér
jsou k dispozici rliznorodé nastrojové drza-

18 104-2020

Modularni systém
vymeénnych hlav je
jednou z nejatraktiv-
néjsSich polozek
nového katalogu.

- J

ky i délky nastrojl. V sortimentu jsou HFC
frézy pro velké posuvy, toroidni a radiusové
frézy a odhrotovace, v prdmeérech od

12 do 25 mm, tim se uc¢elné vyplhuje
prostor pro volbu nastroje mezi monolitni
TK frézou a frézou s VBD.

Toroidni a HFC hlavy se s drzakem
spojuji pomoci Sroubu vedeného otvorem
ve vymeénné hlavé. Tak Ize provadét
plynulou vyménu, ¢imz dochazi k hos-
podarnému obrabéni, jelikoz se zabrani
prostojdm stroje.

FOTO: CERATIZIT
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o Jedinecné patentované rozhrani
»Captive Pocket“ pro vysokou stabilitu,
vykon i procesni bezpe¢nost

e Vyménna toroidni frézovaci hlava
9 Vyménna hlava frézy pro velky posuv
o Vyménna hlava pro radiusové frézovani

6 Vyménna fréza pro odhrotovani

Ovéreny vykon

Dvé inovativni TK sorty s osvéd¢enou
geometrii bfitd pokryvaji vétsinu obrabé-
cich operaci a pfinaseji diky nejmoderné&jsi
technologii povlakovani Dragonskin zvlast
vysoky vykon pfi obrabéni. Typ CTPX225
s povlakovanou technologii PVD je spoleh-
liva jemnozrnna TK sorta s dostate¢nymi
rezervami v houzevnatosti. Je uréena pro
univerzalni pouziti. Druhy typ CTC5240 je
opatfen povlakem TiB2 a jde o specialni
sortu pro obrabéni zarupevnych slitin, pre-
devsim titanu a jeho slitin.

Praktické testy potvrdily vynikajici
zivotnost i ohromuijici objemy odebira-
nych tfisek. V nastrojové oceli se sortou
CTPX225 se podafilo dosahnout dokonce
0 310 % vétsiho objemu odebiranych tfisek,
nez je tomu u srovnatelnych konkurenénich
produktt. Doslo i k podstatnému prodlou-
Zeni zivotnosti ze 14 minut az na 92 minut.

\

Vyménny systém se vyplati

P¥i obrabéni, kde je nutna velka rezna
hloubka, preruSované rezy, nestabilita
apod, je vhodnéjsi pouzit monolitni TK
frézy, protoZze u vyménného systému mUze
pfechod mezi drzdkem a hlavou pUsobit
negativné z divodu vy$8iho pozadavku na
stabilitu a vykon. OvSsem diky slinovanému
rozhrani ,,Captive Pocket”, kde MultiLock
WNT dosahuije zcela novych parametrd sta-
bility, které se téméf vyrovnaji monolitnim
TK nastrojdim, je to néco jiného. Pfi zohled-
néni Uspory nakladd, Uspory pouzivanych
nastrojd, flexibility a v neposledni fadé

i Setrného pfistupu ke zdrojlim vychozich
materidl(l je systém MultiLock WNT o krok
pfed konkurenci.

Systém vyménnych hlav firmy CERATI-
ZIT je jednou z nejatraktivnéjSich polozek
v novém dopliikovém katalogu Up2Date
pro rok 2020. B

www.ceratizit.com
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UPICHOVANI A ZAPICHOVANI
NA VYSOKE UROVNI

Zapichovani a upichovani nalezi k nenapadné podmnozine
soustruznickych operaci. Mnohdy vSak dokaze zamotat hlavu

i zkuSenym technologlm a také ekonomoveé se &asto divi, jak je to
z hlediska naklad( obtizna disciplina.

Dro srovnani: U standardni soustruz-
nické nebo frézovaci britové desti¢-
Ky je cena jednoho bfitu pfiblizné
1 euro, u upichovaci desti¢ky je to zhruba
8 eur. Uvedené operace jsou velmi citlivé
na spravnou volbu drzaku i desticky
a jejich bezchybné nastaveni na stroji.
Cesta do stfedu obrobku neni pokazdé
jednoducha; na povrchu je jesté vsechno
v poradku - fezna rychlost, pfivod kapali-
ny, odvod tfisky. Cim blize k ose dilce, tim
vice narUstaji obtiZze — fezna rychlost klesa
k nule, pfivod kapaliny neni optimalni,
tfisky narazeji na prekazky.

Vsichni predni vyrobci feznych nastrojl
maiji upichovani a zapichovani ve svém
programu. Ale z pfednich firem se vSak
jako jedna z mala soustredila pouze na
nastroje pro upichovani a zapichovani
némecka firma Kemmer, ktera se piné
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0 Priklad feSeni specialniho nastroje.

e Fréza s destickami MULTICUT pro vyrobu
zapichd.

9 CGtyrbrita destiéka MULTICUT pro ¢elni
zapichovani.

vénuje vyhradné tomuto sortimentu. Zde
dosahuje spole¢nost Kemmer, kterou na
Ceském trhu zastupuije plzenska firma
HOFMEISTER, vynikajicich vysledka.

Nejnovéjsim
produktem v oblasti
vicebritych desticek
je varianta pro celni
zapichovani.

Kombinaci rdznych typd drzakd, feznych
geometrii, sloZzeni substratl a rdznych
povlakl je mozné vzdy zajistit optimalni
nastroj pro danou aplikaci.

Systém MULTICUT

Mezi zékladni typy bfitovych desticek
nalezi desti¢ky s vice bfity. Zdalo by se,
Ze v této oblasti uz nelze vymyslet nic
nového. Pfesto podle zkuSenosti technik
HOFMEISTER je systém MULTICUT firmy
Kemmer se Etyrbfitymi destiCkami vyji-
mecny. Pokryva cely rozsah standardnich
praci (upichovani, fezani zavitl, véechny
tvary zapichd), Ize jej pouzit i pro ¢elni za-
pichovani a podélné soustruzeni. VSechny
typy destic¢ek Ize pouzit v jednom typu
drzéaku. Vyména desticek je velmi rychla,
presnost polohy bfitu po otoceni desticky
je mimoradné vysoka. Povlak HARDLOX 2

FOTO: Hofmeister.cz
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je alternativou k destiCkam CBN. Je urcen
pro obrabéni zuslechténych a kalenych
materialll, exotickych a tézko obrobitel-
nych jakosti.

Vynikajici vysledky byly dosazeny pfi
soustruzeni cementovanych a kalenych
oceli diky schopnosti bezproblémového
pfechodu z tvrdé vnéjsi vrstvy do mék-
kého jadra obrobku. Samozfejmosti jsou
desticky se specidlnim tvarem. Ctyibrité
desticky MULTICUT Ize velmi efektivné
pouzit i u frézovani zapich( kruhovou
interpolaci, nebo u frézovani drazek do
ABS kotoucl. Tady jsou naklady na ope-
raci zcela bezkonkurenéni. NejnovéjSim
produktem v oblasti vicebfitych desti¢ek
je varianta pro &elni zapichovani: Stan-
dardné pro Sitrky 1,5 az 3 mm a hloubky
az 5 mm.

Systém FLEX FIX

Zejména pfi upichovani velkych priméra
ty¢i (az do d 100 mm) vynika systém FLEX
FIX s jednobfitou desti¢kou. Lze prohlasit,
Ze feSi vSechny problémy, které se u po-
dobnych operaci vyskytuji: Fradné upevné-
ni desticky v IGzku (nedochazi k uvolnéni
desticky, ke ztraté polohy bfitu vici ose
obrobku), vyrazné omezeni vibraci, lepSi
odvod tepla z mista fezu ve srovnani

s jinymi systémy, rychlejSi vyména desti¢-
ky, opakovand presnost polohy bfitu.
NejvétSim prfinosem je vSak mnohem vétsi
trvanlivost ostfi, a tim mimoradné zajimavy
pomeér cena/vykon.

U nékterych aplikaci je vhodné pouzit
specialni nastroje Kemmer, bud’ desticky,
nebo drzaky (nebo oboji). To je silna stran-
ka firmy Kemmer. Pokud je na dilci sloZity
tvar s velmi pfesnymi rozméry, bude vzdy
jako prvni volba tvarova desticka. Zajisti
pfesny tvar, stalost rozmérl a vyrazné
zkraceni ¢asu obrabéni. Lze pouzit destic-
ku o Sifce az 30 mm. Pokud je potieba
vyrobit Uzky zapich s nékolika prechody,
nemUze byt vyhodnéjs$i Zadné jiné feseni
nez specialni tvarova desticka. Pokud je
nutné rychle nastartovat novou vyrobu, Ize
zajistit pro zacatek desti¢ku bez povlaku
zhruba do dvou tydnd.

Systém STEXX FIX

Samostatnou kapitolu vyrobki a sluzeb
firmy Kemmer predstavuji prvky STEXX
FIX pro pfivod tlakové chladici kapaliny

u soustruht a dlouhotoénych automa-

td. Spravny pfivod kapaliny na spravné
misto prindsi nizsi treni, lepsi odvod tepla
vzniklého pfi obrabéni, lepsi podminky pro
odvod tfisek a vysledkem je vyS$Si trvanli-
vost ostfi. Vétsina nastrojll je vybavena jiz
v zakladnim provedeni vnitfnim pfivodem
chladici kapaliny, u ostatnich drzakd je
mozné tento systém nasadit dodatecné. B

Stanislav Skabraha
www.hofmeister.cz

UPINANI S MAXIMALNI PREVENCI

VYTAZENI NASTROJE

Sandvik Coromant predstavil novou klestinu pro
své vysoce presné hydraulické upinaci pouzdro

CoroChuck 930.

ova klestina, kterd je navrzena
N pro stopky Weldon, je vybavena

mechanickym zamkovym blokova-
cim rozhranim, které zabranuje vytazeni
nebo pohybu nastroje. To oceni zejména
specializované obrabéci firmy zabyvajici
se produkci drahych soucasti nebo obra-
bénim s naro¢nymi feznymi udaiji.

»Mit 100% jistotu ze nedojde k vytazeni
nebo jen posuvu nastroje pfi vyrobé dill
s vysokou pfidanou hodnotou, jako jsou
napf. letecké dily motoru, je na vysoce
konkurenénim trhu prvorfadou zalezitosti
stézejniho vyznamu. Vyrobni inzenyfi jsou
pod neustalym tlakem, aby minimalizovali
odpad a maximalizovali ziskovost s co
nejnizsimi naklady. A pravé tyto pozadav-
ky byly hnaci silou vyvoje nové klestiny,*
konstatuje Mats Backman, produktovy
manazer ve spole¢nosti Sandvik.

Mechanické blokovaci rozhrani funguje
mezi klestinou a skli¢idlem a mezi klesti-
nou a stopkou. Dlvéra v nulové vysuvy,
kdyz jsou aretace upinacich klestin zaji-
$tény, zvysuje produktivitu v narocnych
aplikacich. Mezi dalsi vyhody patfi snadna

Klestiny jsou

k dispozici pro rlzné
velikosti dfiku
Weldon.

Mechanické
blokovaci rozhrani
funguje mezi klestinou
a sklicidlem a mezi
klestinou a stopkou.

montaz do skli¢idel CoroChuck 930, jak
u §tihlé, tak i HD verze, pficemz vysoka
presnost je zajisténa valcovym upinanim
dfikd. Pfivod chladici kapaliny skrz kles-
tinu navic zajistuje spolehlivé zasobovani
nastroje chladici kapalinou.

Toto nové fesSeni bude podle vyrob-
ce vyznamnym prinosem pro v§echny
strojirny, které vyzaduji bezproblémo-
vé obrabéni v tézkych aplikacich. Diky
zajisténi vytazeni i posuvu nastroje jsou
znacné chranény potencialni naklady
uzivatele na prepracovani nebo vyraze-
ni drahé soucasti vzhledem k tomu, ze
vytazeni ¢i posuv silné méni parametry
nastroje v pribéhu fezu. To vede ke gene-
rovani prvkd s nespravnymi rozméry nebo
stopami narazu.

Jako pfiklad potencialnich vyhod no-
vého feSeni uvadi firma pfipadovou studii
zakaznika pouzivajiciho CoroChuck 930
s novou klestinou pro frézovani na CNC
soustruznickém stroji. Cilem bylo vyrobit
dvojity Snek ze slitiny legované oceli
42CrMod4. P¥i Feznych datech, o rychlosti
vietena 3220 ot/min, rychlosti posuvu
1500 mm/min a axialni hloubce fezu
10 mm a radialni 20 mm, zvladlo uzamy-
kaci rozhrani stabilni proces bez vysuvu
nastroje. Kromé toho se zvysila i produkti-
vita diky delSi zivotnosti nastroje. B

Petr Sedlicky
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TEMA NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI

OBRABENI V PLNEM ROZSAHU

Rakouska spoleCnost Boehlerit, specialista na karbidy, nastroje

| programy na fezani zavitd, je dodavatelem feseni nejen pro t&zké
obrabéni, ale i pro efektivni frézovani a soustruzeni se specialnim
vnitfnim privodem chladiva.

vymi vyrobky firma stanovuje stan-
Sdardy pro obrabéni rliznych materiall

véetné kompozitl a celosvétové
zajistuje odbératellim vysokou spolehlivost,
Ucinnost procesu a v neposledni fadé i eko-
nomicky provoz. Mezi nejnovéjsi produkty
patfi napf. nova generace modularniho
systému BULLtec 2.0.

Modularni frézovaci systém

pro tézké obrabéni

Novy nastrojovy systém je vyrabén v roz-
sahu D160-D400 mm. Frézovaci hlavu je
mozné osadit vyménnymi kazetami pro
Celni frézovani a diky jednoduché vyméné
modularnich kazet a vyménnych bfitovych
desti¢ek je umoznéno Celni frézovani Siroké
$kaly materiald od béznych i nerezovych
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boehlerit

oceli pres hlinik az po titan. Pfitom pfi
vyméné kazet neni nutné slozité nastavova-
ni a upinani, protoze systém je dostatecné
robustni a pfesny, a diky své modularité se
vyznacuije velkou efektivitou.

Obrabéni vysokym posuvem s maximalni
hloubkou tfisky jej fadi do skupiny tézkého
obrabéni. At jde o frézovani desek, velkych
klikovych hrideli, dvojkoli, dopravniho

Nova generace
nastrojového
systému zajistuje
tézké frézovani

s nejlepsi ucinnosti.

o Nastrojovy systém BULLtec 2.0 umoziiuje Celni
frézovani Siroké Skaly materiald.

Q Zavitovy program se déli na rady pro vnitini

0 Pres drzak je chladivo vedeno vnitfnim pfivodem
pfimo k britové desticce.

© zcela nové valcové frézy jsou extrémné
nakladové efektivni zejména pro mensSi firmy.

potrubi nebo okrajl plechd, vzdy jde o ex-
trémni pozadavky na nastroj.

Pravé diky rozsahlym zkusenostem
v ocelarském primyslu, kde Boehlerit po
desetileti patfil mezi prikopniky ve vyvo-
ji nastrojli pro tézké obrabéni, jej vedlo
k vytvoreni rozsahlého produktového
programu se Sirokou $kalou priimyslo-
vych feSeni. S nabytym know-how, a na
zakladé pozadavk( zakaznik( na univerzalni
frézovaci nastroj, vyvinul novy modularni
nastrojovy systém BULLtec pro operace
¢elniho frézovani v téZkém strojirenstvi.
Nova generace systému BULLtec 2.0, ktera
posunuje standardy efektivity i flexibility,
zajistuje tézké frézovani s nejlepsi uCinnosti.
Frézovaci hlava systému obsahuje zakladni
téleso s vyménnymi kazetami pro vyméni-
telné britové desticky.

Standardni rozsah tii zakladnich typd
téles se vyrabi od prdméru D200 do
D315 mm s 11 az 18 zuby. Zakladni fada
zahrnuje kazety pro vymeénné desti¢ky na
Celni frézovani s maximalni hloubkou tfisky
Ap =7-17 mm.

Hlavni vyhodou vyménnych kazet je jejich
stabilni a pfesné usazeni v télese. Diky
tomu je systém BullTec 2.0 tak jednoduchy
a velmi rychle se da upravit podle potreby,
pouze nékolika pohyby ruky. Kromé vse-
strannosti v Sirokém spektru moznych apli-
kaci a jednoduchosti manipulace s nastro-
jem vsak v praxi disponuje také mimoradné
vysokou vykonnosti.

Jak vysvétluje Johann Winter, Key
Account Manager Boehleritu: , To je
vysledkem pouziti specialné navrzenych
feznych Uhld vyménitelnych desticek,
které zajiStuji velmi hladky fez nastroje,
coz je dulezité pro klidny chod stroje i na-
stroje. Tim se vyrazné prodluzuji servisni
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intervaly a zvySuje se zivotnost vymén-
nych desti¢ek.“

U nového systému je také vysoka trvanli-
vost bfitu. Napfiklad pfi obrabéni ocelovych
nosnikd bylo dosazeno pomoci desti¢ek
s 12 feznymi hranami podstatné vysSich
trvanlivosti nez s dfive pouzivanym nastro-
jem s 20 feznymi hranami.

Opracovani zavitt v celé Fadé

Mezi dalsi novinky patfi zcela novy program
fezani zavitl, ktery stanovuje nové standar-
dy pfi obrabéni rlznych materiall. Sklada
se ze Ctyf inovativnich fad, které jsou
vyrobeny z rychlofezné oceli vysoce odolné
proti opotfebeni v kombinaci s internim
know-how pro povlakovani.

Vyvoj vyvazenych geometrii s cilem
dosahnout Spi¢kového vykonu ve velmi
Sirokém spektru materialt a aplikaci ved|
k U¢innym a vysoce produktivnim rfesenim
nastrojl, s velkym vybérem vhodnych
produktd.

Novy program se déli na fady pro vnitfni
zani zavitQ. Velmi rozmanité a ekonomicky
efektivni fada A nabizi kromé standardnich
také fadu prodlouzenych a extra dlouhych
nastroji pro vyrobu prdchozich a slepych
zavitQ (metrické, metrické xI, metrickeé Ih,
metrické jemné, BSP, UNC a UNF) s veli-
kosti zavitu od M2 do M30.

Vysoce vykonné strojni zavitniky fady
P (M2-M36), jakoz i tvareci zavitniky fady
C (M2 az M20), nabizeji obrabéci vykon

na nejvyssi Urovni. K dispozici jsou bez
a s pfivodem chladici kapaliny axialné nebo
radialné. Produktova fada je doplnéna zavi-

tovacimi oCky S-Line, ktera se dodavaji pro
velikosti vnéjsich zavitl od M1 do M68.

Cilené chlazeni na feznou hranu
Komplexni sortiment vyrobk{ pro soustru-
Zeni byl nové rozsifen o upinaci drzaky

s pfipojkami pro vnitini pfivod chladici
kapaliny.

Chladici médium je vedeno vnitfnim
pfivodem pres drzak pfimo k vymeénitelné
britové destice, ¢imz se vyrazné zlepSuje
chlazeni bfitu. Sou€asné se snizuje tvorba
teploty v obrobku, coz umoznuje presnéjsi
tolerance. Kromé toho dochazi i k mensimu
opotiebeni bfitu. To v8e prodluzuje Zivot-
nost vyménitelné bfitové destiCky a zvySuje
produktivitu.

Klic¢ovou vyhodou vnitfniho pfivodu chla-
dici kapaliny drzakem je i pfi zvySeni fezné
rychlosti nebo rychlosti posuvu lepsi lamani
trisky a U€innéjsi odvod tfisek. Pfesné umis-
tény proud chladici kapaliny tak optimalizu-
je soustruzeni mnoha zpUsoby.

Nové upinaci drzaky pro vnitini privod
chladiva jsou k dispozici s pakovym upi-
nacim systémem (P) a upinacim systémem
Sroubl (S). Drzaky P jsou vhodné pro
vSechny vymeénitelné bfitové desticky 1SO.
Neexistuji zadné volné dily a je zapotre-
bi pouze nékolik nahradnich dild, coz
usnadnuje manipulaci. Vyménitelné bfitové
desti¢ky mohou byt bezpecné a rychle
upnuty i snadno uvolnény. ProtoZe na dr-
zaku neni zadny rusivy vystupek, je zajistén
volny prdchod tfisky.

Drzaky S umozniuji také jednoduché
a bezpec¢né upnuti vyménitelné bfitové
desti¢ky. V tomto pfipadé kénickym po-
lohovacim Sroubem. Také zde nedochazi
k naruseni odvodu tfisek a je tfeba maxi-
malné ti nahradnich dild. Pfivod chladici
kapaliny je v obou pripadech standardné
na konci drzaku zezadu nebo volitelné
zespodu.

Efektivni vykon a cena

Jako doplnék k frézovacimu systému ISO
90P prezentovala firma novou valcovou
frézu pro rozsah pramérd od 20 do 63 mm.
Valcové frézy jsou v programu frézovani
Boehlerit zcela nové. Vyznaduji se pre-
devsim vynikajicimi feznymi vlastnostmi

a vysokou produktivitou. Zejména je znacna
dosazitelna hloubka fezu a dosazitelna
hodnota posuvu fz = 0,3 mm, coz umoznuje
velmi vysoky objem obrabéni.

K nové valcoveé fréze, kterd je zajimava
pro vSechna odvétvi zabyvajici se obra-
bénim kovd, nabizi vyrobce také Siroky
sortiment vyménitelnych bfitovych desti¢ek
APKT 1003 xx ze standardniho programu
ISO 90P. Diky tomu je tato valcova fréza
extrémné nakladové efektivni zejména pro
mensi spolecnosti, které mohou profitovat
z malych nékladd na jednu hranu. B

www.boehlerit.com
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CERSTVE POSILY TUNGALOY PRO OBRABENI

PocCatkem letosniho roku prisla japonska spolecnost Tungaloy,
ktera patfi mezi uznavané vyrobce nastrojd pro obrabéni kov(,
s novymi produkty pro zkvalitnéni frézovacich, zapichovacich

| soustruznickych operaci.

o Rovinna fréza TungEight-Mill disponuje
nizkym Feznym odporem pro slabsi stroje.

e Spravny odvod tfisek fesi nové vyvinuta
geometrie GMR 3D utvarecem.

e TungBoreMini integruje aplikace soustruzeni
a vrtani do jednoho nastroje.

ékteré produkty, jako novou rovin-
nou frézu, nové geometrie pro vnitini
zapichovani ¢i multifunkéni nastroj pro

vrtani a soustruzeni, predstavime nyni, dalsi
novinky v pribéhu roku.

Rovinna fréza TungEight-Mill

Novy produkt TungEight-Mill byl vyvinut

s ohledem na skute¢nost, Ze nemaléa ¢ast
zakaznik( vyuZiva pro praci stroje s niz8im
vykonem. Vyvojové centrum vyrobce proto
pfislo s novou rovinnou frézou s nizkym
feznym odporem pro slabsi stroje.

Mezi zasadni vlastnosti fréz TungEight-
-Mill patfi zejména mimoradné klidny fez
s nizkou spotfebou energie a zatizenim
stroje. Dale Ize tyto frézy také povazovat
za velmi Usporné a to diky jednostrannym
desti¢kam s osmi feznymi hranami pro téz-
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Pro vice informaci k novym produk-
tdm a jejich spravné aplikaci ve vasi
vyrobé véetné akéni nabidky platné

do 30. 6. 2020 kontaktujte zastupce
spole¢nosti Tungaloy Czech.

ké hrubovani az po velmi pfesné dokon¢o-
vani rovinnych ploch.

Optimalné navrzena geometrie desticky
i pozice IGzka umozriuiji obrabét nizkou feznou
silou, pfi hor$im upnuti nebo na slabsich stro-
jich s upinacim rozhranim BT30 apod. Vysoce
pozitivni Uhel Cela a spravné ulozeni bfitové
desticky v I0zku jsou kli¢em k optimaini tvor-
bé tfisky i jejimu spravnému odvedeni z mista
fezu. Tyto parametry jsou Uc¢inné zejména pfi
obrabéni nizkouhlikové oceli a nerezové oceli
s obtiznou tvorbou tfisek.

Desticky pro tyto nové frézy jsou k dispo-
zici jak ekonomicke lisované, tak i brousené
se specialnim dvojitym hibetem pro lepsi
odolnost bfitu vici lomu. Univerzalni geome-
trie desti¢ek —-MM je k dispozici v provedeni
s osmi feznymi hranami, zatimco geometrie
-MW je doplInéna wipery na tyfech feznych
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hranach. Stabilni proces obrabéni je zajistén
dvéma typy karbidovych material( na desti¢-
kach. V prvnim pfipadé jde o karbid AH3135
pro obrabéni oceli a nerezi, v druhém je
mozné volit karbid AH120 pro obrabéni litiny.

Pro zjednodus$eni a urychleni vymény bfitu
byly nové frézy navrzeny tak, aby pfi vyméné
bfitu destiCky nebylo nutné vySroubovat cely
Sroub z I0zka télesa. Tato zajimava vlastnost
fréz TungEight-Mill eliminuje nespravné
umisténi a ztratu Sroubkd. Télesa rovinnych
fréz TungEigh-Mill jsou k dispozici v rozpéti
praméra 50 az 160 mm.

Geometrie GMR pro zapichovani
Tungaloy rozsitil fadu nastrojd SNG pro apli-
kace vnitfniho zapichovani o nové vyvinutou
geometrii GMR pro efektivni kontrolu tvorby
trisky a jeji spravny odvod z mista fezu.
Spravny odvod tfisek je hlavnim problé-
mem u vnitfniho zapichovani. Nové vyvinuta
geometrie GMR to resi 3D utvarecem, ktery je
vylisovany az k fezné hrané. Tato konstrukce
destiCky s nizkym feznym odporem a optima-
lizovanym uhlem Cela spravné odvede trisky
z otvoru. Tim je minimalizovano riziko nahro-
madéni tfisek pod brit, které mohou zpUsobit
destrukci nastroje, a to zejména pfi obrabéni
malych prdmérd. Nova geometrie a pouZity
karbidovy materidl AH7025 poskytuje pro-
dlouzeni Zivotnosti i celkové zvyseni produk-
tivity. K dispozici jsou riizné velikosti téles pro

Vysoce pozitivni uhel
Cela frézy a spravné
ulozeni britové
desticky jsou klicem
k optimalni tvorbé
trisek.

vnitini zapichovani s minimalnim primérem
otvoru 8 az 24 mm. Karbidova télesa s vyssi
tuhosti jsou k dispozici v rozsahu primérd

8 az 16 mm. Télesa naleznou uplatnéni
zejména u aplikaci s dlouhym vylozenim
nastroje, kde je zasadni kontrola vibraci.

TungBoreMini - jeden nastroj pro
dveé aplikace
Jde o nejnovéjsi produkt v portfoliu firmy,
ktery integruje aplikace soustruzeni a vrtani
do jednoho nastroje. Toto diimysIné spojeni
v multifunk&ni nastroj TungBoreMini pfispiva
k vyznamné uspore Casu pfi vyméné nastro-
jG, vy$si produktivité a lepSimu vyuZiti stroje.

TungBoreMini sjednocuje nastroje pro vr-
desti¢ky a IGZka nastroje TungBoreMini se
vyznacuje unikatnim rybinovym tvarem, ktery
poskytuje tuzsi upnuti a stabilitu desticky
pfi riznych aplikacich ve srovnani s béznym
upnutim destic¢ky Sroubem.

V sortimentu je k dispozici osm téles
o priméru 10, 12, 14 a 16 mm. Kazdé
z téchto téles je dostupné v levém nebo
pravém provedeni. Desti¢ky jsou v nabidce
ve Ctyrech velikostech pfislusejicich k dané
velikosti télesa. Dvoubrité desticky jsou
pfipraveny v karbidu AH725, ktery Ize pouzit
pro véechny typy obrabénych material(. B

Michal Karkos

¥ INZERCE

Unikatni nastroj s moznosti upnuti radiusovych nebo vysoko-posuvovych

destiCkek zarucujici mimofadnou prod
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TEMA NASTROJE PRO TRISKOVE OBRABENI

PRO LEPSIi FREZOVANiIi PEVNEHO MATERIALU

Mapal rozSifuje své portfolio 0 vysoce vykonne frézy nove rady OptiMill z tvrdého
karbidu pro obrabéni hliniku i oceli.

novymi frézami OptiMill-SPM Ize
Svyuil’t plny potencial vykonngjsich

obrabécich strojli — frézy ve forma-
tech Rough a Finish (hruby a dokoncovaci)
zajistuji spolehlivé obrabéni, napf. leteckych
dild z hliniku i jeho slitin, a format Uni Wave
zejména z oceli.

OptiMill-SPM Rough umozriuje diky
inovativni ryhované hrubovaci geometrii
dosahovat vysokeé rychlosti odstrafiovani
materialu b&hem hrubovani s vyrazné nizsi
spotfebou energie ve srovnani s nastroji
s rovnou feznou hranou. Kromé toho je
prenos tepla do sou¢asti minimalizovan
diky optimalnim vlastnostem zanorovani
nastroje.

OptiMill-SPM Finish disponuje nové
vyvinutou geometrii pro dokon&eni
obrysU a stén kapes v jednom priichodu
i ve velkych hloubkach. Nastroj zlstava
stabilni a funguje bez problém{ i v rozich
s plnym kontaktem a velkym obrabécim
zatizenim. Optimalné navrzena geome-
trie bfitu zajistuje, ze béhem obrabéni
nedochazi k vibracim a hromadéni tfisek,
lesténé Zlabky zabezpecuji jejich dobry
odvod.

OptiMill-Uni Wave umozfiuje diky své
geometrii nejvyssi rychlosti obrabéni.

Novd fada
OptiMill: (zleva)

SPM Rough, SPM
Finish, dlouha
a kratka verze Uni
Wave.

Podle vyrobce je optimalnim
feSenim pro plné frézovani
drazek s hloubkou az 2xD
v rliznych materidlech véetné
oceli. Firma nabizi nastroje této
fady i s centralnim vnitfnim chlazenim,
které zajistuje optimalni odstrarovani
tfisek (zejména u ocelovych materiald
pfi obrabéni s hloubkou = 1,5xD) a delSi
Zivotnost nastroje. Extra dlouha verze
Uni Wave umozfiuje u€inné hrubovani
i v hlubokych dutinach. Pres svou délku
je nova fréza diky konickému tvaru dfiku
mimoradné stabilni. B

Petr Pribyl

RYCHLOVYMENNY DRZAK ZJEDNODUSUJE OBRABENI

Spolec¢nost Seco Tools predstavila systém modularnich drzakd pro vysokou
produktivitu presného soustruzen.

ovinka s ozna¢enim Seco QC
N Modular umozZnuje rychlou de-

montdaz celé fezné hlavy s bfitovou
destickou, provedeni indexace i vymény
desticky a opétovné osazeni kompletni
hlavy na drzak mimo stisnény pracovni
prostor strojd. Rychlovyménna hlava je také
vybavena dvéma karbidovymi koliky pro
presné, opakovatelné a bezpecné upevno-
vani a indexaci britovych desti¢ek. Drzaky
zaroven disponuji technologiemi Jetstream
Tooling (pfesné smérovani vysokotlaké
chladici kapaliny do zény fezu) a Jetstream
Tooling Duo (pfidava druhy kanalek chladici
kapaliny s vyusténim na hrbetni stranu bfi-
tu), ¢imz je zajistén optimalni odvod tfisek,
vysoka kvalita obrobeného povrchu a delsi

26 1 04-2020

zivotnost nastroje. U varianty Jetstream
Tooling Duo jde druhy kandlek v pfipadé
potfeby zaslepit a zajistit tak vétsi vSestran-
nost pro obrabéni.

L p <k

Nové rychlovyménné drzaky zahrnuji fez-
né hlavy pro bézné soustruznické operace
ISO, systém MDT, obrabéni zavitl i upicho-
vani. &

FOTO: MTD CNC, Seco
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PLASTIKARSKE STROJE
A MATERIALY
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HLEDANI RESENi PRO MODERNI VYROBU

Plasty se staly jednim ze st&Zejnich prvkd moderni vyroby. A i kdyz
se je kvuli enormnimu objemu plastového odpadu snazi svét nahradit
prirodnimi materialy, zcela bez nich se jesté dlouho neobejdeme.

fadé pfipadd jsou to pravé plasty,
VKteré nahrazuji konvenéni, zejména

kovové materidly, jako napf. v auto-
mobilovém, leteckém, ale i nabytkarském
primyslu apod.

Vyrobci plastd se vSak snazi, aby byly
jejich produkty aspon z€asti recyklovatelné,
nebo pokud uz neni mozné jejich opétovné
vyuziti, tak (bio)degradabilni, tedy casem
rozlozitelné na zivotni prostfedi neposkozu-
jici slozky.

Tomu se samoziejmé prizplsobuji
i vyrobci strojli na zpracovani plastd,
ktefi se museji vyrovnat s novymi naroky

na charakter materidld, jeZ zpracovavaji.
V duchu trendu minimalniho zatizeni
planety plasty jsou nyni aktualni zejména
rychle a jednoduse zpracovatelné mate-
ridly, vhodné pro prdmyslovou velko-
vyrobu (pfipadné kompletaci) ve velmi
svizném rytmu, ale nabizejici potrebné
technické parametry, tzn. lehkeé, ale
odolné.

Prichazeji proto s novymi ¢i inovo-
vanymi stroji, které nabizeji jeSté kratsi
vyrobni cykly, a vzhledem k sou¢asnému
(i do budoucna zfejmé setrvalejSimu)
akutnimu nedostatku pracovnich sil,

pokud mozno i s vy§Sim stupné auto-
matizace v¢etné propojeni s roboty. To
samoziejmé vyzaduje i nova konstrukéni
feSeni a pokrocilé Fidici algoritmy schop-
né naroky a pozadavky kladené na tuto
vyrobu zvladnout.

Vysledky prezentované napf. na posled-
nim veletrhu K v Disseldorfu a dalSich
vystavnich akcich ¢i zakaznickych dnech,
jesté nez veletrzni svét odstavila epidemie
koronaviru, dokazuiji, ze se jim to dafi. Jak
také mUzete Zzjistit na nasledujicich stran-
kach. l
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NEJVYSSi STABILITA A PRESNOST
S NEJKRATSI DOBOU CYKLU

SpoleCnost Engel predstavila novou generaci frady pIné elektrickych
vstrikolistl e-cap s elektrickym pohonem pro napojova vicka.

vedenim prvniho pIné elektrického

vstfikovaciho stroje s elektrickym

pohonem uzaveéru na veletrhu
K 2010 pred 10 lety nastavila firma Engel
nové standardy v oboru. Do té doby byly
standardem pro vyrobu napojovych vi¢ek
hydraulické stroje vyuzivajici energii pro
vstfikovaci pohyb z akumulatord. Techno-
logie elektrickych pohon( byla v té dobé
revoluci.

E-cap je dosud energeticky nejuginngjsim
zafizenim na trhu v tomto segmentu a zaro-
ven jedinym vysoce vykonnym strojem, kte-
ry nabizi plné elektricky provoz i pfi rozsahu
upinaci sily az 4200 kN. Nejnovéjsi verze
je zamérena na maximalni vykon s ¢astymi
zménami zatiZeni.

,Od roku 2010 se pozadavky na hmot-
nost uzavérd napojd podstatné zménily.
Pro nesycené napoje se dnes vyrabi vicka
s hmotnosti vyrazné nizsi nez jeden gram,
a také doby cyklu i chlazeni stale klesaji.
Tam, kde byla pfed 10 lety doba cyklu
2,5 sekundy, musi byt dnesni stroje na
vyrobu vi¢ek schopny vyrabét v 2sekun-
dovych intervalech a rychleji,”“ vysvétluje
Friedrich Mairhofer, produktovy manazer
pro pIné elektrické vstfikovaci lisy spole¢-
nosti Engel.

PFi vyvoji stroje e-cap, ktery je
k dispozici ve velikostech 220, 280,

380 a 420, a s upinacimi silami

1 04-2020

2200-4200 kN, byl hlavni dlraz kladen
na vykon a stabilitu. Nyni je konstruo-
van se zesilenym ramem pro Castéjsi
zatézovaci cykly. Nabizi jesté rychlejsi
otevirani a zavirani forem.

Posilené pohony vyhazovace
Na prezentaci stroje e-cap 380 byly demon-
strovany vykony nové série vyrobou HDPE

Zmeénou vlastnosti
materiald byla
plastifikaCni jednotka
stroje kompletné
prepracovana.

-

uzavért 29/25 ve formé s 96 kavitami.
Hmotnost vystfiku byla 1,3 g na kavitu
s dobou cyklu kratsi nez 2 s, napt. Ve vy-
bavé zafizeni je kamera pro 100% kontrolu
kvality, a systém na suseni vzduchu.

Vyztuzeny rdam i desky pro upevnéni formy
nového stroje e-cap zajistuji vynikajici stabilitu
stroje i pfi extrémné kratkych cyklech a velmi
malych objemech davek. Vysledkem je vynika-
jici reprodukce detailli povrchu s maximalnim
poctem bezchybnych dild. Vyznamné pfispivaji
k dosazeni doby cyklu krat$i nez 2 s napf.
rychlé doby suseni (1,3 s) a paralelni pohyby
zahrnuté uz ve standardu, kdy k vyhazovani
dochazi soubézné s otevienim formy.

Novinkou je, Ze vyhazovace mohou byt
na prani zesileny prepinatelnym hydrau-
lickym posilovacem. To zajistuje, Ze stroj
pracuje s nejlepsi moznou ucinnosti jak pfi
béhu vyroby, tak pfi uvadéni do provozu
po jejim preruseni. Vicka, ktera jesté nebyla
zcela ochlazena, jsou pfi vyjimani v prabé-
hu vyroby velmi snadno demontovatelng,
naopak na uzavery, které jiz byly ochlazeny
ve formé, musi vyhazovace vyvinout vétsi
silu. ProtoZe preruseni vyroby je zfidkaveé, je
vyhodnéjsi pouzit zesileni servohydraulické-
ho pohonu, nez vybavit stroj vykonné&jsimi
vyhazovadi.

Nova generace strojd fady e-cap je
nabizena se dvéma rliznymi technologiemi
vyhazovacich pohond. Standardné pracuje

FOTO: Engel



s hydraulickymi vyhazovagi, ale jako
volitelné piislusenstvi jsou k dispozici
servoelektrické pohony vyZzadujici

0 10 % méné energie.

Plastifikacni jednotka byla kompletné
prepracovana, protoze se zménily vlastnosti
materialli, s nimiz pracuiji. Nyni je vykonngjsi.
Vlyrobci surovin prizplsobili materidly niz§im
hmotnostem vicek. U uzavér( typu CSD (Car-
bonated Soft Drink) je index toku taveniny (MFI
- Melt Flow Index) dnesnich tfid HDPE mezi
0,8 a 1,4 g/10 min. Velmi kratké doby cyklu
vyZzaduiji vysoky stuperi rychlosti taveni. Firma
proto zvysila to€ivy moment pohonu a vyvinula
novy plastifikacni Snek i novy zpétny ventil
s posuvnym krouzkem, ktery je vysoce odolny
proti opotrebeni. Bariérovy Snek s novym
designem zpracovava viskozni HDPE zviasté
Setrmym zpUsobem i pfi vysokych vykonech,

pfitemz zajistuje velmi dobrou rychlost taveni AEEN =
a homogenitu taveniny, coz pfispiva k vysoké
stabilité a opakovatelnosti procesu. @ vysoce vykonny stroj e-cap je ve svém segmentu  g4ro06 yyznamné prispivé k energetické
energeticky nejucinnéjsSim zafizenim na trhu. Loy . L .
efektivité. Brzdna energie je rekuperovana,
Komplexni optimalizace @ vitka's hmotnosti pouze 1,3 g kladou ndrogn&jsi coz brani spotfebé drahé energie ve $pic-
Engel jako dodavatel systému presné vyzvy pro technologii vstfikolisd. ce. Diky velmi vysoké tginnosti pouzitych
koordinuje vSechny komponenty produké- ’ Nova série vyroby uzavérd ve formé pohont vyZaduji stroje také jen minimum
ni bunky hned od zacatku projektu, coz s 96 kavitami s dobou cyklu kratSi nez 2 s. chladici kapaliny — napf. e-cap 380 pracuje
umozfiuje pIné vyuzit jeji potencial. Cistota pfi vysokeé rychlosti s mérnou spotrebou
a energeticka Ucinnost byly zakladnimi energie 0,37 kWh na 1 kg zpracovaného
% charakteristikami nové fady a se zapouz- e-cap spolehlivé pozadavky pfisné regu- materidlu. =
E dfenym kloubem a velmi istym linearnim lované vyroby v potravinafském prmysiu.
2 vedenim pohyblivé desky splnuji stroje Technologie vSech elektrickych pohond www.engelglobal.com
¥ INZERCE

Going further wit
—Xoerience.

Jiz pres 70 let hovorime jasnou feci: Spole¢nost ENGEL,
jako dlouholety partner lokélné i globélné plsobicich
firem, reprezentuje spolehliva feSeni na celém svéte. Nase
zkuSenosti spojené se zapalem pro svou praci nas pred
30 lety inspirovaly k nejpfevratnéjSimu vyvoji v nasf firemnfi
historii: tehdy se nase rozhodnuti, skoncovat se sloupky,
stalo milnikem v nasem odvétvi,

Bezsloupkova technologie znamena bezbariérovy prostor
u formy, jesté vétsi presnost a velmi Setrné zachazeni' s
formou. Tato koncepce prinasi nasim zakaznikdim trvalou
Uspésnost — od roku 1989 az dodnes.

|
|
5
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be the first engelglobal.com/tie-bar-less
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MODERNI RECYKLACNI RESENIi Z PARDUBIC

Firma BOCO PARDUBICE machines, s.r.0. machines je tradicni Ceskou
spoleCnosti, ktera je silnym partnerem pro vSechny firmy
v plastikarském a gumarenském priimyslu.

a tomto trhu pUlsobi jiz vice nez
25 let a diky Sirokému produktové-
mu portfoliu dokaze obsahnout cely
plastikarsky i gumarensky trh a nabidnout
svym zéakazniklm kompletni feSeni pro je-
jich vyrobu na zakladé danych pozadavkd.
Z produkce spole¢nosti miizeme jmenovat:
e vyrobu regranulaénich a recykla¢nich
extruznich linek na zpracovani plastovych
materidll a recyklaci plastovych vyrobkd
a odpadd,
¢ vyrobu vytlacovacich technologickych
extruznich linek na rdizné druhy profild,
ploché félie, strun, trubek atd.,
¢ vyrobu a renovaci plastikarskych a guma-
renskych $nek(, komor, valc(, nastroj,
vytlacovacich trysek, plochych a spiralo-
vych hlav atd.,
¢ vyrobu a repasi jedno$nekovych a dvous-
nekovych (paralelnich/kénickych) vytlaco-
vacich extruder(,
¢ vyrobu strojl a zafizeni pro odpadové
hospodarstvi a skladky.

1 04-2020

Vzrlstajici podil plastového odpadu ma za
nasledek stéle vétsi tlak tykajici se recyklace,
proto je nutné se tomuto trendu neustdle pfi-
zpUsobovat. Recyklace nema vyznam pouze
ekologicky, ale také ekonomicky. Ekonomic-
ka spotreba pii opétovném prepracovani jiz
pouzitého materialu je podstatné nizsi, nez
pfi prvotni vyrobé polymeru.

Zarizeni na recyklaci
BOCO PARDUBICE nabizi moderni zafizeni
na recyklovani plastd, ktera pIné vyhovuiji
pozadavkim zakaznikd. Jednim z téchto
zafizeni je i Regranulaéni linka RL 135,
uréena primarné ke zpracovani plastovych
odpad( ve formé drti. Jedna se o ekologic-
ky a ekonomicky efektivni pfistup k vyrobé,
ktery je postaven na opétovném vyuziti
materialQ. Vykon linky je az 135 kg/hod.
V soucasnosti byly dokon¢eny linky pro
firmy Alca plast a Henniges Hranice.

V posledni dobé spole¢nost BOCO
PARDUBICE dodala také nékolik linek na

1) Regranulacni linka RL 135 ke zpracovani
plastovych odpadti ve formé drti

2) Extruzni linka na vyrobu filamentu

vyrobu filamentu, z nichz jedna je urCe-
na pro firmu Fillamentum Manufacturing
Czech. Zajem o 3D tiskarny, jejichz vyuziti
zejména v primyslu na vyrobu prototypt
a rliznych strojnich dil, s sebou pFinasi
i vy$Si poptavky na spotfebu strun, které
jsou pro tisk nezbytné. Tim rostou i potfeby
na linky vyrabéjici praveé tyto struny. Sklady
budoucnosti nebudou skladovat tisice dild,
nybrz budou tisknout dily dle aktualni potre-
by. NaSe linka je navrzena pro vytlacovani
materialll ABS, PLA, PET-G, MARLEX,
DOWLEX a pro vyrobu strun riznych pri-
mérd az do 5 mm. Je vybavena kompenza-
torem s kapacitou az 140 m navinu, ktery
umoziuje vyménu navinuté civky o velikosti
0,5-5 kg bez preruseni provozu.

Linka je fizena pomoci PLC panelu
s moznosti automatického provozu. Je
vybavena tfiosym mérenim profilu struny,
které automaticky reguluje prdmér struny
v pozadovanych tolerancich.

Bez inovaci to nejde
Konkurenceschopnost na nejvyspélejsich
svétovych trzich by si firma nemohla udrzet
bez neustalych inovaci, které jsou nezbyt-
nou soucasti tohoto oboru.

»Technologie jdou kupfedu kazdym
dnem, takze i firma BOCO PARDUBICE se
musi v tomto ohledu neustale zlepSovat,“
zdUrazruje technicky Feditel spole¢nosti
Lukas Karnik a dodava: ,Ve vlastnim
vyvojovém oddéleni neustale inovujeme
a upravujeme nase zafizeni. Nejvétsi dliraz
klademe na vyvoj geometrii $nekd, a trou-
fam si fict, Ze v tomto sméru jsme jedni
z nejlepsich v Evropé.©

| v soucasné krizové situaci spole¢nost
BOCO PARDUBICE nepfterusila vyrobu
a nadale vyrabi. Svym zakaznikdm nabizi
mj. moznost provedeni servisnich odstavek
strojl a dle potreby zajisténi renovace &i
vyroby novych $nekd, komor a dalSich dild.
Veskera vyroba je zajisténa zavodem v Cepi
u Pardubic.

www.boco.cz

FOTO: BOCO PARDUBICE
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oskytuje komplexni sluzby od vytvo-

feni a realizace projektl automati-

zovanych bunék pres akreditovanou
laboratof, optimalizaci vyrobnich procest
az po servis. A vzhledem k tomu, Ze jde
0 obory vazané predevsim na automobilo-
vy prdmysl, potyka se nyni firma s preru-
Senim vyroby ¢asti svych zakaznikd. Jaka
opatfeni museli ve spolecnosti pfijmout,
popisuje lvan Kubousek.

Jak ovlivnila nova situace fungovani
vasi spole¢nosti?
COVID-19 zménil zivot uplné vSem. Doty-
ka se to samozfejmé i nés. Prioritou hned
od zacéatku bylo zdravi zaméstnancd,
proto jsme néktera bezpe€nostni opatreni
zavedli jeSté pred zpfisnénim karantén-
nich pravidel nasi vladou. Kdo muze,
pracuje z domova, ale to neznamena, ze
bychom prerusili provoz. Naopak, jedeme
na sto procent. Situace neni rdzova, ale
o to vic je ddlezité drzet pospolu, a my tu
pro naSe zakazniky jsme stale.

VSe ale z domova asi reSit nejde?
Samoziejmé, urcita omezeni to pfines-
lo. Ale myslime optimisticky a hledame
nové cesty, jak zakaznikim pomoci.
Obchodni nabidky a poradenstvi jsme
presunuli z osobnich setkani do online
kanald.

Nase Technologické centrum funguje
s dodrzovanim pfisnych bezpecnostnich
pravidel. Jeho prostory vyuziva i divize
Automatizace pro konstrukci a vyrobu
automatizovanych pracovist.

Servis jede na pIné obratky. Zakaznici,
ktefi odstavili vyrobu, maji zajem o pre-
ventivni Gdrzbu strojd, aby se minimali-
zoval dopad téchto odstavek. Firmy také
dohanéji resty v kalibraci svych vyrobnich
technologii i méficich pfistrojd. Ale situa-
ce pro nase tymy v terénu je ztizena. Na-
priklad je komplikované sehnat ubytovani
pro vyjezdy technikd.

Na c¢esky i slovensky trh dodavate
znadky zahraniénich vyrobca. Tam
omezeni neni?

Néktefi z nasich obchodnich partner( se
také potykaji s ur€itym omezenim. Vyrobu

PLASTIKARSKE STROJE A MATERIALY

SITUACE NENi RUZOVA,

ALE JE DULEZITE DRZET POSPOLU

Skupina KUBOUSEK se zabyva prodejem $pickovych méficich pristrojdi
a technologickych celkd, vstrikovacich strojl s perifernimi zarizenimi

a high-endovymi technologiemi pro plastikarsky pramysl.

»Prioritou je pro nas
zdravi a vzajemna
sounalezitost se
zakazniky,” fika lvan
Kubousek.

ale zastavili z nafizeni vlady jen v Itdlii.
Dodavky nahradnich dil( pokraduji bez
omezeni. Denné jsme ve spojeni se vSemi
partnery a zakazniklm tak miZeme poda-
vat aktualni informace.

Nékteré organizace zridili pro své
zakazniky krizové linky. Jak je to
u vas?
VS8echny kontakty funguiji tak, jak jsou
nasi zakaznici zvykli. At uz je to hot-
-line, osobni kontakty na obchodniky,
servis nebo tfeba ucetni oddéleni.

V soucasné situaci vnimame, Ze zakaz-
nici spiSe oceni komunikaci s tim, koho
dobfre znaji.

Ovlivni tato situace vas zptisob prace
do budoucna?
Odhadovat ekonomické disledky by
bylo vésténim z kristalové koule. Ale
kazdd nepfizniva udalost vas do bu-
doucna posili. A ja vnimam, ze nas tym
tato situace vice stmelila uz nyni. Chtél
bych véem zaméstnanclm nasi sku-
piny podékovat za odpovédny pfistup
k bezpe€nostnim opatfenim i pracovni-
mu nasazeni. At uz se jedna o servisni
tymy v prvni linii, rodi¢e, ktefi si museli
pfeorganizovat své dny, ale i vSechny
ostatni. Celime novym vyzvam a spoleé-
né je prekoname.

Vit Hnévkovsky
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PLASTIKARSKE STROJE A MATERIALY

10 BODU, KTERE SNIZUJi
ZISKOVOST LISOVEN

Ackoliv vstrikovani plastli ma tradici od roku 1909, kdy vznikla prvni
uméla hmota (nitrat celulozy neboli uméla slonovina), stale se da fict, ze
vstrikovani plastd jako takové neni technicka disciplina, ale spiSe uméni.

ékdo vstfikuje dily perfektni a jinde to

ze stejné formy prosté nejde. Reakci

na tuto skute¢nost jsou velmi striktni
pravidla, zvlasté v oblasti automotive, které
velmi tvrdé predepisuiji nejen technologic-
ké podminky vstfikovani, ale i povolené
stroje. Je to reakce na to, Ze opakovatelnost
podminek a hlavné vysledkd i pfi technicky
shodnych strojich je ze stejné formy velmi
rozdilna.

Trend toho, Ze vstiikovani plastd je spiSe
umeéni, se rozhodl zménit John Bozzeli
z firmy Scientific Molding. Vyvinul metodu
vstfikovani na technickou viskézni kfivku —
VTVK, ktera zajiStuje dosazeni optimalnich
podminek vstfikovani a jejich prenositelnost
ze stroje na stroj.

Zde je na misté podotknout, ze technicka
viskozni kfivka je zjednodusené matematické
zobrazeni viskozity materialu. Ma jiné mate-
matické pozadi a reflektuje realnou kazdo-
denni praxi vstfikoven plastd.

Nejedna se tedy o kinematickou viskdzni
kfivku, ani o dynamickou viskozitu. Jejich de-
finice je vedena jinak a kvdli zpdsobu méfeni
a interpretaci téchto standardné pouzivanych
kfivek se pfili§ nehodi pro vstfikovani. Jed-
noduse Ize fici, Ze standardni viskézni kfivka
neni v souladu se standardnimi vstfikovacimi
rychlostmi, a proto je jeji pouziti pro technic-
kou praxi vstfikovani plastd omezené.

Pro¢ tedy pouzit techniku viskézni kfivky,
jejiz definice nenajdeme v zadné normé?
Aplikace metody VTVK totiz udéla z vasich
vstfikovacich strojd reometr. Neni tedy nutné
dokupovat specialni a drahé stroje, které
naméfi normovanou, ale prakticky nepouzi-
telnou kfivku.

Metoda VTVK naméfi technickou viskozitu,
ktera je presna a pouzitelna pro vas material,
na vasem stroji, a dokonce reaguje na redlné
provedeni formy. Cilem aplikace této metody
je dosahnout optimalniho bodu na technické
viskézni kfivce tak, aby bylo dosazeno op-
timalni viskozity materialu, bez ekonomicky
nevyhodného navyseni vstfikovacich tlakd.
Optimalni viskozita nam zajisti perfektni na-
pInéni dutiny a optimalni fizeni procesu, kdy
i vetsi zasah do technologickych podminek
bude mit jen maly vliv na chovani vysledného
vystfiku. Diky shodnému chovani plastového
materidlu bude lisovna produkovat méné
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zmetkd, zajisti se krat$i cyklové Gasy a tim
vyS8i vynosy lisoven. Cely vstfikovaci postup
se stane robustnéjsi, odoIngjsi vici zménam
i chybam a celkové se stane ekonomicky
vyhodnéjsi.

P¥i takto definovanych vyhodach by mél
kazdy manazer prosazovat nasazeni této me-
tody do vlastni lisovny plastd... Takze pro¢
je v nadpisu 10 bodd, které snizuji ziskovost
lisoven?

Diky vyraznému rozsifeni aplikace této
metody v USA je mozné vysledovat jisté opa-
kované trendy, které aktivné brani korektni-
mu nasazeni nejen metody VTVK. Nasleduijici
body nesouvisi pfimo s aplikaci této metody,
ale maji obecny presah a podepisuiji se pod
snizenou ziskovost lisoven.

1. Nedostateéné proskoleni pracovniku
Metoda VTVK je velmi jednoducha a jeji
nasazeni je velmi rychlé. Casto se ale stava,
ze z dlivod(l nedostate¢nych znalosti pra-
covnikd, ktefi nevidi celkovy obraz techno-
logickych zakonitosti, ale pouze maly vysek
skladacky, se Spatné interpretuji vysledky
a zacCinaji se hledat ,rychla reSeni“ namisto
feSeni technicky spravného. Do zna¢né miry
je to dano tlakem na vyrobu. OvSem primar-
nim ddvodem jsou nedostate¢né teoretické
znalosti pracovnikd zapfi¢inény neexistujicim
planem osobniho vzdélavani ve firmach.

Jednoduse fe¢eno — nestaci poslat pra-
covniky na jedno Skoleni. Je nutné preskolo-
vat a certifikovat zaméstnance dlouhodobé,
mit zpracovany kratkodoby i dlouhodoby
plan skoleni a pravidelné zaméstnance
posilat na trénink technickych a obecnych
znalosti.

Zobecnény pfistup je zhruba tento. Zmény
pfi technologii vstfikovani jsou nahodilé
a chaotické, bez hlubsich znalosti teorie vstfi-
kovani a chovani materialu. Firmy obétuji ¢as
i penize do nesystémovych, kratkodobych
feSeni. Tato kratkodoba a technicky vadna
feSeni jsou podporovana Spatnou interpretaci
vysledk( vstfikovaciho procesu a nekorektni-
ho vylozeni namérenych velicin.

2. Nedostatek podpory ve stiednim

a vysokém managementu

Je nutné si uvédomit, ze aplikace vstfikovani
na technickou viskézni kiivku predpoklada,

ze forma i stroj jsou v perfektnim stavu. Po-
kud mate Spatnou formu nebo nekvalitni/po-
Skozeny vstfikovaci stroj, pak neni mozné
dosahnout dobrych vysledk(. Casto se
stava, Zze metoda VTVK odhali nekorektni
provedeni formy nebo chyby na vstfikovacim
stroji. Management, ktery formu zajistil, to
bere jako osobni urdzku a odmita sjednat
napravu. Ovéem bez investic na napravu na-
lezenych chyb nejenze neni mozné aplikovat
metodu VTVK, ale (a to hlavné) ani vyrabét
kvalitni plastovy vylisky.

Ovsem implikaci plati, Ze podpora kvalitni
vyroby musi byt i na nizS§im stupni lidskych
zdrojl. Management musi aktivné podpo-
rovat pracovniky ve vyrobé a motivovat je
k nasazovani nejnovéjsich trendd.

Z praxe jsou zndmy mnohé ptipady, kdy
zmetkovitost na projektu pfesahovala 50 %
a investice do opravy formy management od-
mital schvdlit. Lisovna radéji vyrabéla zmetky
a nasledné je ruc¢né tfidila, nez aby zajistila
opravu formy.

Zobecnény pfistup — nema-li pracovnik
moznost fici na otazku ,ne“, pak manage-
ment slysi pouze kladna ,,hodnoceni. Ovéem
pokud se nevyresi (s aktivni podporou
managementu) primarni problémy na stroji
i nastroji, pak neni mozné nasadit znalosti
ziskané na Skolenich, a vstfikovaci proces
se musi ladit zdlouhavou a drahou metodou
»pokus—omyl“. Typickym pfikladem je od-
vzdusnéni formy. Bez perfektniho odvzdus-
néni se proces neda optimalizovat. V tu chvili
se da vstrikovaci proces pouze nastavit ,,aby
to néjak vyrabeélo“. OvSem neni-li aktivni pod-
pora managementu pro feseni zdrojl chyb,
jina cesta bohuzel neexistuije.

3. Kratkodobé mysleni

Optimalizace a kvalitni dokumentace vyrobni
technologie vyzaduje ¢as. Pokud manage-
ment neni ochoten akceptovat, Ze kvalitni

a dlouhodobé stabilni nastaveni technologie
zabere néjaky Cas, jsou vSechny metody fize-
ni kvality odsouzeny k netispéchu. Dokumen-
tovani, zapisy ze zkousek a vyroby musi byt
shromazdovany a pravidelné vyhodnocova-
ny. Kratkodobé mysleni proti tomu preferuje
vyrobit ,,néjak”, klidné i bez dokumentace
technologického procesu. Nejenom, zZe je
nasledné vyroba neopakovatelnd, ale produ-



kuje nezastupitelné pracovniky. No¢ni mira
vSech takto kratkodobé myslicich firem ve
stylu ,vyrobme néjak, ale hned“ je obava, ze
kliCového pracovnika postihne napf. infarkt.
V dnesni hektické dobé, ktera je definovana
pojmem ,just-in-time* je obtizné délat véci
spravné a kvalitné je dokumentovat. Je ale
nutné si uvédomit, ze neni ¢as na zkratky

a osekavani dokumentace. Tato skutec-
nost se vzdy vrati jako bumerang v nejhorsi
mozné dobé.

Obecné fe¢eno — management musi
investovat dlouhodobé. Jedna se o investice
jak do strojd, tak i nastrojd. Ovéem nedilnou
soucasti je podpora a ochrana lidskych zdro-
jG, aby pracovnici méli moznost udélat véci
spravné a kvalitné.

4. Nedostatek vhodnych nastroja
Tak jako vSude, i pro lisovnu plati, Ze je nutné
mit kvalitni nastroje. Bez kvalitniho vybaveni
véetné kontrolnich zafizeni neni mozné, aby
pracovnici dokazali udrzet optimalni proces

a pozadovanou kvalitu vyroby. Je nutné

mit kvalitni vahu, méfeni teploty chladiciho/
temperanéniho média, kontrolu pritoku,
meéfici nastroje atd. Soucasti vybaveni lisovny
by tedy méla byt kompletni méfici a vazici
zafizeni a moznost monitorovat
procesy. Jediné tak je mozné vyro-
bit pozadovanou kvalitu.

5. Problémy s konstantnim
vykonem stroje

Metoda VTVK je postavena na kva-
litnim vstfikovacim stroji, ktery drzi
konstantné parametry a poskytuje
dostatecné velké technologické
okno. Velmi ¢astou chybou lisoven
je, Ze se pfi koupi vstfikovaciho
stroje rozhoduje na zéklade ceny,
nikoliv kvality. Casto byvajf vstiko-
vaci stroje neudrzované, s opo-
trebovanymi dily a neumoznuiji

je nutné zménit pfistup a myslet v intencich
téchto veli¢in. Nicméné jak praxe ukazuje,
prechod napf. z tlaku hydraulického na tlak
v plastu v komore je pro mnohé obtizny.

7. Lidé neuvazuji z pohledu chovani plastu
Presné tento pohled se snazi metoda VTVK
zménit. Hlavni priorita nastavovani tech-
nologie musi byt z pohledu plastu. Tato
skute¢nost jiz sice byla zminéna vyse, ale je
absolutné nutné ji zopakovat. Hlavni zména
vnimani paradigmatu vstfikovani plasto-
vych dilil je zaméfena na proces z hlediska
plastu a jeho chovani. Pouze tento pfistup
dava dlouhodobé, opakovatelné a kvalitni
vysledky.

8. Emoce nejsou fakta

Vstikovaci proces je technicka disciplina.
Nikoliv €erna magie. Provadéné zmeény

na technologii musi vzdy vychéazet z faktu

a namérenych dat. Nikoliv z emoci a po-
citu. Nastavovat technologicky proces na
zaklade pocitu, tedy ,mam pocit, ze by to
mohlo pomoci“, pfedurcuje lisovny k vyrobé
zmetkU. Dobry sefizovac vi, co déla a také vi
pro€ to déla. Coz mj. velmi intenzivné souvisi
s bodem ¢. 1.

Sklad forem

nastaveni optimalniho techno-
logického procesu. Typicky
opotrebeni zavérného krouzku.
Metoda VTVK zde neni proto,
aby kompenzovala vadny stroj
nebo zakryvala jeho poskozeni. Naku-
py vstiikovacich stroji podle ceny jsou velmi
Gastou a velmi podceriovanou pfi¢inou potizi
s kvalitou vyroby. VSechny stroje i nastroje
nutné potrebuji pravidelnou udrzbu, aby
jejich vykon byl konstantni a predvidatelny.

6. Zaméreni na data ze stroje

Metoda VTVK je definovana z pohledu plastd
a plastového dilu. Bohuzel tradi¢ni pohled na
vyrobu plastovych vysttik( je bran se zamé-
fenim na strojni data. Obecné by se dalo fici,
ze evropska Skola vstfikovani je zameérena
na parametry stroje. Hovofi se o hydraulic-
kém tlaku a podobné. Je nutné si ovsem
uvédomit, ze zakladni proménné jsou teplota
plastu, rychlost teceni, tlak v plastu, rychlost
chlazeni a ¢as. Pro vyrobu korektnich dild

s jednoduchym systéme
identifikace.

9. Pokus resit jiz predem vne-
sené problémy pres technolo-
gii vstrikovani
Problém Spatné navrzeného dilu,
nekorektni formy nebo nevhodného
materialu neni mozné fesit pres technologic-
ké podminky. Obecné se da fici, ze existuje
5 kritickych oblasti, které jsou duleZité pro
vyrobu kvalitnich plastovych dild. Design
vstfikovaného dilu, material vystfiku, navrh
a vyroba formy, technologie vstfikovani
a kontrola. Design dilu musi byt navrzen
s ohledem funkci a na chovani plastl a tech-
nologi¢nost konstrukce. Forma musi byt
navrzena s ohledem na kvalitu dilu a techno-
logii. Jak tvar dilu, tak forma musi akceptovat
vybrany material a technologii. Kontrolovat je
mozné pouze fyzicky dosazitelné parametry.
Technologie vstfikovani nesmi fesit vnesené
problémy ze zbyvajicich 4 oblasti.
Jinak feceno tlusté zebro u tenké stény

daleko od vtoku bude vzdycky mit propad-

linu. Mit prfedepsané tisicinové tolerance na
dva metry dlouhém plastovém dilu je mirné
v8ech bodl, ktery brani lisovnam dosaho-
vat efektivni vyroby a vyssi ziskovosti je ten
nasleduijici.

10. Nechut ke zménam

nejvice podcenovany. Existuje porekadlo
»ZVyk si oblékl Zeleznou kosili“, a Zelezna
kosile nasich zvykd nam neumoziiuje pfistu-
povat s otevienou mysli k novym informacim,
postuplim a zafizenim. Odpor vic¢i zménam
dosahuije ve firmach mnohdy extrémnich
rozmérQ. Typickym piikladem mohou byt ob-
rabéci, ktefi pfed zkouskou novych feznych
nastrojll naschval tupi bfity nastroje, aby
zkouska prokazala ,,nevhodnost” nasazeni
téchto nastrojl. Pri aplikaci novinek do forem
dochazi k jejich zamérnému poskozovani, jen
aby se tyto novinky neprosadily.

Tato skutecnost je dana faktem, ze Clovék
je historicky nastaven jako tvor zvykovy. Pra-
videlné a hlavné stéle stejné ritudly pro svij
zZivot lidé prosté potfebuii. | proto se mnohé
firmy uméle zaviraji svétu pres tzv. schvalené
dodavatele, bez moznosti ovéfovat nové
postupy a dily. Pro manazera
i zaméstnance je lepsi koupit
stary stroj, o kterém se vi,
ze jsou tam velké problémy,
které neni mozné z principu
fungovani fyziky odstranit. Ale
tyto problémy jsou znamé a je-
jich v podstaté ,ritualizované
feSeni“ dava lidem potfebnou
zZivotni jistotu. Co na tom,
ze firma nevydélava a ztraci
zakazky?

Cim vice zkusenosti
konstruktér, technolog nebo
designer ma, tim hdre se

~ mu pfijimaji nové trendy

a moznosti. Kazda firma ma
vlastni zpUsoby a kulturu, jak se s touto
skutecnosti vyrovnat. Dokud bude ve
firmach platit kultura ,za chybu pranyr a za
pokrok nic“, bude se jen t&zko ménit po
desetileti zabéhany systém. Kazdy posun
kupredu je bohuzel vykoupen usilim, Casem
a investicemi.

Ekonomicky trend, ktery je celosvétové
dlouhodobé nastaven, je minimalizovat vstu-
py. Tedy minimalizovat ceny nastrojd a strojl
bez ohledu na cokoliv. Bohuzel tento trend
nekontroluje nasledné vicenaklady zavinéné
pravé umeéle snizenymi cenami na vstupu.

Je nutné si uvédomit, Ze finalni cena formy
je znama az ve chvili, kdy jde forma do Srotu.
Cenu plastového vystfiku, tedy vydélek nebo
prodélek lisovny, je mozné kalkulovat aZ po
secteni vech vicenaklad(i na zmetky, reak-
tivni opravy a prostoje, zavinéné podhodno-
cenou investici do stroji a nastrojl.

Jan Svoboda, www.jansvoboda.cz
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VYKONNEJSI A RYCHLEJSI STROJE

Ve sveé nove rade Netstal Elion predstavila spoleCnost KraussMaffei
feSeni pro vysokorychlostni uzaviraci aplikace, umoznuijici pri seriove
vyrobe vyrazné zvyseni vykonu.

ELION 3200-2000

adu Netstal charakterizuje vyrob-

ce jako nejrychlejsi, nejpresnéjsi

a nejspolehlivéjsi vstrikovaci stroje
ve svém segmentu. Jsou konstruované
pro vysoky vykon, i pfi extrémnim zatize-
ni, a Spi¢kovou energetickou Ucinnost pfi
nizkém opotrebeni, coz jsou klicové prvky
potfebné pro vyrobu tenkosténnych obald,
napojovych uzavérd a spotfebnino zboZzi
pro lékarsky pramysl.

Optimalizaci fidiciho systému upinaci
jednotky vysoce vykonnych stroji Netstal
Elion byly doby suchych cykld zkraceny

az 0 0,2 s. Tyto kratsi suché cykly jsou

k dispozici pro vSechny modely s fidicim
systémem aXos 8.2.0. a vy$Si. Dalsi zvySe-
ni rychlosti umoznily adaptivni optimalizace
zrychleni a zpomaleni ramp pro pohon
upinaci jednotky. Tim bylo dosaZzeno maxi-
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malni rychlosti pohybu dfive, pfitom mdze
byt udrzovana déle, nez bude pohybujici
se deska formy harmonicky zpomale-
na. Pakovy mechanismus formy plynule
pfechazi k vytvareni upinaci sily bez rizika
poskozeni formy. Prostfednictvim horizon-
talniho servomotoru se centralné umisténa
pétibodova paka s dvojitym prepinanim
uvede do pohybu velmi dynamicky, ale po-
zvolna. Zadny jiny vyrobce tento naroény,
ale vysoce uginny pakovy mechanismus
nepouziva.

Avsak krat$i doba suchého cyklu jesté
neznamena automaticky rychlejsi cyklus

Optimalizaci upinaci
jednotky se podarilo
dosahnout zvyseni
ucinnosti stroju.

1) Doby suchych cykli stroji Netstal Elion byly

zkraceny 0 0,2 s.

2 | nejmensi stroje PX 25 Ize upgradovat
mikrovstfikovanim pro Cisté provozy.

3) Presné davkovani malych vstfiki ve formé

s 8 kavitami je feSeno novym systémem
méreni.

4) Sofistikovanym vstfikovanim Ize docilit
vyrobu Stérbinovych mikromembran
s hmotnosti pouhych 0,0375 g.

v reélnych vyrobnich podminkach. Pro-

to novy fidici algoritmus bere v ivahu

i potencialni hmotnost formy na zékladé
nastavené instalacni vy$ky a zahrnuje ji do
fizeni procesu zrychleni a zpomaleni, coz
umoznuje zrychlit produkéni cykly a dosah-
nout dalSiho zvySeni produktivity.

Co to mizZe znamenat v praxi, ilustruje
firma na pfikladu realné aplikace: Netstal
Elion 4200 s 96dutinovou formou vyrabi
HDPE uzavéry typu 29/25 o hmotnosti
1,23 g. Diky optimalizované regulaci Ize
cyklus zkratit z 2,77 s na 2,6 s, takze hodi-
novy vykon stoupa ze 124 750 na 132 920
uzaveér(, coz predstavuje zvySeni produk-
tivity 0 6,5 %. Jak zd(razriuje vyrobce,
Netstal Elion jiz pfed aktualizaci poskyto-
val vysoce vykonné feSeni pro uzaviraci
aplikace a diky optimalizovanému ovladani
upinaci jednotky se podafilo dosahnout
dalsiho zvyseni G¢innosti strojd.

FOTO: KraussMaffei
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Mikrovstrikovani

Nejde o jedinou novinku v portfoliu
KraussMaffei. Nedavno firma predsta-
vila na pIné elektrickém stroji PX 25
CleanForm systém mikrovstfikovani pro
vyrobky uréené k pouziti v medicinskych
aplikacich. Nejmensi z elektrickych strojd
KraussMaffei, s upinaci silou 250 kN, de-
monstroval vysoce sofistikované lékarské
vstfikovani tekutého silikonového kaucuku
(LSR) ve vyrobé Stérbinovych mikromem-
bran s hmotnosti pouhych 0,0375 g

ve formé s 8 kavitami a 30sekundovou
dobou cyklu. Pfresné davkovani téchto
malych vstfikd je FeSeno pomoci zcela
nového systému méreni partnerské firmy
Nexus Elastomer Systems. Kompaktni
systémoveé feseni zajistuje vysoce presné
odmeérovani materidlu s nizkou viskozitou
a plastifikaci mikrovstfik( zaji$tuje nové
vyvinuty 12mm Sroub.

Pro tuto naro€nou aplikaci vyroby
v podminkach &istych provoz( byla auto-
matizace specialné optimalizovana, aby
vyrobce ukazal, Ze i nejmensi stroje jako
PX 25 Ize upgradovat pozadovanym vyba-
venim pro Cisté prostory. Kromé povinné
technologie pro laminarni proudéni vzdu-
chu zahrnuje napf. zapouzdifené pohonné
jednotky, antistatické lakovani, zvedaci
systém upraveny na hydraulickou kapalinu
kompatibilni s pfedpisy FDA. Drazky
v pruzné mikromembrané jsou fezany
jemnou ¢epeli integrovanou do chapadla,
zatimco ¢ast vyrobku je stale ve formé.
Vyjimani z formy a sackovani provadéné
robotem jsou monitorovany kamerovym
systémem.

Trvale vysokou transparentnost procest
a kvalitu komponent zajistuji digitalni feseni
pro vylepSeni procesu, sbér a vyhodnoceni
dat jako DataXplorer a APC plus, nabizené

>
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jako dopliiky vybaveni strojd. Funkce APC
plus (Adaptive Process Control) se uplat-
fuje pfi automatizaci mikrovstfikovani LSR.
Zajistuje vysokou konzistenci hmotnosti
vystfiku a nasledné jednotnou kvalitu
soucasti, coz je pro nakladny material LSR
velmi podstatny faktor.

Systém DataXplorer mapuje az
500 rdznych signall ze vstfikovaciho
stroje v prlibéhu 1 milisekundy, coz
umoznuje bezkonkurenéni pohled do
hloubky procesu a na hardware. Pokud
jsou lisované dily nalezité oznaceny, mo-
hou byt i po letech vysledovany vSechny
vyrobni operace pfifazené ke vstfiku.
Takovato kompletni dokumentace je
nezbytna, zejména pro zakazniky ve zdra-
votnickém sektoru nebo pro soucastky
souvisejici s bezpe€nosti.

Kamil Pittner
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NOVA VERZE SIMULACNIHO SOFTWARE
MOLDEX3D R17 - BLIZE K REALITE
VYROBY PLASTOVYCH DILU

Aktualné je k dispozici nova verze 17 simulacniho softwaru Moldex3D.
Dlouhodobou snahou vyrobce tohoto softwaru — firmy CoreTech

Systems Ltd. — je priblizeni simulaci realnému svetu.

Ordinary fiber

" D: Diameter

# Circle cross-section

Flat fiber

i

Rectangle cross-section

Minorlength [ |

Standardni vlakna vs. plocha
vlakna a porovnani jejich prifezu.

Porovnani predikovanych
deformaci u dilu vyztuZeného
standardnimi viakny (nahofe)
a plochymi viakny (dole).

Porovnani predikovanych
prabéhi tlaki a rychlosti
(modré kfivky) s realnou odezvou
vstfikovaciho stroje (Zluté

a Cervené kfivky).

Maijor length

Major length

Flatness Ratio (Fg)=

Minor length

ato snaha probiha na
| vice Urovnich a zahrnuje
zleps$eni popisu materiald,
zohlednéni dynamiky vstfikova-
ciho stroje, implementaci novych
vypocetnich algoritm(, simulace
novych vyrobnich technologii
a dal$i zdokonaleni.

Pro vyleps$eni popisu materia-
lovych charakteristik vyrobce
softwaru vyznamné investuje
do vlastni $pickové laboratore,
ktera je vybavena nejméné
20 laboratornimi méficimi pfistroji
pfednich svétovych firem. Pro
pfesné a detailni sledovani pro-
cesll odehravajicich se béhem
vstfikovani investoval vyrobce
do velice presné formy, ktera
vyznamné prekracuje pozadavky
kladené na vysoce lesténé dily/formy.
Forma je vybavena ¢etnymi senzory tlaku
a teploty a umoznuje zaznamenat detailni
podminky v dutiné formy. Tato data jsou
vyuzivana nejen ke kalibraci a zpfesnéni
vstupnich podminek (zejména chovani

-

¢
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“60% improvement of displacement ¥

Cilem nového
softwaru je co nejvice
priblizit virtualni

svét realnému.

vstfikovaciho stroje), ale také
pro zpétné vyhodnoceni namé-
fenych materialovych charak-
teristik a algoritmt pouzitych

v simulacich.

Cilem vyrobce softwaru Mol-
dex3D je co nejvice pfiblizit virtual-
ni svét redlnému, coz je nutnou
podminkou pro nastupujici éru
plné automatizace a digitalizace
vyrobnich procest znamou pod
nazvem Prdmysl 4.0. Priblizeni vir-
tualniho a realného svéta je mozné
pouze za pomoci velmi prfesného
popisu reality, coz je umoznéno
pfesnymi laboratornimi mérenimi,
podchycenim reakci vstfikovacich
stroju a také spravnymi vypocetni-
mi algoritmy a rovnicemi popisuji-
cimi sledovanou realitu.

Popisy materialti — nova plniva

V automobilovém primyslu jsou hojné po-
uzivany termoplastové kompozity s viakni-
tym plnivem, které zlepSuje mechanické
vlastnosti vyrobkd. Ve vétsiné pfipadl jsou

FOTO: SimulPlast
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v8ak vy$$i mechanické
vlastnosti vykoupeny
vétSimi deformacemi
dilG. Pokud zékaznik
pozaduje zvySenou
pevnost a tuhost pfi
zachovani nizkych
deformaci, musi vyuzit
mineralnich plniv nebo
kuli¢ek. Tato plniva po-
tlacuji deformace dild,
ale na druhou stranu
nedosahuji hladiny pev-
nosti a tuhosti, jakou
maji vlaknita plniva.

V nedavné dobé
vyvinula tokijska
spole¢nost Nitto
Boseki, specializujici
se na vyrobu textilnich
a sklenénych vlaken,
novy typ vldkna, které
zachovava pevnost
a tuhost sklenénych viaken, ale zaroven
potlacuje vysledné deformace dild. Ob-
vykly prdfez viaken pouzivanych v ter-
moplastovych kompozitech je kruhového
prdfezu. Po letech vyvoje firma Nitto
Boseki uvedla na trh plocha vlakna, ktera
maji prifez blizky obdélniku. Tento novy
typ vyztuze nezplsobuje tak vyrazné
deformace dilli, a proto je vhodny pro
mechanicky zatézované dily, u nichz jsou
pozadovany presné rozméry. Nové vznik-
1€ plnivo v8ak nelze popsat standardnimi
modely, proto bylo potfeba pfipravit pro

NOW PREVENTING SCREW

jeho popis novy matematicky model.
Firma CoreTech Systems ve své
laboratofi naméfila finalni vlastnosti ma-
terialu, na mikrourovni popsala charakte-
ristiku vlaken, zejména pomoci poméru
plochosti jeho priifezu a samoziejmé
i aspektniho poméru délky vlakna, a pfi-
pravila novy materidlovy model pro popis
jeho chovani (viz. obr. 1). To umoznilo
predikovat redlné deformace vysledného
dilu pomoci softwaru Moldex3D. Simu-
lace ukazuje snizeni deformace dilu
ca 0 60 % (viz. obr. 2).

Odezva vstfikovaciho
stroje a efekt stlaci-
telnosti materialu

S cilem posunout simu-
lace o krok blize k real-
nému sveétu Moldex3D
R17 zavadi vylepSené
moznosti implementace
skute¢ného chovani
vstfikovacich stroji.

Do souc¢asné doby
simulacni softwary ne-
braly v potaz dynamiku
vstfikovaciho stroje,
coz mélo za nasle-

dek ,ostrejSi“ reakce
simulace na zmény

v procesu oproti realité.
V redlnych vstfikova-
cich strojich dochazi
ke zpozdéni reakce

na zadany pokyn, coz
je dano napr. efek-

tem stlacitelnosti hydraulického systému,
stlacitelnosti taveniny v komore a v nepo-
sledni fadé schopnosti vyvinout maximalni
vstfikovaci sily a rychlosti v kratkém Case,
ne vSak zcela okamzité. VSechny tyto vlivy
ve vysledku zpdsobuji ,pruzné” reakce na
vydané pfikazy (viz. obr. 3). Zmapovani
tohoto chovani pro konkrétni stroj umoznuje
simulaénimu softwaru Moldex3D realnéji po-
psat proces vstfikovani a prenést nastaveni
stroje ze simulaci pfimo do vyroby. M

Moldex D

www.simulplast.com

PROHLIDKY A SERVIS
Nabidka sluzeb servisnihno oddéleni ENGEL

be the first

Spoleénost ENGEL vam je i v této
dobé schopna zajistit vSechny sluzby
servisniho oddéleni. Kompetentni tym
a vyskoleni technici jsou plné pfipra-
veni vyuzit neplanovanych odstavek
vasich stroju.

Mozné je provedeni napt. preventivnich
kontrol, udrzeb, nastaveni vyroby &i ka-
libracnich méfeni. Také funguji dodavky
a vymeény nahradnich dild, montaze
dovybaveni, pretésnéni hydraulického
systému, vymeény hadic a dalsi servisni
zasahy, které se z dlivodu nastavené
vyroby ¢asto odkladaji.

»Vyuzijte pfilezitost odstavky nyni
a zajistéte si bezproblémovy provoz,
Usporu nakladi a stabilni vyrobu v bu-
doucnosti.“ H

Prodlouzena splatnost
faktur na 90 dni

20% sleva na sluzby
ENGEL care & everQ

Expresni opravy po

prohlidkach

Platnost nabidky
23. 3. - 31. 5. 2020

Na prvnim misté pro vSechny nase
zameéstnance je bezpecnost a ochrana
zdravi. | proto, s ohledem na aktualni
situaci, zasilame s kazdym servisnim
zasahem dotaznik monitorujici opatreni
ve vasi spole¢nosti. Ten je nutné k nam
odeslat jesté pred zapocetim servisnich
praci. Dékujeme za spolupraci a véfime,
Ze toto obdobi zvladneme ve zdravi.

V pripadé poptavky kontaktujte nase
servisni oddéleni: service.cz@engel.at

Primy kontakt:

Marek Protiva, vedouci udrzeb,
marek.protiva@engel.at,

tel.: 211 042 914
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APLIKACE LINDE GAS - AUTOMATIZOVANE
TRYSKANi SUCHYM LEDEM

Pojmem ,automatizované tryskani“ je oznaCovan proces, pri némz je
tryskaci zarizeni ColdJet i3 Microclean ovladano signalem z fidiciho
systému, ktery fidi robotickou ruku provadsjici Cistici ukony.

1 1 |

hlavnim vyhodam pouziti tohoto

postupu patfi pfedevsim zrychleni

vyrobniho procesu, zvy$eni kvality
vyroby, omezeni vyrobnich prostoji a na-
hrazeni pracovnik(, ktefi se mohou namisto
odstraniovani otfepl (pretokd) vénovat jinym
tkollm.

Technologie tryskani suchym ledem
nachazi uplatnéni zejména pfi zminéném
odstranovani pretokd, ale Ize ji stejné dobte
aplikovat i pfi nasledné pfipravé povrchu
pred lakovanim. U ur&itych typl projektd
tedy automatizované tryskani zajistuje dvé
operace soucasné - odstranéni pretokd
a ocisténi pred lakovanim.

Odstranovani pretokd automatizovanym
systémem byva vyuzivano nejCastéji na
wyliscich z termosetll, PEEK, PBT, Acetal,
Nylon, LCP, ABS, UHMWPE, Nitinol a dal-

1) Zafizeni je mozno kromé otfepd z plastovych
vylisk{i pouzit i k procistovani dutin a Stérbin
na kovovych dilech.

2) Piné automatizované pracovisté tryskani
suchym ledem.

3 Vylisek pred ocisténim (nahore)
a po ném (dole).

ponovan mezi lis a vystupni dopravnik,
nebo o dodavku kompletniho pracovisté

s odhluénénym tryskacim boxem v&etné
robota nebo manipulatoru a systému k od-
savani otrepd.

V soucasnosti je tato roboticka techno-
logie vyuzivdna na sedmndcti pracovistich
u velkych zéakaznikd, a v ruénim rezimu
u nékolika mensich, napf. kdyz je potfeba
fesit doCasny problém na vylisku.

ich. Pouziva se jak u malych vylisk( k od-
stranéni pretoku v fadech desetin milimetru
v kandlcich konektoru, tak u stfednich

a velkych vyrobkd (od ca 100 do 500 mm)

s pretokem od desetin po nékolik milimetrd.
Pouziti technologie neni limitovano velikosti
vyrobku. Jde-li o velky dil, mdZe byt pro
danou aplikaci pouzito vykonnéjsi tryskaci
zafizeni z fady Cold Jet, napf. SDI Select 60

Pribéh zavedeni systému

Po poptavce zakaznika a prvni konzultaci
probéhne testovani technologie na sadé
dvaceti az sto vyrobk( bud pfimo ve firmé,
nebo v aplikaénim centru Linde Gas. Po
vyhodnoceni vysledkd se mdlze zakaznik
rozhodnout pro zapdjéeni tryskaciho zafi-
zeni nebo rovnou k zavedeni technologie
do vyrobniho procesu. Pro testovani ma na

nebo Aero40FP. Doba tryskani se pohybuje  liskem kolem stacionarni trysky, ¢i kdyz vybér ruéni, poloautomatizovany nebo piné

mezi dvéma a tficeti vtefinami. je treba pouzit vice trysek soucasné aj. automatizovany rezim. Pfi realizaci automa-
Automatizované tryskani Ize pouzit pro Stejné tak Ize konkrétnimu zadani na miru tizovaného systému se domluvi ¢asova osa

fadu rdiznych zadani, napf. kdyZ je vylisek pfizpUsobit i samotné pracovisté. At uz jde implementace.

zafixovan a robot kolem opisuje trajektorii, o odhluénény box otevieny z jedné Etvrtiny

nebo kdyZ robot opisuje trajektorii s vy- pro manipulaci s robotem, ktery je zakom- Josef Jandek, Linde Gas a.s.

1 04-2020
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ove vyvinuta ¢asticova péna Ultra-

mid nabizi diky unikatnimu profilu

charakteristik vyuziti pro Sirokou
$kalu aplikaci. S optimalizovanym PU-
-RRIM kompozitnim materidlem Elastolit
R 8819 Lightweight se zase firmé podafrilo
dosahnout vyznamné snizeni hmotnosti pro
karosarské panely a vyvinout prvni kompo-
nenty pro sériovou vyrobu.

Plast, ktery vydrzi az 230 °C

Tridy Ultramid jsou termoplastické materialy
na bazi PA6, PA66 a riiznych kopolyamidd,
jako je PA66/6. Tato fada také zahrnu-

je PA6/10 a semiaromatické polyamidy.
Ultramid se vyznacuje vysokou mechanic-
kou pevnosti, tuhosti a tepelnou stabilitou.
Kromé toho nabizi dobrou houzevnatost

pfi nizkych teplotach a pfiznivé chovani
kluzného tfeni. Granulaty jsou k dispozici
vyztuzené sklenénymi vliakny nebo mineraly
a pro specialni aplikace vyztuzené dlouhymi
sklenénymi viakny.

Nyni tak BASF uved| do své nabidky
poprvé ¢asticovou pénu zalozenou na kom-
binaci nékolika druht polyamidu 6. Péna je
pozoruhodna Sirokou Skalou jedine¢nych
vlastnosti, mezi néz patfi napf. vysoka
teplotni odolnost (az 230 °C), vynikajici
tuhost i pevnost a chemicka odolnost, tfeba
ve styku s palivy, oleji a mazivy. Pénova
struktura s uzavienymi burikami kromé toho
nabizi vyjime&nou pevnost v tlaku, coz je
pozadavek na pouziti u soucasti, které jsou

PLASTIKARSKE STROJE A MATERIALY

POKROCILE MATERIALY Z LABORATORI BASF

Spolec¢nost BASF zavedla do sveho produktovénho portfolia
nekolik zajimavych novinek, urCenych nejen pro vyuziti
v automobilovém prdmyslu.

vystaveny vysokym mechanickym narokdm.
Hustotu vyrabénych dilG Ize nastavit

v Sirokém rozmezi 150 az 600 g/I. Diky této
univerzalnosti jsou mozné i lehké aplikace.
Vlivem tepelné stability a nastavitelnym
mechanickym vlastnostem je ¢asticova péna
vhodna pro rliznou $kalu aplikaci. Kromé toho
mUze byt tento materidl snadno zpracovan na
konvenénich formovacich strojich EPP a také
pomoci technologii bez vodni pary.

Snizeni hmotnosti bez snizeni kvality
Pfedni i zadni narazniky malych sérif
automobilll se obvykle vyrabéji z polyure-
tanovych material( s vyztuzenim kratkymi
vlakny (PU-RRIM) o tloustce stény 3 mm.

Nova Casticova
péna je zaloZzena na

kombinaci nékolika
druhl polyamidu 6.

1

Pénova struktura s uzavienymi buiikami nabizi
vyjime€nou pevnost v tlaku a vysokou tepelnou
odolnost.

2

Pouzitim materialu Elastolit R 8819 Lightweight
bylo dosaZeno shizeni hmotnosti u automobilovych
komponent.

Dosavadni pokusy o snizeni hmotnosti
mensi tloustkou nebo pouzitim specidlni
kombinace plniva a pfidruzené nizsi hustoty
materidlu selhavaly kvili nedostate¢nym
mechanickym vlastnostem a také pfi testu
zmén klimatu.

Diky intenzivni soucinnosti s partnerskou
firmou STR Automotive se podafilo najit
technologické feSeni problému zaloZzené na
vysokomodulovém zakladnim materialu PU
s vysokou teplotni odolnosti, tuhosti i velmi
dobrou razovou houzevnatosti.

BASF spole¢né s firmou STR Automotive
uvedly poprvé do sériové vyroby kompo-
nenty pro prémiova vozidla s pouzitim no-
vého materialu Elastolit R 8819 Lightweight.
Ve srovnani s konvenénimi materialy PU-
-RRIM zaujme novy proces zejména diky
vyznamnému snizeni hmotnosti: Obvykla
tloustka soucéasti 3 mm muze byt snize-
na na méné nez 2,5 mm, aniz by to mélo
nepfiznivy vliv na zpracovani, kvalitu nebo
mechanické vlastnosti.

»VylepSeny vykon materialu matrice
umozniuje konstruktérdm vytvorit znatelné
tenci dil, aniz by museli pfistoupit k omezeni
kvality,“ vysvétluje Jirgen Schneider z tech-
nického rozvoje v BASF Polyurethanes.

V zavislosti na pozadavcich a aplikaci Ize
Elastolit R 8819 Lightweight kombinovat

s rlznymi vypliiovymi materidly: napf. mine-
ralni se standardnim vlaknem pro kompo-
nenty zadnich naraznikd nebo mineralnich/
/uhlikovych vldken pro vertikalni komponenty
s nizkym koeficientem tepelné roztaznosti Ci
uhlikova vlakna s lehkymi dutymi sklenénymi
kulickami pro komponenty, u nichz je priori-
tou zvlasté vysoka redukce hmotnosti.

U prvnich sériovych komponent vyro-
benych s pouzitim nového materialu byla
hmotnost snizena o 600 g na m? plochy,
coz u zadnich panell znamena snizeni
hmotnosti az o0 1,5 kg.

Max Kron, BASF
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ENERGIE A ENERGETIKA

NEKONCEPCNIi ELEKTROMOBILITA
A EKOMANIE - NEHEZKE PERSPEKTIVY

Unijni ,,zeleny udél“ predpoklada radu krokd, které Ize povazovat
za prinejmensim diskutabilni, je presvedcen Cesky politik,
podnikatel a byvaly diplomat, poslanec SPD Jifi Kobza.

BV soucasné dobé resime souboj

s pandemii a ambiciézni plany na
bezemisni svét a jeho komplexni
elektrifikaci jsou odsunuty do pozadi.
Ale budou poté pokracovat, nebo je ¢as
tyto véci ve svétle poslednich udalosti
prehodnotit?

Tento plan na ,,plnou” elektrifikaci Evropy
je zejména z pohledu technické a hlavné

40104 -2020

ekonomické nerealnosti takového prechodu
zcela pomateny, nema jakoukoliv erudici.
Moje dlvéra v selsky rozum, pragmatismus
a kompetenci vedeni EU se blizi k nule,
zvlasté poté, co jsem na podzim 2019 ab-
solvoval v Helsinkach konferenci o klimatic-
kych zménach, kde jsem zjistil, Ze politika
,uhlikové neutralni“ ¢i dokonce ,,uhlikové
negativni“ Evropy totalné prehlizi zakladni

geologické jevy (oscilace zemské osy, stfi-
dani dob ledovych, oteplovani a ochlazo-
vani klimatu i v historické minulosti), stejné
jako biologicke jevy (napf. fotosyntéza
rostlin). Navic uplné pomiji fakt, Zze uhlik je
zékladnim prvkem molekul bilkovin a Ze bez
uhliku nebude zivot. Dalsi Silena myslenka
~geologického ukladani CO,, zachyceného
z atmosféry“, kterou se EU zabyva jiz 1éta,
mi jako geologovi vyrazila dech.

H MuGzete byt konkrétnéjsi?
Odstavime postupné vSechny uhelné
i jaderné elektrarny. V Némecku jiz prvni
sjaderky* odstavili a pokles vyroby elek-
tfiny se prakticky vzapéti projevil i u nas
narlistem ceny silové elektfiny o ca
2,50 K¢&. Jenze alternativni obnovitelné
zdroje (slunce, vitr..), funguji naporove,
takze bude nezbytné rekonstruovat preno-
sovou sit, aby stfidani napord a vypadka
vydrzela. Tim vzrostou vyrazné poplatky
za pfenosovou soustavu a bude nutné
vybudovat rozsahlou soustavu zafizeni
na ukladani momentalné nespotfebované
elektfiny, coz bude asi nejvétsi investice.
Osobni i nakladni dopravu pfevedeme
kompletné na elektromobilitu, jenze pro
rozvoj planované elektromobility budou
potfeba desetitisice nabijecich stanic, coz
prodrazi nabijeni, a ,ekologicka vyroba“
i likvidace stamiliond baterii bude také
néco stat. Takze Ize €ekat, Ze nasta-

Ekologickymi zakony
znemoznime vyrobu
automobill v Evropé,
¢imz uvolnime trh
zahrani¢ni konkurenci.

ne nedostatek silové elektfiny, protoze
naroky na spotfebu stale porostou, tim
padem stoupnou ceny elektfiny a jeji
dosazitelnost obyvatelstvu se vyrazné
snizi. VSe bude na ekologickou elektfinu,
ktera ale nakonec bude nedosazitelna. Co
potom? Zhasneme a vSe se zastavi... Pro
mne takto pojata elektromobilita je naivni
a riskantni.

FOTO: TMP
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B Pokud jde o emisni zalezitosti

i projekty na neutralni CO, a uhlikové
negativni Evropu, vsadila EU na Spatnou
strategii?

V pfipadé prdmyslovych podnik(, které
(pokud budou mit dostatek paliva) si tu
spoustu elektfiny, jeZz budou potrebo-

vat k zachyceni, zpracovani, doprave,
uloZeni a skladovani megatun CO, dokazi
vyrobit samy, pro¢ ne? Jenze podniky,
které to nedokazi, nebudou mit moznost
dosahnout na energii z vefejnych siti

z ekonomickych dlvodU a stéle rostouci
cena uhlikovych povolenek je postupné
zadusi. Pod diktatem ,,zeleného osudu*
EU za€nou bankrotovat, propoustét lidi

a tim mozna kone¢né dosahnou nulovych
emisi.

Paradoxem je, ze dosud se nikdo ne-
zabyval otazkou, jaky dopad bude mit na
biosféru snizeni obsahu CO, v atmosfére.
V soucasné dobe je totiz mezi Zivotem
na planeté a CO, v atmosféfe plus-minus
rovnovaha. Ale az zachycenim teratun
CO, pod zem dojde ke snizeni jeho ob-
sahu v atmosfére, jaké zmény nastanou?
Snizi se pH vody? Jak zareaguje biosféra,
tfeba mikroorganizmy v oceanech? Nedo-
jde k naruseni potravniho fetézce? Jediné
uhlikové neutralni izemi jsou pouste, kde
nejsou rostliny, zivoc¢ichové ani lidé. Nej-
sou tam zadné emise CO,.TakZe idealni
krajinou je vlastné poust.

B Soucasné hodnoceni klimatickych rizik
a s nimi souvisejicich zalezitosti tedy
neodpovida realité?

Klimatické zmény jsou dolozeny v celé
historii planety. V jufe méli napf. dinosaufi
vyrazneé tepleji, a stfidani ledovych dob

v pozdnim kvartéru tuto periodu stridani
teplejsich a chladnych obdobi potvrzuje.
Doslo by k sou¢asnému otepleni, kdyby
zde nebyla viibec zadna aktivita lidi? Jsem
presvédcen, ze ano.

Klimati¢ti uprchlici ted’ bojuji s klima-
tickymi zménami emigraci do politicky
korektni, genderové uctivé Evropy. Ale
argument, Ze migrace je zplsobena ne-
dostatkem vody v jejich zemich, je stejné
1zivy, jako oznaCovat nelegalni migranty za
,vale€¢né uprchliky“. Ty tzv. chudé zemé
severni Afriky a Stfedniho vychodu kolem
Stfedozemniho more totiz maji nadbytek
vody, kterd jen potfebuje odsolit a dopravit
do vnitrozemi. Navic k tomu maji i dosta-
tek energie (naftu, plyn, Slunce). Evropa
ma technologie. Odsolovani morské vody
je tedy logickym reSenim. Pfedstavme si,
kolik odsolovacich stanic jiz mohlo stat
podél Stfedozemniho mofe za miliardy
eur, zaSantroCené jako ,naklady na feSeni
migraéni krize“.

Pokud Evropa opravdu chce pomoci
chudym zemim Afriky a Blizkého vychodu,
mUZe jim pomoci vystavét a provozovat na
pobrezi fetéz vysokokapacitnich odsolova-

cich stanic s potrubnimi systémy a precer-
pavacimi stanicemi, které vodu povedou do
vnitrozemi, a moderni zavlahové systémy
pro zemédélstvi.

Zatimco politi¢ti a aktivisticti ekotero-
risté blouzni o uhlikové neutralni Evropé
a rozsifuji své pozadavky napf. na plnou
~€kologizaci“ automobilové dopravy
nebo na prioritizaci energetickych
zdrojd za hranicemi fyzikalnich zakond,
nejvetsi svétovi znecistovatelé — myslim
tim staty, nikoliv pfirodni znecistovate-
le — v Amerikach a Asii, vyrabéji vesele
a lacino dal a neceli zadnym ,uhlikovym
danim®. Misto toho, abychom tlacili na

»Myslenka geologic-
kého ukladani CO,,
zachyceného z atmo-
sféry, kterou se EU
zabyva, mi jako geo-
logovi vyrazila dech,”

fika Jifi Kobza.

hlavni svétové znecistovatele a pro-
ducenty CO,, ni¢ime si svoje vlastni
evropské hospodarstvi nesmysinymi
pozadavky, které, i kdyby byly spinény,
ovlivni svétové klima a kvalitu ovzdusi
jen minimalné. Ve finadle budeme nuceni
dovazet produkty, vyrabéné za ekologic-
Ky i lidsky nepfijatelnych podminek tam,
kde na ekologii kaslou.

Cela ekologicka a klimatologicka panika
je hlavné obyc&ejny konkurencni boj o trhy
zbozové i financni. Lidska prava jsou jen
zastérka. Ekologickymi zakony znemoznime
vyrobu automobill v Evropé, ¢imz uvolnime
trh zahrani¢ni konkurenci, ktera v ramci
smluv jako TTIP nebo CETA nebude podlé-
hat evropskym normam.

H Problémem jsou tedy regulace

a nezodpovédné navrzené predpisy?

Na jednoho aktéra nesmim zapomenout.
Na banky, které vydélavaji vzdycky a od
kterych si zoufali primysinici budou

muset pUljéovat na nesplnitelné pozadavky
ekologl. Hospodar-
stvi CR, zamotané do
sité predpisl, zakazl

a smérnic, se zacina
dusit uz ted' a je jasné,
Ze tento smér bude
pokracovat. Napriklad
v poloviné unora prosel
bez povsimnuti do

tzv. druhého ¢&teni

v Poslanecké snémov-
né vladni navrh, kterym
se predklada Parla-
mentu CR k vysloveni
souhlasu s ratifikaci
Dohoda o prevadéni

a sdileni pfispévkd do
tzv. Jednotného fondu
pro fedeni krizi (IGA).
Smluvnimi stranami,
na které se vztahuji
veSkera prava a povin-
nosti IGA, jsou vSechny
Clenské staty eurozé-
ny a déle ty ¢lenské
staty EU, které se chtgji
Ucastnit jednotného
mechanismu dohledu
(SSM), resp. ty zeme,
které se rozhodnou pro
Ucely dohledu navazat
s Evropskou centralni bankou (ECB) uzkou
spolupraci.

CR by méla prevzit prava a povinnosti
smluvni strany dnem pfijeti eura jako své
meény nebo dnem vstupu do Uzké spolupra-
ce s ECB (napt. formou ¢&lenstvi v bankovni
unii jesté pred vstupem do eurozény). Poté
na Cesko prechézeji veskeré povinnosti ze
smlouvy automaticky, bez dalsiho hlasovani
v narodnim parlamentu.

Za fadu véci si navic mizeme sami.

V Cesku dostane zahraniéni investor dotaci
za vytvoreni pracovnich mist, i kdyZ je ob-
sadi zahrani¢nimi délniky, protoze za mzdu,
kterou nabizi, nelze u nas uzivit rodinu. Na-
proti tomu, kdyz mistni ob&an vymysli pro-
jekt a otevre si zivnost, kde vytvofi pracovni
misto nejen pro sebe, ale tfeba i pro dalsi
lidi, nedostane nic. To je prece nefér... l

Josef ValiSka
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SUPERPOCITAC V KAPLI
OPTIMALIZUJE AERODYNAMIKU
Nejvykonng&jsi poditad ve Spanélsku a 7. nejvykonng&jsi v Evropé,
ktery je umistén v superpocitacovém centru BSC (Barcelona
Supercomputer Center), vyuziva i automobilka SEAT k vylepSovani

aerodynamiky svych vozU.

ypocetni vykon superpocitace
WareNostrum 4, ktery pouzivaji védci

z celého svéta, umoZnuje provadét
nejrliznéjsi simulace od ¢innosti srdce pres
progndzy pribéhu klimatické zmény aZ po
ekologické katastrofy. Nachazi se v BSC
umisténém v prostorach byvalé odsvécené
kaple v Severnim kampusu Katalanské poly-
technickeé univerzity, kde je udrzovana teplota
vzduchu 24 °C a relativni vihkost 36 %.

Vypocetni vykon vSech 165 888 proce-

sorll superpocitate MareNostrum 4 vyuziva
v rdmci spoluprace s BSC i automobilka
SEAT.

Z mésicl hodiny

VylepSovani aerodynamiky automobilu, které
fortnéjsich a hospodarnéjsich vozidel s nizsi
spotfebou paliva a emisemi CO, a lepSimi
provoznimi vlastnostmi, zahrnuje pfedevsim
snizovani soucinitele aerodynamického
odporu vzduchu. Analyzy se soustfeduji ze-
jména na pfid'i zad' karoserie, podvozkovou
¢ast, pneumatiky a kola. Dosud byly pfi op-
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Vykon superpocitaCe
umoznuije sledovat
proudéni vzduchu
uvnitf kol pfi jejich
otaceni.

Pfi analyzach aerodynamického
odporu vzduchu se védci soustreduiji
zejména na prid'i zad' karoserie.
Superpoéitac je umistén v prostorach

byvalé odsvécené kaple se stalou
teplotou vzduchu a relativni vihkosti.

(3]

MareNostrum 4 pouZivaji védci
z celého svéta.

timalizaci aerodynamiky pouzivany simulace
a redlné testy hlinénych modell ve skute¢né
velikosti v aerodynamickém tunelu.
,Testovani v aerodynamickém tunelu je ale
nakladné, hlinéné modely podiéhaji degrada-
ci a museji se neustdle upravovat. Vypocetni
vykon superpocitace nam na rozdil od
aerodynamického tunelu umozriuje zahrnout

FOTO: SEAT
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vice parametr( a sledovat proudéni vzduchu
uvnitf kol pfi jejich otaceni. Nasim cilem je
zmensovat rozdily mezi simulacemi a fyzic-
kym testovanim a maximalné priblizit vysled-
ky simulaci realité,” fika Maria Garcia-Navas,
inZzenyrka z oddéleni vyvoje a aerodynamiky
ve spole€nosti SEAT.

Vyhodou soubézné &innosti vSech 165 888
procesor(, jimiz superpocita¢ disponuje,
je uskuteChovani analyz v rekordné kratké
dobé. Tvary kol jsou prevadény do souradni-
covych bodl v soufadnicové soustavé, kde
je kazdy bod analyzovan skupinou procesor(
pracujicich soubézné. Kdyby byly analyzova-
ny jednotlivé, trvalo by to mésice.

Budoucnost mérena v petaflopech
Simulace s vyuzitim enormniho vykonu
superpocitace, mérena v jednotkach pe-
taFLOPS, nabizejici 13,7 PFLOPS, otviraji
vyzkumnikdm v oblasti aerodynamiky nové
moznosti. Oriol Lehmkuhl, vyzkumnik su-
perpocitacového centra BSC se zamérenim

SUPERPOCITAC
MARENOSTRUM 4

- 165 888 procesort

- 6912 vypocetnich jader

- 3456 vypocetnich uzl

- 13,7 PFLOPS

- 78 000 kg (celkova hmotnost)

na fyzické a numerické modely, je jednim
ze stovek odbornikl ze vSech koutl svéta,
ktefi pouzivaji tento superpocitac pro své
projekty.

,»V ramci své specializace se zabyvam
spalovacimi prostory v leteckych moto-
rech, uskuteCnuji simulace vétrnych turbin
a v pfipadé mé spoluprace se znackou SEAT
zkoumam vliv tvarového feseni nabojd kol na
aerodynamiku celého automobilu. V bu-
doucnosti bychom radi simulovali vSech-
no najednou, od proudéni vzduchu pres
skelet karoserie az po spalovani, a dokonce
i cestujici uvnitf vozu. To sice v soucasnosti
jesté neni mozné, ale za 15 let to pocitace
s tisickrat vyssimi vykony umozni. Takze
néco takového si uz mizeme nyni zacit
predstavovat,” fika Dr. Lehmkuhl. BSC je
nyni kandidatem na umisténi superpocitace
MareNostrum 5, ktery by zvysil vykonnost
souc¢asného zafizeni vice nez 20krat. B

Petr Kostolnik

BRITOVE PORIDi NEJVYKONNEJSI
VYPOCETNI SYSTEM SVETA

Velka Britanie investuje 1,2 mid. GBP

(ca 37 mid. K&) do nejvykonngjsiho

a nejmodernéjsiho superpoditace na svete,
ktery chce zprovoznit v roce 2022.

Dosavadni
superpocita¢ Met

ejvykonnéjsi zafizeni
svého druhu dostane
meteorologicky urad —

Met Office — coz umozni provadét
meteorologické predikce, vyhodnotit
rizika povodni ¢i analyzu dopadU klima-
tickych zmén rychleji a presnéji nez kdy
dfive. SouCasnému systému, jenz tvofi tfi
superpocitace Cray XC40, a ktery i dnes
patfi se svym max. vykonem 14 PFLOPS
mezi 50 nejvykonnéjSich na svété, skonci
zivotnost v roce 2022. Jeho schopnos-

ti nahradi novy superpodita¢, ktery uz

v prvni fazi zvysi vypocetni kapacitu Met
Office na 6nasobek. Planovana investi-
ce zahrnuje nejen samotny hardware, ale
i zajisténi 10letého provozu a upgrade,
ktery by mél po 5 letech vykon ztrojnaso-
bit. Ve findle Ize predpokladat, ze budouci
superpocita¢ bude mit pres 200 PFLOPS
vypocetniho vykonu.

Pocita¢ musi byt schopen denné
zpracovat miliony zaznamui ze satelitd.
Tato data budou slouzit napft. letistim
k hlad$imu planovani letecké dopravy
nebo poskytnou dlleZité informace pro
energetické odveétvi, kterému hrozi v pfi-
padé boufi a jinych pfirodnich udalosti
vypadky. LepSi denni az sezénni pfedpo-
védi a dlouhodobéjsi projekce v oblasti
klimatu nabidnou vétsi schopnosti aktivné
se chranit pred nepfiznivymi dopady.

Office nahradi v roce
2022 nékolikanasobné
vykonnéjsi systém.

Uz nyni dosahuje Met Office
s vyuzitim stavajicich super-
pocitacl vyznamné pokroky,
napf. podrobné predpovédi poc¢asi
pro Spojené kralovstvi probihaji kazdou
zasadni a v€asné aktualizace. Umoznilo
to mj. pfedpovédét velké boure Ciara
a Dennis, a ,bestie z vychodu“ v roce
2018, uz 5 dni predem, takze urady
a pohotovostni sluzby mohly pfipravit
potfebna opatreni. Podobné vyuzila
Agentura pro zivotni prostredi klimatické
projekce Met Office pro mozné scénare
povodni a optimalizaci pfidélovani financ¢-
nich prostredkd.
Britska vlada navic vlozZi investici
30 mil. GBP do pokrocilych superpo-
GitaCovych sluzeb, ktera vyzkumnikim
poskytne pfistup k nejnovéjsim technolo-
giim a inzenyrskému softwaru a pomUze
urychlit védecké objevy. Financovani
podpofi 7 sluzeb HPC (High Performance
Computing) provozovanych univerzi-
tami z celé Velké Britanie. Vyzkumnym
pracovniklim poskytnou pfistup k vykon-
nym systémuim pro podporu prikopnické
prace v oblastech umélé inteligence,
skladovani a zasobovani energii nebo pro
navrhovani lék(. B

Josef Valiska
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UNIKATNI LAMPA o
OD PRUKOPNIKA VYSAVACU

Z dilny britského vynalezce Jamese Dysona vzesly proslulé
cyklonové vysavace, ale jeho tym se vénuije i jinym obordm.
Poslednim pocinem je novinka LightCycle.

nepatfi mezi levné zalezitosti. Cena

podle modelu zacina na 450 librach
(ca 13 000 K¢), nicméné ktery vyrobce vam
nabidne zaruku na kvalitu svétla na celych
60 let? A tak jako ostatni Dysonovy projekty
je i jim vytvoreny osvétlovaci systém (ano,
neni to jen lampicka, ale komplexné pojaty
systém) pozoruhodna kolekce inovativnich
feSeni a SpiCkovych technologii.

LightCycle vyuziva jako svételny zdroj
LED, ale tato energeticky Usporna tech-
nologie ma i své mouchy. Kdyz se LEDky
prehfeji, mohou zménit barvu i své para-
metry. Inzenyfi Dyson Studia nasli na tento
problém feSeni — teplo odvadi vakuové
zapouzdiena médéna trubicka, kde je
uzaviena kapka vody, ktera se vyparuje
a rozvadi teplo podél potrubi, po kondenza-
ci se kapilarnim zplsobem opét vraci k LED
diodé. To poskytuje nekone¢né se opa-
kujici nepretrzity bezenergeticky chladici
cyklus a také vyrazné prodluZuje Zivotnost
diod na ca 60 let. Specialni technologii je
redukovano i blikani svétla, které namaha
oci, stejné tak prednastavené rezimy sviceni
jsou ladény tak, aby svétlo namahalo zrak
Co nejméng.

l de o unikatni osvétlovaci systém, ktery

Inteligentni svételny zdroj
Inteligentni opticka hlava vyuziva 32bitovy
procesor neustale interpretujici data na

441 04-2020

jejichz zakladé je Fizen opticky ovladag pro
dynamické ladéni barev. Senzor sledovani
okolniho svétla dokaze v automatickém
rezimu pfizplsobovat sviceni, tak aby od-
povidalo konkrétni ¢asti dne. Trojice teplych
a trojice studenych LED diod automaticky
simuluje vlastnosti denniho osvétleni v prd-
béhu dne. S indexem podani barev vys$Sim
nez 90 poskytuje svétlo velice podobné
skute¢nému dennimu svitu.

Pro automatickou regulaci svétla, které
se méni nejen v prabéhu dne, ale i na rdz-
nych mistech na zemi, byl pouZzit inteligentni
algoritmus vyvinuty na zaklade ¢asu, dat

Osvétlovaci systém
disponuje inovativnimi
Spickovymi
technologiemi.

o Senzor okolniho svétla dokaze prizptisobovat
sviceni konkrétni ¢ésti dne.

e Vakuové zapouzdiena médénd trubicka
s kapkou vody plni roli bezenergetického
chladiciho cyklu.

9 Aplikace umoziiuje pfizpisobeni nastaveni
podle prace nebo napr. i podle véku.

a GPS lokalizace pro vypocet teploty barev
a jasu denniho svétla kdekoli na Zemi.
Ovéreni softwaru bylo provedeno pomo-
ci informaci ziskanych z vice nez milionu
atmosférickych méreni.

Heptagonalni reflektor rozdéleny vrstvou
PMMA (lehka alternativa skla odolna vici
rozbiti) s difznim filmem micha svétlo
a pomaha vytvaret jednolity svételny zdroj.
Spodni reflektor je konstruovan tak, aby
poskytoval ochranu o&i pred osInénim a bo-
dovym svétlem a dosahlo se rovnomérného
osvétleni.

Aplikace Dyson link nepretrzité posi-
|a data do fidici jednotky osvétleni pro
dynamické ladéni barev, od mistnich dat
denniho svitu az po ru¢né zadavané infor-
mace. Ty umozniuji detailnéjsi a uzivateli
pfizplsobené nastaveni podle toho, na
jakou praci osvétleni potrebuje, ale napf.

i véku. Systém totiz bere v Gvahu i to, ze
65lety Clovék potfebuje az Gtyrikrat vice
svétla nez 20lety, a koriguje jas podle Gdajt
zadanych do aplikace. Pokud se podminky
nahle zméni, senzor okolniho svétla jemné
upravuje urovné svétla, aby v prostoru
kolem lampy zlstal konstantni jas.

RGzné scénare
V aplikacich Ize nastavit prfedvolby pro
dvé desitky rdznych scénard, od ranniho
probouzeni se (svétlo se postupné rozjas-
fiuje, takze i pfi Spatném pocasi dokaze
pfi vstavani vytvorit pocit, ze se budite do
slunecného rana) pres relax az po sviceni
pro seniory. Uz v zakladnim nastaveni ale
lampa nabizi uzivateli vybér ze tfi pfedna-
stavenych svételnych rezim(: Relax, Study
nebo Precision pro cilenéjsi praci. K dispo-
zici je i tlaCitko Boost pro 20 minut svétla
s vysSi intenzitou.

Vestavény infraCerveny pohybovy senzor
Setfi energii — zapne svétlo, kdyz jste
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blizko a zhasne, jakmile budete pry¢ e

po dobu 5 minut. Kdyz pfijdete do
mistnosti, lampa se opét automaticky
rozsviti. Ovladani je mozné i dotykem.
Regulace stmivani a jasu se provadi
posuvem prstu pres ovladaci

prvek na li§té ramene v rozsahu od
100 do 1000 Ix (luxd) a teploty svétla
od relaxacnich 2700 K (kelvin() az po
chladnou bilou 6500 K.

Lampa je vybavena integrovanou
nabije¢kou s USB-C konektorem pro
nabijeni smart zafizeni, nechybi ani
Gasovac, diky kterému m(ze lampa
slouzit i jako bezpe€nostni prvek.

svételné rezimy oznacené jako Indirect,

Ve Feature médu osvétleni dotvari
a podporuje prostor, rezim Ambient
pak nabizi mékké oranzové osvétle-
ni, kdy je v maximalni mife potla-
¢ena modra slozka svétla, proto je
tento maéd idedlni na vecer, relax
a na sviceni pfed spanim.

Vyrobce prosluly svou snahou
o dokonalost neopomenul kromé
technického feSeni ani na designo-
vou stranku. Jeho design je navic
pIné funkéni. Pro osvétleni se totiz
kromé vlastni svételné hlavy vyuziva
i télo lampy, vytvorené kombinaci
hliniku a polykarbonatu, perforo-

vané 16 740 otvory. Konstrukce vyuziva

Task, Feature a Ambient.

V Indirect médu lampa rozptyluje svétlo
v 360° tak, aby se pfirozené odrazelo od
stén, stropu a podlahy. Rezim Task poskyt-
ne dostatek svétla na praci, ale zaroven
udrzuje svétlo v nastaveni Setrném k o¢im.

zejména Ambient méd, kdy se teplota svét-
la mlze dostat az na 1800 K, coz plsobi
dojmem, Ze mistnost osvétluje zapalena
svicka. B

Inovace na misté

Firma predstavila i novy typ Lightcycle
Morph ve dvou provedenich. Umozriuje
jako stolni lampa a také pokojoveé svitidlo
variabilnéjsi nastaveni (hlava lampy ma

360° prizplsobitelny kloub). Nabizi Gtyfi Josef ValisSka

BUDOU ROBOTY DOBIJET ELEKTROMOBILY?

VW zvazuje resit hlavni nevyhodu elektromobili pomoci mobilni robotické
nabijeci stanice, ktera by umoznila doplnéni energie kdekoliv.

Podle informaci automobilky je
robot vlastné mobilnim bateriovym
modulem o kapacité 25 kWh, ktery by
bylo mozné pfivolat prostfednictvim
mobilni aplikace nebo pres komunikaéni
systém vozidel V2X (vehicle-to-every-
thing). Teoreticky by si tedy dokonce
auto mohlo pfivolat v pfipadé potfeby
tuto pomocnou nabije¢ku samo. Robot
ma byt schopen pracovat s nékolika
externimi moduly, které po dobiti zase
odveze zpatky do vychoziho mista pro
doplnéni energie a dalsi vyuziti. Proza-

tim jde vSak pouze o koncept, jehoz
moznost realizace firma teprve
zvazuje. B

Elektromobily
mohou
v budoucnu dobijet
mobilni robotické
moduly.

PIné dobita mobilni jednotka
obsahuje zhruba 25 kWh
elekifiny.

% Dobijeci robot je aktivovan
prostrednictvim aplikace nebo
/ Car-to-X komunikace.

utomobilka Volkswagen predstavi-
Ala koncept autonomniho dobijeci-

ho robota, ktery by mohl elektro-
mobil dobit kdekoliv. Robot, ktery by
jednoduse prijel dobit auto na zavolani, je
moznosti, jak aspori ¢astecné preklenout
nedostate¢nou infrastrukturu pro dobijeni
elektromobill kvl nizké hustoté sité
verfejnych nabijeCek a mj. napfiklad i vy-
feSit otazku dobijeni v odlehlych mistech,
kde se vystavba dobijecich stanic jejich
provozovatellim jednoduse nevyplati.

sKonstrukéni prace a cena vystavby

nabijeci infrastruktury mdze byt zna¢né
redukovana vyuzitim robotd,“ uvedl Mark
Moéller, vedouci vyvoje divize VW Group
Components.

o | Kvozidlu, které ma byt dobito,
; Pfijede autonomné.

" Integrovand dobijeci elektronika dobiji
| vozidlo DC rychlodobijenim az 50 kW.

*,  Zatimco dobijeci jednotka nabiji
vozidlo, robot pebird péci o dalsi
/. elektromobily.
Robot disponuje kamerou,
laserovym skenerem
a ultrazvukovymi senzory.
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PRIBLIZIL SE KONEC VYMENY PNEUMATIK?

Mozna uz nebudeme muset vyménovat pneumatiky. Novym konceptem
reCharge zkouma Goodyear biologicky rozlozitelny dezen, ktery Ize
,2doplnovat* podle potreby.

pole¢nost Goodyear zkouma zajimavy
Skoncept pneumatik, které by samy re-

generovaly opotiebeni a vytvarely novy
béhoun za provozu diky specialni kapalné
smeési udrzované ve stfedu pneumatiky.

Podle vyzkumnikl by tato nova technolo-

gie méla fungovat: Z plnitelné kapsle v jadru
pneumatiky, obsahuijici specializovanou ka-
palnou smés, je v pribéhu ¢asu tato tekutina
vytlatovana smérem ven z pneumatiky, kde
obvod béhounu vyplfiuji jednotky ve tvaru
ploSek. Podobné jako u ty€inky balzamu
na rty vyplfujiciho popraskané rty vklouzne
tekuta sloucenina na misto chybéjiciho by-
valého béhounu, kde ztuhne. Pokud nebude
v pneumatice skute¢né velka trhlina, kterou
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0 Kapsle jsou pInény ,obnovitelnymi a biologicky
rozloZitelnymi“ béhouny pro rlizna ¢asova obdobi
i dle podminek provozu.

e Specialni smés z kapsle v jadru pneumatiky
je vytladovana do ploSek po obvodu béhounu.

e Béhoun posiluji vlakna inspirovana
ultrapevnym, ale pruznym pavoucim hedvabim.

by bylo nutné opravit v servisu, nebude
potfeba pneumatiky vymeénovat. Jediné, co
bude potreba doplriovat, je nahradni kapalna
smés kapsle.

Podle vyjadreni firmy Goodyear bude
Casova osa pro vymenu smesi zaviset hlavné
na mire opotrebeni béhounu, ktera je ovlivne-

na individualnimi jizdnimi faktory, jako napf.,
jak je vozidlo fizeno, jak ¢asto a jak daleko
jezdi apod. Senzory v pneumatice mohou
dokonce vypocitat miru jejiho opotfebeni

a upozornit uzivatele, kdyz nastane ¢as na
vymeénu. Pfedpoklada se, ze vyména nové
kapsle s regeneracni kapalinou bude potfeba
zhruba kazdé dva az tfi roky. Podle vyrobce
bude tekuta slozka dokonce pfizpUsobitel-
na a prostiednictvim profilu fidiCe fizeného
umélou inteligenci, kterd bude shromazdovat
Udaje o jizdnich navycich (v pfipadé, Zze bude
souhlasit s jejich monitorovanim), se smés
mUze prizpUsobit klimatu, stavu vozovky
nebo zplsobu provozu, od jizdy po dalnici az
po mozna i off-road.

FOTO: Goodyear
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Vnéjsi vrstva béhounu - ,dobijeci
plosky* — a kapalna sloucenina uvnitf ni
jsou soucasti vyvazeného natlakovaného
systému, ktery je propojen fadou kanalk(
probihajicich od naboje ve stfedu pneuma-
tiky pfes paprsky az k povrchu béhounu.
~Jak se vnéjsi vrstva béhounu opotrebova-
v4, tlak v systému klesa. To umozriuje, aby
se kapalna sloucenina uvolfovala z kapsle
a protékala do dezén( prostfednictvim
trubicového systému. Jak se béhoun po-
stupné prestavuje a regeneruje, rovnovaha

Vymeéna smeési bude
zaviset na mire
opotrebeni béhounu
vlivem individualnich
jizdnich faktord.

v tlaku se opét obnovuije, coz zastavuje
tok kapalné slouc¢eniny,” vysvétluje princip
mluvgi firmy Doug Grassian.

Pro posileni béhounu obsahuje kapalna
smeés navic specialni vidkna inspirovana
pavoucim hedvabim. Jde o ultratuha vidkna

pas. Tato smés je biologicky rozlozZitelna.
Pneumatika spojena dohromady s nepneu-
matickym ramem bude podporovat béhoun
a podle Goodyearu by takovato konstruk-
ce mohla Uspésné ,.eliminovat potfebu
udrzovani tlaku nebo prostoju souvisejicich
s defekty”. Bl

Petr Kostolnik

DRON, KTERY MUZE HRAT VYBIJENOU

S vyuzitim nového typu kamer dokaze Iétajici dron
detekovat rychle se pohybujici objekty a s extrémni

obratnosti se jim vyhnout.

¢koli je mnoho létajicich robotl
Avybaveno kamerami, které mohou
detekovat prekazky, trva 20 az
40 ms (milisekund), nez dron zpracuje
obraz a zareaguje. CoZ se sice mize zdat
rychlé, ale na to, aby se vyhnul ptakovi
Ci jinému dronu leticimu v protisméru,
to obvykle nestadi, a pokud leti vysokou
rychlosti, tak dokonce ani statické prekaz-
ce ne.

Védci z Curysské univerzity vybavili
dron specidlnimi kamerami a novymi
algoritmy, které zkratily reakéni dobu na
pouhych nékolik milisekund.

Zatimco tradi¢ni videokamery (napft.
ve smartphonech) pofizuji snimky celé
scény s vystavenim pixelll najednou, takze
pohyblivy objekt miZe byt detekovan
az poté, co palubni pocita¢ analyzoval
v8echny pixely, novy typ kamery zachycu-
jici d&j (tzv. kamera udalosti) ma inteligent-
ni pixely, které funguji nezavisle na sobé.
Pixely, jeZ nezjisti zadné zmény, zlstavaji
tiché, ostatni, kde doslo ke zméné inten-
zity svétla, okamzité odeslou informaci.
Palubni pocitac¢ tak zpracovava pouze
nepatrnou ¢ast pixel obrazu, coz vypocet
vyrazné zrychli.

P¥i vyvoji novych algoritmd védci nej-
dfive testovali samotné kamery umisténé
stacionarné tim, ze hazeli ke snimadi
objekty rdiznych tvard a velikosti. Po
méreni zjiStovali, jak efektivni byl algorit-
mus pfi jejich detekci. Podle toho navrhli
noveé algoritmy, jejichz mira uspésnosti se
pohybovala mezi 81 a 97 % v zavislosti na
velikosti objektu a vzdalenosti hodu. Novy
systém potreboval k detekci blizicich se
objektd pouze 3,5 ms.

a Nové algoritmy kamer umozriuji dronu
k vyhodnoceni prekazky pouze 3,5 ms.

9 Poéita¢ zpracovava pouze nepatrnou ¢ast
pixelli obrazu, coz vypocet vyrazné zrychluje.

PFi stézejnim testu, kdy jiz byly kamery
instalovany pfimo na létajici dron, hazeli
pfedmeéty proti jeho letu. Dron se dokazal
vyhnout véem pfedmétlim vcetné mice
hozeného ze vzdalenosti 3 m a leticiho
rychlosti 10 m/s — tzn. vice nez 90 % &asu
potfebného k pfekonani dané vzdalenosti.
Pokud dron ,,pfedem znal“ velikost objek-
tu, stacila jedna kamera, kdyz musel Celit
neznamym objekttim riizné velikosti, byly
pouzity dvé, aby poskytly stereoskopické
vidéni.

Vysledky podle védcl ukazaly, Ze nové
kamery mohou zvysit rychlost, jakou Ize
drony navigovat, az 10nasobné. Cilem
projektu je, aby se autonomni drony
pohybovaly stejné dobre jako pilotované
lidmi, napf. pfi zachrannych a patracich
operacich. &

Petr Misur

techmagazin.cz | 47



AUTO TECHNIKA

NEBEZPECNEJSI NEZ ALKOHOL?
DOTYKOVE SYSTEMY V AUTE

Studie IAM RoadSmart zjistila, ze IS v automobilech vyznamné
ovlivhuji schopnosti fidiCe. Systemy Android Auto a Apple CarPlay maji
nepriznivy vliv na brzdnou drahu, udrzovani vozidla v jizdnim pruhu

| rychlost reakce na externi podnéty.

INTERAKCE SE SYSTEMY
ANDROID AUTO A APPLE CARPLAY
NA ROZPTYLOVANI RIDICE

( Interakce s IS pfi fizeni
miiZe ovlivnit vykon fidice
i jeho soustredéni.
_ y,
4 N\
Chovani oéi
pifi pouzivani
dotykového
ovladani !
neodpovida +/ Android Auto X Android Auto
smérnicim NHSTA. - Anpje CarPlay - X Apple CarPlay
. J
s A
Reakéni
casy se
piii vybéru
hudby
vjvazng 30% 4 53% 4 55% 4
prodlouZily.  Android Auto : Android Auto Apple CarPIay)

nepokojivé vysledky nové studie,
Zkterou nechala vypracovat britska

nezavisla charitativni organizace
pro bezpecénost silni¢niho provozu IAM
RoadSmart, ukazuji, ze informacni systé-
my ve vozidle, prezentované jako zlepSeni
bezpec€nosti silni€niho provozu, narusu;ji
reakéni dobu za volantem vic nez uzivani
alkoholu nebo konopi pred jizdou.
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IS ve vozidle narusuiji
reak¢éni dobu za
volantem vic nez
uzivani alkoholu
nebo konopi pred
jizdou.

JAK SE ZPOMALUJIi REAKCE RIDICE

Tento graf ukazuje procentni narist reakénich ¢asti u nesoustiedéného fidice.
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Sokuijici vysledky

Mezi nejvice Sokujicimi vysledky bylo
zjisténi, Zze reakéni doba pfi jizdé po
dalnici prodlouzila primérnou brzdnou
drahu o 4-5 délek vozu. Studie také
Zjistila, Ze odi Fidi¢l za jizdy nesledovaly
déni na silnici po dobu az 16 sekund, coz
odpovida vzdalenosti vice nez 500 m pfi
rychlosti 110 km/h a 580 m pfi rychlosti

FOTO: archiv
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130 km/h. Pouziti dotykového ovlada-

ni vedlo k reakénim dobam, které byly
jesté horsi, nez pfi psani textovych zprav
béhem fizeni.

Reditel politiky a vyzkumu IAM Road-
Smart Neil Greig znepokojiva zjisténi
komentoval: ,,Odhaduje se, Ze rozptylo-
vani fidi¢l kazdy rok v Evropé zpUsobuje
pfiblizné tfetinu ze vSech nehod. Zatimco
pfedchozi vyzkumy naznacovaly, Zze Apple
CarPlay a Android Auto funguji Iépe nez
tradi¢ni tla¢itka a ovladaci prvky, vysled-
ky studie vzbuzuji vazné obavy ohledné
vyvoje a pouzivani nejnovéjsich informac-
nich systéma ve vozidlech. V8e, co odvadi
pozornost Fidi€e a jeho oc¢i od silnice, je
Spatnou zpravou pro bezpecnost sil-
ni¢niho provozu. Proto vyzyvame pra-
mysl i vladu, aby tyto systémy oteviené
testovaly a schvalovaly pro tyto systémy
konzistentni standardy, které skutecné
pomohou minimalizovat rozptylovani
fidicd.“

Simulované testy

V ramci studie fidi¢i absolvovali sérii tfi
jizd na stejné simulované testovaci trase,
aby se vyhodnotil vliv obou systémui na

HLAVNi POZNATKY
Z EXPERIMENTU:

UdrZovani vozidla v jizdnim pruhu,
konstantni rychlosti i vzdalenosti od
vozidla vpiedu vyrazné ovlivnilo pouzivani
obou systémil, zejména pfi jejich ovladani
pomoci dotykového displeje.

Ugastnici pfi komunikaci se systémy
Android Auto nebo Apple CarPlay
nereagovali tak rychle na podnét na silnici
pred nimi — reakéni doba byla o vice nez
50 % delsi.

PouZiti obou systémil pomoci dotykového
ovladani zptisobilo, Ze odi fidict
nesledovaly vozovky déle nez 12 sekund.
To nesplfuje pokyny stanovené NHTSA
(Narodni sprava bezpecnosti silni¢niho
provozu v USA).

Pfi pouZzivani hlasového ovladani byla
vSechna méfeni v souladu s témito pokyny.

jejich jizdu. PFi prvni jizdé Fidi¢i systémy
nevyuzivali. P¥i dalSich jizdach se systémy
komunikovali nejprve pouze pomoci hla-
sového ovladani, poté pouze dotykovym
ovladanim.

Ukazalo se, Ze oba zpUlsoby ovladani
vyznamné odvadéji pozornost fidi¢e od
fizeni, pficemz ovladani pomoci dotyko-
vé obrazovky se ukazalo jako mnohem
vic rozptylujici. | kdyz si mnoho Fidi¢l
uvédomilo, ze systém zplsoboval jejich
rozptyleni a zménili své chovani, napf.
zpomalenim, jejich vykon byl pfesto
i nadale nepfiznivé ovliviiovan, takze
nedokazali udrzet konstantni vzdalenost
od vozidla pfed sebou, na nahlé udalosti
reagovali pomaleji a vybocovali z jizdniho
pruhu.

K tomu Neil Greig fekl: ,Chtéli bychom,
aby se tyto systémy v budoucnu zrevido-
valy. Do té doby majiteldm vozidel s témi-
to systémy doporucujeme, aby je pouzi-
nastaveni jeSté pred jizdou. VétSina
Ucastnikl experimentu uvadi, Ze p¥i fizeni
v redlném svété pouzivaji spiSe dotykové
ovladani nez hlasové. Jak nase vysledky
jasné prokazaly, jde o nejvice rozptylujici
zplsob ovladani, takze pokud je tfeba
tyto systémy pouzivat béhem jizdy, je

Vladimir Rybecky, AutoTablet.cz

VYSTRAZNY SYSTEM PRI VYSTUPOVANI
Témer kazdy fidic uz narazil na neprijemnou zkusenost, kdyz pfi

otevreni dveri z prave zaparkovaneho auta jen o viasek unikl kolizi
s dalsim, které prave projizdelo kolem.

Vlystrazny
systém upozorni,

kdyZ se zezadu blizi
vozidlo, cyklista
nebo motocykl.

tava se to obvykle pfi paralelnim
Sparkovénl’ na preplnéné ulici ve

mésté, hlavné pokud je pozornost
na okamzik rozptylena, napr. telefonickym
hovorem, ktery prijde prave v tento kritic-
ky moment, reagovanim na spolujezdce
apod. Nékteré automobilky — Ford, Audi,
Hyundai ¢i Mercedes — uz proto zacaly
ve vybavé svych modell nabizet systém,
ktery by mél podobnym situacim zabranit.

Vystrazny systém totiz upozorni, kdyz

se zezadu blizi vozidlo, cyklista nebo

motocykl. Cilem systému je zabranit

v otevirani dvefi smérujicimi k potencialné
katastrofalnim nasledkim a ochranit ces-
tujici na zadnich sedadlech (zejména déti)
v pripadég, ze délaji totéz.

Tato funkce vyuziva jiz existujici tech-
nologii sledovani mrtvého Uhlu — ovsem
novym zplsobem. Pfispiva k bezpet-
nosti poté, co uz auto stoji, avSak riziko
stfetu jeho Fidice ¢i posadky s kolemje-
doucim vozidlem neni o nic mensi, nez
kdyz mu vjede do cesty. Pravé naopak,

vzhledem k tomu, Ze tehdy uz nejsou
chranéni karosérii oddélujici je od
projizdéjiciho auta ¢i motocyklu. Navic
mUZe zabranit i tomu, Ze rychle oteviené
dvere vozidla srazi rovnéz nechranéného
kolemjedouciho cyklistu, kterého napf.
systém Fordu upozornuje rozsvicenim
vystraznych LED diod lemujicich zpétné
zrcatko a hranu oteviranych dvefi auto-
mobilu. H

Kamil Pittner
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AUTO TEST

PROSTORNY A PRAKTICKY
FORD S-MAX ST LINE

Donedavna velmi popularni segment MPV byl nyni uz prakticky
témer vytladen progresivné rostoucim trhem modell SUV. Presto se
velkoprostorove MPV jesté vyskytuiji v nabidce nékterych automobilek.

radicni rodinné MPV se 7 misty dnes
| nabizi pouze Ford (S-Max, Galaxy),
Seat (Alhambra) a Volkswagen
(Touran, Sharan), a jestli i tito vyrobci opusti
segment velkoprostorovych vozd, bude to
$koda. Z&dné z osobnich voz(i nenabizi
tolik prostoru. Modni SUV sice vypadaji mo-
hutné, ale uvnitf je mista o hodné méné.

Modernizovany model S-Max pro rok
2020 dostal atraktivnéjsi prvky karoserie,
noveé funkce konektivity a vice komfortu
v kokpitu. Decentné prepracované stupné
vybavy jsou nyni identifikovatelné novym
provedenim miizky chladi¢e a rameckd
mlhovych svétel.

Na redakéni test jsme dostali velko-
prostorovy S-Max ve sportovnéjsi vybavé
ST Line, s dvoulitrovym agregatem EcoBlue
AWD a osmistupfiovym automatem. Na
rozdil od chromovanych ramec¢kd mfizky
variant Titanium a Vignale ma sportovni ST
Line celou masku ¢ernou. Coz v kombinaci
s unikatnim ¢ervenym lakem testovaciho
vozu plsobilo pékné dravé.

At jsem se podival na dobre propraco-
vanou karoserii z kteréhokoliv Uhlu, vzdy
jsem nasel néjaky zajimavy nenapadny
detail, ktery ale dotvari krasu celistvého
vzhledu. Napfiklad boéni praduchy na

Zadni ¢ast upoutaji dynamicka zadni svétla.

tfmeny brzd, jde opravdu o povedenou

(1]
prednich blatnicich s eloxovanym Stitkem Q K vysoké variabilité pfispivaji samostatné siluetu vozu.
zvyraziujicim logo ST Line evokuiji spor- sedacky druhé a tfeti fady. Zajimaveé jsou FeSena predni svétla, svou
tovnost, navic ve spojeni s lzkymi pfed- @ Zavazadiovy prostor nabizi v 56lenném délkou zasahuiji az do poloviny pfednich
nimi svétlomety, rozsifenymi narazniky @) Obsazeni 956, pfi dvoudlenném az 2020 | blatnikd a jejich pfedni ¢ést je vkusné za-
a velkymi 19“ koly, ve kterych zafi Cervené (méfeno po stfechu). kousla nad mfizkou chladi¢e. Navic zaujme
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provedeni denniho sviceni v podobé tfi
rlzné velkych LED pask( zakomponova-
nych nad ,hokejkou” ve svétlometech, které
slouzi i jako odbocovaci svétla.

Rodina zasne
Otevrenim Sirokych dvefi vas nejdfiv upouta
efektni prahova lista s vyobrazenim loga
ST Line. | kdyz je karoserie relativné velka,
pfi vstupu do vozu mé napadla myslenka,
kde se vzalo tolik mista v interiéru. Vyvojari
Fordu si dali zalezet na vyuziti kazdého mis-
ta pro ddimysIné detaily. Uvniti se nachazi
nepreberné mnozstvi pfihradek a schranek,
aby mél kazdy cestujici svou pohodu na
cestovani, coz velmi ocenuiji.

Jde o rodinny model, ktery je pro rodinu
s détmi také prizplsoben, tfeba do velké

raci schranka tfeba na doklady, je velmi
dobre pfistupna fidici i spolujezdci. A to
jsem teprve u prednich sedadel. A kdyz uz
jsem je zninil, musim ocenit jejich pohodiné
nastaveni na jakoukoliv proporci fidice.
Sedadla maji velmi dobré boc¢ni vedeni se-
déaku i opéradla. Tfiramenny volant je pékné
uchopitelny a ovladace na ném jsou dobre
srozumitelné. Ocenil jsem nejen dostupnost

o

V prostorném interiéru je diimysiné umisténo
mnozstvi pfihradek a schranek.

Logika dotykového displeje je bezproblémova.

nez dotykovy displej.

© ©0

Paku nahradil moderni oto€ny voli¢ 8stupriové
samocinné prevodovky.

a hluboké schranky v loketni opérce Ize vio-
zit kilo jablek. Pfed opérkou jsou dva drzaky
s pruznymi bo¢nimi vystupky na riizné typy
kelimkd ¢i lahviGek. Ve dvefich Ize odlo-

zit nejen 1,5 | lahev, ale i dalsi drobnosti.
Nahote uprostfed palubni desky je uzavi-

vSech ovladaél pod volantem i na stfedo-
vém panelu, ale i to, Ze tam vibec jsou, Ze
neni potfeba vSe hledat na dotykovém dis-
pleji, i kdyz je jeho logika bezproblémova.
0O¢ jednodussi bylo nastavit vyhfivani seda-
¢ek, klimatizaci nebo tfeba vyhfivani volantu
¢i Gelniho skla tlacitky, nez se proklikavat
displejem.

Vysoka variabilita

O variabilité se Ize presvédcit az s used-
nutim do druhé fady, ktera se sklada ze tfi
samostatnych pozic, pfitom obé krajni maji
v opéradle pred sebou nejen piiru¢ni kapsu,
ale i vyklapéci stolek. Mista je na rozdavani.
Vlivem tencich pfednich opéradel vznikl vétsi
prostor pro kolena ve druhé fadé, na Sifku se

tfi dospéli vejdou bez problém(. Do zadnich
dvefi se sice uz 1,5 | I1ahev nevejde, ale na
drobné pfedmeéty je tam mista dost. U vSech
tfech sedadel Ize pozicovat opéradlo i posun
sedaku. A protoze jde o rodinné auto, Ize
velmi jednoduse ukotvit pomoci dobfe do-
stupnych Gchyt(l détské sedacky.

V interiéru vybavy ST Line zaujme jeden
komfortni prvek. Jde o nadherné cervené
prositi, které najdete vSude — v ¢alounéni
dvefi, na sedadlech, loketni opérce, volan-
tu, kobereccich, zadnich kapsach...

Treti fada sedadel, ktera je zapusténa do
podlahy, je spiSe pro mensi pasazéry. Zato
zavazadlovy prostor je Uchvatny. Objem
(mérfeno po stfechu) je pfi obsazeni 5 lidmi
az 956 |. Pfi dvouclenné posadce je k dis-
pozici 2020 |, tfeba na kola &i jiné sportovni
aktivity, a pfi 7sedadlovém usporadani
zlstane jesté 285 .

A jak je to se sklapénim sedadel? Je to
vymysleno skvéle, prosté staci nékolik tla-
¢itek na boku zavazadlového prostoru, aby
se elektromechanickym sklopenim polozila
jednotliva sedadla druhé i tfeti rady.

Pohon a jizdni vlastnosti

Pod kapotou testovaného vozu byl
dvoulitrovy motor EcoBlue AWD o vykonu
140 kW. Jeho nejvyssi tocivy moment

400 Nm zaginal jiz od 2000 ot./min. Diky
skvélému naladéni podvozku pro dyna-
mickou jizdu jsem si dokazal vychutnat
opravdu vytecné jizdni vlastnosti. | pfi péti
lidech hbité reagoval na povel akceleratoru,
a v pfipadé potreby zrychleni projevil svou
agresivitu. Pfitom je ve voze relativné ticho,
odhluénéni je na velmi dobré drovni.

Po dalnici je jizda komfortni. Podvozek
skvéle pohlcuje drobné nerovnosti a ani zvl-
néna silnice jej nedokaze rozhodit. Jelikoz
v zatackach citit naklony, pfitom podvozek
krasné drzi stopu diky systému pribrzdova-
ni vnitfniho kola. Za volantem jsem se citil
jisté, za to patfi vdék také vytec¢né nastave-
nému posilovadi fizeni.

Dieselovy agregat S-Maxu svédgi, je
spolehlivy a tsporny. P¥i jizdach na rliznych
silnicich, v ne zrovna klidné jizdé, ukaza-
la spotfeba tohoto prostorného MPV po
tydennim testu hodnotu 8,1 | na 100 km.

Z technologickych vymozenosti mé
nadchl napf. adaptivni tempomat s funk-
ci Stop&Go, ktery udrzuje nastavenou
vzdalenost od vozu vpfedu s tim, ze mize
i zastavit a opét se rozjet podle vozu pred
nim. Nebo zabudovany modem FordPass
Connect, ktery mize slouZit jako wifi hot-
spot az pro 10 zafizeni. Diky aplikaci pak Ize
vyuzivat funkce vzdaleného pfistupu, tfeba
zkontrolovat hladinu paliva ¢i nastartovat
auto na dalku, ale také vas systém muze
upozornit na blizici se nebezpe¢nou situaci
jesté predtim, nez k ni dojde. l

Petr Kostolnik
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LEGISLATIVA A PRAVO

EU A COVID-19

EVROPSKA KOMISE OTEVRELA PROSTOR
PRO PODPORU FIREM | OBCANU

Dne 19. brezna 2020 prijala Evropska komise formou Sdéleni Komise
,Docasny ramec pro opatreni statni podpory na podporu hospodarstvi
pri stavajicim Sifeni koronavirové nakazy COVID-19%, ktery Clenskym
statim umozni vyuzit flexibilitu stanovenou v pravidlech statni podpory.

oc¢asny ramec spolu s dalSimi pod-
D parnymi opatfenimi, ktera mohou

Clenské staty vyuzit jiz v ramci
stavajicich pravidel, by mél umoznit, aby
pro podniky v8ech typl byla k dispozici
dostatecna likvidita a aby byla zachovana
kontinuita hospodarskeé &innosti jak béhem
epidemie COVID-19, tak i po ni.

Docasny ramec podpory ekonomiky
béhem Sireni nakazy COVID-19
Docasny ramec, ktery je zalozeny na
¢l. 107 odst. 3 pism. b) Smlouvy o fungova-
ni EU konstatuje, Ze celé hospodarstvi EU
je vazné naruseno. V zajmu népravy stanovi
pét druhli podpory:
a) Pfimé granty, selektivni dafiové vyhody
a zélohy: Clenské staty budou moci
zavést rezimy poskytovani grant( az do
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vysSe 800 000 eur na podnik s naléhavou
potfebou likvidity.

b) Statni zaruky za bankovni Gvéry: Clenské
staty budou moci poskytovat statni
zaruky, aby zajistily, Ze banky nepresta-
nou poskytovat tvéry podnikdm, které je
potrebuiji.

¢) Subvencované verejné tvéry: Clenské
staty budou moci podnikdim poskyto-
vat uvéry se zvyhodnénymi Urokovymi
sazbami. Uvéry jsou urdeny na pokryti
okamzitych provoznich a investic¢nich
potreb.

d) Zaruky pro banky, které zprostredkova-
vaji statni podporu redlné ekonomice:
Nékteré Clenské staty chtéji vychazet ze
stavajici Uvérové kapacity bank a pouzit
je jako zprostfedkovatele podpory pro
podniky, a to zejména malé a stredni.

Ramec jasné stanovi, Ze tato podpora se
povazuje za pfimou podporu zakaznik(
bank, nikoli bank samotnych. Déle jsou
stanoveny pokyny, jak zajistit minimalni
naruseni hospodarské soutéze mezi
bankami.

e) Kratkodobé pojisténi vyvoznich Gvérd:
Ramec zavadi dodate¢nou flexibilitu
v prokazovani, Ze nékteré zemé predsta-
vuji neobchodovatelna rizika. UmoZznuje
tak, aby stat v pfipadé potfeby poskyto-
val kratkodobé pojisténi vyvoznich Gvéra.

Docasny ramec bude fungovat do konce
prosince 2020. V zajmu zajisténi pravni jis-
toty Komise pred timto terminem posoudi,
zda je tfeba jeho platnost prodlouzit.

Soucasné doc¢asny ramec dopliuje
dal§i moznosti, které ¢lenské staty jiz maji

FOTO: Businessinfo.cz, SpectrumNews



k dispozici v souladu s pravidly EU pro
statni podporu. Dne 13. bfezna 2020 pfijala
Komise Sdéleni ,Koordinovana ekono-
micka reakce na koronavirovou nakazu
COVID-19%, v némz jsou tyto moznosti
uvedeny. Clenské staty mohou ve prospéch
podnikl zavést napf. obecné aplikova-
telné zmény, které nespadaji do oblasti
plsobnosti pravidel statni podpory (napt.
odklad platby dani nebo podpora zkracené
pracovni doby ve vSech odvétvich). Rovnéz
mohou podnikim poskytnout nahradu

za vzniklé $kody pfimo zpUsobené v du-
sledku nakazy COVID-19. To mohou staty
vyuzit pfi podpore obzvlasté zasazenych
odvétvi, jako je doprava, cestovni ruch,
pohostinstvi a maloobchod. Clenské staty
mohou rovnéz okamzité jednat prostfednic-
tvim opatreni verejné podpory, ktera jsou
dostupna véem spole¢nostem, jako jsou
mzdové dotace, pozastaveni plateb dané

z pfijmu pravnickych osob a dané z pfidané
hodnoty nebo socidlnich prispévkl. Navic
mohou poskytnout i pfimou finanéni podpo-
ru spotrebitellim, napf. za zruSené sluzby
nebo vstupenky, které jim nebyly dotéenymi
firmami proplaceny.

Pravidla EU pro statni podporu dale
Slenskym statm davaji moznost pomoci
podnikdim, které se potykaji s nedostatkem
likvidity a potfebuji naléhavé nouzovou
pomoc. Ustanoveni ¢l. 107 odst. 2 pism. b)
Smlouvy o fungovani EU umozriuje ¢len-
skym statdm ods$kodnit podniky za Skody
piimo zplsobené mimoradnymi udalostmi,
jako je Sifeni nakazy COVID-19, vCetné
pfijeti opatfeni v odvétvich jako letectvi
a cestovni ruch.

Tzv. do¢asny ramec pfijala Komise jiz
dfive: V roce 2008 v reakci na celosvé-
tovou finanéni krizi.

Zmeéna sdéleni o kratkodobém
pojisténi vyvoznich Gvéra
Evropska komise dne 27. bfezna
2020 rozhodla, pouze tyden po vy-
hlaSeni naléhavé verejné konzultace,
Ze docCasné vyjme vSechny zemé ze
seznamu ,zemi s obchodovatelnymi
riziky“ ve sdéleni o kratkodobém
poji§téni vyvoznich Gveérd.

Sdéleni je vysledkem naléhavé verejné
konzultace, kterou Komise zahdjila dne
23. bfezna 2020. Verejna konzultace méla
posoudit dostupnost kapacity soukromého
kratkodobého pojisténi vyvoznich uvérd pro
vyvoz do v§ech zemi, které jsou ve sdéleni
o kratkodobém pojisténi vyvoznich Gvérd
uvedeny jako ,zemé s obchodovatelnymi
riziky“, s cilem pfipadné seznam téchto
zemi doCasné zménit.

Z konzultace vyplynulo, ze hrozi bezpro-
stfedni nedostatek soukromych pojistnych
kapacit pro vyvoz do vSech zemi. Zaroven
se o6ekava, ze v dlsledku soudasné krize
dojde k vyraznému narlstu poptavky po
pojisténi. Na zakladé téchto vysledkd,

jakoz i hospodarskych ukazateld Komise
rozhodla, Ze bude u vSech zemi uvedenych
v pfiloze povazovat rizika za do¢asné neob-
chodovatelna a s platnosti do 31. prosince
2020 je vSechny vyjme ze seznamu ,.zemi
s obchodovatelnymi riziky“. Pfed uvedenym
datem Komise s cilem poskytnout pravni
jistotu znovu posoudi situaci a ozfejmi, jak
se bude k ,zemim s obchodovatelnymi
riziky“ pfistupovat po 31. prosinci 2020.

Komise zménou Sdéleni zajisti, aby bylo
ve vétsi mife dostupné verejné kratkodobé
poji§téni vyvoznich Gvérd od vefejnych po-
jistiteld. Tato zména dale rozsituje flexibilitu
zavedenou do¢asnym ramcem Komise
pro opatfeni statni podpory, co se tyce
mozZnosti statnich pojistitelll poskytovat
kratkodobé pojisténi vyvoznich Gvérd.

Vyvozni Uvéry umoznuji zahraniénim
kupujicim zbozi nebo sluzeb odlozit platbu.
Odklad platby s sebou pro prodavajiciho/
vyvozce pfinasi Uvérové riziko, proti které-
mu se pojistuji, obvykle u soukromych
pojistiteld (tzv. pojisténi vyvoznich
aveérq).

Ve sdéleni o kratkodobém
pojisténi vyvoznich Gveérd, které

plati od roku 2013, se stanovi,

ze obchod v rdmci 27 ¢lenskych

statl EU a deviti zemi OECD
uvedenych v pfiloze, u nichz je
maximalni doba trvani rizika kratsi
nez dva roky, zahrnuje obcho-

Opatreni EK plné
respektuji pravo
¢lenskych statl samo-
statné regulovat
oblasti, které spadaji
pod vnitrostatni
regulaci, jako je
systém zdravotni
péce, pracovni

pravo apod.

dovatelna rizika a v zasadé by nemél byt
pojistovan statem ani statem podporova-
nymi pojistiteli.

Docasny ramec pro opatreni statni pod-
pory na podporu ekonomiky pfi stavajicim
Sifeni koronavirové nakazy COVID-19,
ktery byl pfijat dne 19. bfezna 2020, jiz
zaved| dalsi flexibilitu pfi prokazovani
toho, Ze u nékterych zemi jsou rizika
neobchodovatelnd, diky c¢emuz je mozné,
aby v pfipadé potreby poskytl kratkodobé
pojisténi vyvoznich Uvérl stat. Zména
pfilohy sdéleni o kratkodobém poijisténi
vyvoznich Gvérd tuto flexibilitu dale roz-
Sifuje. Diky této zméné budou mit statni
pojistitelé v zdsadé moznost zakrogit
a uzavirat kratkodobé pojisténi vyvoznich
aveérh pro v8echny zemé, aniz by doty¢-
ny Clensky stat musel prokazat, ze dana
zemé je doCasné ,zemi s neobchodovatel-
nymi riziky“.

Zaveér

Sdéleni prijata Evropskou komisi potvrzuji
aktivni postup organti EU v souvislosti

s dusledky, které vyvolala reakce jednot-
livych ¢lenskych statl a viad v souvislosti
s nakazou COVID-19. NeSlo pouze o pfi-
mou finan¢ni podporu, ale zejména uvolnéni
pravidel pro statni podporu, ktera je jinak
sbrzdou“ pro podporu osobam soukro-
mého i vetejného prava z dlvodu zajisténi
pravidel spravedlivé hospodarské soutéze.
Neni tudiz pravda, Ze EU nekona ¢&i kona
neefektivné.

Opatreni Evropské komise soucasné piné
respektuji pravo ¢lenskych statl samostat-
né regulovat oblasti, které spadaiji pod vni-
trostatni regulaci, jako je systém zdravotni
péce, socidlni zabezpedceni, pracovni pravo
¢i podpora kultury nebo sportu — a také je
podporovat dle svého uvazeni. Komise ani
Rada ¢lenskym statlim neklade v tomto
zadnda omezeni. Na druhé strané — pokud
se rozhodnou néktery sektor nepodpofit,
tak je to rozhodnuti ¢lenského statu, nikoliv
organl Unie ¢i unijniho prava. Ne jinak to je
rovnéz z rozhodnutimi ¢eské viady. l

Petr Misur
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KALEIDOSKOP

DOST BYLO
SMARTPHONU!

Americka inzenyrka Justine Haupt,
ktera se zabyva vyvojem kosmic-
kych technologii, uz méla zjevné
pIné zuby vSudypritomnych smart-
phont, a tak si vyrobila viastni
ydumbphone*.

Jde o jednoduchy mobil, ktery je
vybaven klasickym rota¢nim ¢iselni-
kem, pouzivanym v klasickych stolnich
telefonech. Na zadni strané je maly
displej vyuzivajici technologie e-ink pro
zobrazeni prichozich textovych zprav
a zmeskanych hovort. Pfes snahu
minimalizovat rozméry retromobilu je
vysledek o poznani silnéjsi nez bézné
splacky® sou¢asnych smartphon,
takze zjevné nejde o idealni pfistroj do
kabelky, ale za tu legraci to stoji.

Pro ty, kdo by si chtéli podobny
kousek pofridit, nabizi jeho tvirkyné
stavebnici, ze které by to méli zruénéj-
§i kutilové zvladnout. Sada vyjde na
necelych 150 dolard, ale je mozné si
koupit jen funkéni zékladni desku nebo
pouzdro a mechanické ¢asti, coz vyjde
levnéji.

Pro vyznavace jable€¢ného kultu,
ktefi se v duchu applovské koncepce
nechtgji trapit néjakym bastlenim, je
k dispozici specidlni retro aplikace,
ktera rotacéni voli¢ prenese na displej
iPhonu - nazyva se iDial. B

CHYTRA KOPACKA

Adidas se chysta predstavit chytrou stélku do bot,
ktera méeri vykony fotbalisty. Za projektem GMR stoji
kromé Adidasu i Google a herni firma EA.

Ziskana data z chytré stélky mohou byt
vyuzita pro hru FIFA Mobile. Stélka vyuziva
chytry stitek se zabudovanym gyroskopem,
akcelerometrem a Cipem vyuzivajici special-
ni algoritmy pro rozpoznani typickych fotba-
lovych pohybd. Cilem je méfit pocet kopl,
rychlost stfely i béhu a celkovou ubéhnutou
vzdalenost.

GMR neslouzi jen pro méfeni sportovni
vykonnosti, ale i tzv. gamifikaci, kdy propoji
fyzické vykony nositele s mobilni hrou.

K zapojeni do projektu je potfeba systém
GMR, slozeny z paru stélek, stitku Jacquard
Tag (pouziva se napf. u chytrého oblec¢eni)
a synchroniza¢niho $titku.

Podobnou chytrou obuv uz dfive uvedla
na trh konkurenéni Nike v podobé samoza-
vazovacich tenisek. Ty nesbiraji informace
o vykonu uZivatele, ale pomoci vestavénych

senzord snimajicich napéti umozriuji botu
pfizpUsobit pohyblm uzivatele. Propojeni
s aplikaci FitAdapt umozriuje ovladat rdzné
funkce, napf. uvolnit botu béhem prestavky
a pak ji znovu utahnout apod. B

POZOROVATELNY
PRO DOMACI
MAZLIKY

Zavésna vyhlidka pro kocky
je perrrrrrfektni pro pozoro-
vani ptaku a dal$i oblibené
¢innosti Selmicek, které zivot
za oknem odjakziva
fascinuje.

I

Prisavky, s nimiz se koCi¢i
balkének pfichyti na okenni
sklo nebo dverfe, unesou az
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20kg zatéz, coz je bohaté po-
stacujici pro vétsinu béznych
kocek. Instalace zabere jen par
sekund. Otevieny vrSek pro
snadny pfistup z né&j Cini idedlni
misto pro pozorovani Zivota za
sklem, jako je pro nas sledo-
vani televize. S pohodinym od-
nimatelnym polstarfem pUsobi
jako izolator, ktery absorbuje

a udrzuje télesné teplo zvifete
a ma jesté dalsi pozitivni vliv:
PFi slunném pocasi funguje
jako kogi¢i sanatorium. Pro

lidi je sice slunec¢ni ultrafialové
sveétlo spiSe straSakem, ale
kocky si na sluni¢ku doslova
lebedi - jeho svit, véetné UV
slozky, podporuje absorpci
vapniku a vstrebavani zivin,

navic ucinné eliminuje parazity
v kozichu, ¢imz napomaha
zdravému rlstu kocek.
Obdobna vyhlidka existuje i ve
psim provedeni. Cira kopule

0 @ 31,5 cm z odolného akry-
latu se instaluje do dvefi nebo
na plot. Z vypouklého ,,okna*“
mUzZe pes vidét na druhou
stranu a uspokojit tak svou
zvédavost. Plastovy vyhled pry
mUze i omezit nadmérné $té-
kani, protoze pes bude moci
vidét, co citi nebo slysi. ®

FOTO: archiv, Adidas




BOHMERLAND SE VRACI

Pred 10 lety zazadal trutnovsky podnikatel

a motocyklovy nadSenec Peter Knobloch o prava
K pouziti znaCky Bohmerland, kterou si v dobé
tzv. prvni republiky zaregistroval Cesko-némecky
konstruktér Albin Hugo Liebisch.

ZHMOTNELY SEN
ZAVISLAKU

Zarizeni pro skute¢né herni maniaky,
byt ponékud bizarniho charakteru,
nemohlo vzniknout nikde jinde,

nez v ¢asti svéta hernimu Silenstvi
zaslibené - v Japonsku.

Tamni firma Bauhltte, zamérfujici se na
vyrobu herniho ndbytku a potreb pro
cosplayery, nabizi specialni postel, ktera
je podobna polohovacim nemocniénim
IGzkdm. Misto matrace s polohovacim
mechanismem je podpdrny polosedaci
pytel, na druhé strané ma vSak ,,games-
ni pelech” spoustu doplfikového vyba-
veni, jako pfidavné voziky na odlozeni
klavesnice a mysi, na obcerstveni
s drzaky napojl, nechybi ani mikrovinna
trouba, poli¢ky pro zasoby apod. Vyrob-
ce nezapomnél ani na drzak pro mobil
nebo tablet, ktery pfidrzi prislusné zafri-
zeni v pozici nad hlavou, aby si uzivatel
mohl displej prohlizet pohodiné vieze.
Podobnou vychytavku s nazvem
Hamaka Ize sehnat i pro ,kancelarské
mysi“ pro pfipad, Zze by museli zlistat
déle v praci. Hamaka, ktera se pomoci
karabinek zavési pod stll, je dilem firmy
Uplift Desk, kterd ji nabizi zdarma jako
doplnék k psacim stoldm Uplift V2,
s nimiz je certifikovana. &
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Knobloch se rozhodl tento kultovni motocy- |-Jn _| ...l _!
3“-":'«. 7 T

kl vratit zpét na silnice. Nejde vSak o repliku
originalu, ale jeho plnohodnotnou moderni S
verzi ptizpisobenou sou¢asnému svétu, P
s maximalnim citem pro zachovani elegan-
ce a charakteru plvodniho stroje. Vlastni
konstrukce jednovalcového dvouventilové-
ho ¢tyrtaktu o objemu 600 ccm s odkrytym
OHV rozvodem a litou hlinikovou skfini
respektuje konstrukci plvodniho agregatu.
Je chlazen kombinaci vodniho a vzducho-
vého chlazeni. Unikatni je pouziti preplro-
vani Rootsovym kompresorem pohanénym
fetézem od klikové hfidele.

Stroj, ktery v sobé spojuje historicky odkaz
s nejmodernéjsimi technologiemi, nyni ¢eka
na homologacni proces. Poté by se mélo
vyrobit prvnich 10 ks, z nichZ kazdy bude

upraven na miru konkrétnimu jezdci. Cena
1,5 mil. K¢ se sice mlze zdat vysoka, ale
vezmeme-li v Uvahu, Ze jde o malosériovy
produkt prakticky manufakturniho charak-
teru ve Spickovém zpracovani, individualni
zakaznické Upravé, kompletné vyvinuty a vy-
robeny v Cechéch, nabyva cenovka tplné
jiné dimenze. Vedle spalovaci varianty vyviji
vyrobce i elektricky prototyp. l

PRVNi SMSKA
Z KOSMU NA MOBIL

Mobilni komunikace pres
satelity vyzaduje specialni
pristroje — normalni mobily
se satelitni siti komunikovat
neumi. Az dosud.

pristup k internetu (finalni
konstelace by méla Citat
na 12 tis. druzic na nizké
obézné draze Zemé). To
se vsak nelibi astrono-
mudm, ktefi se obavaji,

Ze velké mnozstvi téchto
objektd negativné ovlivni

byla odeslana 24. unora

a prijata na Falklandskych
ostrovech telefonem s OS
Android. Lynk nechce
konkurovat operatordm, ale
zajistit spojeni v oblastech,
které nejsou pokryty pozem-

nimi zakladnovymi stanicemi.
I

FOTO: archiv, Bauhutte, Bohmerland Project

Startup Lynk dokazal jako prv-

ni na svété odeslat z obézné
drahy SMS na nijak neupra-
veny mobilni telefon. Zprava

obsahuijici text ,, This is a test*

Chce nabidnout sluzbu, jez by
fungovala s béznymi telefony.

Firma hodla vybudovat sit

z malych satelitd (do 25 kg) na
obézné draze ve vysce ca

500 km. Jeji prvni globalni

sluzby by mohly byt dostupné
jiz koncem roku.

Na orbitu se zabydluji
i satelity programu Starlink,
kterymi chce firma Space X
zajistit globalni Sirokopasmovy

pozemské pozorovani. Elon
Musk oznacil obavy za prehna-
né, ale slibil, Ze satelity budou
v pfipadé potreby prepracova-
ny, aby nerusily astronomicka
pozorovani. &
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RETRO RELAX

CO SE PSALO PRED VIiCE NEZ PUL STOLETIM
V POPULARNIM CASOPISE ,,SVET TECHNIKY*

vyhlidkové véze
Euromast byla na
vrchol vyzdvizena
v péti dnech.

DO HLOUBKY 10 KM

Ve VSesvazovém ustavu vrtné techniky byla
vypracovana konstrukce vrtné soupravy,
jez ma proniknout az do hloubky deseti
kilometr(. Takové hloubky nebylo dosud
dosazeno. Vrtna souprava se bude skladat
z péti stupnll. Trubky budou vyrobeny ze
specialnich lehkych slitin, vrtat se bude
novym diamantovym dlatem.
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VYHLIDKOVA VEZ
V ROTTERDAMU

Asi 100 m vysoka véz skyta pohled na
rotterdamsky pfistav, ktery byl hitlerov-
skym bombardovanim tézce poskozen

a nyni je velkolepé znovu vybudovan. Na
jejim vrcholu je umisténo radaroveé a sig-
nalizaéni zafizeni pro plavbu lodi.

Véz tvofi duty betonovy sloup o primé-
ru 9 m, tloustce stény 30 cm, zhotoveny
s pouzitim posuvného bednéni. Uvnitf
sloupu jsou dva vytahy a nouzové scho-
disté. Nahore je umisténo ,vrani hnizdo*,
kabina obklopuijici sloup, v niz je restau-
race, bar, vyhlidkova terasa a technické
zafizeni. Restaurace je usporadana jako
stupnovita tribuna, takze z kazdého mista
je neruseny pohled na pfistav.

Ocelova konstrukce kabiny byla
smontovana ze ¢tyt dilll na Upati véze
kolem sloupu. Ma celkovou vahu 240 tun.
Kabina zavésena na tfech tahlech byla
pomoci zvedaciho zafizeni v péti dnech
upevnéna na vrcholu.

\r/
e Kuchyné
e Vyhlidkova terasa
© Technicky prostor '
© Motory vytahii

REZ VRCHOLEM VEZE

o Restaurace

0 Vitahovd
Sachta

© Nouzové

schodisté

AUTOMATICKY’
KORMIDELNIK

Zcela nedavno zkonstruovali v Leningradu
novy typ automatického kormidelnika pro
ficni lodé, ktery vynika svou presnosti. Jeho
maximalni odchylka od kurzu &ini pal stup-
né, coz je Gtyrfikrat méné nez u dosavadnich
pfistrojl. Automat se neboji ani $patného
pocasi vetné boure.

SKLENENE VLAKNO
LACINEJSI

V Litevské SSR byla nedavno vypracovana
nova metoda vyroby sklenéného vlakna,

pfi niz se jako vychozich materialdl pouziva
pouze pisku, dolomitu, vapence a hliny.
Takto vyrobené sklenéné vlakno je mnohem
lacingjSi nez obycejné, pfi jehoz vyrobé se
pouziva boru. Kvalita sklenéného vlakna
vyrobeného novou metodou pfitom zlstava
stejna.

PLOVOUCI KABEL

Kladeni kabeld na dno more je spojeno

s velkymi obtizemi a vydaji. V Némecké
spolkové republice pfisli na myslenku umis-
tit kabel do specialniho ,,obalu“ z plastické
hmoty. Kdyz se z tohoto obalu od¢erpa
vzduch, kabel se potopi na dno. V pfipadé
opravy staci obal opét naplnit vzduchem,
aby kabel vyplul na hladinu more.

STISKEM RUKY

Na vynalezcovské vystavé v Kasselu

v Némecké spolkové republice vital robot
fizeny na dalku navstévniky stiskem ruky.
Robot slysSici na jméno Sabor vazil 600 kg,
dokazal si zapalovat cigaretu, tancit sambu
a odpovidat na rdizné otazky.

STRIBRO A PORCELAN

Dansky umélec navrhl pro porcelanku
Rosenthal neobvyklé spojeni dvou ma-
teriald pro jidelni pribory. Spojil dohro-
mady porcelan se stfibrem. Porcelanka
tyto pfibory nového druhu vystavovala
na frankfurtském veletrhu.

FOTO: archiv
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ANTENA ZACHRANUJE

Pro zachranu pilott letadel havaruiji-
cich nad hladinou more se vyviji nova
plovouci anténa, ktera vysila signaly
SOS pro rychlou orientaci zachran-
nych letadel. Je upevnéna na vrcholku
hruskovitého vaku z plastické hmoty,
naplnéného vzduchem, ktery ucinkem
zatéze pluje stale vztycen tak, aby bylo
zaruceno presné vysilani signalu. An-
téna je spojena kabelem s miniaturnim
vysilatem upevnénym na pasu pilota ve
vodotésném pouzdru.

Nedilnou soucasti tohoto zachranného
systému je ovSem velmi citlivy pfijimac

instalovany v letadlech zachranné sluz- o

by, ktery na zna¢nou vzdalenost reaguje NEJVYSSi PREHRADA strukce. V médéné trubici dlouhé az 3200 m
na vysilany nouzovy signal a urci polohu NA SVETE maji byt urychleny elektrony na energii

jeho zdroje. 45 miliard elektronvoltd.

Ve Svycarsku nedavno dokongili veledilo —
nejvyssi pfehradu na svété. Koruna prehra- ST npi s
dy, ktera zadrzi az 400 miliond krychlovych OBRI MIC

metr( vody, je dlouha 700 m a Siroka V Anglii vyrostla ohromna stavba

15 metrd. z 300 desek z plastickych hmot, ktera vypa-
da jako obfi mi¢. Desky mice jsou vyztuzeny

LINEARNi URYCHLOVAG sklenényr’ni vIa’kny..Stav.ba b}/lril \f)’/budovéna
v hrabstvi Lancashire a je nejvétsi v Evro-

Ve stanfortské univerzité v Kalifornii bude pé. jejim ukolem je chranit citlivé radarové

postaven linearni urychlova¢ mamuti kon- zafizeni pfed nepohodou.
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VYHRAJTE VSTUPENKY DO NTM
Cena pro tfi nejrychlejsi resitele: Voucher do Narodniho
technického muzea v Praze pro dvé osoby. Nenechte si ujit
jedinecny zazitek z nové koncipovanych expozic

predstavuijicich staleti technického vyvoje.

ity for free gnkry pass

affrmation of elig®

3 6 1
1 712 | 4
7 Vylusténi sudoku
z minulého cisla TM 03/2020:
719(6|11/3|8|4]2]|5
1 4 9 7 8 3/,8(4|9|5|2|6|7 |1
115|12(6|7(4]13/9]8
3 9 Pravidla sudoku: 6|/2|3[5|8|9|1/4]|7
Vlyplztef:rév\cl' 8la|1|7]6|3|2|5]9
ochu sloZenou
8 4 5 2 3 Fz)deviti Gtverc tak, 5/ 7]9]2/4]1]8 683
aby v kazdé radé, 4/1]7|3]9]6]5/8|2
2 v kazdém sloupci 2/6(5(8[1|7[9|3|4
a v kazdém ctverci 9la3|8lal2]|5|711]6
byly umistény cislice
1 8 4 6 od 1 do 9, pfitemz Vylosovani lustitelé sudoku
se Cisla v jedné fadé, z minulého ¢isla:
sloupci ¢i étverci Martina Kozelkova, Litomgfice
9 8 6 nesmi vyskytnout Jarmila K¥izova, Dviir Krélové
dvakrat. Pavel Skalar, Tabor

Vylusténé sudoku staci zaslat e-mailem (predplatne@techmagazin.cz)

nebo na adresu redakce: TechMagazin, Pod viSfiovkou 31, 140 00 Praha 4
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DARKOVY CERTIFIKAT

Darkovy certifikat ro¢niho predplatného
¢asopisu TechMagazin je vhodnou
pozornosti k obdarovani technicky
zamérenych lidi.
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Pro ziskani certifikatu staci napsat na
e-mail: predplatne@techmagazin.cz
a po obdrzeni fakturacnich dat uhradit
cenu za predplatné 300 KE. Redakce
zasle obratem Darkovy certifikat na
adresu obdarovaného.

SOUTEZ
By

Samisk

Kazdy mésic losujeme z nové pfichozich
objednavek predplatného (v€etné
obnovenych) jednoho vyherce, kterého
odménime zajimavou vécnou cenou.
Pro dubnové vydani jsme vylosovali:
Ivana Albrechtova, Praha

Cenu do soutéze — Flash disk Ultra Fit
USB 3.1 s kapacitou 32 GB - vénuje
spolec¢nost SanDisk.

V PRISTIM CiSLE
PRIPRAVUJEME:

B Automatizace a robotizace
v prdmyslu
B Software pro vyrobu
v navaznosti na ERP .
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POZVANI NA VELETRHY

Doba koronavirova veletrhlim a vystavam
nepreje a obéti pandemie se uz stala i fada
vyznamnych mezinarodnich akci, které
presouvaji terminy svého konani na (snad)

zruSily a odsunuly na pfisti rok.

Na ty, které zatim vydrzely nebo které se
rozhodly svij planovany letosni roénik
usporadat v nahradnim terminu, se zatim
stale mlzete tésit napf. na:

15.-19. 9. Stuttgart, Némecko: AMB
Vlystava pro zpracovani kov(.
Porada/info: Landesmesse Stuttgart,
tel.: +49 711 18560-0,

e-mail: info@messe-stuttgart.de,

www.messe-stuttgart.de/amb/en

5.-9. 10. Brno, Vystavisté: MSV Brno
Mezindrodni strojirensky veletrh a soubé&zné
akce: IMT (obrabéci a tvareci stroje), Welding
(svarovaci technika), Plastex (plasty, pryze

a kompozity), Profintech (technologie pro
povrchové Upravy).

Porada/info: Veletrhy Brno,

tel.: +420 601 252 327,

e-mail: msvoboda@bvv.cz, www.bvv.cz/msv

2.-4. 12. Ciba, Japonsko: Plastic Japan
Vystava zameérena na vysoce funkéni plasty
a kompozity.

Porada/info: Reed Exhibitions Japan,

tel.: +81 (0)3 3349-8501,

e-mail: plastic@reedexpo.co.jp,

www.plas.jp/en-gb.html

7.-12. 12. Tokio, Japonsko: JIMTOF
Mezinarodni strojirensky veletrh.
Porada/info: Tokyo Big Sight,

tel.: +81-3-5530-1111,

e-mail: jimtof@tokyo-bigsight.co.jp,

www.jimtof.org/en/

8.~11. 12. Mnichov, Némecko: Automatica
Vystava inteligentni automatizace a robotiky.
Porada: Messe Minchen.

Info: Expo-Consult+Service, tel.: 545 176 158,
e-mail: info@expocs.cz,

https://automatica-munich.com/en
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BusinessCar

RIZENI A SPRAVA FIREMNICH AUTOMOBILU

... nepostradatelny
pomocnik

fleet manazera

ROCNI PREDPLATNE
ZA POUHYCH
540 K¢ s DPH

Bonus predplatitele:

pravidelny souhrn odbornych informaci
vcasnou registraci ucast na odborném Skoleni
magazinu Business Car - ZDARMA

prednostni ucast na motivacnim setkani - ZDARMA
aktivni ucast v soutézich vyhlasenych
magazinem Business Car

moznost spoluvytvaret odborny
magazin Business Car

Objednavejte na
info@business-car.cz
nebo na www.business-car.cz

Vice informaci
na tel.: 724 352 626



TECHNOGOLIE

TAK TROCHU JINA LETADLA
Evropsky vyrobce letadel odhalil

model toho, co podle néj muze
byt budoucnosti designu.

irbus na Singapore Airshow 2020
Apfedstavil prototyp testovaciho

modelu letounu vyvijeného v ramci
konceptu s ndazvem Maveric. Novy design
futuristického letadla s jednim obfim kfid-
lem a bez samostatného trupu vyuziva
tzv. smiSenou konstrukci kfidla (Blended
Wing Body - BWB).

Koncept BWB se lisi od konvenénich
konstrukci letadel novym designem, ktery
sluCuje trup s kfidly. S umisténim pohonnych
jednotek se pocita do zadni ¢asti, kde se
mUizZe projevit nejvice vliv na aerodynamiku
a letové vlastnosti. Podobné konstrukce uz
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mUzZeme najit v armadé (napt. stihaci bombar-
dovaci letoun B-2 Spirit) a Airbus je nyni hodla
aplikovat na civilni komer¢ni letadla. Podle
vyrobce maji totiz vyznamny potencial snizit
spotfebu paliva — a to az o pétinu ve srovnani
s jinymi navrhy letadel (v&etné nejuspornéjsi-
ho A350), vzhledem k tomu, ze by umoznily
lepSi proudéni vzduchu pres letadlo.

Maveric je zatim v pocatec¢nich fazich
vyvoje. Airbus tiSe odstartoval projekt
v roce 2017 a loni zahdjil testy na malém
dalkové ovladaném modelu. Pfestoze to
zatim vypada jako néco ze sci-fi filmu,
letouny s designy jako Maveric se mohou

stat realitou, pokud zvaZuje jit touto cestou
jeden z nejvétsich vyrobcd letadel.

S podobnym feSenim koketoval ve spo-
lupraci s NASA rovnéz konkurenéni Boeing
(v podobeé stroje X-48C), ktery vS8ak ma nyni
pred sebou jiné problémy — feSeni nehod
letounll fady 737 Max v disledku softwaro-
vych chyb v Fidicim systému. Jako budouc-
nost letecké dopravy predstavili takovyto
koncept i inzenyfi z Technické univerzity
v nizozemském Delftu, ktefi pracuji na vyvo-
ji stroje ,,Flying-V” s aeroliniemi KLM. l

Josef ValisSka

FOTO: Airbus



