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EDITORIAL

VE SPARECH TECHNOLOGII

Kdyz se tak jeden podiva na rozmach, jaky nabral vyvoj v posledni
dobé, nevychazi z Udivu. Vkrada se ale otazka, jestli se ubira jeste

opravdu tim spravnym smerem.

at chceme nebo ne, coz je obvykle zdlvodriovano tim,

Ze jejich poslanim je pomahat nam na kazdém kroku (at
chceme nebo ne), jsou prosté Gzasné, o tom zadna. Ale obc¢as
mé napada, zda ten nas Uzasny svét neni prece jen uz trochu
pretechnizovany, a to i tam, kde by to vlastné ani nebylo nutné.
Treba jako na losangeleském letisti (a fadé jinych), kde si uz pred
par lety pofidili nové — samoziejmé chytré, jak se na dnesni dobu
z4da - toalety. Smart , kadibudky“ maji svételny systém podobny
semaforlim, ktery Cervenym nebo zelenym svétlem signalizuje
stav jejich obsazenosti, aby i ,trotlim“ méné inteligentnim, nez
jsou zminéné hajzliky, bylo jasné, zda mohou dovnitf, nebo ne —
coz pry do té doby, jak uvedla sprava letisté, pasazéry svijejici se
pred jejich dvefmi, frustrovalo a klepani na kabinky pry moc zdr-
zovalo a nékteré lidi pfivadélo do rozpak, coz svételny systém
fizeny pocitatem resi.

Navic kromé toho také méfi, kolik lidi aktualné toalety
navstévuje, kdy pfisli a kdy odesli. Také kolik ¢asu uplynulo
od doby, kdy byly naposledy uklizeny atd., a v pfipadé, ze
stanoveny limit uplyne, inteligentni zachod si sam pfivola
pracovnika Uklidu, aby to vyresil. Data o praci uklize¢d samo-
zfejmeé neprodlené ,naprasi“ vedeni. Jo, pokrok nezastavis...

Pamatuji jeSté kabinky se sice primitivnim, le¢ vysoce
u€innym signalizacnim systémem — po uzamceni dvefi ze-
vnitf se v prihledu na jejich opaéné strané objevila ¢ervena
ploska oznamuijici, ze je obsazeno. V opaéném pfipadé bylo
vidét poli¢ko zelené, bilé ¢&i jiné (necervené nebo jednoduse
svétlé) barvy davajici najevo, Ze ,kadibudka“ je k dispozici.
Jednoduché, prosté a funk&ni feseni, navic plné v souladu
s nejmodernéjsimi pravidly GDPR - kromé vasich odpadnich
produktd, které jsou komukoli stejné na h**** z vas zadna
data nesbiralo. A bylo vymalovano. Tedy obraznég, az do
pfistiho uklidu, ktery méla v pravidelnych intervalech nebo
dle vlastniho uvazeni na starosti uklize¢ka ¢&i pfimo mistné

M oderni technika a technologie, které nas obklopuiji vSude,

pfisluéna ,hajzlbdba“, jak znélo lidové oznacéeni pro dulezi-
tou osobu sedici u vchodu na verejnosti pfistupné toalety
a pfipadné distribuujici toaletni papir, pokud nebyl soucasti
vybavy vymésovaciho prostoru.

Dnes to ov§em uz pravdépodobné zajisti Al nebo robot,

a o volnych mistech bude informovat pfislusna appka po na-
skenovani QR koédu u vstupu. Dokaze si viibec za ¢as nékdo
z generace vyrUstajici na nejmodernéjsich technologickych
vymozenostech predstavit, jak to asi proboha délali nean-
drtalci, ktefi mobily (a pfislusné appky) jesté neméli? Mozna
i to byl jeden z dlvodd, pro¢ vyhynuli stejné jako dinosaufi,
ktefi ovéem vydrzeli bez pocitacl dokonce pé&knych par mi-
liond let — tusim néjakych zhruba 135. A to se navic neustéle
vyvijeli, nebyt zasahu shiry v podobé asteroidu, ktery jejich
dobre naslapnuté kariéfe ucinil pfitrz (a otevrel cestu nam,
savclm), mozna by ty mobily nakonec vynalezli oni — a do-
Ckali se svého konce u zhasnutych displeji po blackoutu
zpUsobeného néjakym jinym asteroidem pozdéji.

Védci uz nicméné zacinaji tusit, ze ne vSe je s nastupem
nejmodernéjsich vynalez( vedoucich ovéem na druhé strané
k neustalému zjednodusovani nasich zivotd, a tim i postupné
degeneraci toho, co nés vyneslo do popredi, totiz pfemysle-
ni, uplné v poradku.

Samoziejmé je tu flra chytrych premyslivych lidi (ktefi mj.
vynalézaji ty skvélé pfistroje a technologie), ale také vyrazné
mohutné&jsi masa téch, ktefi se jen nechavaji unaset proudem
neustalé multimedialni a jiné zabavy fizené také pocitaci na
zakladé peclivé kalkulovanych preferenci, aby se to libilo co
nejvétsimu poctu lajkovatell. A kola byznysu se mohla tocit
na maximum.

Skoly na jednu stranu usiluji o rozvoj tvaréich, kreativ-
nich schopnosti, které nas (zatim) odliSuji od inteligentnich
strojd, na druhou stranu je tu ale snaha, aby se mozky ditek
a mladeze $kolou povinnych moc neunavovaly a nezplsobo-
valy snad stres a frustrace svym nositeldm specializovanym
hlavné na protukavani dotekovych displeju.

Jenze snizovani latky kritérii pozadovanych znalosti
asi nebude tou spravnou cestou k ziskani nové generace
$ikuld, schopnych fesit situace i bez internetu a napovédy
na wikipedii. B

Josef ValiSka, Séfredaktor
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O BATERIE Z VUT MAJi ZAJEM NOROVE

Lithium-sirné baterie, na jejichz Upravu si pred dvéma roky podal evropsky patent
vyzkumnik Tomas Kazda z FEKT VUT v Brng, by se mohly vyrabét v Norsku.

Datentované Uprava elektrod
umoznila zachovat podobny pocet
nabijecich cykld, jaky je b&zny
u dnes dostupnych akumulatord, ovéem
s vy$8i kapacitou. Tu maji lithium-sirné
baterie zhruba trojndsobnou nez soucasné
li-ion akumulatory, navic nevyuzivaji kovy
jako kobalt, nikl nebo kadmium, takze by
jejich vyroba byla méné zavisla na tézbé.
Baterie na principu lithium-sira tak mohou
znamenat posun v oblasti elektromobility

a budoucnost v uchovavani elektrické
energie.

Na vyzkumu se podilel i norsky partner,
ktery planuje pristi rok zahgjit vystavbu to-
varny na baterie. Kromé klasickych li-ion
baterii chce norsky vyrobce postupné
nabidnout i alternativu, proto bude projekt
zahrnovat i vyrobni linku nového typu baterii
na principu lithium-sira. Prvni ¢ast stavby ma
byt hotova v roce 2024 a hlavnim odbérate-
lem maiji byt zejména evropské automobilky.

SKOLY A INSTITUCE

Tomas Kazda
z Fakulty elektrotechniky
a komunikacnich technologii
VUT véfi, Ze jeho technologie
pfinese dal$i posun
v elektromobilité.

,Vzhledem k tomu, Ze v sou¢asné
dobeé jde vice nez 60 % vyrobenych li-ion
akumulatort do oblasti automotive, a to
nejen do elektromobill, ale i do elektrickych
autobus, ¢i dokonce vlaki s bateriovym
pohonem umoznujicim provoz v neelektrifi-
kovanych Usecich, je hlavnim potencialnim
odbératelem jednoznaéné doprava,“ uvadi
Tomas Kazda. Navic by podle néj s touto
baterii mohla prejit na elektricky pohon
i vybrana letecka doprava. B

OSTRAVSKA POBOCKA ROZSIRUJE TYM

Ceska poboéka Porsche Engineering
Services se stéhuje do novych prostor
ve Védecko-technologickém parku
Ostrava a nabira nové posily.

Jde o vyrazné rozSirovani ostravské
pobocky némeckého poskytovatele inze-
nyrskych sluzeb, ktera doplhuje kompe-
tence zavedeného vyzkumného a vyvojo-
vého centra v Praze. Poboc¢ka umisténa
piimo v univerzitnim aredlu VSB - TUO
zameéstnava nyni 50 lidi a do konce roku
planuje doplnit stav na 65 zaméstnancd.
Nové prostory nabizeji pracovni
prostredi ze svéta high-tech s idealnimi
podminkami pro velmi specializované

technické ukoly v oblasti mobility bu-
doucnosti. Nejmodernéjsi zazemi splfiuje
pozadavky tymu specialistdl na vyvoj

softwaru i hardwaru
a integraci elektro-
nickych systéma
pro automobilovy
pramysl.

»,Rozsifeni ost-
ravského centra je
ukazkou naseho
Usili o ziskavani
novych kompetenci
v automobilovych
oblastech budouc-
nosti a udrzovani
blizkych vztaht
s univerzitami,“ fika Doc. Milo$ Polasek,
generalni feditel spole€nosti Porsche
Engineering. @
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STROJIRENSTVI

DIALOG SOCIALNICH
PARTNERU JE KLICOVY
| V KORONAVIROVE KRIZI

Kvalitni podnikatelské prostredi je zakladem
pro rdst Seské ekonomiky. Proto je dllezity
dialog mezi zastupci zaméstnavateld

i zaméstnancd, ktery se odehrava

v tripartité. Jeji vyznam jesté vice vzrostl

v aktualni koronavirové krizi.

astupci zaméstnanct i zaméstna-
Zvatelé v Cele se Svazem pramysiu

a dopravy CR Fesi s vladou napfiklad
nastaveni klicovych programt pomoci pro
postizené obory.

Svaz préimyslu a dopravy CR jako
nejvétsi zaméstnavatelsky svaz zastupuje
v tripartité firmy spolu s Konfederaci za-
méstnavatelskych a podnikatelskych svazi
CR. Za zaméstnance komunikuji odbory, re-
prezentované Ceskomoravskou konfederaci
odborovych svazl a Asociaci samostatnych
odbor(.

,Diky nasi pozici v tripartité muze-
me projednavat s vladou nové zako-
ny. Otevirame témata, ktera podniky
potrebuji v socialnim dialogu resit,“ fika
Jaroslav Handk, prezident Svazu primyslu
a dopravy CR, ktery je spolu s pfedsedou
Ceskomoravské konfederace odborovych
svazll Josefem Stfedulou a ministryni
prace a socialnich véci Janou Malacovou
mistopredsedou tripartity. Socidlni dialog
znamena soustavné vyjednavani mezi so-
cialnimi partnery, coz jsou pravé zastupci
vlady, zaméstnavatell a zaméstnancu.
Dialog pomaha sladit jejich zajmy, tim
vytvari dobré pracovni podminky, hospo-
darskou konkurenceschopnost a socialni
soudrznost.

Jenze pravé letoSni koronavirova krize
tripartitni jednani socialnich partnert v Ces-
ké republice vyrazné ovlivnila, na néjaky
Cas je dokonce primo zastavila. Prezident
Svazu prlmyslu Jaroslav Hanak proto na
fijnovém Snému Svazu prdmyslu a dopravy
CR vyzval pfedsedu vlady Andreje Babise,
aby obnovil socialni dialog a svolal jednani
tripartity. Socialni dialog je totiz kliCovou
soucasti byznysu a hraje nezastupitelnou
roli i v soucasné situaci ovlivnéné koro-
navirovou krizi. Premiér tuto vyzvu vysly-
Sel a v poloviné fijna a znovu zacatkem
listopadu se tak zastupci zaméstnavateld,

6111-2020

SVAZ [-’leMYSLU A DOPRAVY
CESKE REPUBLIKY

=p

SVAZ PRUMYSLU ZAJISTUJE
DOBRE PODNIKATELSKE
PROSTREDI A POMAHA
FIRMAM

Jsme nejvétSim zaméstnavatelskym svazem
v Ceskeé republice, a diky tomu zastupujeme
firmy vici statu a odbordim. NaSe sluzby
vyuziva 33 svazli a asociaci a pes

150 individudlnich ¢lenskych firem.

Celkové ve Svazu priimyslu reprezentujeme
11 tisic podnikil, které zaméstnavaji vice
ne milion lidi. Skolime firmy, seznamujeme
je s legislativnimi novinkami a pofadame
podnikatelské mise do zahranici, kterych

uz se uskutecnilo pres 200. Najdete nas

ve véech krajich Ceska i v centru Evropské
unie, Bruselu. Pro viadu jsme hlavnim
partnerem pfi vyjedndvani o legislativé
tykajici se napfiklad trhu préce, obchodu,
dani, energetiky, Zivotniho prostredi a dalSich
oblasti. Kazdy rok pfipominkujeme vice

nez 140 zakond a vyhlasek. Pomahame

v desitkach ministerskych €i resortnich
pracovnich tymu. VSechny ¢lenské asociace
a podniky Svazu ovliviiuji zplisob, jakym

se vyviji legislativa. Starame se, aby firmy

i stat umély zaméstnance vzdélavat cely
Zivot tak, aby je préace bavila a vyuzivali nové
technologie v praci i k vlastnimu rozvoji.

Web: www.spcr.cz

Twitter: @SvazPrumyslu

YouTube: Svaz primyslu a dopravy CR
LinkedIn: Svaz primyslu a dopravy CR
Instagram: @svazprumyslu

Inzerce je financovana na zakladé
§ 320a Zakoniku prace.

zaméstnancl a vlady po vice nez Ctvrt roce
znovu sesli na spole€ném jednani.

wle ted nesmirné dilezité, aby socialni
dialog znovu neustal. Pro fungovani
byznysu a ekonomiky je totiz klicovy,
coz se ukazuje i v této slozité dobé. Pro
tripartitu je dilezité, jak dopadne statni
rozpocet 2020. Jak bude nastaven roz-
pocet 2021 nebo Narodni plan obnovy,
ktery ma pomoci nasi ekonomice opét
rast,“ fika Jaroslav Hanak, prezident Svazu
primyslu a dopravy.

Zabyvame se Primyslem 4.0, digitalizaci
¢i stavebnim zakonem

Svaz prdmyslu a dopravy projednava na
tripartité s viadou a odbory témata, ktera
spadaji pod celou fadu resortl — napfiklad
pod ministerstvo financi, ministerstvo prace
a socialnich véci, ministerstvo pro mistni
rozvoj, ministerstvo prlimyslu a obchodu,
ministerstvo dopravy ministerstvo Skol-

stvi nebo ministerstvo zemédélstvi. Vladé

a odborlim Svaz prdmyslu a dopravy
pravidelné predklada expertni nazor v celé
fadé oblasti. | diky socialnimu dialogu Svaz
v poslednich mésicich napfiklad prosazoval
zavedeni kurzarbeitu. S vladou Fesil i od-
pusténi dani nebo nastaveni dalSich pro-
gram( statni podpory postizenym firmam

a zivnostnikam.

Svaz napfiklad zdUrazriuje, jak jsou pro
Ceskou ekonomiku ddlezité inovace a vzdé-
lani, coz potvrdila i sou¢asna koronavirova
krize. Dlouhodobé podporuje navyseni
prostfedkl pro vyzkum a investice do in-
frastruktury, zabyva se podporou elektro-
mobility €i prosazuje zjednodu$eni staveb-
nich povoleni. Zaroven vysvétluje vyznam

FOTO: SP CR



do budoucna co nejlepsi podminky pro
SvaZ dynamicky rozvoj podnikani a byznysu
© v Ceské republice.
prU myS| u Témata, ktera se na tripartité probiraji,
a dopravy ale nekon&i samotnym jednanim. Svaz
. v pravidelné sleduje a komentuje veSkerou
praVIdel ne legislativu, ktera ma vliv na rozvoj byzny-
p‘r'ed k|éd a’ su v Ceské republice. ,Jsme oficialnim
pripominkovym mistem pro legislativni

eXpeI"tnl upravy a miizeme pusobit na rozhodnuti
4 politik. Chceme efektivni fungovani
nazor, statu bez bludi$té zakont a prostiedi
V Ce|e privétivé pro podnikani a zahraniéni
Fa dé investory,“ vysvétluje prezident Svazu
pramyslu Jaroslav Hanak. Ro¢né odbornici
OblaSti Svazu takto okomentuji a pfipominkuji na

140 zakonU a vyhlasek souvisejicich s pod-
nikanim v Ceské republice.

Svaz priimyslu a dopravy haji zajmy
zaméstnavatelll jak na néarodni, tak i na
mezinarodni a regionalni Urovni. Pfi jed-
nani evropskych a mezinarodnich instituci
prosazuje zajmy svych ¢lenl a podili se na
formulovani pozic podnikateld v celosvéto-
vém meéfitku. Zaméstnavatele pak zastupuje
i na krajskych tripartitach po celém Cesku,
kde feSi predevsim nastaveni podminek pro
zabezpeceni fungovani firem a rozvoje byz-

Primyslu 4.0, do kterého spada digitalizace Ve vyjednavanich se Svaz vzdy zasa- nysu v daném regionu. Pfimo v krajich firmy
a zaclefiovani novych proces( do vyroby. zuje o to, aby tripartitou projednavané nejCastéji fesi problematiku zaméstnanosti,

Své argumenty ziskava ze zkusenosti a prijimané materialy, at uz legislativni Skolstvi, dopravni obsluznost, zdravotnictvi
svych ¢lend a od vlastnich odbornikd. nebo nelegislativni povahy, vytvarely a také rozpocet nebo Uspory kraje. B
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ROZHOVOR PETR VLADIK

CHYTRY PRUMYSL INVESTUJE
DO BUDOUCNOSTI

Ceské pobotka DMG MORI m4 od letoniho léta nového $éfa.
Petr Vladik, ktery v této pozici vystfidal po 15 letech Uspésného plsobeni
firmy na Ceském trhu Jifiho Marka, prevzal veleni v nelehké dobe.

| !

il

H Jak vidite sou¢asnou situaci a vyhled na
strojirenském trhu?

Strojirensky trh stale jeSté funguje a podniky
maji praci, ale rozhodovani o investicich ovliv-
fiuje urcita nejistota v tom, co bude. Takze co
se tyCe prodeju, ty Sly samoziejmé doll. Na
druhou stranu u servisu a nahradnich dild vi-
dime, Ze firmy investuiji do stavajicich kapacit,
aby je udrzely, nez aby je obménovaly, takze
tento segment zase funguje dobre.

M Sledujete néjaké zmény v chovani
zakaznikd, pokud jde o rozhodovani

o investicich?

V soucasnosti firmy sleduji hlavné cashflow,
takze investice, resp. prostredky, které na
né mély planované, si ¢asto ponechavaji
hlavné na provoz a investice odsunuly tfeba
na dalSi rok. Ale prace porad je, ne ze by
firmy najednou nemély co délat. Jenze
predtim mély vyhled na 6 mésicQ, ted tfeba
jen na meésic. Rozdil vidim v tom, jak se
ktera firma k tomu stavi. Jelikoz nyni nemaji
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0 »Dokazeme nejen stroj dodat, a s dodavatelem
nastroji ho kompletné nakonfigurovat, ale uz jej
umime i interné zafinancovat, fika Petr Vladik,
jednatel DMG MORI Czech.

Schopnosti velkého 50sého centra

DMG-CTX BETA 1250 TC jsou patrné z obrobeného
dilu, na kterém bylo demonstrovéno: hrubovani,
excentrické soustruzeni, zapichovani, trochoidni
zapichovani, multhitgreading, souvislé tfiosé
soustruzeni, excentrické frézovani a odvalovani.

jasnou perspektivu daleko dopredu, resi,
jestli je rozumné jit do naro¢néjsi investice,
na druhou stranu uz si mnoho z nich reklo,
Ze ta spravna chvile je pravé ted. Coz je
samozrejmé pomérné radikalni pfistup, ale
dava smysl.

Kdo se totiz na budoucnost pripravuje,
poté, az ta budoucnost pfijde, ma Sanci zis-
kat z trhu nejvic. Ten kdo vyckava, az bude
zase véechno fungovat, mlze se potykat
napr. delSimi terminy dodani atd. TakZze je
to souboj mezi konzervativnim pfistupem
a vizionarskym zamérenim do budoucnosti.

H Shanéji se ti, ktefi se rozhodnou
investovat do budoucnosti, po tom
skute€éné nejmodernéjsim, co je na trhu -
nebo jesté vyckavaiji, zda se objevi néjaké
Moje zkuSenost je obecné takova, ze
jednoduchy stroj v dnesni dobé uz firmy
moc nezajima. Pokud investuji, chtéji spise
komplexnéjsi feSeni, technologické cykly.
Podet prodanych strojll je tak sice nizsi, ale
jejichz hodnota je mnohem vyssi. Rozdil mezi
lofiskym a leto$nim rokem vidim mj. v tom, zZe
firmy se zajimaji daleko vice o to, co bude.
Loni, kdyz trh fungoval normainé, si rikaly:
Chybi kapacity, potfebujeme je doplnit, tak kou-
pime stejné stroje, které uz mame. Dnes uz to
tak neni. Pohled na véci se zménil: Mam tfiosy
stroj, tak si poridim radéji pétiosy, protoze na
ném mohu udélat vic a s vétsi produktivitou.
Aito je diivod, pro¢ jsme naplanovali
Open House se spole¢nosti ISCAR, ktera
ma nékteré nastroje optimalizované pravée

FOTO: Petr Kostolnik
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pro nase technologické cykly. Tyto moznosti
chceme prezentovat jako celek tak, jak budou
fungovat ve skutecnosti.

H Hraje v tom roli tieba to, ze tyto
komplexnéjsi a sofistikovanéjsi stroje
mohou byt vyhodnéjsi z pohledu dalsi
perspektivy, napf. ohledné upgrada,
dopliovani o nové funkce apod.?

Rekl bych spide, Ze tyto nové stroje nabizeji
Uplné jiné kapacity a zcela jiné moznosti. Za-

© L

kaznici tak mohou provadét prace, které do
té doby nebyli viibec schopni udélat. Firmy,
hlavné ty progresivni, které investuji do své
budoucnosti, shanéji zakazky aktivné a chtéji
byt schopné zvladnout veskerou praci, ktera
se nabizi. Tfeba automobilky si ted’ prakticky
vse, co jde a co dfive zajistovali subdoda-
vatelé, vytvareji samy a externich zakazek

uz nedavaji tolik. Coz hraje velkou roli pravé

u nas, kde je automobilovy prdmysl navazany
na Némeckao, silny.

plexnéjsi stroje, najednou mohou vyrabét to
co predtim, ale rychleji, navic se jim naskyt-
nou i jiné moznosti a Sance pro dalsi vyrobu
pro jiny segment. Napfiklad zakaznici na
Slovensku, ktefi si pofidili nase sofistikované;-
§i stroje, se k nim velmi pochvalné vyjadrovali,
protoZe jim pomohly ziskat nové zakazky.

B Spickové technologie a parametry jsou
jedna véc, ale v silné konkurenénim trznim
prostredi je potreba zakazniky motivovat.

V ¢em si myslite, Ze jim pravé DMG MORI
miize nabidnout navic, aby si zvolili pravé
tuto znacku?

Konkurence byla, je a bude. Ale co vni-
mame jako nasi velmi silnou stranku je,

ze disponujeme kompletnim obchodné-
-servisnim zazemim a technologiemi, a to
jak v CR, tak i na Slovensku. D¥ive, kdyz
si zdkaznik pofidil stroje urcité znacky ze
zahranici, mél k nim samozrejmé garan-
tovany i servis — ale také ze zahranici. Ale

nyni, kdyz se zavfely hranice a porouchany
stroj musel stat, protoze k nému jednodu-
$e nebylo mozné servisniho pracovnika
dostat, nastal velky problém. A podle
zpétné vazby zakaznikd miZeme usuzovat,
Ze tfeba praveé to, aby stroje mély zajisténé
kvalitni lokalni servisni zazemi, je jednim

z vyznamnych faktor(l. Zakaznici posuzuji,
kolik ma firma k dispozici servisnich tech-
nikd, co je schopna zajistit i za krizovych
podminek apod.

Kdyz si firma pofridi
slozitéjsi stroj, nejen
Zze mUze vyrabét to
co predtim rychleji,
ale naskytnou se ji

i jiné moznosti vyroby
pro jiny segment.

PETR VLADIK ROZHOVOR

To je véc, ktera byla dosud pomérné
pfehlizena, ale dnes na tom vyrobcdm hodné
zalezi. A my jim to mGZeme nabidnout. Umi-
me vlastnimi kapacitami zajistit jak technickou
podporu, tak spole¢né s dodavatelem nastro-
j& kompletni projekt véetné dodani nahrad-
nich dilG. Pouze vylozené slozité véci, které
vyZaduiji praci servisnich specialistd, nebo
urcité zasahy typu generalnich Uprav, feSime
odvozem stroje pfimo do Némecka, odkud ho
pak po provedeni potfebnych tkon( pfivezou
zpét k zakaznikovi a zprovozni. To funguje
perfektné a je i jednim z d@vod, pro¢ nas
servis i nahradni dily generuiji takové vysledky.

H K tomu zfejmé pomohlo i zfizeni nového
brnénského centra...
Lidi mame porad stejné, ale moznosti, které
se otevienim nového technologického centra
naskytly pro nas i pro zakazniky jsou nesrov-
natelné. Napriklad diky adekvatnim prostoram
jsme nyni schopni prezentovat i velky stroj
zakaznikovi, ktery si jej objednal, coz dfive ne-
bylo mozné a musel se prfedavat po ¢astech.
Bohuzel nafizeni viady ndm neumoznilo
udélat planovany Open House, ktery by pred-
stavil moznosti tohoto velkého 50sého centra.
AZ to ale bude mozné, tak akce, kterou jsme
pfipravovali spole¢né s firmou ISCAR, bude.
Je to Sance ukazat zakazniklim nejen stroj
jako takovy, ale pravé v kombinaci s nastroji
ISCAR komplexni technologické cykly. Navic
jsou exkluzivné pro naSe stroje pfipraveny
nastrojové balicky, které bychom chtéli
predvést, aby zdkaznici vidéli, jak funguiji
ve skute¢né praci, protoze v katalogu jsou
i nastroje konkurence krasné. Ale vidét to
»pod tfiskou*, jak stroj reaguje, jak se chova
material a jak vypadaji povrchy, to je prosté
to, co zékaznici chtéji, aby si mohli byt jisti, ze
kdyz investuiji, tak jim to néco prinese. Treba
financéni Uspory diky nastrojliim, vétsi kapacity
nebo moznosti jinych dilcd. Pokud zakaznik
dnes porizuje sofistikovanéjsi stroje, tak je
to vétSinou uz zameéreno na urcité dily, a tim
padem pozaduje od dodavatele kompletni
technologii na kli¢, kde jde o spojeni vyrobcl
nastrojl a obrabécich strojd — a my vlastné
fungujeme jako dodavatel kompletniho reseni.
Kdyz to shrnu jednou vétou: Sebelepsi,
sebevykonnéjsi obrabéci stroj nebude
fungovat naplno bez kvalitnich obrabécich
nastroju a neni Sance predvést, co opravdu
umi — a to samoziejmé plati i naopak. Navic
uz dokazeme nejen dodat stroj, a spole¢né
s dodavatelem nastrojd ho kompletné s tech-
nologii nakonfigurovat, ale umime ho i interné
zafinancovat. A to je dnes hodné dileZita véc,
kterou firmy také vyuzivaji. MozZnost nabidky
financovani mdze byt pro nékteré zajemce
0 porizeni stroje zajimavou prilezitosti a po-
moci v rozhodovani. &

Josef ValiSka
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STROJIRENSTVI

KOLABOF\"ATIVNi ROBOTY: )
POTENCIAL AUTOMATIZACE V PRUMYSLU
KOVU A OBRABENI

Kolaborativni roboty vytvareji dalsi prilezitosti pro automatizaci obrabéni
kovd. Jsou charakteristické jejich schopnosti pracovat ve specifické
vyrobni oblasti po boku lidi, dale pak rychlou implementaci, intuitivnim
programovanim a snadnym presunem na nove Ukoly.

L]

- 'y

eustaly technologicky vyvoj a pokrok
udélal z prdmyslu kov( a obrabéni

jeden z nejvice konkurencnich obor(.

Novou vyzvou pro celou fadu spole¢nosti
se stalo zvySovani produktivity a vytizenosti
strojd, bez jakychkoliv kompromist. Pravé
kolaborativni roboty (koboty) mohou firmam
vSech velikosti pomoci v procesech, jako je
obsluha strojl, konstrukce nebo svarovani.
je tzv. celkova ucinnost zafizeni (OEE), ktera
vyjadfuje miru provozuschopnosti a prostoj
stroje v rdmci jeho vyrobniho cyklu. OEE

je nyni hlavni hnaci silou dal$iho zvySovani
produktivity strojirenskych firem. Vyrobci

v prdmyslu kovl nej¢astéji hledaji zafizeni,
které mohou pracovat 24 hodin denné bez
jakychkoli poruch a s minimalnim ¢asem
potfebnym pro opétovnou instalaci nebo
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Pravé kolaborativni

roboty mohou firmam
vSech velikosti pomoci
v procesech, jako je
napf. obsluha stroja.

preprogramovani na jiny ukol. Takové zafize-

ni mGzZe podstatné zvysit OEE, optimalizovat

vyrobu a zvysit produktivitu zaméstnancd.
Aby toto bylo mozné splinit, koboty

nabizi vyrobclm a dodavatelim skvélou

kombinaci flexibility a presnosti, dokonce

i v procesech, které doposud nebylo mozné

automatizovat. Maji moznost pracovat

24 hodin a jejich opakovatelnost pohybu

¢ini pouze 0,03 mm (v pfipadé Universal

Robots). To umoznuje spole€¢nostem vyuzit

maximalni rozsah jejich vyrobni kapacity

a udrzet konzistentni kvalitu. Kompaktni

konstrukce pak umoznuje vyuzit koboty i ve

stisnénych pracovnich podminkach.

Priklady aplikaci
Ceska spole¢nost Baumruk & Baumruk,
ktera se zabyva sériovou kovovyrobou, po-

FOTO: Universal Robots



tfebovala automatizovat zakladani drobnéj-
Sich dild do frézovacich center. Vzhledem

k tésnému usporadani vyrobniho prostoru
neméli ve firmé moznost stroje jakkoli ohra-
dit nebo doplnit o svételné zavory. Pfitom
firma zaroven pozadovala, aby mohla cen-
tra i naddle vyuzivat ¢astec¢né bez robota,
proto musel byt zachovan bezpec¢ny pfistup
pro lidskou obsluhu.

Nyni vyuziva dva kolaborativni roboty
UR10 pro pfilezitostné zakladani drobnych
dilll do obrabécich strojl, které mohou byt
jinak zakladany i ruéné. Kolaborativni robot
na pracovisti vyuzivd pneumaticky dvou-
prstovy gripper a dva upinace. Protoze se
pracuje vesmés s ocelovymi dily, vyuziva se
pfevazné magnetické upinani. Pracovnici
nyni nemuseji trvale stat u obrabéciho stroje
a vykonavat rutinni Ukoly, tzn. zalozeni
a vyjmuti dild. Pripravi jen dily do zasobniku
na nékolik hodin prace a néasledné provadi
namatkovou kontrolu. Pracovnik se mdze
mezitim vénovat nastaveni dalSich strojd,
feSeni akutnich problému atd.

Pro spole¢nost BJ-Gear, svétového vy-
robce prevodd, je jedinou cestou, jak posilit
konkurenceschopnost a zachovat vyrobu
v Dansku, optimalizovat a automatizovat
kazdym moznym zplsobem.

»,Nasim cilem je provadét co mozna nejvétsi
Gast procesu vyroby bez jakéhokoli lidského
zasahu — od polotovaru po hotovy obrobek,*

FOTO: Universal Robots

0 Kobot provadi v BJ-Gear (kony soucasné na tfech
strojich — soustruhu, fezatce a mycim zafizeni.

e Ve firmé Baumruk & Baumruk automatizuje
kobot Ukony pick and place.

9 Kompaktni konstrukce umoziuje naucit robota
diky jednoduchému programovani i praci ve
stisnénych podminkéach.

Jeden z kobotti v BJ-Gears pIné automatizoval
proces zakladani ozubenych kol pro dalSi
zpracovani.

fika Bjern Sommer, feditel zavodu BJ-Gear.
Do vyroby byla dosud implementovana ¢tyri
feSeni na bazi robotické techniky UR. Jednim
z nich je robot UR5, vybaveny béznou nastfi-
kovou pistoli a pouzivany k natirani predbéz-
né smontovanych prevod(. Dal$i dva roboty
UR5 modernizovaly a automatizovaly staré
strojni zafizeni ve vyrobé firmy. Jeden robot
plné automatizoval proces odstrarfiovani otre-
pu, oznaovani ozubenych kol a dokon&ovani
obrobki pro dal8i zpracovani. Druhy provadi
Ukony soucasné na tfech strojich — soustruhu,
fezaCce a mycim stroji — coz umoznuje spo-
le¢nosti BJ-Gear vyrabét 100 kusd najednou
bez lidského zasahu. Nejmlad$im pfirlistkem
do tymu BJ-Gear je UR10. Pouziva se pro
automatizaéni procesy s obrobky, které vazi
vice nez 5 kilogramd.

Mnoho dalSich pfipadovych studii dobre
popisuje vSestrannost feSeni automati-
zace pomoci kolaborativni robotiky. Diky
jednoduchosti programovani a pouzivani
jsou koboty v rukou firem nastrojem, ktery
jim pomaha se rychleji rozvijet a obstat
v naro¢né konkurenci na trhu.

Vice informaci o vyuziti kobotd

v prumyslu kovtli a obrabéni mlzete
najit v e-booku na adrese:
www.universal-robots.com/cs/industry

Pavel Bezucky, Universal Robots

¥ INZERCE

Nechte svou firmu
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ROZHOVOR VLADIMIR BLAHA

TRI DEKADY POD PRAPOREM
VYCHAZEJICIHO SLUNCE

Spole¢nost CNC invest si letos pripomina 30 let plsobeni na ceském
trhu, na kterém drzi hrdé vztyCenou viajku Zeme vychazejiciho
slunce, pod niz patfi vétsina vyrobcl stroju, které zastupuje.

Jak vidi tato tfi desetileti ve zpetnem zrcatku jednatel Viadimir Blaha?

H Co vam nejvice utkvélo v paméti?

Tricet let je pomérné dlouha doba, béhem
které jsme zazili a zvladli tfi krize. Nejhorsi
byla v roce 2009, kdy jsme se dostali do
situace, Ze jsme byli na 25 % obratu. Ale
diky tomu, Ze se snazime myslet na zadni
koleCka, vytvorili jsme si z pfedchozich velmi
Uspésnych let rezervu, a i kdyZ jsme inves-
tovali do vlastniho objektu, pomohlo nam to
a zUstali jsme porad v ¢ernych &islech.

H UvaZovali jste, Ze mlze nastat néco
podobného i pred souéasnou krizi, ktera
silné postihla automotive, na ktery je ces-
ka pramyslova vyroba uzce navazana?
Samoziejmé, nemUZeme si dovolit, aby

nas vyvoj zastihl nepfipravené. Kdybychom
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neméli potfebné rezervy, tak uz bychom
museli tfeba propoustét nebo fesit kritickou
situaci jinym zplsobem. Misto toho jsme
naopak dva lidi pfijmuli, protoze hledime
dopredu, a vime, ze budeme potfebovat
dalsi specialisty.

H Co povazujete za hlavni milniky?

v roce 1996 na nas trh velmi vyznamného
partnera, japonskou firmu Okuma, ktera

u nas do té doby nebyla moc znama. Z dob
Strojimportu tu kralovaly vyhradné stroje
Mazak, sem tam se dovezla i znacka jiného
vyrobce. Podniky tak z japonskych firem
znaly hlavné Mazak, ale ne Okumu. S touto
japonskou znac¢kou jsme spolupracovali az

- »,Za zasadni
povazuiji
spolupraci

s firmou Citizen
a se znackou
Yasda, ktera
predstavuje
Spicku

v pfesnosti

a kvalité,*

fika Vladimir
Blaha, jednatel
spolecnosti
CNC invest.

do roku 2012, celkem 16 uspésnych
let, béhem kterych jsme dodali na nas trh
380 stroji Okuma.

Mezitim jsme v roce 2001 zacali spolupra-
covat s firmou Citizen a dalSimi japonskymi
vyrobci, napf. s firmou Brother, a v roce 2012,
kdy skongila nase spoluprace s Okumou,
jsme navazali nové kontakty s firmou SNK,
Niigata, ENSHU a zejména s Yasdou, ktera
predstavuje Spicku v presnosti a kvalité.

H Jenze tyhle stroje nepatfi pravé kvili
svym parametrim k zrovna levnym
produktiim a &esky trh byl zaméien
hlavné na cenu...

Ano, ale situace se méni, a dilezité jsou

i jiné parametry, tfeba produktivita, dlou-

FOTO: CNC invest
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hodoba zivotnost a pfesnost. Napfiklad
velky stroj Yasda, pomérné drahé zafizeni,
které jsme jako prvni této znacky dodali
na nas trh, zakoupila spole¢nost TOS
Varnsdorf pro vyrobu hlav k jejich strojim.
Predtim je museli vyrabét na tfech riznych
zafizenich. Doba vyroby jedné hlavy tak
byla fadové kolem 90 hodin, a kvdli pie-
sunu mezi stroji mohla byt navic ohrozena
presnost. Pofizenim stroje Yasda, ktery
jsme v TOSu nainstalovali v roce 2018, se
doba vyroby zkratila na 9,5 hodiny, prak-
ticky na desetinu! VSe se tak odehrava na
jednom stroji s maximalni presnosti. Stroj
byl sice drahy, ale efekt, ktery pfinesl, je
obrovsky.

Pripravujeme proto akci, ktera by méla
znovu upozornit vyrobce obrabécich strojl
na znacku Yasda, protoze dodava zafizeni
véem svétovym vyrobcdm strojd, které
vyrabéji zakladni komponenty dalSich strojl,
a proto nabizeji o fad vys$si pfesnost nez
tito rovnéz vysoce presni samotni vyrobci.
O tom jsme se pfi navstévach jejich tovaren
mohli pfesvédcit na vlastni oci. Treba GE,
vyznamny dodavatel pro americky letecky
pramysl, ma pro vyrobu turbinovych lopatek
motord vyhradné stroje Yasda.

V nabidce mame samozrejmé i stroje
dal8ich vyrobcd, a to nejen japonskych, ale
treba i z Brazilie, Tchaj-wanu, nebo nejpres-
néjsi soustruhy Hardinge z USA, které jsou
zase $pickové v mikronovych operacich,
schopné vytvaret povrchy, jez neni nutno
dale brousit.

B Pomohlo vam ziskani duvéry

a spoluprace s vyznamnymi japonskymi
vyrobci pomysiné ,oteviit dvere

k dalSim firmam?

Za ta léta jsme tam samozrejmé uz néjaky
kredit ziskali, coZ rozhodné neni snadné.
Takze tfeba pravé poté, co skoncila spo-
luprace s Okumou, ktera se vydala jinym
smérem, jsme na zékladé dlouhodobé spo-
luprace s ni ziskali dGvéru jiného japonského
vyrobce, prave firmu Yasda. Tyto firmy si své
obchodni partnery peclivé vybiraji. Podobné
to probihalo i v pfipadé spole¢nosti Niigata
a SNK, kde pomohla dlouhodoba spolupra-
ce s firmou Citizen, a samozfejmé hlavné
vysledky, které mame dnes mozna nejlepsi
z evropského trhu. Zastoupeni firmy Yasda
nam otevrelo cestu i k rozsiteni naseho port-
folia 0 CNC brusky vyznamnych japonskych
vyrobcl Amada a Shiygia.

Takze za tfi skutecné zasadni klicové
momenty v nasi historii povazuji vybornou
spolupraci s Okumou, ktera nas zaradila
mezi vyznamné dodavatele CNC obrabécich
strojQ, letitou spolupraci s firmou Citizen,
spolu s rozsifenim naseho sortimentu
0 presné soustruhy Miyano, a v neposledni
fadé spolupraci se znackou Yasda, ktera nas
drzi na viné spickoveé techniky. ll

Josef ValiSka

UPINACI STAVEBNICE

PRO PRUMYSLOVA MERENI

Pri méreni slozitych préimyslovych komponent, kde
zélezi na tisicinach milimetru, nerozhoduje pouze
kvalita méficiho pristroje, ale i zplisob upevnéni

meéreného komponentu.

pevnéni vyrobku pro méreni
U predstavuje relativné zdlouhavy
ukon, protoze upevnit dil tak, aby
bylo mozné zméfit vSechny jeho prvky,
je naro¢né a vyzaduje zna¢né odborné
znalosti. Navic pro opakovand méreni slo-
Zitych dilct musi byt zajistény identické
podminky. Proto spole¢nost Renishaw
vyvinula specidlni upinaci stavebnice
a software, ktery umoznuje cely proces

Stavebnice pro
optické systémy
mohou vyrazné zvysit
vyrobni kapacitu

a presnost procesu
kontroly.

Ocelové koliky akrylové upinaci
desky presné dosedaji na magnety
soupravy systému QLC.

2]

Software FixtureBuilder pro
modelovani upinacich systému.

3]

Vymeénitelné zafizeni soupravy IVF
je navrzeno vZdy pro konkrétni stroj.

méreni dopredu namodelovat
ve 3D.

Nejdfiv se do softwaru
FixtureBuilder importuje CAD
model kontrolované soucasti,
poté se presné podle mérené-
ho dilu vytvofi upinaci systém.
Cela sestava i s méfenym
dilem se nasledné exportuje
do metrologického softwaru,
ktery provede méreni.

,Prostrednictvim tohoto
softwaru s upinaci stavebnici
Ize velmi snadno zmé¥it dilce
od jednoduchych az po ty
slozité. Zasadné se tim urych-
luje pfiprava méfeni a cely
proces se zpreshuje a hlavné
zjednodusuije,” fika Josef
Slama, feditel Ceské pobocky
Renishaw.

Z dilny Renishaw vycha-
zi také upinaci stavebnice pro optické
systémy. Jde o upinaci desky z akrylatu,
které diky prdhlednosti umoZzriuji precizné
nasvitit dilce pro méreni optickymi a mul-
tisenzorovymi systémy. Upinaci desky
se pomoci rychloupinacich magnett
a polohovacich kolikd fixuji do special-
nich list, diky Cemuz Ize pak jednoduse
vyménovat upnuté sestavy. To umoziiuje
velmi snadno upevnit a nasledné zmérit
jakykoliv dilec.

V nabidce jsou dva typy upinacich
stavebnic pro optické systémy vhodné pro
méfici stroje s optickym nebo multisen-
zorovym vybavenim. Zalezi pouze na
typu méficiho pfistroje, jestli zvolit systém
QuickLoad corner (QLC) nebo soupravu
Interchangeable vision fixture (IVF).

2

Jan Hlavaé
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STROJIRENSTVI

KONKURENCE NESPIi A JE TREBA REAGOVAT

V obrabécich strojich s vysokym stupném automatizace

je elektroinstalace velmi slozita a koncepce zapojeni

samostatnymi vodicCi narazi na své meze. Proto se

konstruktéri firmy TRIMILL spoléhaji pri stavibé strojl na

YEARS

sbérnicoveé systémy a komponenty znacky Murrelektronik.

azdy, kdo se pohybuje ve strojiren-
Kstvi, se jiz urcité setkal nebo slySel

0 obrabécich strojich TRIMILL. Tento
Cesky vyrobce se specializuje hlavné na
vyvoj a konstrukci portalovych obrabécich
center, jejich montaz i uvadéni do provozu.
Stroje jsou uréeny zejména pro obrabéni
nastrojl, forem a zapustek, ale také pro
produkci a letecky pramysl.

Vyuzivani komponent zna¢ky Murrelektro-
nik nevzniklo ze dne na den, ale potfebami
zékaznikl. Bylo zapotfebi pfehodnoceni
rozvodU pro sbér signalll po strojich a snaha
o sjednoceni a zjednoduseni systému stava-
jicich kabelovych rozvodd. Jako nejvhodnéjsi
feSeni se ukazaly jiz v roce 2007 pasivni
sluGovace Murrelektronik, které se zacaly
nasazovat na vSech strojich spolu s kon-
fekciovanymi kabely pro vstupy a vystupy
s konektory M12 dle standardu DESINA.
Diky tomu se podafilo uspofit misto v roz-
vadécich, minimalizovat montazni a servisni
Casy a také snizit naklady na vyrobu.

S vyvojem nové fady obrabécich center

14 111-2020

sivni sluGovace stacit. Z vybérového fizeni
na sbérnicovy systém PROFIBUS DP u no-
vého obrabéciho stroje vzesly vitézné opét
komponenty Murrelektronik, konkrétné fada
IMPACT67, IMPACT20 a MVK s rozhranim
PROFIBUS DP. Soug¢asti byly kromé zmi-
nénych komponent také kabely, konektory
a repeatery. Komponenty Murrelektronik
pro sbérnice PROFIBUS DP se staly pro

@ Ssbérmicovy modul
IMPACT67 se dokonale
hodi pro snadnou integraci
10-Link zafizeni do
instalaCnich feSeni.

© s modulem IMPACT67 je
mozné na strojich vytvorit
témér jakoukoliv topologii.

@ Velkou prednosti
komponent Murrelektronik
je moznost pfimé montaze
na konstrukei stroje diky
kryti IP67.

0 Jistie Mico Pro dokaZou
diky inteligentni elektronice
rozliSit typ zatéZe, a tim
zasazeny kanal odpojit dle
pravidla: ,Tak brzy, jak je
potfeba, ale tak pozdé, jak
je mozng."

6 V rozvadééich strojii
sleduji elektronické jistice
Mico Pro s patentovanym
vypinacim procesem
proudové zatéze
v aplikacich 12 a 24 V DC.

vSechny dalsi vyrabéné
stroje standardem.
»Velkou vyhodou téchto
komponent( je otevienost
systému, diky kterému
se bez problém pfipoji
i produkty jinych vyrobcu.
Na strojich je pak mozné
vytvorit témér jakoukoliv
topologii. Kromé produktd
s krytim IP67 nam velkou
sluzbu poskytuje i mo-
dul IMPACT20, ktery se
vyborné hodi do rozva-
décu a svorkovnicovych
skfinék, coz kazdy nema,
fika Pavel Novak, vedouci elektrokonstruk-
ce spole¢nosti TRIMILL, a dodava: ,,Murr-
elektronik ma vSechno, co je pro konstrukci
stroju v kryti IP67 a IP20 potfeba.“

Nasazeni sbérnice PROFINET

V roce 2018 se zacalo ve firmé uvazovat
o dal$im zdokonaleni diagnostiky strojd,
predevsim diky potfebé pFipojeni senzorl

FOTO: Murrelektronik
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a akénich ¢lend s rozhranim |0-Link, kde
vedle hodnoty procesni veli¢iny je mozné
prenaset dalsi informace, jako napf. para-
metry nebo diagnosticka hlaseni. Rozhodlo
se o postupném nasazovani sbérnice
PROFINET na novych strojich a budovani
systému pro Prdimysl 4.0. To by mélo opét
povysit diagnostiku strojli a umoznit realiza-
ci flexibilngjsi sitové topologie.

Z nového vybérového fizeni a testovani
produktd rdznych vyrobct byly zvoleny pro
svou spolehlivost a odolnost osvéd¢ené
produkty Murrelektronik fady IMPACT67,
IMPACT20 a MVK s rozhranim PROFINET.

»,Konkurence nespi a je tfeba reagovat,
PROFINET je pro rychly a velkoobjemovy
sbér dat tzv. Primyslu 4.0 v dnes$ni dobé
nutnosti. Sbérnicové moduly Impact67
nebo MVK s PROFINET se dokonale hodi
pro snadnou integraci |O-link zafizeni do
nasich strojl, protoze se instaluji pfimo
bez nutnosti pouziti dalSich svorkovnico-
vych skfini nebo rozvadécl. To nam velmi
usnadnuje montaz a spofi ¢as,” vysvétluje
Pavel Novak.
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Pro urychleny

a velkoobjemovy
sbér dat je dnes
PROFINET u strojnich

zarizeni nutnosti.

Ddvodem snadné integrace je ,,|ODD on
Board*, progresivni technologie spole¢nosti
Murrelektronik. Data senzor( a ak¢énich Cle-
nd ulozena v I0DD (popis zafizeni |0) jsou
vloZena piimo do soubori GSDML sbér-
nicovych moduld fady Impact67 a MVK.
Kdyz se pfipoji néjaké zafizeni, pak Ize
pristupovat k témto datdm piimo, bez ruéni
konfigurace nebo specidlnich softwarovych
nastrojl, zcela prakticky s jiz instalovanymi
nastroiji fidici jednotky PLC. Jde o ukazkové
pouziti techniky plug & play v praxi, coz
predstavuje zna¢né usnadnéni prace.

Mico Pro jsou zarukou
Kromé sbérnicovych systémi pouZiva
TRIMILL na svych strojich mnoho dalSich

produktd Murrelektronik. Jednim z nich
jsou elektronicke jistice Mico Pro ke
sledovani proudové zatéze v aplikacich

v oblasti 12 a 24 V DC s patentovanym
vypinacim procesem. Mico Pro monitoruje
zatéze a fidici proudy a identifikuje kritické
momenty. Pokud je na pfislu$né proudo-
vé vétvi kriticka hodnota, dojde k celému
vypnuti vétve. Velky diraz je kladen i na
diagnostické funkce Mico Pro. Kazdy kanal
je vybaven LED indikaci stavu zafizeni a di-
gitalni stavové signaly Ize pfenést pfimo
do PLC.

Na obrabécich strojich se také vyuzivaji
rozhrani Modlink MSDD, ktera umoznuji
jednoduchy a bezpecny pfistup k Fidicimu
systému. Jde o modularni systém skladajici
se ze standardizovanych jednoduchych
a dvojitych ramd z kovu nebo plastu, které
se integruji do plasté rozvadéce. Do nich je

mozné osadit vice nez 170 rdznych vlozek
se zasuvkami, specifickymi pro rlizné staty
a s rGznymi datovymi zasuvkami (napf.
D-SUB, RJ45 nebo USB). Déle se vyuzivaji
prevodniky Pt100/0..10 V, pfevodniky pro
|0-link, odrusovaci moduly pro motory

a dal§i montazni material.

HIntuitivni a témér bezporuchova montaz
komponent Murrelektronik nam pfinasi
velkou Usporu ¢asu. Neocenitelna je i spo-
lehliva technicka podpora a servis. Diky
témto komponentlm jsme také dokazali
sjednotit dokumentaci ke strojim, coZz nam
pfineslo dal§i vyhody. Budoucnost nasich
obrabécich strojli vidime v kompletnim
nasazeni PROFINET pomoci komponent
Murrelektronik a nasledném napojenim do
primyslové sité a cloudu,” dopliiuje Pavel
Novak.

V TRIMILLu se tak pIné potvrzuji cile
vizionarské spolec¢nosti Murrelektronik
- pfinaset zédkaznikdm Uspory v elektric-
kych instalacich na strojich a zafizenich
diky svym ucelenym systémovym feSenim
a vyuzit potencial stroji na maximum, bez
dlouhych odstavek, diky zkracovani doby
instalace a uvadéni strojd do provozu.
Takova feSeni vyznamné snizuji i zbyte¢né
finan¢ni néklady. B

Vice informaci na www.trimill.cz
a na www.murrelektronik.cz
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STROJIRENSTVI

CNC INVEST PREDSTAVUJE
NOVINKY CITIZEN MIYANO

Nabidkové portfolio firmy CNC invest rozsifily od letosniho roku obrabéci
stroje znacky Miyano a v ramci Zakaznickych dn( se predstavili hned
tfi zastupci nejnoveéjsino prirfstku tohoto japonského vyrobce.

s osvédcenymi stroji CITIZEN Cincom

i sesterskou znacku Miyano. Tyto
dvouvretenové vysoce presné produktivni
soustruhy byly hlavnim lakadlem, které firma
CNC invest chtéla pfedvést zajemclm z fad
vyrobnich firem..

Firma nové nabizi pod jednou stfechou

Netradiéni Zakaznické dny... pribézné
Firma usporadala tzv. prlibézné Zakaznické
dny, kdy se kazdy den dostavila urcita pre-
dem naplanovana skupinka zajemcd. Pocty
navstévnikd byly sice odli$né od klasickych
zéakaznickych dnd, protoZe celkovy zajem na
trhu je ted' v disledku ekonomického vyvoje
poznamenaného koronavirovou pandemii
slabsi, nicméné podle obchodné-technic-
kého feditele Martina Novaka méla vynu-
cena zmeéna charakteru akce i své vyhody.
Individuadlni program navstév se osvédcil.
Schiizky byly domlouvany dopfedu, zajemci
navstévovali open house pribézné, a bylo
mozné se jim vice a detailné vénovat primo
u strojd. Ve bylo organizovano s maximal-

16 111-2020

Tandem Citizen

Cincom - Miyano
rozsSifuje moznosti

pfi praci s tyCovym
materidlem a pokryva
rozsah az do priméru
80 mm.

© . Individuaini program
navstév nam umoznil se
jim vénovat detailné pfimo
u stroji,“ fika Martin Novak,
obchodné-technicky feditel.

o Zajimavou novinkou
v portfoliu firmy je
dlouhotoény automat
Cincom L20 XII ATC, ktery
ma jako jeden z prvnich
svého druhu vyfeSenu
automatickou vyménu
pohanénych nastroj.

0 Obrabéni v ose B na stroji
L20 XII ATC podporuje celou
fadu sloZitych tkond, jako
je vrtani pficnych otvord,
dokoncovani koncovych
ploch, drazkovani $roubti
Ci odvalovani.

nim ohledem na bezpec¢nost a eliminaci
zdravotnich rizik.

Vyvrcholenim pak byly dvé akce Zakaznic-
kych dnd, které byly uspofadany za¢atkem
z&fi. Podle ohlasu U¢astnik( mély velmi pfizni-
vou odezvu a také z pohledu firmy (které tyto
akce prinesly velky efekt) se opravdu vydafrily.
Vse bylo pripraveno jako veletrzni vystava
— véci, které by firma jinak prezentovala na
MSV, mohla pfedvést s moznosti vidét vSe
nazivo v chodu, jak stroje redlné pracuii. Pri té
prilezitosti byla ve spolupraci s firmou ISCAR
porizena i produktova a provozni videa, ktera
budou vyuzita i ve virtualnich prezentacich.

,Virtualni feSeni budeme samoziejmé také
vyuzivat, ale myslim si, Ze osobni pfistup,
kdy prijede zdjemce z firmy, postavi se
s technikem ke stroji a je mozné mu vse,
co ho zajima, nechat naZivo predvést, je
nade vSe. Stroje mame na showroomu, jsou
osazeny technologii a stale k dispozici, takze
zajemci se na né mohou pfijet podivat kdy-
koliv dle domluvy. Nékteré véci Ize virtualni
ukazkou resit obtizné. Kamera nevidi vzdy

FOTO: Petr Kostolnik
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v8e, a nemUze se vdude tfeba ani dostat,“
fika Vladimir Blaha, feditel firmy CNC invest.
Pripousti sice, Ze budoucnost asi pfine-

se trend virtualnich prezentaci, ale jejich
vyhradni ¢as podle ného jesté nenastal, a asi
také nebudou jedinou moznosti.

Synergie spojeni
CITIZEN Machinery ve svété znamena
spojeni zna¢ek Cincom a Miyano. Od roku
2020 nabizi CNC invest obé tyto znacky pod
svoji stfechou a za tuto kratkou dobu pro-
dala jiz nékolik typU strojd Miyano. Tandem
Citizen Cincom + Miyano rozsifuje sortiment
i moznosti zakaznik(, kde nap¥. pfi praci
s ty€ovym materialem pokryva rozsah az do
prdméru 80 mm a také mnohem komplex-
né&;jSi rozsah aplikaci.

Zcela nové Miyano ANX 42SYY LFV
s funkci Low Frequenci Vibration pro feSeni pro-
blému dlouhé tfisky, ¢imz znacka ziskala opét
naskok pred konkurenci, se predstavilo jako
horka novinka na nedavném Open House v Né-

(3
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mecku a brzy se s nim budou moci seznamit
i Cesti zakaznici. K vyhodam strojti Miyano patfi
mj., e si drzi pfesnostni stabilitu neovlivnénou
kratSimi odstavkami, které dokaze preklenout
bez posunu tolerance, takze neni nutné obvyklé
prenastavovani po chvili ne€innosti. Vyrobcem
pouzité precizni kluzné vedeni vykazuje
dlouhodobou (v desitkach let) odolnost pfi
zachovani parametrd. Uplatnéni by mél stroj
najit v nejriiznéjsich segmentech od automotive
pres medicinsky i energo az po letecky
primysl — idedlni je pro aplikace vyzadujici po-
mérné vysokou presnost a zaroven rychlost.
»Nékteré Casoveé studie ukazuii, ze stroje
Miyano jsou, i kdyz se to zda nelogicke,
prekvapivé rychlejsi nez dlouhoto¢né stroje,
a to diky moZznosti vétsiho Ubéru, coz vy-
nikne zvlasté u obrobkd, kde je velky Ubér
materidlu pfi obrabéni a moznost vyuzit vice
nastrojl v fezu,“ doplriuje Martin Novak.

Inovace vitézi v souboji s casem
Dalsi zajimavou novinkou od firmy CITIZEN
Machinery je dlouhoto¢ny automat Citizen

Cincom L20 XIl ATC, ktery ma jako jeden

z prvnich svého druhu na svété vyreSenu
automatickou vyménu pohanénych nastrojd,
jez se ¢asto pouzivaji pro vyrobu kompli-
kovanéjsich dil. U strojl typu XII je pocet
pohanénych nastrojli na B ose limitovany
maximem 8 nastroju, coz v pfipadé, Ze jsou
pouzivany proti sob&, znamena, Ze pro
obrabéni na hlavnim vfetenu jsou vyuzitel-
né jen Ctyfi, a to mdze byt u fady aplikaci

s vétsim poctem rdznorodych operaci malo.
Resenim byla modifikovana oto&na hlava,
ktera pouziva nastroje ze zasobniku, kde
mUze byt uloZzeno az 12 nastroji. Tim je

k dispozici stroj, ktery mize pouzivat na

B ose az tucet pohanénych nastrojd. Pro
zakazniky, ktefi potfebuji specialni feseni,
na néz bézné standardni stroje nestaci, to
predstavuje zajimavou moznost a podobné
jako dlouhoto&né stroje Citizen predstihly
konkurenci s revoluéni technologii LFV, je
toto dalsi novinka, ktera dava japonskému
vyrobci inovaéni naskok.

Specialnich aplikaci bude pfibyvat —
soucasny trend sméfuje k mensim sériim
a flexibilngjsi vyrobé, zatimco souc¢asti jsou
prileZitost pro stroje, které svym zplsobem
predbéhly dobu. USetfi hlavné hodné ¢asu
— jde o obrabéni na jedno upnuti, s vysokou
presnosti, navic na stroji, ktery je extrémné
rychly. A o rychlost jde predevsim. Pocita
se kazda vtefina, coz v koneéném souhrnu
v automatizované velkosériové vyrobé dava
ohromujici ¢isla.

,Resime hodné pfipadd, Ze pravé
zpozdéni o sekundu nebo i jen o jeji zlomek,
znamena ve finale skute¢ny problém.
Napriklad u velkych dild pfi frézovani rozdil
¢asU 8 hodin nebo 8 hodin 55 minut mozna
neni tak fatalni, ale kdyz u dlouhoto€ného
automatu je ¢as misto 20 s nakonec
22 s, a jde o tfisettisicovou sérii, je to uz
faktor, ktery mize ovlivnit rozhodnuti
o investici,“ upfesnuje Martin Novak. B

Petr Kostolnik
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Integrator ERP-PLM-DMS-CAx technologii

Nabizime pokryti
vSech procesti

strojirenskych firem pro
vyvoj, konstrukci a vyrobu

CAD/CAM/CAE

Autodesk reSeni

pro strojirenské a vyrobni firmy.

= 3D a 2D CAD pro navrhovani

= navrhovani elektrickych schémat

m CAM systém pro viceosé frézovani
a soustruZeni (HSM)

m sprava a fizeni projektovych dat

= nastroje na podporu TPV

= analyzy navrhu s vyuZitim metody
koneénych prvki (FEA)

= simulace proudéni a prestupu tepla

m simulace vstfikovani plastl

EasyPLM

Reseni s optimalnim pomérem
cena/vykon, pokryvajici veSkerou
funkcionalitu DMS/PLM.

m sprava dokumentace
m schvalovaci a zménové Fizeni
= kusovniky, technologické postupy

EasyTechnology

Komplexni informacni systém pro
planovani a fizeni vyroby v malych
a strednich podnicich.

= poptavky, nabidky, objednavky
m zakazky, expedice a fakturace
= planovani vyroby a vyroba, MES

www.td-is.cz

Sladkovského 43, 326 00 Plzeii | info@td-is.cz | 377 441 025



STROJIRENSTVI

PODAVACE TYCI OD LNS:
VYKONNOST, KVALITA A SPOLEHLIVOST

Firma LNS byla zalozena v roce 1973 ve Svycarském meésteCku Orvin,
v centru hodinarského primyslu.

[
VYSOKOTLAKE CHLAZEN]
I(_‘\' ' e
(O} —
PODMACE [N

d lokalniho dodavatele podavact
Otyc':l’ pro precizni hodinarskou vyrobu
se v priibéhu necelych padesati
let vyprofilovala v globalniho producenta
prisluenstvi obrabécich stroj.

Kromé podavact ty¢i nyni LNS dodava
dopravniky tfisek, odsavani a filtraci olejové
milhy, systémy vysokotlakého chlazeni a fil-
trace chladicich kapalin. Tak vzniklo heslo:
»Veskeré prislusenstvi pro obrabéci
stroje od jednoho dodavatele®.

Cilem je nabidnout zakaznikim jediné
kontaktni misto pro celou fadu perifernich
produktd. At uz na obchodni nebo technic-
ké Urovni, nasi zakaznici maji vzdy stejného

C,_.
DOPRANTECY
TRISEK

nojmennou technologii pro vedeni tyce.
Jde o podavaci systém s vodici trubkou,
ktera obsahuje olejovou lazen. Kdyz je

ty¢ ve vodici trubce v klidu, lezi na spodni
sténé trubky. Pfi otaCeni se vytvofi olejovy
film okolo tyCe a ta se pfirozené vystiedi.
Nevznika Zadné tfeni ani zahfivani a ty¢ je
dokonale vycentrovana. Systém Hydro-
bar miZe byt v zavislosti na priméru ty¢i
a typu podavace v provedeni s trubkami
nebo vodicimi kanaly ve tvaru pismene U.
Vzhledem k tomu, ze otacky vieten u soustru-
hi aktualné stoupaji az na 20 000 ot./min,
je zapotiebi dokonalého vedeni, které
nebude generovat zadné vibrace a systém

trubkach. Tato technologie umoznuje bez-
pecné vedeni i pfi velmi vysokych otackach
vietene. 28 trubek zajistuje dlouhou dobu
provozu stroje bez nutnosti doplfiovani
ty¢i do podavace. Technologie pouzita na
modelu Tryton je tak dokonald, Ze se bez
vétSich zmén vyrabi jiz 40 let.

Nejvétsi podavac LNS

Na druhé strané jsou podavace ty¢i LNS
schopny pracovat s priméry az do 120 mm
u kratkych podavac( a do 80 mm u dlou-
hych podavacl s délkou ty¢e az 4200 mm.
V této kategorii byl loni pfedstaven model
Ultra 80, nejvétsi podavac v portfoliu LNS.
Jeho zéklad je tvofen 700 kg polymerbeto-
nu, ktery dokonale tlumi vibrace vznikajici
pfi rotacich velmi tézkych ty¢i. Pro snadnéj-
§i obsluhu mlze byt tento podavac¢ vybaven
nakladacem tyci.

S vice nez 150 000 kusy nainstalovanymi
po celém svété jsou podavace ty¢i LNS
vSeobecné cenény za svou vyjimecnou
kvalitu a vykon. Dosahuji maximalni produk-
tivity pro véechny typy soustruhd s pevnym
nebo posuvnym vietenikem.

Od zéakladniho, po to nejvice sofistikované
vybaveni, pokryva nabidka produktd LNS
vSechny vyrobni postupy a sou¢asné nabizi
bezkonkurenéni spolehlivost a flexibilitu diky
systémUm, které umoznuiji tu nejrychlejsi
vyménu prdmérd na svété. Spolehlivost
podava¢d LSN dokazuije to, Ze neni neob-

dlouhé podavate tyci, technologie Hydrobar, prodiouzeni vietene, rychla zména nastaveni priméra, kratké podavace tyc

dokonalé vedeni tyce, podavani pii vysokych otackach, hydrodynamicky efekt, olejova lazes, srazecka hran,

tlumeni vibraci, dotykova obrazovka, intuitivni ovladani, vysoka produktivita,

partnera. LNS dnes zaméstnava pres

1100 pracovnikl v deviti vyrobnich zavodech
na tfech kontinentech. Spole€nym jmeno-
vatelem téchto produktd, které zahrnujeme
do oznacdeni ,pfislusenstvi®, je vykonnost,
kvalita, spolehlivost a snadné pouZziti.

Podavaci systém bez treni

V roce 1975 predstavila firma LNS pfe-
lomovy podavag ty¢i Hydrobar se stej-
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Hydrobar je proto tim nejlepSim feSenim.
Dodnes je tento systém vyuzivan u vétsi-
ny podavaci tyéi LNS a také u nékterych
konkurenc¢nich vyrobc(.

LNS nezapfre svij plvod ve vyvoji strojd
pro hodinafsky priimysl. Proto prdméry
podavanych ty¢i zacginaji uz na 0,8 mm.
Zastupcem této kategorie je napft. léty
osvedceny model Tryton 112, ktery vede
tyée o prdméru 1-12 mm v uzavienych

vyklé jejich pouziti na druhém nebo dokonce
tfetim stroji za dobu vice nez 30leté sluzby.

VsSechny produkty Svycarského vyrob-
ce LNS dodava na ¢esky a slovensky
trh firma technology-support. Instalace
a servis zajistuji technici s vice nez
10letou praxi s témito produkty. B

Milan Hnidek, mhnidek@t-LNS.cz

FOTO: LNS
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REZNE NASTROJE
A UPINACI SYSTEMY

-

SYNERGIE, KTERA ROZHODUJE

V Usili o bezchybny obrobek se vyrobci obrabécich nastroji zaméruiji
na kliCové parametry — stabilni obvodovou hazivost, vysokou tuhost,
schopnost tlumit vibrace, spravné vyvazeni, systém chlazeni
Ci moznost rychlé vymeény nastroje. To vSak nemusi stacit.

valita a parametry samotnych obra-
bécich nastrojd jsou dllezitym fakto-
rem, ale ne jedinym, ktery rozhoduje
o finalnim vysledku. Neméné dllezity je
i upinaci systém a jeho schopnosti. Nastro-
jové upinaci systémy — klicové propojeni
mezi feznym nastrojem a vietenem stroje
— maji pfimy vliv na procesni bezpecnost
a opakovatelnost, kvalitu povrchu obrobkd,
vyrazné prodlouzeni Zivotnosti nastrojd

a také potrebné zajisténi proti nezadoucimu
vytazeni nastroje.

Je proto nutné vénovat odpovidajici
pozornost volbé kombinace nastroje a upi-
naciho systému. Jinak hrozi, Ze nevhodna
konfigurace mlze zpdsobit rozmérové
chyby, ale i nadmérné opotrebeni vietena
stroje, kratsi Zivotnost nastroje a vyssi riziko
jejich selhani — tedy vSe, €emu se rozumna
firma snazi vyhnout.

S nastupem pokrocilych technologii
stale Castéji vstupuje do hry i vybaveni
chytrymi funkcemi a snimaci, napf. RFID
Cipy, které v redlném Case umoznuiji
sledovat zatizeni a upravovat pfimo
v pribéhu procesu potfebné parametry
nastroje i upinace na optimalni hodnoty
pro danou aplikaci, ¢asto s podporou
umeélé inteligence spolupracuijici s fidici
jednotkou stroje.
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KLICEM K USPECHU
JE MIT RAD, CO DELATE

Ing. Miroslav Reho¥, jednatel firmy ISCAR CR s. r. 0., kterého jsme v Brné
zastihli u spolecnosti DMG MORI, s niz ISCAR pripravoval spolecnhou
technologickou prezentaci, ma za sebou prvni rok ve vedouci pozici
Ceského zastoupeni izraelského vyrobce obrabécich nastrojd.

H Ovlivni vyznamné personalni zmény
v top managementu, které jsme
v uplynulém roce zaznamenali u ISCAR
CR, budouci smér firmy?
Lorisky rok znamenal pro ISCAR svym
zplsobem zasadni milnik, ale to neznamena,
ze zékaznici maiji Cekat prelomové zmény.
Snazime se o rozumnou kontinuitu toho, na
co jsou zvykli. Do diichodu odeslo nékolik
dlouholetych kolegli v&etné zakladatele firmy
ISCAR na uzemi CR Ing. Zderika Roubika.
Nastup na jeho pozici beru jako velkou vyzvu
navazat a pokracovat v dile, které jsme spo-
le¢né v roce 1992 zacali.
na Moravé, spojenou s fizenim a koordinaci
spoluprace s vyrobci a prodejci obrabécich
strojl, pfevzal nas dlouholety kolega Ing. Jo-
sef Klima. V Cechéch pozici oblastniho
manazera nové zastava Ing. Alfred Skounic.
Jako svého zastupce jsem si zvolil naseho
mladého kolegu Ing. Tomase Ortmana.
Narocné bylo vybrat manazera pro frézo-
vani, protoze mame opravdu dost Sikovnych
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~frézar(“. Nakonec jsem vybral Pavla Svobo-
du, ktery ma dlouholeté praktické zkuSenosti,
jez nyni dale uplatiiuje a pomaha s nejriiz-
néjsimi projekty. Naopak nejjednodussi bylo
obsadit pozici vedouciho marketingu, kde
prevzal Stafetu po svém otci jeho syn Martin
Horvath, ktery po boku otce pracoval vice
nez 15 let. Dnes ma nas tym témér 50 lidi

a za jeho hlavni silu povazuji vzajemnou
ochotu a schopnost spoluprace. Prosté zad-
ny solitér mezi nami neuspéje. | proto je firma
velmi stabilni. Myslim, Ze hlavnim kli¢em

k Uspéchu je mit rad svou préci, a véfit tomu,
co délate!

Dnesni ISCAR uz neni
~jen” specialistou na
upichovani, ale od-
bornikem na kompletni
sortiment pro triskové
obrabéni.

»Vyrobce zna prednosti svého
stroje, my zase vime vSe o naSich
obrabécich nastrojich, a to umoziiuje
naladit jejich skute¢nou synergii,“
fika Miroslav Rehof, jednatel firmy
ISCAR CR.

(2]

Cast pracovniho tymu spolecnosti
ISCAR, kterou jsme zastihli

v brnénskeé firmé DMG MORI, zleva:
Miroslav Rehof, Martin Horvath

a Josef Klima.

[3)

U DMG MORI byly pfipraveny
stroje v kombinaci s nastroji

ISCAR pro komplexni technologické
cykly, navic pro jednotliva centra
exkluzivné zékaznické nastrojové
balicky.

M Stale plati, ze ISCAR je lidrem
v zapichovacich systémech?
Vnimani znacky ISCAR na eském, ale i své-
tovém trhu se v poslednich letech vyrazné
zménilo. Ve svych zacatcich byla opravdu
velmi znama hlavné diky upichovacim sys-
témdm. Snad nejznaméjsi byl patentovany
SELF-GRIP z roku 1976 s jednostrannou
samosvorné upnutou destickou. V roce
1994 pfiSel na trh systém DO-GRIP s obou-
strannou desti¢kou, kterd ma bfity navzajem
pootocené, coz umoznuje upichovat do vétsi
hloubky, nez je délka destiCky. Dnes je to
systém TANG-GRIP s tangencialné upnutou
destickou v I0zku nastroje. Vysledkem je bez-
problémovy odchod tfisky a podstatny narlist
produktivity zvy$enim feznych parametrd.
Ale dnesni ISCAR uz neni ,,jen“ specia-
listou na upichovani, i kdyZ se snazime si
vedouci pozici v tomto segmentu udrZet,
jak ostatné potvrzuje i zcela novy systém
LOGIQ-F-GRIP. Firma uz nabizi kompletni
sortiment pro tfiskové obrabéni a fadu inova-
tivnich FeSeni i v dalSich segmentech. Urc¢ité
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malokdo vi, Ze s feznou hranou ve Sroubovi-
ci, u frézovacich destiCek, priSel poprvé také
ISCAR, a to jiz v roce 1986.

H Jaké novinky pfipravuje firma nyni?
ISCAR kazdoro¢né predstavi a uvede na trh
v prdmeéru tisicovku novinek a modifikaci
stavajicich nastroji v celé oblasti tfiskového
obrabéni a ve zhruba pétiletych cyklech pak
pfichazi s novou prodejni kampani. Jak jisté
vite, koncem roku 2018 byla predstavena
nova kamparn pod nazvem LOGIQ. Nastroje
této fady jsou neustale doplriovany o nové
typorozméry, geometrie, karbidy, utvarece
atd. Za zminku stoji tfeba tibfité vrtaky
LOGIQ-3-CHAM, atraktivni z hlediska
vyjimecné produktivity, rychlostni frézy
MICRO-3-FEED a NAN-3-FEED ¢&i plunzrova-
ci nastroje TANG-PLUNGE a také nastroje pro
produktivni frézovani ozubeni metodou Power
Skiving anebo zrychlovaci vieteno SpinJet,
které je pohanéno tlakem chladici kapaliny.
Novinek je tolik, Ze kdyz vydame novy
tistény katalog, spousta dalSich produkt

v ném neni obsazena, protoze pfisla na trh

v mezidobi, kdy se katalog pfipravoval. Proto
nasim zakaznikm doporuéujeme pouzivat
(pokud je to mozné) elektronicky katalog na
www.iscar.cz, ktery je neustdle aktualizovan
a umoznuje vytvaret kompletni sestavy.

m Cim se podle vas ISCAR lisi od ostatnich
firem pusobicich na éeském trhu ve
stejném oboru?

Samozrejmé jsme schopni dodavat kom-
pletni nastrojové vybaveni nejen pro vSechny
operace tfiskového obrabéni, jako je soustru-
zeni, vrtani, frézovani, upichovani a zapicho-
vani, ale i pro v8echna priimyslova odvétvi.
Uzce spolupracujeme s vyrobci a prodejci
dild dnes uz nezbytné. Vyrobce zna prednosti
svého stroje, my zase vime vSe o naSich
obrabécich nastrojich, a to umozniuje naladit
jejich skute€nou synergii. Spolu s nasimi
aplika¢nimi techniky a prodejci pfinasime
zakaznikdim kompletni technologii véetné
nasledného servisu.

Nasi zaméstnanci tvori sehrany tym,
ktery komplexné ,,na klic“ fesi technologie
zékaznikd. Nedodavame ,,pouze” nastroje,
ale vSe, co s nimi souvisi, coz je nase silna
stranka a vyhoda proti fadé konkurentd. DG-
lezité je i softwarové vybaveni, kterym dis-
ponuiji nasi technici. Regionalnimi prodejci,
kterych je v soucasné dobé 12, pokryvame
celou republiku. Navic disponujeme velmi
Sirokym zazemim specializovanych techni-
kd, produktovych manazer( a $pickovych
programator( pro podporu zakaznikl véetné
vypracovani ¢asovych studii a vlastniho
odladéni nastroji pfimo ve vyrobé. Myslim,
ze tim ziskavame velkou konkurenéni vyho-
du a spousta zakaznikd tuto sluzbu, kterou
mimochodem poskytujeme zdarma, velmi
oceriuje.

B Prichazeji zakaznici sami, abyste jim
pomohli s FeSenim problému, nebo se

jim firma snazi aktivné nabizet feSeni

s ohledem na jejich strojni vybaveni, které
by mohli vyuzit Iépe a produktivnéji?

Je to oboustranné. Nékdy pfijde zakaznik

k ndm, jindy mu zase miZeme s néjakym na-
padem pomoci my. DUlezité je, Ze ze svych
strojli pak dokaZe dostat vic, a vyrazné zvysit
produktivitu vyroby, coz je ostatné hlavni cil
naseho snazeni. Vyuzivame k tomu i zkuse-
nosti zahrani¢nich koleg(, jak z matefského
zavodu v Tefenu, tak specialistl ISCAR po
celém svété.

A naSe zkuSenosti zase naopak pomahaji
jim. Napfiklad, kdyZ vyvijeji v Tefenu nové
nastroje, treba pro hrubovani i frézovani
na velkych strojich, ¢asto je jezdi otestovat
k nam. Velkou vyhodou je v tomto ohledu
i moznost oslovovat odborniky v Tefenu
napfimo bez prostrednik{ ¢i svoleni dalSich
manazerd. VSichni technici i prodejci na né
maji pfimé kontakty a komunikace je proto
velmi rychla.

Napiiklad jedeme k zakaznikovi resit
urcitou aplikaci a problém s chvénim nastroje
a odjizdime s tim, Ze mu navrhneme jinou
technologii, ktera je rychlejsi, produktivnéjsi
a bezproblémova.

M Jak zareagovala firma na ¢tvrtou
pramyslovou revoluci?
Myslenku a strategii automatizace vyroby
a jeji propojeni do online sité, kterd odstarto-
vala v roce 2011 na veletrhu EMO, prosazuje
ISCAR jiz nékolik let. A to nejen ve vlastnich
vyrobnich provozech v Izraeli, ale je apli-
kovana ve vSech pobockach a vyrobnich
zavodech ISCAR po celém svété. Samo-
zfejmé i v samotnych produktech. Nakonec
s vyuzitim inteligentnich systémd a analyz dat
ziskanych ze strojU se Ize setkat u modernich
obrabécich nastrojli a feSeni nové generace.
Nyni napfiklad pfichazime s novou
platformou LOGIQ E-COMM, coz je vlastné
obdoba internetového obchodu. Zakaznik
tak jiz nemusi volat, aby zkontroloval stav
své objednavky, zasilky Ci faktury. VeSkeré
informace jsou mu dostupné online, a to
i v pfipadé, ze objednavku neproved! pres
internet. Pro zékaznika je to velice praktické
a komfortni. Tato platforma je k dispozici
24 hodin dennég, 7 dni v tydnu. Kdykoli mate
aktualni informace dostupné pomoci stolniho

pocitace, notebooku, tabletu nebo svého
chytrého telefonu v kapse.

Dal$i, co pIné reprezentuje Pramysl 4.0,
jsou automatické vydavace nastrojd MATRIX.
Tyto automatické vydavace zajiStuji nepretrzité
zasobovani vyrobnich provozl pozadovanymi
nastroji. Vydava¢e MATRIX neboli ,,toolboxy*
jsou schopny generovat riizné reporty, napt.
spotreby na jednotlivé zakazky, reporty o po-
hybu a spotfebach danych nastrojt, hlidaji mi-
nimalni stav zasob a expiracni dobu certifikaci
u méfidel a spoustu dalsiho, a to opét 24 hodin
denné, 7 dni v tydnu a jsou stéle online.

Dal§im trendem je elektronické zpracovani
dat v aplikacich ITA, IBAQUS, IQ-Cloud,
ISCAR World, pro podporu komplexnich
zakaznickych sluzeb, jako je tfeba vyhledani
nejvhodnéjsiho nastroje. Vzajemné propojené
sité vyrobnich a marketingovych systéma
ISCAR tak zakaznikdim zaji$tuji dokonale
funguijici sluzby a produkty, a zvysuiji tak
celkovou efektivitu nakladi. B

Josef ValiSka
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RYCHLEJSI A PRODUKTIVNEJSiIi OBRABENI

Do portfolia nastrojd pro efektivni obrabéni pribyly dva zajimavé

produkty, kterymi rozsifila svou nabidku firma Tungaloy.
Jde o vymeénné VEM hlaviCky pro Celni frézovani a 3brité
desti¢ky pro zavitovani malych otvord.

zaradila do svého portfolia dalsi
geometrie vyménitelnych frézovacich
hlavi¢ek TungMeister, oznacené jako VFM.

l aponska spole¢nost Tungaloy nové

TungMeister — vyménitelné hlavicky VFM
Kompletni nastrojova fada TungMeister je
navrhovana s ohledem na maximailni zkra-
ceni vedlejSiho ¢asu potfebného k vyméné
nastroje. Diky tomu, Ze je mozné u této fady
vyménit karbidovou hlavi¢ku pod jednu
minutu, je timto zplsobem vedlej$i ¢as
zredukovan az na jednu desetinu plvodniho
vedlejSiho ¢asu, potfebného k vyméné celo-
karbidového monolitniho nastroje. Diky vice
nez 13 000 moznych kombinaci hlavi¢ek

a téles tak TungMeister poskytuje vyjimec-
nou flexibilitu nastrojd, ktera zakazniklm
umoznuje najit feSeni pro témér kazdou
aplikaci.

Pouziti tvrdokovych fréz na aplikacich
¢elniho frézovani u malych obrobk je ¢asto
neefektivni, ostré rohy bez wiper geomet-
rie vytvareji nerovnou, ¢asto nepfijatelnou,
drsnost povrchu. Celni fréza s vyménitelnymi
destiCkami je také v mnoha pfipadech pfilis
velka na frézovani malych obrobkd. Kromé
toho je pocet zubl na ¢elni nastréné fréze
mensi v porovnani s monolitni frézou stejnych
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rozmérd. Tim je omezeno pouZiti vyssich po-
suvl a rychlosti s vyssi efektivitou obrabéni.

Nové vyménné hlavicky VFM jsou tedy
idedlni pro takové vyzvy. Priméry vdech
VFM fréz jsou vétsi nez standardni frézovaci
hlavi¢ky se stejnym upinacim zavitem. Na-
priklad standardni rohova hlavi¢ka Tung-
Meister s upinacim zavitem S05 ma prdmér
8 mm, zatimco nova VFM geometrie ma
prdmér 12 mm. Tato vyhoda tak umoZziuje
pouziti vétsich primérd celnich fréz i na
malych dlouhoto&nych strojich. DalSi velkou
vyhodou VFM hlavi¢ek je integrovana wiper
geometrie, ktera zajistuje vynikajici kvalitu
obrobeného povrchu.

TungThread - ekonomické 3brité
desticky

Nastroje TungThread s vyménitelnymi
desti¢kami jsou uréeny pro vyrobu zavitQ.
Jsou schopny vyroby zavitd v otvoru jiz od
priméru 7,4 mm. Velkou vyhodou téchto

Vyjimecna

flexibilita nastroju VFM
umoznuje resit témer
kazdou aplikaci.

0 Vyhodou VFM hlaviéek TungMeister

je integrovanda wiper geometrie, zajistujici
vynikajici kvalitu obrobeného povrchu.

9 Nastroje TungThread s vyménitelnymi

desti¢kami jsou schopny vyroby zavitli
v otvoru jiz od priiméru 7,4 mm.

nastrojll je moznost rychlé zmény profilu
zavitu, zahrnujici ISO metrické, Unifikované,
Withworth a dal$i mezinarodni standar-

dy zavitd, jak pro vnéjsi, tak i pro vnitfni
aplikace. Rozsahly sortiment nastrojl
pokryva velké spektrum zavitovych aplikaci
a moznost vnitfniho chlazeni nastrojd navic
zvySuje efektivitu obrabéni pii vyrobé zavitl
u tézko obrobitelnych materiald.

Typické konkuren&ni nastroje pro vyrobu
malych zavitl jsou osazeny nakladnymi
jednobfitymi desti¢ckami. Zde Tungaloy
nabizi nespornou konkurenéni vyhodu v po-
dobé ekonomickych 3bfitych desti¢ek pro
soustruzeni malych zavit(. Nové tak jsou
k dispozici 3brité desticky 06IR a 08IR s 55°
a 60° profilem. K upnuti téchto novych bfi-
tovych desticek jsou k dispozici také nova
télesa s moznosti pfimého chlazeni, coz vy-
razné vylepsuje odvod tfisek i pfi obrabéni
mékkych materialQ, které se bézné potykaji
se Spatnou lamavosti a kontrolou tfisek
u tradi¢nich metod soustruzeni zavit(. Za-
kaznici nejen v automobilovém a obecném
strojirenském prdimyslu tak mohou o¢eka-
vat dalSi vylepSeni ekonomiky a produktivity
obrabéciho procesu. B

Michal Karkos, Tungaloy
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NASTROJE DORMER PRAMET
VE VIRTUALNI PREZENTACI

Na virtualni vystaveé Vyroba forem 2020,

ktera se uskutecni v terminu od 24. do 26. listopadu
letoSniho roku, bude spole¢nost Dormer Pramet
patfit ke stézejnim vystavovatelim.

I

e svém ,stanku“ predstavi veskery
VSouéasny sortiment fréz s vymeénitel-

nymi bfitovymi destiCkami a monolit-
nich nastrojl pro obrabéni forem a zapustek.

V nastrojarnach se setkavame s vyrobou
forem napt. pro vstrikovani plastd, forem
pro tlakové liti, kovacich zapustek nebo
mikroforem, pfic¢emz kazda z uvedenych
vyrobnich technologii klade na nastroje
specifické pozadavky. Material byva ¢asto
tézko obrobitelny a jsou kladeny naroky
na odebrani velkého mnozstvi materialu v
kratkém Case. Portfolio nastrojd od spolec-
nosti Dormer Pramet, které pokryva skalu
od tézkého hrubovani az po velmi jemné
dokon&ovani, umoznuje vyrobci forem
vyporadat se s jakoukoli tézkosti, ktera se
v tomto specifickém vyrobnim segmentu
mUze vyskytnout.
Pfi rozmanitosti materiald a velikosti polo-

tovard, které se k vyrobé forem a zapustek

o

Vysokoposuvova fréza
SSN11 s vyménitelnymi
destickami s 8 Feznymi
hranami pro hrubovani
oceli, nerezavéjicich
oceli a litin.

2]

Monolitni karbidova
fréza S529 pro
dokoncovani povrchii
kalenych oceli.

pouzivaiji, je kli¢ova spravna volba nastrojl.
Dormer Pramet nabizi fadu standardnich,
ale i specialnich nastrojl, zejména fréz.

K tomu, aby se prdimyslovy obor mohl déle
rozvijet, zalozila spole€nost i samostatny
segment, ve kterém muZzete najit mimo

jiné uceleny sortiment vysokoposuvovych
fréz, napf. SBN10, SSN11, SPDQ9, ale

i mnohé jiné.

P¥i vyrobé forem a zapustek patfi mezi
klicové operace kopirovaci frézovani a do-
koncovani. V sortimentu destiCkovych fréz
nabizi firma nastroje pro hrubovaci, polodo-
konCovaci a dokon&ovaci operace pro ob-
réabéni oceli, kalenych oceli a litin. Monolitni
karbidové frézy zahrnuji napf. kulové frézy
pro komplexni dokon&ovani povrchil. Rada
monolitnich fréz S5xx je uréena pro kalenou
ocel, a je dostupna ve vech délkach. Rada
fréz S2xx je ur€ena pro obrabéni nerezave-
jicich oceli a superslitin. Rodina fréz S7xx
predstavuje univerzalni volbu z hlediska ob-
rabéného materialu a je uréena pro Sirokou
Skalu frézovacich operaci.

VSechny nastroje od spole€¢nosti Dormer
Pramet splfuji vysoké pozadavky na
trvanlivost a souCasné bezpecnost obra-
bécich operaci. Jsou dostupné v mnoha
primérech, poctech zubl, délkach, typech
geometrii, povlacich i substratech.

Rozséahly program feznych nastrojl je
pro Dormer Pramet do budoucna zavaz-
kem k tomu, aby vyrobu forem a zapustek
i nadale podporovala a rozvijela. &

Pavel Jass, Dormer Pramet

PRODUKTIVNEJSI
CELOKARBIDOVA FREZA

Rada HARVI I TE byla rozsitena

o ctyrbritou kulovou stopkovou
frézu. Tento nastroj navrhl Kenna-
metal pro vysoce produktivni 3D
hrubovaci a dokonéovaci operace.

Kulova stopkova fréza disponuje ino-
vativni patentovanou geometrii, kde
v nejkritictéjsi oblasti — kulové ¢ast
bfitu — je pouzita zvinéna kontura
povrchu, ktera umozriuje zlepSeny
pritok chladiva do fezné zény. Tento
zvinény tvar umoznuje vySsSi posuvy
a rychlosti, jakoz i zvétSené hloubky
fezu pfi zdokonaleném tlumeni vibra-
ci a nizsich rfeznych silach.

Na vnéjsim priiméru méni tato
plocha svdj tvar a prechazi do
excentrického odlehéeni s fazetkou.
Toto odlehéeni poskytuje vyjimeénou
pevnost hrany, geometrickou presnost

Pri navrhu této celokarbidoveé stop-
kové frézy byla zdokonalena geome-
trie zakfivenim Cela, lamacem trisek
a proménnym Uhlem Sroubovice. Fréza
je k dispozici ve dvou délkach, které
zahrnuiji priméry od 2 do 20 mm.
Normalni délka je pro operace 3D
kopirovaciho frézovani, zatimco dlouhé
provedeni nabizi dostatecnou délku (az
4x D) pro riizné aplikace véetné roho-
vého frézovani, pokud je pozadovano
dokoncovani stény i dna. B

Zvinény relief v kulové Sisti

Excentrické odlehéeni s fazetkou
podél vndjsihg primény

o Nova stopkova fréza disponuje
zvinénym reliéfem v kulové ¢ésti pro
vy$Si produktivitu.

@ obé délky zahmuji priméry od
2 do 20 mm.
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ISCAR - OBRABENI )
KOROZIVZDORNYCH OCELI

Korozivzdorna ocel je jiz dlouho jednim z hlavnich konstrukcnich
material(. Vyrobky z ni jsou vSude kolem nas. Hlavnimi prdmyslovymi
zpracovateli jsou: letecky, medicinsky, olgjarsky a lodni primysl,
ale i potravinarstvi a stavebnictvi.

'akto Siroké pouziti korozivzdorné
| oceli je zapficinéno jeji velmi dobrou

vlastnosti, kterou je odolnost proti
korozi - tzv. rezavéni. Korozivzdorna ocel
(slangové téz nerez, nerezova ocel &i ne-
rezaveéjici ocel) je vysocelegovana ocel se
zvy$enou odolnosti vic¢i chemickeé i elektro-
chemickeé korozi. Obsahuje vysoké mnozstvi
tzv. ,legur”, 12 az 30 % chromu, az 30 %
niklu nebo do 24 % manganu a dalSich prv-
kd. Vzdy se jedna o slitinu uhliku s Zelezem,
tj. ocel.

Korozivzdorna ocel byla vyvinuta za
ucelem ziskani materidlu bez nezadouci
oxidace jeho povrchu, jako se tomu déje
u Zeleza. Koroze je zplsobena chemickymi
a fyzikalné-chemickymi reakcemi. Existuji
rlzné druhy koroze. BohuZel se i u nere-
zové oceli miZzeme v riznych specifickych
prostfedich setkat se vznikem rliznych
lokéalnich druh( koroze - $térbinovou, bodo-
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vou, mezikrystalovou a koroznim praskanim
(koroze za napéti).

Rozdélit korozivzdorné oceli Ize podle
chemického slozZeni a struktury do tfi za-
kladnich skupin a jedné podskupiny:

o feritické oceli

* martenzitické oceli

e austenitické oceli

a tzv. pfechodové skupiny austeniticko-feri-

Pozadavky na stale
efektivnéjsi nastroje
pro obrabéni
nerezovych oceli
vyzaduji odpovidajici
reakci vyrobcu feznych

nastroj.

0 Kolem stfedového otvoru desticky
je vylisovany ,,ornament* pro lepsi
identifikaci utvarece — tento vice

Karbid 1C5500 se zacal pouzivat
i u vyménitelnych kruhovych destiCek
do frézovacich téles FRMT.

Nové vyvinuta fada celokarbidovych
stopkovych fréz ECY-S5 s péti brity,
patfici do rodiny tzv. CHATTERFREE
nastrojd, efektivné zabrariuje vzniku
vibraci.

Profezavaci frézy TANGSLIT TGSF
disponuji kandlky s chladici kapalinou
nasmeérovanou na kazdy bfit nastroje.

tické (duplexni), martenziticko-austenitické
a poloferitické oceli.

Nastroje pro soustruzeni nerezi

Firma ISCAR vyvinula na zakladé svych
nasbiranych zkuSenosti tfi nové utvarece
pro soustruznické ISO desti¢ky. Jedna se
o utvarec¢e R3M, M3M a F3M a specifikuji
hlavni oblasti pouziti: hrubovani, polo-
dokonc&ovani a dokoncovani nerez oceli.
UtvareCe se pouzivaji jak u negativnich,

tak i u pozitivnich typ( desti¢ek. Typickymi
vlastnostmi téchto utvarec¢d jsou specialné
tvarovany deflektor pro lepsi tvorbu tfisek
a zvinény povrch. V pribéhu navrhovani

a konstruovani utvarece bylo vyuzito 3D
modelovani a simulace odvijeni tfisky po
Cele desticky. Pro lepsi identifikaci utvarece
je kolem stfedového otvoru desticky vyliso-
vany ,ornament”. Vice ¢lenény ,ornament”
uréuje utvare¢ pro dokonéovani a méné

¢lenény je uréen pro polodokoncovani.
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¢lenény urcuje utvare¢ pro hrubovani. Na
obr. 1 je vyobrazen utvare¢ pro polodokon-
Covani.

Utvarece jsou dostupné na destickach
rliznych tvard s rdiznou jakosti karbidu
s postpovlakovaci povrchovou Upravou
SUMOTEC a poskytuji tak vyssi vykon
a delSi zivotnost desticky.

Stroje Svycarského typu jsou v kovoob-
rabécim prdmyslu velmi oblibené pfi vyrobé
malych nerezovych soucasti, zejména
pak vyrobk{ pro letecky a medicinsky
pramysl. Pravé pro tyto obrabéci nastroje
byly v nedavné dobé vyvinuty a uvedeny
na trh desti¢ky s novym utvareCem NX
pro operace zapichovani a soustruzeni.
Novy utvare¢ NX vyrazné zlepsSuje tvorbu
a lamani trisek pravé pii obrabéni materiald
z nerezové oceli a rozsifil tak fadu nastrojd
ISCAR SWISSCUT INNOVAL. Stejné jako
v predchozim pfipadé, 3D modelovani

s naslednou simulaci tvorby tfisky vyraz-
né napomohlo zkonstruovat idealni tvar
utvareCe NX.

Pro oblast upichovani a zapichovani vy-
vinul ISCAR dvé nové jakosti karbidu s PVD
TiAIN povlakem pro obrabéni nerezovych
oceli. Jedna se o karbidy IC1010 pro stfed-
ni a vysoké hodnoty fezné rychlosti a karbid
IC1030 pro nizké a stfedni hodnoty fezné
rychlosti.

Rotacéni nastroje pro obrabéni nerezi
Technické moznosti fezného nastroje jsou
do znaéné miry ureny jeho vlastnostmi.
Nejnovéjsi vyvoj nastrojd pro obrabéni
otvor( v korozivzdorné oceli se u firmy
ISCAR zaméril zejména na pokrocilejsi fez-
ny material, coz vedlo k vyvoji dvou novych
jakosti karbidd: IC806 a IC5500. Karbid
IC806 s PVD povlakem je ur¢en zejména
pro vrtani hlubokych otvor( v Zaruvzdorné

nerez oceli (skupiny ISO S a ISO M), zatim-
co karbid IC5500, ktery ma novy substrat
s CVD povlakem, zajistuje vysoky vykon pfi
vrtani feritickych a martenzitickych nerez
oceli (skupina ISO P).
Velmi dobré vysledky, které vykazoval
karbid 1C5500 pfi vrtacich operacich, vedly
k tomu, Ze se za€al pouzivat i u vymeéni-
telnych kruhovych desti¢ek do frézova-
cich téles FRMT (viz obr. 2). Diky tomu se
rozsifila fada fréz s kruhovymi desti¢kami
0 nova télesa ur¢ena k obrabéni tvarovych
ploch a zejména pak frézovani pracovnich
ploch turbinovych lopatek. Nasledné byla
pro nova télesa vyvinuta desticka v jakosti
karbidu 1C5820, ktera je urcena pro frézovaci
operace na austenitické nerez oceli, duplexu
a predkalené nerez oceli (skupina ISO M
a IS0 S). Karbid IC5500 je, stejné jako
u vrtacich operaci, ur€en pro frézovani feritic-
kych a martenzitickych nerez oceli (skupina
ISO P) a umozriuje pouzit vysSi fezné rychlos-
ti. Desti¢ky maji oznaceni RPHX a RPMX.
Zajimavé feSeni pro zlepSeni vykonu pfi
obrabéni austenitické, duplexni a predkale-
né nerez oceli (skupiny ISO M a ISO S)
predstavuje nedavno vyvinutd rada celo-
karbidovych stopkovych fréz s péti bfity
(oznageni ECY-S5, viz obr. 3). Rada téchto
fréz patfi do rodiny tzv. CHATTERFREE
nastrojl, cozZ jsou frézy s rdznym Uhlem
Sroubovice a nestejnou zubovou roztedi.
Tato vlastnost efektivné zabrariuje vzniku
nezadoucich vibraci. Frézy jsou dodavany
v jakosti karbidu IC806 s tvrdym substratem
a PVD povlakem a vykazuji velmi dobrou Zi-
votnost pfi frézovani korozivzdornych oceli.

Efektivni zptisob chlazeni je zakladnim
predpokladem k uspéchu

Pri obrabéni téZko obrobitelné korozivzdor-
né oceli je v mnoha pfipadech efektivni
privod chladici kapaliny kli¢ovym faktorem
vedoucim k Uspésnému a bezproblémové-
mu procesu obrabéni. Etalonem takového
technického feseni jsou profezavaci frézy
TANGSLIT TGSF (viz obr. 4) s kanalky chla-
dici kapaliny nasmérovanymi na kazdy bfit
nastroje. Frézy jsou vhodné jak pro nizky
tlak chladici kapaliny (do 10 bard), tak i pro
vysoky tlak az 340 bard. Za pouziti vyso-
kotlakého chlazeni je mozné zvysit feznou
rychlost az o 50 %, a presto Ize dosahnout
efektivniho odchodu tfisek a velmi dobré
drsnosti obrobenych ploch.

Pozadavky na stéle efektivnéjsi nastroje
pro obrabéni korozivzdornych oceli vyza-
duji odpovidajici reakci vyrobcl feznych
nastrojl. Zkusenosti a vysoka odbornost,
znasobena iniciativou v inovacich, jsou
kli€ovym bodem a vedou k pokroku. Proto
tym technikd firmy ISCAR z oddéleni vyvoje
a vyzkumu neustéle zdokonaluje své vlastni
produkty ve snaze nabidnout koncovému
zakaznikovi $pickové moderni nastroje. B

www.iscar.cz
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PILA, KTERA MA VZDY OSTRE ZUBY

Rodinna rakouska firma Boehlerit ze skupiny Brucklacher group
uvedla letos na trh pozoruhodnou novinku v podobé pilového systému
SawTec 2.0 s vymeénitelnymi britovymi destiCkami a také dalsi
inovativni reseni pro obrabén.

ystém SawTec 2.0, ktery rakousky
Svyrobce charakterizuje jako inteligentni

a pokrocilé feSeni obrabéni, resi jeden
z dosavadnich problémi pilovych obrabé-
cich nastrojl, pouzivanych ve strojirenském
pramyslu k fezani ty¢i, blokd, trubek, kolejnic,
profill apod.

Ve vétsiné pfipad jsou zuby u pilovych
kotoucU ke své zakladné pajeny, coz neni
pravé idealni ekonomické feseni kvlli vyso-
kym nékladdm na prebrugovani a logistiku,
zejména u velkych primérd kotoucd. Inovativ-
ni nastrojovy systém SawTec 2.0 nyni nabizi
feSeni pravé pro velké primeéry — vyuziva
Sroubovatelné vyménitelné zuby. Mezi jeho
hlavni vyhody patfi rychla a snadna vymé-
na desticek, takze pilu Ize udrzet neustale
v dokonale ostrém stavu. Diky patentované-
mu systému upevnéni SawlLock je zaru€ena
presnost, stabilita a vysoky stuper flexibility.
Kromé toho je dostupna fada geometrii zubd
vhodnych pro fezani jednotlivych typl mate-
riall, jako ocel, nerezova ocel, vysokoteplotni
slitiny apod. Zakladni ,startovaci“ program
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Patentovy systém
upevnéni zarucuje
presnost, stabilitu
a vysoky stupen

flexibility.

zahrnuje aktudlné desticky o Sifce 9 mm
dostupné ve tfech geometriich (SP, SM, SS)
a dvé jakosti feznych materialt (BCP40X

a BCM40X) vhodnych pro fezani zminénych
tézkoobrobitelnych materiald.

nitelnymi desti¢kami opatfenymi modernimi
povlaky pfi vyssi fezné rychlosti zvétsit plochu
fezu v m? az 0 200 %. Pilové kotouce jsou
standardné dostupné v rozsahu od D600 mm

o Novym FeSenim pro velké priiméry pilovych
kotoucii jsou Sroubovatelné vyménitelné zuby.

e Modularni systém upinani VBD je rovnocenny
stabilité monolitniho nastroje.

9 Diky otoénému krouzku maji odhrotovaci nastroje
optimalizovanou feznou geometrii.

do 1500 mm, stfedovy upinaci otvor se resi
individualné dle potreb zakaznika.

Zapichovani a upichovani

za béznymi moznostmi

Nejde vSak o jedinou novinku ve vyrobnim

programu rakouského vyrobce obrabécich

nastroju. Firma napt. vyvinula efektivni fegeni

pro zapichovani a upichovani neobvyklych

vyrobnich poZadavk( a predstavila komplexni

nastrojovy systém VBD pro tézké zapichovani,

ktery umoziuje zvladnout vyjime€né vyrobni

aplikace v Siroké Skale nastrojli a jakosti.
Novy zapichovaci program VBD pro

téZkeé obrabéni nabizi vysokou stabilitu,

velké hloubky zapichovani, pfesné a funkéni

FOTO: Boehlerit
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polohovani, velky vybér feznych geome-
trii a jakosti, vhodnych pro riizné druhy
materiald. Jde o inovativni fadu nastrojd
pro axialni zapichovani konstruovanych
jako modularni systém, kde mohou byt
jednotlivé drzaky VBD jednoduse ménény.
Kromé rozmanitosti nabizi tento mecha-
nismus opakovanou upinaci presnost

a vysokou stabilitu, ktera je pritom diky
specialnim upinacim ¢eplm prakticky
rovnocenna stabilité monolitniho nastroje,
pri¢emz poskytuje potiebnou flexibilitu
pfi pouzivani. V zavislosti na konstrukci
nastroje Ize pfi Sitkach zapichu 8-12 mm
realizovat radialni hloubku do 500 mm

a axialni hloubku zapichu do 100 mm.

Efektivni vnitini odhrotovani trubek
Boehlerit vyvinul rovnéz pozoruhodny
systém vnitfniho odhrotovani. Pro narocné
aplikace v rliznych prdmyslovych odvét-
vich, jako je automobilovy nebo ropny prdi-
mysl, se €asto pouzivaji svarfované trubky
s podélnym Svem. Pro splnéni vysokych
narokd na pevnost a tvarovou toleranci

je potreba hrot svaru v mnoha pfipadech
odstranit jiz pfi vyrobé potrubi. Nové
vnitfni fezaci krouzky firmy Boehlerit po-
skytuji optimalni feSeni pro Cisté a efektivni
vnitfni odhrotovani svafovanych trubek

a predstavuiji idedlni doplnék ke stavajicim
nastrojim pro opracovani svarovaci hrany,
koncd rour a zavitovani. Nabizeji celou
fadu vyhod a zarucuiji tak ekonomickou
efektivitu, pfesnost a vysoky vykon na celé
¢are. Diky oto¢nému krouzku mohou byt
odhrotovaci nastroje nejen vicendsobné
aplikovany, ale maji i optimalizovanou
feznou geometrii a odpovidajici povrcho-
vou Upravu pro vysokou trvanlivost a Uzké
tvarové tolerance na dokon&ené trubce.
Vnitfni fezaci krouzky jsou kompatibilni

s nejbéznéjSimi odhrotovacimi nastrojo-
vymi systémy na trhu, a jsou k dispozici

v obvyklych rozmérech pro trubky od
priimérd 12 az do 130 mm (fezaci krouzky
6 az 50 mm). B

www.boehlerit.com

ROZTOCTE TO V NEREZECH!

Spolecnost Ceratizit se v novém doplnkovém
katalogu UP2DATE zamérfuje na vysoce vykonné
povlaky Dragonskin. Katalog nabizi nova reSeni
pro obrabéni nerezovych nebo vysoce

legovanych oceli.

C eratizit zaméfil vyvoj na nejCastéji
pouzivané nerezoveé oceli V2A (napfr.
1.4301) a V4A (1.4545) s cilem
poskytnout SirSi vybér bfitovych desticek,
které dokonale a bezproblémové pokryji
kazdou aplikaci — od hrubovani az po jemné
obrabéni austenitické nerezové oceli nebo
vysoce legované oceli.

Nerezovy bali¢ek pro soustruzeni
Univerzalni PVD povlakovana sorta
CTPM125 se vyznacuje vyvazenym pomé-
rem mezi houzevnatosti a tvrdosti pfi vyssi
teploté a slibuje vysokou spolehlivost pfi
obrabéni nerezovych oceli. Novym pfirlst-
kem této rfady je sorta CTCM120 s CVD
povlakem, vysoce odolnym proti opotfebe-
ni, ktery umoznuje vysokeé fezné rychlosti

u austenitickych oceli. Sorta je vhodna pro
hladky fez a zaujme také dlouhou Zivot-
nosti, ktera byla v nékterych pfipadech
dvojnasobna proti konkurenci. Nova je také
houzevnata sorta CTCM130, doporuc¢ovana
napf. pro pferusované fezy. Pokud je tfeba
udrzet nizké fezné rychlosti a podminky
jsou nestabilni, pomaha zvysit bezpecnost
procesu.

Sortiment pro obrabéni austenitickych
nebo nerezovych oceli se vyznaduje také
volnym vybérem utvarecu tfisek. V zavislosti
na aplikaci si Ize vybrat ze tfi geometrii pro
negativni destiCky anebo dvou pro pozitivni
desticky, a to v ramci vSech tfi sort.

Sorta CTCM245 pro frézovani

Jde o novy standard pro frézovani vy-
soce legovanych oceli. Tato nova sorta
disponuije specialné vyvinutou optimalni
kombinaci povlaku a substratu. Obsluha
stroje profituje z vysokych feznych rych-
losti a vynikajicich vysledkd pfi obrabéni
materiald s obsahem chromu, marten-
zitickych nerezavéjicich oceli a vysoce
legovanych, austenitickych nerezavéjicich
oceli, za sucha. Diky moZnosti obrabéni

za sucha Ize efektivné zabranit tepelnym
$oklm. Souc¢asné sorta disponuje vysokou
tepelnou odolnosti, takze pfi obrabéni Ize
pracovat s vy$Simi feznymi rychlostmi.
Vysoka je i procesni spolehlivost. CTCM245
bude k dispozici v Siroké Skale variant od
kulatych po Ctyr- az osmibfité desticky. B

www.ceratizit.com
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KOUZLO OBRABECICH VEZi A PYRAMID

Upinaci veze a upinaci pyramidy SCHUNK meéni na kazdém stroji svou
Jvar”. Efektivnim pouzitim zmnohonasobi pocet obrobkd v prostoru

stroje, Cimz redukuji prostoje.

hytfe naplanovany systém ulozeni
‘ obrobk( s upinaci vézi Ize pouZit

k vyrobé plné automatizovanych
dild po dobu nékolika dn(, napf. béhem
vikendovych smén. Myslenku zalozenou
na stejnych zakladech nasleduji upinaci
pyramidy, které slavi Uspéch pfedevsim na
50sych strojich.

Vychozim bodem upinacich zafizeni je
komplexni modularni systém sestavajici ze
zékladnich palet, profildl a upinacich ploch,
které jsou kombinovany s fadou upina-
cich zafizeni a Ize je efektivné vyuzivat se
Sirokou nabidkou standardnich upinacich
Celisti.
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o S tristrannou upinaci vézi
KONTEC KSC Ize postupné obrobit az
12 obrobk.

@ Riizné konstrukce upinacich véZi
oteviraji rlizné moznosti pro zvy$eni
efektivity pfi obrabéni.

9 Kombinace otocného stolu,
upinaciho systému nulového bodu
a upinaci pyramidy umozriuje
na 50sém stroji efektivni vyrobu
nejmensich sérii.

© Nezivisle na konstrukci mohou byt
individuainé konfigurovany i upinaci
plochy.

9 Upinaci véze mohou byt pomoci
upinaciho systému nulového bodu
VERO-S opétovné rychle a presné
osazené.

G Vicenasobné upinace KONTEC KSM2
umoziuji na upinacich vézich rlizna
upinaci feSeni pro sériovou vyrobu.

0 Pruzinové upinaci bloky
TANDEM KSF plus nepoZaduji Zadné
pfivody médii, tim jsou vhodné jako
feSeni pro skladovani.

Eliminace prostoju

Zakladni princip je snadny: Na kazdou
stranu upinaci véze se upne jeden nebo
vice obrobkd, které jsou bezprostiedné
jeden po druhém obrobené. Pomoci
CAD/CAM systému je timto zplsobem
mozné vyrabét od nejmensich sérii az
po jednotlivé dily vysoce efektivnim,
automatizovanym zplsobem. Nastaveni
se provadi na zakladé obrabécich pland
specifickych pro dany obrobek, ideal-
né mimo strojovnu na vlastnich nebo
externich pfipravnych stanicich stroje.
Umisténi upinaci véze nebo pyramidy do
stroje se provadi vhodnym manipulac-
nim systémem, pfipadné jefabem nebo
robotem.

Neproduktivni prostoje, jako je opétovné
upinani obrobkd, vyrovnani nebo nastavo-
vani nulového bodu jsou diky obrabécim
vézim a pyramidam jednoznacné vylouce-
né. Kde je potiebna zvlastni efektivita nebo
zkracuje upinaci systém nulového bodu
SCHUNK VERO-S ¢&as pro vyménu obrob-
kd, upinacich zafizeni nebo palet.

FOTO: SCHUNK
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Duté téleso tlumi vibrace

Upinaci véZze SCHUNK KONTEC jsou
obvykle konstruovany z jednoho kusu. Za-
kladni deska a upinaci sloup jsou zhotoveny
z monobloku ze slitiny EN-GJL-250, diky
stabilni konstrukci dutého téla zarucuji vyso-
kou tuhost, dobré tlumeni vibraci a vysokou
zékladni presnost, tudiz jiz nemusi byt pred
pouzitim prefrézovany.

Ve standardu jsou k dispozici dvé velikosti
zékladnich desek (400 x 400 a 500 x 500 mm)
pro véechny bézné standardni palety strojl
typu DIN 55 201 a JIS 6337-1980. Vedle toho
jsou mozna i individualni rozhrani. Kolmost
k zakladni desce dosahuje 0,01 mm na
200 mm, povrchy jsou jemné frézovany
a maji drsnost Ra 1,6. Tim je zajiSténo presné
umisténi upinacich zafizeni i obrobkd. Diky
centrovani @ 50 H6 je mozné upinaci véze
namontovat na stavajici stoly stroji velmi
rychle a presné. U zékladnich palet
JIS 6337-1980 (500 x 500 m) Ize pouzit také
distanéni desky a dorazy lokatoru hran.

Mnohé varianty

Upinaci véze a pyramidy jsou k dispozici

v mnohych variantach a provedenich. Samot-
na fada upinacich véZi obsahuje pét zaklad-
nich profilG: dvoustranna se dvéma upinacimi
plochami, trojuhelnik se tfemi upinacimi
plochami, kostka, potazmo Ctverec, se Ctyfmi
upinacimi plochami, stejné jako osmiuhel-

nik s osmi upinacimi plochami. Zvlastni tvar
upinaci pyramidy umozriuje na 5osych strojich
vicendsobné upinani s vynikajicim pristupem
a v neposledni fadé kv(li rostoucimu poctu
strojd s ukladanim obrobkd, které ziskavaji
stale vétsi vyznam. Vybérem tvaru, ktery je
vhodny pro obrobek a obrabéni, Ize optimali-
zovat rusivé kontury, a tim i pfistup pro viete-
no a nastroje. Vyska standardni upinaci véze
je v zavislosti na varianté 710 nebo 1000 mm.

Flexibilita upinani

U upinacich ploch je na vybér ze &tyr variant:
Mfizka otvord 50 mm vytvari vysoky stuperi
flexibility. To je vhodné k drZeni nejréiznéjsich
upinacich zafizeni, ale i k b&Znému upinani
pomoci upinacich Celisti. ZmenSena mfizka je
zase navrzena specialné pro upinaci zarizeni
KONTEC. V obou pfipadech jsou mfizkové
otvory vybaveny kalenymi pouzdry a pozin-
kovanymi zavitovymi vlozkami. Pomoci upev-
riovacich $roub mohou byt upinaci zafizeni
upevnéna pfimo na véz. Treti varianta, surova
upinaci plocha, mlze byt individulné pfizpl-

SPECIALNi RESENi

Pro specifické aplikace realizuje SCHUNK
specidlni feSeni, napf. upinaci véZe z Sedé
litiny, které tlumi vibrace, nebo véze

s optimalni vnitfni geometrii pro snizeni
hmotnosti. Mozné jsou i vysoce tuhé upinaci
véze pro narocné frézovaci operace. Na

obr. je upinaci véZ TANDEM plus.

Specialni vyklopné stoly, na kterych se
upinaci véZe naklapéji, rotuji a Ize do nich
zakladat bud' ze svislé, nebo vodorovné
polohy — umozniuji zvlasté ergonomické
nakladani.

sobena konkrétnim pozadavkim uZzivatele.
Velkou flexibilitu nabizi ¢tvrta varianta, a to
zafizeni s upinacimi moduly nulového bodu
SCHUNK VERO-S NSE-T 138. Ty funguiji
jako rychlovyménny systém a umoznuiji
rychlou, vysoce pfesnou vyménu upinacich
zafizeni bez naro¢nych $roubl. Pomoci jed-
notnych upinacich ¢epl VERO-S, Ize moduly
nulového upinaciho systému kombinovat

s rlznymi upinacimi pfipravky ze standardni-
ho programu SCHUNK. Tim uzivatelé profituji
z jedineéné fady rGznych upinacich moduld
od silovych skli¢idel pfes manualni jedno,

vice a nékolikanasobné upnuti az po vicece-
listova skli¢idla.

Systémy upinacich vézi

Ve svém programu ma SCHUNK také spoustu
predem konfigurovanych upinacich vézi, které
nabizi jako kompletni systém v€etné upinacich
zafizeni. Tyto systémy upinacich vézi obsahuiji
obvykle dva nebo Ctyfi stacionarni upinace

z programu KONTEGC, které jsou konfigurova-
telné k upinacim vézim jako monoblok nebo

v kombinaci s litym jadrem EN-GJL-250.

Na vybér jsou systémy upinacich vézi

z jednouchych upinac¢d KONTEC KSO

v monoblokové konstrukci, z dvojitych
upina¢dl KONTEC KSC-D, z vicenasobnych
upinacich systémi KONTEC KSM nebo
KONTEC KSM2, z modulovych strojnich své-
rakd KONTEC KSG, stejné jako z pruzinovych
silovych svérak( TANDEM KSF plus. Ty po-
sledni umozniuiji bezpe€né upnuti bez potreby
dodavky meédii a vitézi také na zakladé svych
kompaktnich rozmérl a ziskavaji na dllezitosti
zejména v UloZnych fesenich.

Upinaci véze z mineralnich odlitk(
Upinaci véze SCHUNK kombinuji v hyb-
ridni technologii jadro mineralnich odlitk(

s ocelovym, pfipadné hlinikovym plastém.
Diky své nizké vaze tak oteviraji dalsi prostor
pro hmotnost upinacich zafizeni a obrobkd.
K tomu je tlumici kapacita 6—10krat vy$Si nez
u bézné Sedé litiny, coz ma dlouhodoby viiv na
hospodarnost. To umozriuje vySsi parametry
obrabéni s mensim opotiebenim nastroje

a lepsi kvalitou povrch(. Dal$imi pfednostmi
jsou nizka tepelna vodivost a s ni souvisejici
pomala reakce na zmény teploty, stejné jako
chemicka a mechanicka odolnost proti agre-
sivnim a abrazivnim médiim. Il

Gabriela Prudilova
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SCHUNK

Superior Clamping and Gripping

Equipped by
SCHUNK' e

®
()

Cokoliv pro Vase
obrabéci centrum
Vice nez 7500 dil
pro upnuti obrobkd

a nastroju.

schunk.com/equipped-by

-
J Ans Lehmann, legendarni némecky brankar,

od roku 2012 vyslanec znacky SCHUNK,
zosobiiuje bezpecné, presné uchopeni a drzeni.
schunk.com/Lehmann

INZERCE A

TEMA REZNE NASTROJE A UPINACI SYSTEMY

UPINACI OTVORY

PRO JEMNE NASTROJE

Sandvik u svého vysoce presného hydraulického
sklicidla CoroChuck 930, prichazi noveé s men-

Simi rozméry otvoru pro aplikace vyzaduijici
upnuti jemnéjsich nastrojl.

ydraulické skli¢idlo
|—| CoroChuck 930 je uréeno
pro obrabéci aplikace

vyzaduijici vysoké naroky na
presnost, snadnou manipulaci
a bezpecénost vici vytazeni
nastroje. K dispozici je pro
nejbéznéjsi rozhrani k pouziti
v obrabécich strojich s rotujicim
nastrojovym vietenem, stejné
jako pro pohanéné nastrojové
drzaky soustruznickych center
a na vertikalnich soustruzich.

Podle typu jsou skli¢idla rozdé-
lena na tuzkova, stihla a HD pro
naro¢né podminky. Sklicidla maji
optimalizovany design délky, ktery
pomaha udrzovat vibrace na mi-
nimu a zlepSuje presnost nastroje,
povrchovou Upravu i produktivitu.
Pravé vysoka presnost patfi mezi
silné stranky tohoto produktu
- skli¢idlo drzi tolerance v mikro-
nech, presnost hazeni je mensi
nez 4 ym pfi 2,5 x DC.

S dlslednou ochranou proti
vytazeni nastroje, kterou vyrobce
deklaruje jako nejlepsi zabez-

peceni na trhu diky technologii
Fulcrum, je skli¢idlo navrzeno tak,
aby eliminovalo vibrace, ¢imz do-
sahuje vynikajici stability nastroje.

Konstrukeni feSeni Fulcrum
vyuziva upinaci mechanismus
se systémem otocného Cepu.
Tenka pdjena membrana s opti-
malizovanym upinanim se roz-
Sifuje a vytvafi na kazdé strané
dva samostatné upinaci body.
Vysledkem je trvale se opakujici
upinaci sila, poskytujici nejlepsi
mozny odpor proti vytazeni a tlu-
mici uc€inek. Tato konstrukce za-
jistuje vynikajici pfenos tocivého
momentu pro zlepSeni vykonu
stopkovych fréz, vrtakd a vystru-
Zovacich nastrojd. Vykonnost
nastrojll Ize dosahovat opa-
kované i po mnoha upinacich
cyklech, ¢imz je dosahovano
nejen del$i Zivotnosti nastrojd,
ale i udrzeni kvalitnich obrobe-
nych povrchl. B

CHYTRE UPINANi Z NEMECKA

Nova hydraulicka skliCidla HTC firmy Mapal
kombinuiji tlumici vlastnosti hydraulickych
upinacich systémU s vysokymi pridrznymi
silami smrstovaci technologie.

iky inovativni-
mu vyrobnimu
procesu mohou

skli¢idla nabidnout vy-

)

ktera tak umoznuje

i kratké doby obrabéni,
coz brani odstipnuti
bfitu na nastroji a ma

soky prenos tocivého 1 1 pozitivni vliv i na zivot-

momentu, idedlni tlumi- T==—wal'« | nost nastroje.

ci viastnosti, vynikajici U B Standardni program

tuhost celého systému $ - sklicidel HTC pokryva
L mm

a presnost radialniho
hazeni <3 pm. Odol-
nost v ohybu je 1,4krat vétsi nez
u bézného smrstovaciho sklicidla
podle DIN 69882-8. Vyuziti téchto
vyhod zaruc€uje vysokou kvalitu
povrchové Upravy dilu pfi pod-
statné vyssi rychlosti obrabéni,

kratké verze s dalSimi

decentralné uzavira-
telnymi otvory chladiciho kanalu,
aditivné vyrabénou uzkou
3stupnovou konstrukci s pfimym
upinanim od priméru 3 mm,
stejné jako verze pro minimalni
mnozstvi mazani. B

¥ INZERCE



ROBOTIZUJTE

Kolaborativni roboty od
Universal Robots jsou
dostupné, bezpecné a hlavné
vSestranné pouzitelné.

Diky sve flexibilité najdou
uplatnéni v jakémkoli oboru
napric pramyslovym
spektrem.

Objevte koboty i vy!

/ B " | LL
edizoce ) -. 3 UNIVERSAL
ROBOTS

www.universal-robots.com/cs




ERP ROZHOVOR JIRi BRYCH

ZELENY DRAHOKAM VE SVETE ERP

V zafi letosniho roku se na trhu ERP systémd objevila novinka
— systém Helios Nephrite z produkce spoleCnosti Asseco Solutions.
O podrobnostech jsme méli moznost hovotit s Jifim Brychem,
produktovym manazerem noveho systemu.

ystém je, stejné jako jeho ,starsi
bratr“ Helios Green, uren pfedevsim
pro velké firmy.

M Jak novinka Helios Nephrite vznikala

a co stalo za rozhodnutim nahradit
uspésny produkt Helios Green?

Plvodni Helios Green je na trhu uz delsi
dobu, pficemz soucasny uzivatel je a bude
jsme hledali idedlni zpUsob, jak nasim
soucasnym i budoucim klientlim otev¥it
cestu k moznostem, které nabizeji moderni
technologie. Rozhodli jsme se vytvofit zcela
novy produkt, ktery v8ak bude na stavajici
Helios Green navazovat. To znamena, ze
pfechod na néj bude snadny, ale zarover
bude zcela zjevné, Ze jde o novinku, ktera

i nadale dokaze drzet krok s nejmodernéjsi-
mi technologiemi a trendy.

oriSkem, na ktery jste narazili a ktery
bylo nutné prekonat a jak se to podafrilo?
NejvétSim ofiSkem bylo pravé skloubeni
inovace se zazitymi postupy. Musime si
uvédomit, ze svét ERP systém(, zejména

32111-2020

pro nejvétsi firmy, je trh relativné konzer-
vativni. ERP systém je vrostly do samych
zékladU firem, takze kazda zména je velmi
citliva. Proto jsme zohlednili nase zkuse-
nosti z minulych let a v§e jsme konzultovali
s nasimi zakazniky. Aplikovali jsme posléze
ty technologie a novinky, u kterych jsme
identifikovali zasadni pfinos.

Jsme si také védomi,
Ze budoucnosti je
tymova kooperace.
Proto je v novém
systému cela rada
nastrojl, ktera
podporuje snadnéjsi,
prehlednéjsi

a intuitivnéjsi
spolupraci napfric
organizaci.

B Co povazujete za silné stranky
nového produktu, které by mély
uzivatele presvédcit a motivovat k jeho
pofrizeni? Co je na ném z vaseho
pohledu ,,vychytanéjsi“, nez u obvyklych
konkurenénich reseni?
Je nutné zminit, Ze Helios Green je funkéné
velmi rozsahly a stale je nejpokrocilejSim
tuzemskym systémem svého druhu. Presto
jsme museli reagovat na nové vyzvy, které
prinasi sou¢asna doba. Proto jsme se jiz
nyni zameéfili na kompletni zménu uziva-
telského prostfedi pomoci moderniho
a intuitivniho designu. Helios Nephrite se
prosté a jednoduse ovlada jako bézna kan-
celarska aplikace, takze se zkracuje doba
nutna k zaskoleni nového kolegy pro praci
se systémem. DlleZitou novinkou je nativni
pfitomnost webového portalu pro vyfizeni
jednodussich agend - tfeba z mobilu, table-
tu nebo notebooku pfimo z pracovni cesty.
Jsme si také védomi, ze budoucnosti
je tymova kooperace. Proto je v novém
systému celd fada nastrojd a vychytavek,
ktera podporuje snadnéjsi, prehlednéjsi
a intuitivnéjsi spolupraci nejen v tymu, ale
napfi¢ organizaci.

FOTO: Asseco Solutions
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Posledni, co jsme zasadné vylepsili,
je oblast monitoringu a reportd. Véfime,
Ze co fidite, to dokazete zlepSovat.
stale uréena pro manazery - tedy lidi,
ktefi ke své praci potrebuji informace
dostavat ve srozumitelné a prehledné
podobé. Proto je v8e dllezZité znazor-
néno pomoci dashboard( a vizualizaci
- v€etné monitoringu systému jako
takového.

o »Velmi zasadné jsme vylepsili oblast
monitoringu a reportti. VEfime, Ze co fidite,
to dokazete zlepSovat,“ fika Jifi Brych.

9 Zcela novy produkt Helios Nephrite dokaze

a trendy.

Jiz nyni pracujeme na celé fadé novych
vylepseni, které budeme v pribéhu roku
2021 nasazovat, a tak se naskok Heliosu
Nephrite pfed konkurenci jesté zvysi.

H Helios Nephrite nabizi rozsahlé
moznosti uzivatelské adaptace véetné
pridavani vlastnich poznamek, coz
predpoklada i jednoduchy pfristup

do programu. Jak je pamatovano na
ochranu dat v systému a ochranu pred
nechténymi zasahy, které by jej mohly
ohrozit nebo ovlivnit jeho funkénost?
Bezpecénost je pro nas klicova - je treba
zd(raznit, ze snadnéj$i a prehledngjsi ne-
znamena z naseho pohledu méné bezpec-
né. Kazdy uZivatel mlze ,,napachat“ pouze
takové Skody, které mu pfislusi — prave

z tohoto dlvodu je nesmirné ddlezité zava-
déni a nastaveni systému na miru konkrétni

JIRI BRYCH ERP ROZHOVOR

firmé. Nasi vySkoleni konzultanti pfesné
védi, na co si dat pfi nastavovani vasich
internich procest pozor a kde vytvofit bez-
pecnostni mechanismy, které vaSe citliva
data ochrani.

H Jak je reSena kompatibilita s novymi
pravidly, legislativou apod., aby uzivatel
mél zajisténo, Ze na produkt se mlize

i vtomto ohledu pIné spolehnout?

To je standardem u vSech produktd

z rodiny Helios — miZete se spolehnout,
ze vSe a vzdy vyhovuje platné legislativé.
Nasim zakladnim ukolem je dodat a udrzo-
vat systém funkéni a v souladu s platnou
legislativou.

B K atraktivnim novinkam Nephrite
patfi i oblast Machine learning. Mizete
nam prozradit néco blize o jejim
uplatnéni v reSenich Asseco Solutions?
Bude systém Nephrite v tomto sméru
pomysinou prvni viastovkou?

Na zacatku roku v nasi firmé vzniklo oddé-
leni R&D, které se zaméfuje na vyhledavani
a zjistovani potencialu novych technologii
pro produkty Helios. Pravé oblast Machine
learningu jsme identifikovali, vyvinuli a na-
sledné otestovali s nasimi zakazniky a nyni
pracujeme na jeho konkrétnim zapracovani
do konkrétnich oblasti. A Helios Nephrite je
pravé tim produktem, ktery svou struktu-
rou a vyuzitim pfimo vybizi k implementaci
takovych pokrokovych technologii, a ja
osobné se velmi t&Sim na prvni ohlasy

z redlnych vyuziti. B

Petr Kostolnik

USNADNUJE PRiSTUP
K FIREMNIM DATUM

Nova platforma Mendix
spoleénosti Siemens pomaha
vyvijet individualizovana reseni
pro podporu procesl, umoziuji-
cich snadnéjsi rozhodovani

na zakladé provoznich dat.

Mendix rozSifuje portfolio feseni
Xcelerator firmy Siemens a umoznuje
vytvaret tzv. multi-experience aplika-
ce a sdilet data z jakéhokoli mista na
libovolném zafizeni, cloudu nebo jiné
platformé, a to i bez specializova-
nych programatorskych dovednosti.
V kombinaci s primyslovym loT
feSenim MindSphere, které Siemens
poskytuje jako sluzbu, pfinasi piné
integrované komplexni primyslové
feSeni v cloudu.

RUznorodé, historicky vyuziva-
né systémy, které obsahuji data
v rliznych formatech a odkazuiji se
na slozité fyzické modely, mohou
komplikovat pfistup k spravnym
vyrobnim a inzenyrskym tdajim.
Sluzba Mendix Data Hub umoznuje
odblokovani, rozsiteni a personali-
zaci dat z centralnich systém, aby
zjednodusila pfistup k témto datdim,
pomohla v jejich interpretaci, vyuziti
a sprave. Vyvojari neztraceji Cas
zajistovanim pfistupu k potfebnym
datdim a hledanim spravného zdroje
¢i vlastnika, Mendix Data Hub
a nova platforma Mendix Industrial
Edge Services, umozniuji kom-
plexni pohled na podniky, tovarny
i systémy.

Firemni experti ziskaji potfebné
informace prostfednictvim propoje-
ni odpovidajicich podnikovych dat
v ramci celé organizace, at uz vzni-
kaji v tovarnich provozech nebo pfi
servisnich zasazich v terénu a jsou
ukladana v riiznych systémech.
Zpocatku bude Mendix Data Hub za-
jistovat propojeni s nejbézné&jsSimi
prdmyslovymi datovymi zdroji, jako
jsou software Teamcenter a SAP,

v budoucich verzich i k dalSim rozsi-
fenym datovym sluzbam, databazim
a primyslovym aplikacim. B
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PLM V DOBE COVIDOVE
ANEB LZE KONSTRUOVAT Z DOMOVA?

Kdyz otevru jakykoliv Clanek, pustim si televizi Ci radio,

okamyzité na mé nasko¢i hromada informaci od odbornikd

na soucasnou pandemickou situaci. Rozhodl jsem se tedy pridat
k oném 10 miliondm &eskych expertl na boj s covidem.

Dodl’vejme se spolu na celou
situaci z pohledu toho, jak

mohou informaéni techno-
logie v této slozité dobé podpofrit
praci vyrobnich podnik.

VIadni opatreni vedou celou fadu
organizaci k tomu, aby jejich pra-
covnici presli na home office, po-
kud to jde. Obrabéci stroje si tézko
nékdo prestéhuje do obyvaku, ale
je fada profesi, zejména v predvy-
robni fazi, kde to za urcitych pod-

T 11 ol T  | EITY H1 bm y |

minek Ize. Nezbytna je samozigjmé  l=—=""

infrastruktura — dostate¢né rychly

internet, notebooky, aplikace pro tymovou
komunikaci, informacéni systémy umoznujici
vzdalena a bezpecna pfipojeni. To pro velké
korporace asi neni problém, ale mensi firmy
nemivaji prilis pocetné IT oddéleni a po-
tfebnou infrastrukturu, a tak i velci odpurci
cloudovych feseni zacinaji ménit své nazory.

Po nezbytném Uvodu bych se rad zaméfil
na to, co je v nazvu ¢lanku — jak mohou kon-
struktéfi, ale i jini pracovat z domova. Nutnou,
nikoli dostacujici podminkou je, Ze pracuiji
v CAx aplikaci a Ze se néjak ,,dostanou* ke
spole¢nym datlim. Jejich produktivni prace
poté zavisi predevsim na tom, jak maji po-
tfebna data ulozena. Stale existuje fada firem,
které maji pouze sdilené disky na serveru
a strukturu adresar(. Takové usporadani ma
své limity i za b&zného provozu — obtizné ver-
zovani, duplicita dat, nemoznost tymoveé pra-
ce nad jednou sestavou, nezajisténa ochrana
intelektudlniho vlastnictvi atd. Lze v takovém
prostredi pracovat mimo kancelar?

Jistéze ano, ale problémy tohoto reseni
se jesté znasobi. | pfes seberychlejsi pfipo-
jeni tahat data obrovskych sestav je naroc¢-
né, uchovavat konzistenci dat pak bez ne-
ustalych telefonat skoro nemozné. Ur¢ité
se mezi ¢tenafi nenajde nikdo, kdo dosud
neslySel termin PLM (Sprava zivotniho cyklu
vyrobku). Néktefi takové systémy pouzivaji,
jini 0 nich uvazovali a tém ostatnim se to
zdalo jako zbyte€na investice — prece jejich
sdilené disky a kusovniky v excelu perfekt-
né funguiji... Aktualni situace véem témto
spochybovaclim® v piné nahoté ukazala, ze
tomu tak neni a ze s tim néco musi udélat.
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PLM feSi spravu vSech informaci o vy-
robku po celou dobu jeho Zivota, napfi¢
vS§emi Utvary v ramci spole¢nosti. Informa-
ci o vyrobku je cela fada. PfredevSim jde
o dokumenty - vykresy, modely, sestavy,
technickeé specifikace, vypocty, CNC pro-
gramy, plany zajisténi jakosti, FMEA, balici
listy atd. Vedle toho pracujeme s polozkami
— nakupovanymi/vyrabénymi, s kusovniky,
s technologickymi postupy atd. Do toho
vstupuje cela fada zmén a odchylek.

PLM ve své podstaté déla most mezi apli-
kacemi, které data a dokumenty vytvareji
(CAx, office) a témi, které je konzumuji

— predevsim systémy pro planovani a fizeni
vyroby. Pfinost PLM je celé fada a pfesa-
huji vyrazné rozsah tohoto ¢lanku, a tak se
zkusim zaméfit pfedevsim na to podstatné
pro praci z domova.

Dokument je z pohledu PLM vzdy néjaka
kosilka s atributy (jméno, &islo, kdo, kdy
atd.) a nula az nekone&no soubord. Typicky
vykres obsahuje nativni soubor z CAD
a k tomu nahradni reprezentaci (obvykle
PDF). Nahradni reprezentace slouzi pracov-
nikdm bez CAD pro prohlizeni, umozriuje
snadny tisk a hlavné ma v sobé automatic-
ky doplnéné informace o platnosti, schvalo-
vatelich a dalsi informace.

PLM reSi spravu
vSech informaci

o vyrobku po celou
dobu jeho Zivota.

Kazdy dokument muze
v danou chvili editovat pouze
~  jeden pracovnik, ostatni ho maji
= kdispozici jen pro ¢teni. Aby se
i % mohl dokument otevfit, nako-
% piruje se do lokalniho adresare
«  uzivatele. Tento prFistup ma
L dve vyhody. Jednak umozniu-
je napf. vice lidem pracovat
v ramci jedné sestavy, a pak pfi
pfipadném opétovném otevreni
jiz stazeného souboru systém
= ovéfi, jestli neexistuje novéjsi
verze. Pokud ne, tak se soubor
nemusi znovu kopirovat, coz u velkych CAD
dat znamena vyraznou ¢asovou Usporu.

Pfi kazdém uloZeni dokumentu se
vytvofi jeho revize, coz umoznuije se vratit
k néjakému pfedchozimu feSeni. DalSim
pfinosem je formalizace schvalovacich
a zménovych fizeni. Po dokon&eni doku-
mentu spustim schvalovaci proces, kdy
pomoci workflow ,pfiteCou” patficnym
pracovniklim poZadavky na pfipominkovani
¢i schvaleni (odpada nutnost obihat kolegy
s dokumentem pro podpisy). Jednoduchost
tohoto postupu umozni snadno vtahnout do
pfipominkovani vice specialistll a vysledny
produkt je tak optimalizovan. Schvaleny
platny dokument jiz nelze zménit. Pokud je
to ale potfeba, je nutno vytvofit novou verzi,
ktera opét prochazi schvalovacim fizenim.
Nemdize se stat, Ze by se na dilné pracovalo
s neaktualni dokumentaci.

Pfinosl PLM je neskute¢né vice a jsou
v kazdé fazi vyvoje vyrobku. S ohledem na
rozsah ¢lanku jsem vyzdvihl pouze nékteré.
PLM neni marketingové heslo, je to pro-
myslena strategie pro tvorbu dokonalych
vyrobk( s minimalnimi naklady. Reseni jako
EasyPLM nebo Agile jsme naimplemento-
vali v celé fadé primyslovych podnik{ a na
tvrdych datech mGzeme prokazat jejich
pfinos.

Pokud vas moznosti PLM oslovily, ne-
vahejte se na nas obratit. Zcela jisté jsme
schopni vam pomoci optimalizovat vase
procesy nejen v této tézké dobé. l

Ing. Pavel Mares, jednatel TD-IS

FOTO: TD-IS
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Pokud by si mél ¢lovék udinit obrazek o situaci na trhu automobilll z informaci,
jimiz nas zahlcuji média, zdanlivé to vypada, Zze pro spalovaci motory nebude
zanedlouho na silnicich misto. Jenze realita je jina.

Elektromobily tvofi (a néjaky Cas jesté tvofit budou) pouze mizivou, marginalni ¢ast
globalni mobility (redlné pocty skuteéné provozovanych vozidel pohanénych elektfinou
predstavuji az na vyjimky jen zlomky procent vozovych parkd). Pfevazujici vétsinu
zabiraji stale konvencéni spalovaci motory a spiSe hybridni vozy, vyuZzivajici elektrickou
pohonnou jednotku jako doplnék. Tyto motory budou pouzivat rovnéz neustale
zdokonalovana paliva, jejichz vyznam pres globalni usili neklesa.

S novymi technologiemi a pfisadami mohou do Usili o Cist&jSi planetu vyrazné
prispét. A to je i dlivod, pro¢ na nasledujicich strankach naleznete misto obvyklé
plejady rGiznych informaci ze svéta tribotechniky tentokrate monotematicky zaméreny
rozsahlejsi pfispévek, vénovany prave této problematice. Myslime si, Ze rozhodné

stoji za pozornost. |

Josef Valiska,
Séfredaktor

ql g

ROZLOUCENI Tribotechnické informace kromé vyvoje
S VLADISLAVEM MARKEM o novinkach, vyvoji, déni a trendech

_ v oboru, na které jste na téchto strankach
zvykli, pfinaseji nyni bohuzel také jednu
smutnou zpravu.

V8em nasim ¢tenarkam a ¢tenarlim
si dovolujeme oznamit, Zze dne 25. fijna
zemrel po kratké nemoci ve véku 84 let
jeden z nasich dlouholetych vyznaénych
kolegl, pan Vladislav Marek, zakladatel
firmy TRIFOSERVIS a predni odbornik
v oboru tribotechniky.

V jeho osobé ztracime nejen renomo-
vaného experta v oblasti tribotechniky
a technické diagnostiky, ale i skvélého
¢lovéka, s kterym nam bylo cti dlouhodo-
bé spolupracovat.

Ceska strojnicka spoleénost

\ )~ Konference
N\ -/ 23.-24. dubna 2021

T:'LI a kolektiv redakce
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OBNOVITELNE ZDROJE ENERGIE V DOPRAVE

Spalovani fosilnich paliv obecné vede ke dvéma hlavnim okruhdim problému, a to k produkci emisi §kodlivych latek
a tzv. sklenikovych plynl. Oba dva druhy emisi jsou generovany v disledku charakteru spalovani.

Spalovani uhlovodik( je vZdy z pohledu
chemickych reakci nedokonalé a z uhlo-
vodikového materialu nevznikaji jen oxid
uhli¢ity a voda, ale i Skodlivé latky, jako
jsou toxicky oxid uhelnaty a nespalené
uhlovodiky, a v disledku piebytku dusiku
v atmosfére a za podpory vysokych
teplot spalovani, i oxidy dusiku. Dale vzdy
u redlného spalovani uhlovodikovych
material( vznikaji pevné ¢astice uhliku
(lemné &astice sazi), které byvaji ozna-
Covany zkratkou PM (particulate matter),
s prislusnym oznacenim velikosti. Na tyto
Gastice jsou ¢asto adsorpci zachyceny
dalsi chemickeé latky, produkty nedokona-
Iého spalovani, jako jsou polyaromatické
uhlovodiky PAU (PAH = polyaromatic
hydrocarbons), a v dUsledku jiz zminéné
pfitomnosti prebytku dusiku ve vzduchu
také nitrované polyaromatické uhlovodiky
NPAU (NPAH = nitrated polyaromatic
hydrocarbons).

Zatimco v oblasti emisi doslo v posled-
nich desetiletich a stale dochazi k razantni
redukci Skodlivych latek ve vyfukovych
plynech, nelze Zadnym zplsobem, mimo
kvantitativni omezeni dané absolutni
spotfebou paliva na jednotku vzdalenosti
a jednotku hmotnosti ve vztahu k jeho
energetickému obsahu, omezit tvorbu
klic¢ového sklenikového plynu — oxidu uhli-
¢itého. Tento plyn totiz vznika pfi spalovani
jakékoliv uhlikaté hmoty. Mize byt tedy
spalovani fosilnich paliv, nejen v doprave,
zasadni pro ¢asto uvazované oteplovani
klimatu?

Nejen nad touto otazkou bychom se
chtéli zamysSlet v pfistich Cislech Tribo-
technickych informaci. Kromé klasickych
olejarskych témat ptineseme serial ¢lank
na téma paliva a pohony v dopravé, at uz
jsou klasické nebo alternativni. Zamyslime
se také nad podporou vyuzivani energie
z obnovitelnych zdroj v dopravé, ktera byla

implementovana do evropské legislativy
smérnici (EU) 2018/2001, jez nese oznaceni
RED Il (Renewable Energy Directive). Nebu-
deme tendencné vyzdvihovat ani zatracovat
obnovitelné zdroje, ale ani klasicka ropna
paliva, protoze oboji ma v soucasnosti své
opodstatnéni. V nasem seridlu se zkusi-

me zamyslet nad srovnanim konvencénich

a alternativnich zdrojt, bez komerénich
zajmU, a proto snad objektivné. Nebudeme
diskutovat pouze elektromobilitu a vyvoj

v oblasti motorovych benzind a motorovych
naft, ale prfedevsim alternativni obnovitelna
paliva, jako jsou synteticka paliva, pokrocila
biopaliva, biometan, bio-LPG, zeleny vodik
a palivové ¢lanky. TéSime se také na setka-
ni s vami na konferenci PALIVA, MAZIVA

a PROCESNI KAPALINY. m

Ing. Petr Kfiz
Ceska strojnicka spoleénost
predseda sekce Tribotechnika

¥ INZERCE

)

SI.EDDH'MII KONDICE MAZIV
RLH.EIT’ renii zhea]ic Fivatniosti mari

LAl

|I| abgge W Cvor i ()
l"e_|.'l..-1.-kl_

HP‘E (L[ TR

e

MPC Kt Sy

Oro vikuowou mempranovou filtrac

TECHHOLOGIE

tl!t}nla!'ll:trm ulgju (IR,
| ol O pachowdr dl i
1 bl Mrentiiiiay

ZAVZDUSHOVACI FILTRY

Za;l!lln:l ﬂtln!ly rru!hl zafind Bthml‘bou dyl:htrll &y:ltrlu

¥ ¥ ¥
I'IJ. Ju'
b

1 raEimdln |-,,r| T S A |

www.intribo.com / INTRIBO 5.r.0,,

+420 266 021 558, info@intribo.com

INTRIBO

Tribotechnika pro 21, stoletd

Sazedska 8, Praha 10

¥ INZERCE

NOVA GENERACE PRISTROJU

pro online couditi

Wk I.‘|.'.|'||E|| (=

monitoring

«KLEENTEK

wwnkdeenleh.cz - elektrostatic i clejl

techmagazin.cz /37




OLEJE, MAZIVA, KAPALINY / 4

7KOUSENI DE

ERGENTNICH VLASTNOSTI

PALIV NA MOTORECH DLE METODIK CEC

1 v dobé prekotné snahy o nasilnou elektrifikaci motorovych vozidel bychom neméli zapominat na klasicky zptisob
pohonu spalovacim motorem, ktery nam umoznil nas sou¢asny zpUlsob Zivota a ktery tady s nami bude dozajista
jesté nékolik desetileti. Princip vyuzivani premény chemické energie uhlovodikového paliva na energii kinetickou

je v dnesni dobé stale jesté nenahraditelny.

Pres vSechny prekazky a byrokraticka zati-
zeni, ktera jsou uméle kladena na vyvojare

a producenty spalovacich motor( a vyrobce
paliv, tento segment neni mrtvy, neni bez
novych zjisténi, technickych vylepSeni a vy-
znamnych posund. Pravé naopak. Vyvojari
motor{ se neustéle snazi o zdokonaleni této
technologie a vyvojafi paliv na to reaguiji
zdokonalenymi chemickymi formulacemi.
Cil je jasny — plnit stale pfisnéjsi emisni limity
a zvySovat ucinnost vyuziti chemické energie
paliva.

Ropa, ze které se vyrabi naprosta vétsina
motorovych paliv, je velmi rozmanity soubor
chemickych latek, ale pro pohon motort
je zapotiebi, aby byl vhodnym zplsobem
omezen — presné dle pozadavk( daného
typu motoru. Napiiklad palivo pro vznétové
motory automobild (motorova nafta) je ome-
zeno na chemické latky pfisluSného slozeni
o bodech varu v rozmezi ca 170-360 °C.

To vS8ak neznamena, Ze by vznétovy motor
nemohl pracovat s tézSim palivem, jehoz
koncovy bod vyznamné presahuje 360 °C,

a tim vyuzivat méné hodnotné ropné frakce
(jako napf. lodni motory), nebo ze by naopak
toto destilani rozmezi nemohlo kongit
vyrazné nize. Oboji samoziejmé mozné je, ale
v prvnim pripadé by bylo dani horsi spalovani
a produkce nadmeérnych emisi, v druhém
pfipadé bychom sice emise oproti sou¢asné-
mu stavu omezili, ale pfipravovali bychom se
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o velkou ¢ast energeticky bohatych uhlovo-
dikd, pfipadné za totozné mnozstvi paliva
priplatili vyrazné vice z dlivodu finanéné
naro¢ného rafinérského prepracovani.

V soucasné dobé se tedy normativni posu-
ny ve slozeni paliv neo¢ekavaji, a kdyz ano,
tak nepifilis vyrazné. Produkci nezadoucich
latek Ize totiz omezit hardwarovymi Uprava-
mi motoru, jako je vysokotlaké vstfikovani,
proménné ¢asovani ventill, ale hlavné
zarazenim dodatec¢nych systému snizovani
emisi ve vyfukovych plynech, tzv. after-
treatment systémd, mezi které patfi filtry
pevnych &astic, selektivni katalyticka redukce
a jiné. A jak k omezeni emisi mohou pfispét
vyrobci paliv? Zejména aditivaci.

Aditivaci se rozumi pfidavky velmi malych
mnozstvi chemickych latek, které v palivu
nejsou bézné pfitomny, ale které velmi pozi-
tivné ovliviuji jednu nebo vice oblasti zajmu.
Tyto oblasti nemusi postihovat pouze déje
odehravajici se v automobilu, jeho palivové
soustaveé, motoru a vyfukovém systému,

ale v $irSim pohledu i procesy pfi vyrobé,
dopravé a skladovani paliva. Aditivace je
nakladoveé efektivni prostfedek k vylepSo-
vani stavajicich pozitivnich vlastnosti paliva
a zaroven k potlacovani téch negativnich.

V pripadé, Ze nelze nékterym projeviim
dostatecné predchazet, napomaha aditivace

omezovat nebo témé¥ odstrariovat jejich du-
sledky. Stejné tak se rdizni obdobi, po které
mUzeme jisty zlepSeny stav prikladat pravé
aditivaci. Je tedy vcelku pochopitelné, ze
napr. zvySovace cetanového Cisla motorove
nafty mohou plsobit na zlepSovani spalova-
cich charakteristik pouze v dobé, kdy jsou

v palivu pfitomny v dostate¢né koncentraci,
kdezto zejména detergentni pfisady mohou
mit uréitou setrvacnost Ucinku — motor vycisti
a jistou dobu trva, nez se jeho stav vrati do
méné pfiznivého stavu pred pouzitim paliva
s aditivaci.

Pouzivani paliv s aditivaci je mozné brat

jako nejvyssi Uroven nasi snahy poskytnout
automobilu to nejlepsi, a to v zajmu dlouho-
dobého zachovani jeho dobrého technického
stavu. Vratme se vSak o nékolik krok( zpét.
Aditivace totiz neni schopna zachranit nebo
napravit v§e, co by automobilu mohlo usko-
dit, proto je nezbytnym predpokladem pouzi-
vani kvalitnich zakladnich paliv. Tato zakladni
Uroven je pro zemé EU definovana v tzv. ja-
kostnich normach, EN 228 pro automobilovy
benzin a EN 590 pro motorovou naftu. Jedna
se o0 soubory hodnot fyzikalné-chemickych
parametrdi, kterym musi palivo odpovidat. To
v8ak neznamena, ze jsou to kritéria, kterym
musi odpovidat pouze paliva pravé vyro-
beng, ale jsou to kritéria, ktera musi palivo
splhovat pfi zakaznickém tankovani do na-
drze automobilu. To neni Uplné jednoduchy
Ukol a Ize ho splnit pouze za prfedpokladu
spravné a disledné péce o paliva ze strany
jejich distributort — v mnoha ohledech, od
pravidelného c¢isténi skladovacich nadrzi po
dohled nad logistikou pro vylouceni jakékoli
pfipadné kontaminace.

Jakmile mame zakladni kvalitu zajisténu,
je namisté snaha o jeji vylepSeni prostred-
nictvim aditivace. Aditivovana nebo spise
tzv. prémiova paliva jsme si jiz zvykli vidat na
Cerpacich stanicich a néktefi z nas jsme je
zacali i hojné pouzivat. Je to celkem snadné
— staci sahnout po pistoli o par centimetrd
vedle té, ze které se tankuje zakladni kvalita
benzinu nebo nafty. Ale ani tato zakladni Uro-
ven kvality nebyva, zejména u renomovaneéj-
Sich fetézcl, prosta chemickych latek, které

FOTO: Shutterstock.com



vylepsuiji vlastnosti fosilniho paliva. Tim spiSe
tomu tak je u prémiového produktu, kde jsou
jeji pfitomnost a pfinosy pro zakaznika pat-
ficné viditelné vyzdvihovany. Snad kazdého
motoristu pak musela napadnout otazka,
zda tato aditivace skute¢né funguije, do jaké
miry a zda se nejedna pouze o marketingovy
nastroj, jak od né&j dostat vice penéz. Tato
otazka je rozhodné opravnéna, protoze ne-
existuje zadny etalon, Zadna zavazna definice
prémiového paliva — tzn., Ze neexistuje zadny
dokument, jehoz kritéria by vSichni museli
vymahatelné dodrzovat.

Dovolte mi nyni trochu prfedbéhnout logiku
¢lanku vétou: ,Ne, aditivace neni pouze
umeély nastroj a skute¢né funguje”. Nutno
ale dodat, ze nejvétsi prekazkou je slozitost
a finanéni naro¢nost zkouseni a v neposledni
fadé i srozumitelnost vyplyvajicich technic-
kych argumentt a vysledkd zkousek pro
Sirokou verejnost. V pfipadé aditivace se totiz
nejedna o jednu skupinu chemickych latek,
ale o mnoho rliznych typd, které vylepsuiji
vlastnosti paliva. Pfidejme k tomu slozitost
jeho celého Zivotniho cyklu, zejména tu ¢ast
uvnitf automobilu, a nutné dospéjeme k za-
véru, Ze Ucinné prokazovat pfinosy aditivace
je velmi tézka disciplina. Slouzi nam k tomu
zejména laboratorni testy, které maji co nejvi-
ce simulovat realitu, ale zaroven musi zajistit,
aby bylo mozné zkousku kdykoli a nakladové
efektivné zopakovat, a to za pfesné danych
podminek. Z toho je ale na druhou stranu
patrné, ze nemohou postihnout vS§echny
mozné podminky a stavy paliva, jako je
tomu ve vozidle. V nékterych pfipadech jsou
tyto testy dokonce nevhodné a neprikazné
a jedinou moznosti je se uchylit ke zkouseni
na autentickych ¢astech automobild, napt.
na motorech &i na automobilech samot-
nych jako celku. Vzdy vSak zalezi na dané
vlastnosti paliva, kterou chceme prokazovat,
jakou cestou se mlzeme vydat.

Vysledky laboratornich zkousek, poloprovoz-
nich a provoznich testl vedou k popisu vlast-
nosti paliva povétsinou feci Cisel v kombinaci
s odbornymi palivafskymi terminy. Mizeme
se tak setkat s vyjadienim oxidac¢ni stability,
protikorozni ochrany &i miry detergentnich
vlastnosti. Pokud jsou tyto a dalsi viastnosti
paliva dostate¢né na vysi, pfichazi na fadu
jejich prezentace zakazniklm, ktefi musi byt
presvédCeni o tom, Ze vSe skute¢né funguje,
a idealné, co konkrétné pociti na vlastni kiizi,
kdyz takové vylepsené palivo budou tan-
marketingovych a PR oddéleni. Existuje totiz
takova rozmanitost vozidel, jejich stafi a tech-
nického stavu, ale i typU fidi¢d a jizdnich sty-
14, Ze je naprosto nemozné prinosy aditivace
zevSeobecnit. Kazdy by chtél védét, jestli
ujede na jednu nadrz prémiového paliva delsi
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vzdalenost a o kolik, jestli se prodlouzi Zivot-
nost dilli palivové soustavy a motoru a o ko-
lik, jestli nastartuje i v tfeskuté zimé a v kolika
stupnich celsia a podobné. Prave to ,kolik“ je
to nejzajimaveéjsi pro zakazniky, ale zaroven
je to ,to“, co se nejobtiznéji prokazuje a na
hranici nemoznosti generalizuje. Situaci navic
ztézuje fakt, ze vylepSeni nékterych vlast-
nosti je pro lidské smysly za hranici citlivosti
vhimani nebo se benefity pouzivani projevi az
pfi dlouhodobém provozu vozidla.

Jak tedy zakaznikdim sdélit, Ze prémiové
palivo funguje? Nejpfirozengj$im zplsobem
je publikace vysledk{ laboratornich, ale
hlavné motorovych, pfip. automobilovych
zkou$ek, ovSem s dirazem na jejich ,,stravi-
telnost”, pochopitelnost a vizualni pfitazlivost.
Jde o pripadové studie, které maiji vétsinou
hardwarovy i proceduralni zaklad v mezina-
rodné uznanych zku$ebnich postupech nebo
jsou provedeny na urcitém znacné rozsire-
ném modelu automobilu.

Prvni zpUsob — pouziti laboratornich
zkousek, pfipadné motorli na brzdovém
stanovisti — byva jednodussi, dostupnéjsi
a vysledky Ize konfrontovat s v sou¢asnosti
asi jedinym verejné dostupnym a uznavanym
dokumentem, byt nezavaznym — Worldwide
Fuel Charter (WWFC). Jedna se jiz o Sesté
vydani (z roku 2019) a WWFC existuje jiz
vice nez 20 let. Paliva jsou zde rozdélena do
nékolika kategorii z pohledu jejich vyspélosti,
tedy miry toho, jak dalece prospivaji dobré
kondici motoru. Asi netfeba zdlrazriovat, ze

Aditivaci se rozumi
pridavky velmi
malych mnozstvi
chemickych latek,
které v palivu nejsou
bézné pritomny,

ale které velmi
pozitivhé ovlivAuji
jednu nebo vice
oblasti zajmu.

Jde o nakladové
efektivni prostredek
k vylepSovani
stavajicich pozi-
tivnich vlastnosti
paliva a zaroven

k potlacovani téch
negativnich.

se plnéni jednotlivych kategorii bude hodné
geograficky lisit, pficemz Ceska republika se
bude svou lokalni nabidkou drzet velmi vyso-
ko. Nicméné, nékteré parametry nejvyssich
kategorii, zejména u motorové nafty, vyrazné
narazi na Uskali zakladni ekonomiky vyroby
zminéné v uvodu ¢lanku, zatimco jiné Ize po-
vazovat za relativné benevolentni. Kazdopad-
né jde o naprosto vyjimecny dokument, ktery
doopravdy vystihuje ,,zbozna prani“ vyrobct
automobilll globalné a pomaha udavat smér,
kterym by se méla kvalita paliv idealné ubirat.
Neni tedy divu, ze vyrobci a distributofi paliv
maji tendenci vykonnost svych paliv porov-
navat prave s timto dokumentem a vznikly
soulad &i jimi dosazené vysledky prekona-
vajici jeho hranice pak komunikovat smérem
k zékaznikdim.

pouziti celého automobilu, ktery je mozné
umistit na valcovou brzdu nebo provozovat
na okruhu, pfipadné v bézném, ale definova-
ném rezimu na silnici. Zde je nejvétsi vyzvou
zajisténi reprezentativnosti, reprodukova-
telnosti a vérohodnosti vysledkl. Takové
zkousky, aby mély vibec néjaky smysl,
museji trvat jisty ¢as, aby se sledovany rozdil
mezi standardnim a prémiovym palivem

v dostatecné mife projevil. Z toho logicky jiz
nyni vyplyva nutnost provést vSe minimalné
dvakrat, protoZe v drtivé vétsiné pripadd
nebudou k dispozici jakékoli hodnoty pro po-
rovnani, a za co nejsrovnatelnéjSich podmi-
nek, protoze naprosto identické neni mozné
(zejména v redlném provozu) prakticky
zajistit. Navic, onou zminénou dostate¢nou
mérou rozdilu je hlavné pfekonani hranice ne-
jistoty méreni, ale pokud je to prvni zkouska
svého druhu (typové, druhem automobilu),
ani nejistota neni pfedem znama. Mize se
tak snadno stat, ze vynalozené naklady na
zkousku vyjdou vniveg, jelikoz jsou vysled-
ky zkratka nedostate¢né prikazné. Tolik
negativa.

Vyhodou je, Ze pro zkraceni zkuSebni
doby, racionalizaci nékladl a pro ziskani
diferenciovanych vysledk( Ize pouZit sériovy
automobil, ktery se po jistou dobu pohyboval
v bézZném provozu nezavisle na zkusebné.

V praxi to znamena, ze si zkusebna najme
nebo odkoupi automobil s vhodnym najez-
dem kilometr( (ca 100-150 tisic) z takového
prostredi, kde se neoekdava pouzivani
prémiovych paliv. V takovém pfipadé je pak
Ukolem aditivace nebo prémiového paliva
napravovat stav, ktery ma ¢asto k idealnimu
velmi daleko, vysledky tudiz byvaiji skutec-
né poutavé a maji vyjime¢nou vypovidaci
hodnotu.

Popisovany charakter snahy o prokazova-
ni kvalitativnich vlastnosti maji pfedevsim
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zkousky detergentnich viastnosti paliv.
Cistota motoru a jeho soudasti ma obrovsky
vliv snad na v8echny jeho charakteristiky
— uginnost spalovani, emise, zivotnost a dalsi.
Déje uvnitf agregatu jsou tak komplexni, ze
je prakticky nelze simulovat standardnimi,
dokonce ani specidlnimi laboratornimi zkous-
kami bez pouZziti provozné autentického
zafizeni, a tak pfichazeji na fadu zejména pl-
norozmérové motory umisténé na brzdovych
stanovistich v motorovych zkusebnach. Jsou
hlavnim nastrojem pro ovérovani funkénosti
detergentni aditivace pfi vyvoji novych formu-
laci, ale i pro sledovani U¢innosti v zavislosti
na jejich koncentraci v palivu.

ZpUsoby zkouseni na motorech jsou
normované a v evropskych zemich, ale
i se znaénym presahem do celého svéta,
probihaji zejména v ramci standard( CEC
(The Coordinating European Council). Pro
americky trh jsou pak pfiznacné obdobné
testy dle metodik ASTM provadéné na
mistné nativnim hardwaru, ktery je od
toho evropského do zna¢né miry odlisny.

CEC je uskupenim profesionalll z auto-
mobilového, aditivarského, mazivarského
a dalSich odvétvi priimyslu, jak jiz naznacu-
je pritomnost asociaci, jako je CONCAWE
(ochrana Zivotniho prostredi), ACEA (vyrob-
ci automobiltl), ATIEL (vyrobci maziv) a ATC
(vyrobci aditivace). CEC se tedy specializuje
na vyvoj metod, které demonstruji nejen
vykonnost paliv, ale i dalSich automobilo-
vych a primyslovych provoznich kapalin.
Neni tedy s podivem, Ze zpétné napf.
ACEA vyuzivd metodiky CEC pro definici
kvalitativnich vlastnosti, které museji splfio-
vat motorové oleje pro osobni a nakladni
automobily. Vratime-li se zpét vyhradné
k problematice paliv, nejdllezit&jSimi me-
todami CEC v oblasti prokazovani chovani
pohonnych hmot v realnych pohonnych
jednotkach jsou tyto:

CEC F-05-93 MB M102E lisady na sacich
ventilech

CEC M-11-91 automobil nizkoteplotni
provozuschop-
nost

CEC F-16-96 VW Water vaznuti ventil(i

Boxer

CEC F-20-98 MB M111 lisady na sacich
ventilech

CEC F-23-01 PSA XUD9 zanaseni trysek
vstrikovaci

CEC F-98-08 PSA DW10B zanaseni trysek
vstfikovaci

CEC F-110-16 PSA DW10C vnitfni Gsady ve
vstfikovacich

CEC TDG-F-113 | VW EA 111 lisady ve
vstfikovacich

Je patrné, Ze s vyjimkou metodiky na
automobilu jsou vSechny postupy zaméreny
na chovani paliva ve spojitosti s Cistotou spe-
cifickych dili motoru. Dany hardware rovnéz
nebyl zvolen ndhodou - vSechny tyto agre-
gaty maji znacny potencial pro diskriminaci
vysledk(, jsou tedy ve sledovanych charak-
teristikach velmi citlivé na vykonnost paliva.
Dal$im dulezitym kritériem je i moznost
zisku opakovatelnych a reprodukovatelnych
vysledkd. V tomto ohledu maji moderné;si
agregaty vybavené sofistikovanymi fidicimi
jednotkami znaény handicap, protoze ze zku-
Senosti vyplyva, ze nic nedokaze komplikovat
snazeni zkuSeben vice nez ,,prilis chytra“
fidici jednotka motoru, ktera ma tendenci
reagovat nestejné v diisledku ,samoudicich
se“ procesu. Toto je i divod, proc¢ se stéle
pouzivaji relativné zastaralé motory.

Spole¢nym rysem vSech téchto zkousek
je provoz v pfesné danych cyklech a pfi
definovanych podminkach. Pro predstavu,
spotreba paliva se pohybuje v rozmezi 60 az
1000 litrd na jeden test a doba trvani je v fadu
hodin az dni. Kromé zakladni metodiky, tzv.
Keep-Clean (KC), kdy se jedna o jednotlivy
test se zkousenym palivem na jeho schop-
nost udrzet motor v Cistoté, je mozné zku-
Sebni celky fetézit. Z modifikaci se nejcastséji
vyskytuji sériové testy o dvou krocich, tzv.
Dirty-up & Clean-up (DU & CU), kde Ukolem
prvni faze je motor fizenym zplisobem zanést
necistotami z paliva (napf. relevantniho
z trhu, pfip. referenéniho), kdezto v druhé fazi
nastava proces Cisténi zkusebnim palivem
s aditivaci. Pro aditivum je pfirozené mnohem
naroCnéjsi predem znecistény motor vycistit
nez udrzet Cisty motor Cisty. Nema tedy
smysl zkous$et vykonna paliva zpisobem
KC, protoze je pravdépodobné, Ze sledovany
parametr nedozna zadné zmény mezi stavem
pred testem a po testu. JednoduSe feceno,
¢Gisty motor nelze vice vycistit a aditivum
nedovoli motoru se znegistit. Na druhou stra-
nu paliva se zakladni Urovni nebo s Zzadnou
aditivaci nema smysl dodate¢né zatézovat
predchozim znecistovanim motoru, protoze
jejich Ukolem primarné neni motor Cistit, ale
pouze motor v Cistoté ,,rozumné* udrzovat.
ZKOUSENI NA VZNETOVYCH
MOTORECH
Z pouzivanych metodik na vznétovych
motorech je i do soucasné doby CEC
F-23-01, jinak také zkouska na motoru
s nepfimym vstfikem paliva XUD9 koncernu
PSA. Jde o velmi dilezZitou zkousku, ktera
se soustfedi predevsim na organické Usady
vznikajici z paliva pfi béhu motoru uvnitf
jednoduchych, jednootvorovych vstikovaéu.
Z pohledu zatizeni motoru i spotfebovaného
paliva, kterého se béhem jednoho 10hod.
cyklu spali ca 50 litr(, se nefadi mezi ty na-
roCné. Trysky vstrikovacl se pred zkouskou
a po zkousce podrobuiji méfeni prichod-
nosti na specialni stolici pomoci stlaceného
vzduchu, a to pfi nékolika urovnich zdvihu
jehly vstiikovage. Ugelem aditivace je co
nejvice omezovat zanaseni trysek. Na
obr. 2a, 2b jsou vyobrazeny trysky s pri-
mérnym zanesenim/snizenim
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ganickym Usadam. Zanaseni se sleduje
nepfimo, a to zdznamem vykonu motoru pfi
4000 ot./min a plném zatizeni. Motor vlivem
snizovani svétlosti a zanaseni trysek, tudiz
vlivem mensi propustnosti a méné efektivni-
ho rozprasovani paliva, ztraci vykon, pfic¢emz
ucinna aditivace mu plvodni charakteristiky
navraci, jak je vidét z obr. 3.

Na rozdil od predchozi zkousky se
v tomto pfipadé jedna o pro hardware velmi
narocny test, pfi kterém se spotrebuje ca
800 litr( paliva za 32 hodin. Vzhledem k vel-
mi vysokému zatizeni také ¢asto dochazi
k velmi fatalnim porucham motoru, kvUli kte-
rym je nutné zkousky opakovat. Opravnéné
testl, u néhoz cenovka bézné presahuje
14 000 eur za DU & CU bez zapocteni jaké-
hokoli paliva.

Stoji rovnéz za zminku, Ze naro¢nost této
zkousky se upravuje pfidavkem organicky
vazaného zinku v koncentraci 1 ppm. Absen-
ci zinku pfi KC zkousce obdrzime zcela za-
kladni formu, ktera je definovana i ve WWFC,
a z pohledu evropskeé kvality paliv je relativné
trividlni tuto latku pokofit. Vy$Sim stupném
je stale KC, avSak se zinkem, kdy je cilem
i pro bézna paliva vysledek bez znatelného
zanaseni. Pro prémiova paliva je pak vhodny
test DU & CU, kdy je zinek zafazen pouze
do znecistujici faze (DU), pficemz Cistici faze
probiha jiz bez zinku. Nejvyssi stupen, tedy
se zinkem v obou fazich, naléza uplatnéni
zejména pri vyvoji aditivace.

Dalsi specialni metodikou je CEC F-110-16
(toho Casu zpét ve vyvojové fazi) na motoru
DW10C z PSA. Tento motor byl vybran za
ucelem sledovani fenomeénu, ktery se zacal
objevovat v letech 2005-2006 v Evropé,
hlavné ve Francii, Spanélsku a Dansku, ale
problémy se nevyhnuly ani napf. USA. Pro-
jevy motoru, které byly pozdéji spojeny do
souvislosti s tzv. IDID (Internal Diesel Injector
Deposits, vnitfni Usady ve vstrikovacich
dieselovych motord), zahrnovaly nadmémy
hluk a problémy se startovatelnosti za nizkych
teplot, nepravidelny chod na volnobéh i pfi
zatizeni, obtize se zrychlovanim a ztratou vy-
konu. Bylo zjiSténo, Ze charakter paliva velmi
prispiva k tvorbé IDID, ty pak ovliviuji odezvu

jehly vstiikovace a ovladacich mechanismd,
pficemz mohou v extrémnim pfipadé vést
az k vaznuti jehly. To s sebou pfinasi Siroky

Novy ventil

okruh negativnich disledkl pfedevsim na
kvalitu spalovani paliva.

Béhem testu se vyhodnocuiji obtize se
startovanim motoru a rovnéz se sleduiji
nékteré nepfimé ukazatele, jako je napf.
teplota na vyfuku z jednotlivych valcU. Z gra-
fli na obr. 4a, 4b je jasné patrny bezproblé-
movy chod motoru a pribéh vyfukovych
teplot na levé strané a znané nepfiznivy stav
na strané pravé.

V praxi se miZzeme bézné setkat s testem
CEC F-16-96, jehoz vypovidajici hodnota je
stale nenahraditelna a ktery je vykonavan na
motoru typu boxer o objemu 1,9 litru z le-
gendarniho VW Transporter. Tento motor je
vyjime€ny tim, Ze je relativné velmi nachylny
na vaznuti ventilll zpdsobené chemickymi
latkami v palivu v misté, kde se dfik ventilu
pohybuje v jeho voditku. Takto , postizené“
vélce pak ztraci kompresi vlivem ventil, kte-
ré zUstavaji v nevhodnou dobu oteviené.

Tento jev je typicky zejména pro nizké
teploty pod +5 °C, proto se tento test provadi
pfi dodrzeni specialnich chladicich kfivek.
Zajimavosti je, Ze test je mozné vykonavat
jak na motoru samotném, tak i na celém
automobilu. Pro vyrobce aditiv je tento test
zakladni propustkou dané formulace k dalsi-
mu zkouseni na jinych motorech. Aditivace
zkratka nesmi zplsobovat vaznuti ventill za
zadnych okolnosti, i kdyby ¢istici Ucinky byly
sebelepsi.

Jednou z nejcastéjSich vizualizaci deter-
gentnich vlastnosti jsou vystupy ze zkousek
CEC F-05-93 na motoru M102E nebo CEC
F-20-98 na M111. Vyrobcem obou agregat
je MB, prvné jmenovany pochazi z pocatku
osmdesatych, druhy z po¢atku devadesatych
let 20. stoleti. Oba modely vyuzivaiji vstrikova-
ni paliva do sani, lisi se zdvihovym objemem
(2,3 vs. 2,0 litru) a hlavné poétem ventilt na
valec (2 vs. 4). Hlavnim vysledkem zkousky
je v obou piipadech mnozstvi Usad na sacich
ventilech (tedy na odvracené strané od
spalovaciho prostoru), které se vyhodnocuje
diferenéné (pfed a po zkouSce) na presnych
analytickych vahach po ogisténi spalovaci
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strany ventilu a patficném odmasténi. Aby
byly vysledky co nejmarkantnéjsi, na rozdil
od standardnich motor( se ventily pfi zkous-
ce neotaceji, tudiz vstfik paliva omyva neu-
stéle tutéz ¢ast ventilu. Doplfikovou informaci
mUze byt i mnoZstvi Gsad v celém spalova-
cim prostoru (zejména pro M111, metodika
na M102E tento postup prebird).

Ackoli by se mohlo zdat, Ze oba testy
poskytuji viceméné shodnou informaci, neni
tomu UplIné tak, protoze v pfipadé motoru
M111 je ventilace klikové skfiné svedena do
sani prvniho a ¢tvrtého valce. Vypary z moto-
rového oleje tak prispivaji k zanaseni sacich
ventilt pravé téchto valcl a aditivum si musi
poradit i s touto vyzvou.

Priklady rizného zatizeni sacich ventil
motoru M102E Usadami z paliva jsou znazor-
nény na obr. 5.

tato verze o vykonu 125 kW byla zvolena
pro vyvoj oficialni metodiky. Jeho upravena
varianta CAVE, ktera pohanéla Skodu Fabia
RS mezi lety 2010 a 2014, byla pro vyzkum
pouzita i v CR. Nutno fici, Ze s vyznamnym
Uspéeéchem. Tento konkrétni motor posky-
tuje 132 kW pfi 6200 ot./min, s tocivym mo-
mentem 250 Nm. Shodné jsou pak motory
vybaveny turbodmychadlem i kompresorem.
Pohledy na zastavbu motoru na brzdovém
stanovisti a na Spicku vstfikovace pod mik-
roskopem jsou na obr. 6a, 6b.

Cely koncept navrhl jako oficialni metodiku
VW, ktery motor BLG pouzival pro sledovani
jeho nepiili§ pfiznivého chovani pfi pouziti
méné kvalitnich paliv, zejména na asijskych
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Porovnanim dostupnych motorovych testd
je zjevné, Zze zkouseni motorové nafty ma
vyrazny naskok co do technické vyspélosti
pouzivanych zkusebnich agregatd. V dnesni
dobé, kdy naprosta vétsina vSech vyrabé-
nych zazehovych motort vyuziva principu
pifimého vstfikovani paliva, zkusebni hard-
ware se vstfikem do sani nemUiZe pokryt
specifika moderni technologie. Hodnoceni
detergentnich vlastnosti automobilového
benzinu doznalo vyrazného posunu az
béhem poslednich nékolika let, kdy se inten-
zivné pracuje na nové metodice. V souladu
s modernimi trendy byl zvolen pfimovstfi-
kovy preplfiovany agregat z provenience
VW, konkrétné motor fady EA111, 1,4 TSI.
Tento motor se ve varianté BLG objevoval
ve VW Golf v rozmezi let 2008-2014 a pravé

trzich. VSiml si, Ze dochazi ke zménam cha-
rakteristik vstfikovani paliva do valce, tedy ze
fidici jednotka je nucena prodluzovat délku
vstfiku v zdjmu zachovani totozného mnoz-

stvi paliva, které je potfeba do vélce dopravit.

Podobnost tohoto fenoménu s prfimovstfiko-
vymi naftovymi motory neni nahodna.

Pro ucely zkousky se tedy sleduje zména
délky vstfiku paliva do vélce v Case tak,
jak jsou tyto hodnoty zpracovavany fidici
jednotkou motoru. Jde tedy opét o jisty
zplsob nepfimého méfeni mnozstvi tsad
ve vstfikovacich, kdy délka vstfiku kore-
luje s mnozstvim Usad. A nic motorovym
zkuSebnam nebrani pouzivat tento test
jako zjistovani schopnosti aditiva udrzovat
vstiikovace v Cistoté Ci opét jako v pfedcho-
zich testech pouzit pro ztizeni situace fizené
prfedem znecistény motor.
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Uginnost aditivace se nejbéz- 9 ...
néji hodnoti pravé testem typu
DU & CU, ktery v prvnim kroku
zahrnuje zanaseni vstrikovac
Gistym rafinérskym nebo pro-
zatimnim referenénim palivem
(po dobu 48 hod), v druhém pak
jejich cisténi timtéz palivem, ale 185
obohacenym o aditivaéni slozku
(po dobu 24 hod). Motor bézi
stdle v konstantnim rezimu
a to pfi 2000 ot./min a zatizeni 0

) raw kgt [
]

B L] 24 n A 48 ke L2

T

o motoru? To nikdo obecné netvrdi
a ani tvrdit nemQze. Jak bylo zmi-
néno, vSe zalezi na mnoha okol-
nostech. Pokud se sejdou takové,
jako napf. velmi zaneseny motor,
navic citlivy na svou Cistotu, jeho
nevhodny provoz tzv. na spotfebu
a zatézovani trvale a vyhradné

0 v nizkych otackach, vysledek

mUze byt pro jeho majitele az pre-
kvapivy a jeho smysly bez obtizi
i postiehnutelny. V drtivé vé&tsing

56 Nm, bez jakéhokoli preruseni,
dokonce i pfechod mezi palivy
probiha bez zastaveni. Je to podobné, jako
bychom bez odpocinku jeli na naprosto
rovné dalnici rychlosti 90 km/h na nejvyssi
rychlostni stuper a na desetinu plynu po
dobu 3 dnll! Simulace né¢eho takového
vS§ak v motorové zkusebné mozna je.

Vysledkem je velmi ndzorny graf s ilu-
stracemi $picek vstiikovacd (obr. 7). Po
vytrvalém narlstu doby vstfiku po celou
dobu zanaseci faze dosahlo toto prodlouzeni
hodnoty +55 %. Nasazenim u¢inného aditiva
se pak vstrikovace béhem nékolika hodin
zcela zprlchodnily na pavodni droven, ¢e-
muz odpovida i patficny pokles doby vstfiku.

Jak bylo jiz zminéno, Cistota motoru ovliv-
fiuje mnohé, proto neslo vynechat ovéreni
spotieby paliva velmi pfesnym pratokomé-
rem na bazi Coriolisovy sily. Vysledkem je
velmi vymluvna kfivka (viz obr. 8a), ktera
svym tvarem zcela kopiruje pribéh zmén
délky vstfiku.

Pokud v$e vyjadfime prehledné, zprimé-
rujeme spotreby za delsi Casové obdobi,
zjistime, Ze se spotreba paliva v dobé maxi-
malniho prodlouZeni doby vstfiku pfi zkouSce
liSi témeér o 4 % ve srovnani se spotrebou
po opétovném vycisténi vstrikovacl (viz
obr. 8b).

Grafy (8a, 8b) vychazeji z konkrétniho testu
na motoru EA 111 CAVE v Ceskeé zkuSeb-
né spolecnosti SGS Czech Republic. Pro
dokresleni situace je graf na obr. 9, ktery
vznikl z dat zkousky provedené v rakouské
motorové zkusebné DTC Testing. Ta do testu
na verzi BLG zaradila rovnéz ¢ita€ ¢astic ve
vyfukovych plynech a bylo tak mozné se bli-
ze podivat i na produkci sazi (oranzové body
spole¢né s pribéhem délky vstiiku Sedymi
body). Pozitivni efekt pravé na snizeni téchto
Skodlivych latek ve vyfuku je velmi markantni.

Radky vyse budiz dlikazem toho, co bylo
zminéno v Uvodu. Benzin ani nafta nejsou za
zenitem. Stale je zde prostor k vylepSovani
a zdokonalovani, zejména na poli aditiva-
ce, a mnoho odbornikll po celém svété se
timto pravé zabyva. Snad byl tento ¢lanek
dostatecné presvédcivy, ze aditivace paliv
ma smysl a skutecné funguje. Znamena to

vSak, ze kazdy motorista, ktery predtim adi-
tivaci nevéfil a ktery zitra natankuje prémiové
palivo, zazije dechberouci rozdil napf. ve
spotiebé paliva nebo kultivovanosti chodu

ostatnich pripadl vSak bude
pozitivni vliv na spotfebu mirnéjsi,
presto ale skute¢ny, i kdyz tfeba prokazatel-
ny pouze po delSim provozovani.

Ing. Ladislav Fuka
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TECHNOLOGIE

JAPONSKY MATERIAL Z RIiSE SNU

Superelasticka slitina odolavajici extrémnim teplotam mdze byt
pouzita v kosmickych projektech nebo pfi realizaci seizmicky odolnych
konstrukci domt, mostl &i tfeba dalnic.

MARS

clm z Technické univerzity v Tohoku

vyvinout unikatni material v podobé
superelastické slitiny na bazi zeleza, ktery
vykazuje elasticitu od extrémné nizkych
teplot az do +200 °C.

Vyvinuty material nema témér Zadnou
zménu pevnosti (hamahani) z extrémné
nizkych teplot na +200 °C a Ize jej pouzit
témér neovlivnény teplotnimi zménami.
MizZe byt pouzit v podminkéach, kde jsou
drastické teplotni zmény, jako napf. na
Mésici ¢i Marsu.

Superelasticita nastava, kdyz kov
prochazi deformaci v bodé znamém jako
kritické napéti. Obecné plati, ze tyto
materidly maji pozitivni teplotni zavis-
lost, pficemz kritické napéti se zvySuje
s rostouci teplotou. Jsou vyuzivany
v nejriznéjsich komerénich aplikacich
kvuli své elasticité, kterd jim umoziiuje
po nastoleni béznych podminek ziskat
poté, co pominou odchylné parametry

l ako prvnim na svété se podafilo véd-

44111-2020

Vyvinuta superelasticka slitina

nema témér zadnou teplotni
zavislost na sile.

2]

Teplotni rozsah Marsu, Zemé
a Mésice.

Superelasticka slitina na bazi Zeleza pfi -263 °C az +200 °C.
Pro srovnani je uvedeno chovani praktickeé slitiny na bazi nikl-titanu.

1600
— Bézna nikl-titanova slitina
— Novi slitina na béazi seleza | '
1200} fj
| <—— Napéti (Mpa) 00
aﬂﬂ' i Deformace 5
400} —263"{?_-223 . o 177 200
W ) 2 e =
VFFFART 15
Porovnani rozsahu provoznich teplot nové slitiny na bazi zeleza
ve srovndni se slitinou na bazi nikl-titan.
Nova superelasticka slitina na bazi Zeleza . ,
Mechanické
[ vlastnosti nové slitiny
BéZna nikl-titanova slitina nelze OVIivnit Zménami
273 200 <00 o 100 200 I venkovniteploty.

Teplota (C)

FOTO: Tohoku University
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okolniho prosttedi, zpét svdj plvodni
tvar. Vyroba konvencnich superelas-
tickych materiald na bazi nikl-titan

je v8ak velmi nakladna (pouziva se
zejména v Iékafskych zafizenich),
navic se jejich deformacni pevnost
zvysuje s rostouci teplotou a jejich
mechanické vlastnosti nejsou stabilni.
To znamena, Ze teplotni rozsah, ve
kterém se superelasticita vyviji, je
velmi uzky (od -20 do 100 °C).

Coz neplati pro novy materidl ja-
ponskych vyzkumnikd pod vedenim
profesora Toshihiro Omoriho na
univerzité v Tohoku. Podaf¥ilo se jim
vyvinout nakladové efektivni super-
elestickou slitinu na bazi zeleza,
manganu, hliniku, chromu a niklu.

A pravé obsah chromu ma v nové
slitiné zcela zasadni roli. Vyladénim
jeho podilu ziskala slitina schopnost
pracovat v mnohem S$ir$im teplot-
nim rozsahu. Své funkéni vlastnosti
si dokaze udrzet i v extrémnim
rozmezi od minus 263 °C az do plus
200 °C.

Vyznamnou vyhodou této nové
slitiny je jeji regulovatelna teplotni
zavislost diky danému podilu chromu.
Jeho zvySenim se podafrilo zmé-
nit teplotni zavislost z pozitivni na
negativni, coz vedlo k nulové teplotni
zavislosti, pfi€emz kritické napéti
pfi rGznych teplotach zdstalo témér
konstantni.

,»,Objev ma Siroké vyuziti pro
prizkum vesmiru vzhledem k velkym
vykyvim teplot, ke kterym zde do-
chazi,” fika profesor Toshihiro Omori
a poukazuje na skutec¢nost, ze NASA
vyviji pro planované kosmické mise
superelastickou pneumatiku, ktera
by byla schopna vydrzet nadmérné
deformace teplotnich rozdil mezi
noci (-170 az +120 °C) a dnem
(-150 az +20 °C).

»,Nové vyuziti superelastického
materialu, ktery se sklada z levnych
surovin, tim ale nekongéi. Mlze byt
pouzit v napinacich vyztuzich v budo-
vach nebo sloupovych prvcich mostd
pro potlaceni zbytkové deformace po
zemétreseni. Lze ocekavat, Ze dokaze
snizit §kody zpUsobené zemétiesenim,
jelikoz absorbuje vibrace,“ nastinuje
moznosti dalSich aplikaci prof. Toshi-
hiro Omori.

Superelastické slitiny na bazi Zzeleza
jsou vysoce univerzalni nejen z hledis-
ka naklad, ale také proto, Ze jejich
mechanické vlastnosti nelze snadno
ovlivnit zménami venkovni teploty
a jejich pouziti neni omezeno na zmény
teploty v zavislosti na regionu nebo
ro¢nim obdobi. B

Petr Kostolnik

BUDE VYROBA Z UHLIKOVYCH
KOMPOZITU LEVNEJSI?

Novinka, kterou vyvinuli v automobilce Nissan,
mUze dramaticky zménit nasazeni kompozitnich
prvkl a jejich aplikaci v masové vyrobg.

Nejprve se usadi
nastfihand vldkna na
spodni dil prdhledné
formy.

(2]

Po priklopeni

dovnitf vstfiknuta
pryskyfice.

yhody uhlikovych vliaken jsou znamé
\/ — jde o kombinaci nizké hmotnosti

a vysoké odolnosti. Ve srovnani
s konvenénimi materidly, jako je nap¥. ocel,
jsou dily z plastd vyztuzenych uhlikovymi
vlakny (CFRP) drahé, coz spolu s komplika-
cemi pfi jejich tvarovani branilo hromadné
vyrobe.

Levnéjsi a rychlejsi
Diky novému vyrobnimu procesu vyvinu-

tému inzenyry spolednosti Nissan by véak Formy JSOu
mohlo dojit k vét§imu uplatnéni CFRP dil{, ° 2
takze by uz nebyly vysadou jen drazsich prUhledne pI’O
vozidel, ale mohly by byt vyuzity i k vyrobé kontrolu rozlozeni
béznych automobil. v

Unikatni technologie ma byt zalozena prySkyrlce'
na modelovani pomoci tlaku pfi vyuziti
dvoudilné formy osazené tepelnym Jde o idealni reseni?
senzorem. Nejprve se usadi predem Az potud jde nepochybné o dobrou zpravu,
nastfihana vlakna na spodni dil formy, ale je tu i stinna stranka této jinak mozna
ktery je nasledné priklopen vrchnim prilomové inovace. Na rozdil od bé&znych
dilem, a vtokovou $térbinou je dovnitf konvenénich materiald jsou karbonové
vstfiknuta pryskyfice. Formy jsou pri- kompozitni dily prakticky nerecyklovatelné
hledné, aby bylo mozné kontrolovat, zda (vyrobci rotorovych listd vétrnych elektra-
je pryskyfice idealné rozlozena. Po kont- ren uz o tom védi své), coz se asi novym
role je ve formé zvysen tlak a pryskyfice unijnim predpisdim moc libit nebude. Proto
se necha vytvrdnout. Podle automobilky zfejmé také s nasazovanim této jinak lakavé
je touto technikou snizen ¢as potrebny technologie vyrobci automobild baZici po
na vyrobu ve srovnani s konvenénimi ekologi¢nosti svych produktd (snizenim
metodami az o 80 %. Zaroven se poda- hmotnosti se snizi i spotfeba paliva a pro-
filo o polovinu zredukovat €as potfebny dukce emisi) pfili§ spéchat nebudou. B
k vyrobé forem, ¢imz se docili vyrazného
zkraceni dodacich Ihdt komponent. Josef Valiska
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TECHNOLOGIE

NEZNICITELNY BROUK POMUZE INZENYRUM

Veédci objevili tajemstvi mimoradné houzevnatosti témeér neznicitelneho
brouka, které hodlaji vyuzit v konstrukCnim designu. Podle jeho vzoru
vyrobili kompozitni materialy s podobnymi vlastnostmi.

abelsky ,Zelezny brouk“ obecné
D nazyvany ironclad (lat. Phloeodes

diabolicus), ktery Zije v pousti na jiho-
zapadé USA, ma exoskeleton tak silny, ze
dokaze prezit dokonce i kdyz ho prejedou
kola vozidla.

Dr. Jesus Rivera z kalifornské univerzity
(UCI) v roce 2015 dokumentoval neobvykly
védecky experiment, kdy brouka nechal
prejet 1,6tunovym vozem Toyota Camry.
Dvakrat. To, co by asi jakéhokoli Zivogicha
této, ale nepochybné i vétsi velikosti usmrti-
lo, hmyz prekvapivée ustal.

»lronclad je suchozemsky brouk, takze
neni lehky a rychly, ale stavény spiSe jako
maly tank. To je jeho adaptace. NemUze
odletét, takze v pfipadé napadeni zUstane
na misté a spoléha na své specidlni brnéni,
dokud to dravec nevzda,” fekl David Kisai-
lus, profesor materialové techniky na UCI
a vedouci tymu, ktery zkoumal, co €ini tento
hmyz tak houzevnatym. Tym studoval brou-
ky pomoci kompresnich testl a zjistil, ze
vydrzi silu az 39 000krat vétsi, nez je jejich
vlastni télesna hmotnost. To je jako kdyby
60kg Clovék prezil hmotnost 2340 tun.

Vyzkumnici dosli k zavéru, ze pozoruhod-
na odolnost hmyzu spociva v jeho krovkach
(lat. elytra), coz jsou u létajicich broukt
ztvrdla pfedni kfidla, ktera se uzaviraji nad
jejich zadnimi blanitymi kfidly, jez slouzi
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k 1étani, a chrani je pfed bakteriemi a po-
Skozenim. V dédbelském pevném brouku se
krovky spojily v extrémné tvrdy Stit. Védci
ho studovali pomoci kombinace mikrosko-
pie a spektroskopie a zjistili, ze Stit je tvofen
proteinovou matrici a vrstvami chitinu,
vlaknitého materialu, ktery se Casto vysky-
tuje v exoskeletonech hmyzu. Ve srovnani
s |étajicim broukem mély pevné krovky asi
0 10 % vice bilkovin podle hmotnosti.

Exoskeleton poustniho
~zelezného brouka“

je tak silny, Zze dokaze
prezit i pod koly
tézkého auta.

l @ Ssuchozemsky brouk
ironclad spoléha pfi
napadeni na své specialni
brnéni.

@ Na priifezu medidlnino
Svu ,Zelezného brouka“
je patrny spoj ve tvaru
puzzle.

Podivali se také na spojeni obou polovin
krovek. Byla spojena zplsobem, zna-
mym pod pojmem medialni Sev. Spoj je
podobny zamkovym prvkim skladacky
puzzle. Nechovaji se vSak tak, jak by se
dalo &ekat, kdyz je brouk stlacen. Misto
katastrofického rozchodu vrstev se elytra
delaminuje pozvolna a zajistuje elegantnéj-
Si selhani struktury — ve vrstvené strukture
chitinu se jednotlivé vrstvy pomalu lamou
a rozpadaji misto toho, aby se rozbily
najednou. BlizSi pohled na vzajemné pro-
pojené laloky exoskeletu také ukazal, ze
kazdy z nich mél vnitfni strukturu podob-
nou zndmym ruskym skladacim panenkam
~matrjodkam*. Slo o sérii soustiednych
vrstev, jez vérné zrcadlily tvary, které
obsahovaly.

Védci se inspirovali témito pozoru-
hodnymi brouky, aby navrhli biomime-
ticky kompozitni material s obdobnymi
vzajemné propojenymi kusy. Kdyz je
spojili pomoci hlinikové spojky, zjistili, ze
je mnohem silnéjsi a tvrdsi nez standardni
spojovaci material. Doufaji, Ze by tyto
poznatky mohly byt pouzity napf. v kon-
strukci letadel ke spojovani segment( bez
slabych mist, ktera predstavuji tradicni
nyty a spojovaci prvky. l

Vladimir Kalab

FOTO: UCI
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TECHNOLOGIE

OSTRIiZi OKO ZAMERENE DO KOSMU

Nejvetsi digitalni fotoaparat na sveté bude v chilské observatori
prozkoumavat tajemstvi vesmiru pomoci systemu s extrémni

rozliSovaci schopnosti.

yzkumnici ve stfedisku SLAC Natio-
Vnal Accelerator Laboratory americ-

kého ministerstva energetiky (DOE)
poridili prvni digitalni fotografie s rozliSe-
nim 3200 Mpx — nejvétsi, jaké byly kdy
zaznamenany na jeden snimek. Umoznilo
to unikatni obfi pole senzord pfipravova-
ného nejvétsiho digitalniho fotoaparatu na
svété, ktery je v souCasnosti ve vystavbé
SLAC.

Obfi fotoaparat bude soucasti

projektu Legacy Survey of Space and
Time (LSST) — katalogu vice galaxii nez
je pocet Zivych lidi na Zemi, a pohyb(
nescetnych astrofyzikalnich objektd. Po
instalaci na observatofi Very C. Rubino-
vé v Chile bude kamera LSST vytvaret
panoramatické snimky celé jizni oblohy
- jedno panorama kazdych nékolik noci
po dobu 10 let. S jeji pomoci by méla
observatof (pojmenovana po americké
astronomce, zabyvajici se problemati-

kou rychlosti rotace galaxie, jejiz objev
tzv. ,ploché rotaéni kfivky“ je dodnes
povazovan za nejpfiméjsi a nejpra-
kaznéjsi ddkaz temné hmoty) vytvofit
nejvétsi astronomicky film v§ech dob
a osvétlit nékteré z nejvétsich zahad
vesmiru véetné temné hmoty a temné
energie.

Kompletni ohniskova rovina budouci
kamery LSST je vice nez 60 cm Siroka
a obsahuje 189 samostatnych senzord,
které budou produkovat snimky s rozli-
Senim 3200 Mpx. Jednotlivé zobrazovaci
senzory a podpdrna elektronika ohnis-
kové roviny kamery jsou integrovany do

subsystémU oznacovanych jako vory

(rafty) dvou rliznych typ(. Soustava 21
Stvercovych raftd, z nichz kazdy obsa-
huje devét senzord, vytvofi snimky pro

Observator by mohla
osvétlit nekteré

Z nejveétsich zahad
vesmiru, napf. temné
hmoty a temné

energie.

ﬂ Kompletni ohniskova rovina
budouci kamery bude vice
nez 60 cm Siroka, se
189 samostatnymi senzory.

@ Senzory jsou integrovany
do soustavy (21) étvercovych
raftli uprostied kamery,

a k synchronizaci s rotaci
Zemé slouzi dalSi Ctyri rafty
osazené tfemi senzory
(vlevo).

9 Diky extrémni rozliSovaci
schopnosti je systém
schopny rozeznat golfovy
micek z vySky témeF 25 km.

védecky program observatore. K za-
ostfeni kamery a synchronizaci dale-
kohledu s rotaci Zemé budou pouzity
dalsi ¢tyfi specialni rafty, kazdy osazeny
pouze tfemi senzory. Vkladani raftl do
ohniskové roviny kamery zabralo pUl
roku.

Prvni pofizené zabéry byly testem oh-
niskové roviny kamery, jejiz montaz byla
dokonéena na SLAC v lednu. Snimky jsou
tak velké, ze zobrazeni jednoho z nich
v plné velikosti by vyzadovalo plochu
378 televizorl 4K. B

Josef Valiska
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AUTO NOVINKY

MOKKA PRIJEDE V UNORU

Posledni dny v fijnu predved! Opel
malé crossovery Mokka a Mokka-e.
Slo o statické predstaveni, kde méli
cesti novinari poprveé v Praze moznost
ochutnat prvni dotyky nové generace
modell, které budou uvedeny na nas

trh v Unoru pristiho roku.

Dl‘edsériové novinka se objevila
v nejvyssi vybavé GS Line spole¢né

s elektrickou verzi Mokka-e. Design
obou modell nese nékolik prvenstvi — jednak
¢elni masku Vizor, ktera nastifiuje novou
tvar budoucich modeld Opel, a pak také
velmi pékné feSenou digitalni pfistrojovou
desku Pure Panel, jejiz dominantou jsou dva
rozmérné displeje, které maiji byt zcela in-
tuitivni. Pfitom fada funkci se ovlada klasic-
kou cestou knoflik( misto listovanim v menu.

Na prvni pohled zaujme nova Mokka

péknymi proporcemi s preciznim zpracova-
nim detaill a Siroce rozkrocenou siluetou.
Je postavena na multienergetické platformé
CMP z dilny PSA. P¥i délce 4,15 m nabizi
dost mista pro 5 cestujicich. Po spojeni Ope-
lu se skupinou PSA je to prvni model, ktery
nevychazi z zadného modelu Peugeotu.

P s

V Unoru se tak mGzeme tésit na
novinku nejen s konvenénimi spalo-
vacimi jednotkami, kterych vykonova
Skala saha od 74 az po 96 kW, ale také
s elektrickym pohonem - je to poprvé,
kdy Opel bude nabizet vS§echny verze
najednou.

Pohon elektrické Mokky-e zajistuje elek-
tromotor o vykonu 100 kW, jehoz nejvyssi
toCivy moment je 260 Nm. Trak&ni baterie
o vykonu 50 kWh ma umoznit dojezd na
jedno nabiti podle WLTP az 324 km. Ve
vybavé véech modeld budou svétlomety
IntelliLux LED Matrix se 14 elementy a Spic¢-
kové asistenéni systémy.

Podle moderniho designu interiéru,
Cistych linii karoserie s dvoubarevnym lako-
vanim lze lehce vyvodit, ze Mokka je cilena
na nejmladsi fidice. B

SEDAN S ELEGANTNIM

DESIGNEM
Renault poskytl informace

0 omlazeném sedanu Mégane

GrandCoupé, ktery prijede

na Gesky trh zaCatkem pristiho g

roku s propracovangjsim
designem, novymi technolo-
giemi a novym motorem.

Tento elegantni sedan v segmen-
tu C prisel na trh v roce 2016, od té
doby se ho prodalo pies 200 tisic kust
v téméF 30 zemich. Omlazeny model bude
nejvétsi bezpecnost a pohodli cestuijicich.
Omlazeni je vidét napf. na pfednich
svétlometech LED Pure Vision se svétel-
nym podpisem ve tvaru pismene C, na
novych prednich naraznicich, nové masce
chladi¢e s chromovymi prvky nebo na
vylep$eném designu blatnikd. Nové jsou
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také vzduchové deflektory v predni ¢asti
podbéhl kol.

Novinka bude vybavena digitalnim pri-
strojovym Stitem o uhlopficce 10,2 palce
a v zavislosti na Urovni vybavy i novou 9,3pal-
covou multimedialni obrazovkou. Pro vétsi
ergonomii se ovladaci prvky asistent fizeni
seskupily na volantu a ovladaci prvky na stre-
dové konzoli budou pfistupnéjsi. Prostrednic-
tvim nabidky Renault Easy Connect umoznuje
aplikace pro chytré telefony MY Renault nové
vyuziti propojené mobility uvnitf i vné vozidla,

jako je napf. interakce na dalku, lokalizace
vozidla, navigace od dvefi ke dvefim atd.

V benzinovych motorizacich bude dis-
ponovat zcela novym motorem s pfimym
vstfikovanim 1,0 TCe o vykonu 84 kW, dale
se stavajicim motorem 1,3 TCe (103 kW)

a naftovym motorem 1,5 Blue dCi (85 kW).
Oba posledné jmenované mohou byt propo-
jeny s 6st. manualni pfevodovkou nebo 7st.
dvouspojkovym automatem EDC. l

Petr Kostolnik

FOTO: autor
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SOUTEZ AUTO
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SE ZNACKOU PEUGEOT

nacka Peugeot letos slavi Uctyhod-
nych 210 let od svého vzniku a jeji
vozy po celou historii patfi k elité

nejen francouzského, ale i svétového
automobilového primysiu.

Jednim z nejnovéjsich modeld je nepre-
hlédnutelné SUV — model 3008. Elegantni
kfivky karoserie v sobé ukryvaiji techno-
logickou vyspélost. A Ze je tento model
opravdu skvély, dokladuje vice nez

30 mezinarodnich ocenéni.

Nyni mate jedinecCnhou
moznost vyzkouSet

si tento pozoruhodny

vUz v hybridni varianté
s automatickou

8st. prevodovkou.

Pfipominame, ze soutéze se mohou zuc¢astnit nejen novi, ale i stavajici predplatitelé Casopisu

A co pro to musite udélat?

Pokud jste predplatitelem ¢asopisu
TechMagazin, pak jen stac¢i odpovédét
spravné na tfi nize uvedené otazky.

Ty, co jesté nejsou predplatiteli
TechMagazinu, ¢eka jeden krok navic

— objednat si ho (na www.techmagazin.cz/
/predplatne) a poté poslat spravné
odpovédi na soutézni otazky.

Z doslych odpovédi vylosuje zacatkem
prosince zastupce automobilky

Peugeot vyherce, ktery pak ziska

k dispozici na dva tydny Spi¢kovy model
3008 ALLURE HYBRID 225 e-EAT8

s plnou nadrzi a predplacenym
dobijecim ipem.

Vysledky losovani budou zvefejnény

v prosincovém vydani TechMagazinu

a vyherce samoziejmé uvédomi redakce.
Tak sméle do toho!

TechMagazin. Odpovédi posilejte na e-mailovou adresu: predplatne@techmagazin.cz.

HODNE STESTIi PREJE REDAKCE.

SOUTEZNI
OTAZKY:

0 V kterém roce se poprvé
objevil znak Iva na vyrobcich
firmy Peugeot?

9 Jaky je dojezd nového
elektrického modelu e-208
(dle metody WLTP)?

Q Peugeot je jedinou znackou,
kterd ma soubézné
na trhu tfi modely ocenéné
titulem Auto roku.
O které modely jde?

PEUGEOT
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AUTO NOVINKA

VYRAZNY DESIGN A TECHNOLOGIE,

TO JE NOVE SORENTO

Znacka Kia uvedla v online narodni prezentaci svUj nejnovéjsi model
Sorento ve Ctvrté generaci. Je postaven na nove platformeé N3,
jejiz architektura byla prizplsobena zastavbé hybridniho pohonu.

prvni generaci modelu Sorento
SpFiéla Kia v roce 2002. Ohromila

povedenym designem, prostornosti
a schopnosti jizdy mimo zpevnénou vozov-
ku. Kazda nova generace (2010 - 2. gen.,
2015 - 3. gen.) si ziskavala dal$i obdivova-
tele, o Cemz svédci prodejni statistiky. Od
prvniho uvedeni na trh do sou€asnosti se
ve svété prodalo vice nez tfi miliony kust
téchto modeld.

Uvadéna novinka je postavena na nové
podvozkové platformé N3 (mimochodem
jako prvni viz znacky). Vlajkova lod tak
pfichazi s pfepracovanym vyraznym desig-
nem, novymi technologiemi a také hybrid-
nim pohonem. V kategorii stfedné velkych
SUV tak posouva méfitka prostornosti,
hospodarnosti i kvality.

Charakteristicky ,tygfi nos® pfidé Sorenta
doplfiuje ,tygfi obo¢i“ tvofené diodami
denniho sviceni. Delsi kapota a posunu-
ti A sloupk( o 30 mm dopredu opticky
vozidlo prodlouzilo. Diky pfechodu od
oblych tvar( k ostrej$im kfivkdm a prota-
zenym proporcim pUsobi elegantné a velmi
sebejisté. ZvétSenim rozvoru o 35 mm
a karoserie 0 10 mm na délku (4810 mm)

i Sitku (1900 mm) se stava jednim z nejpro-
stornéjSich 7mistnych SUV na trhu. V této
konfiguraci nabizi zavazadelnik o objemu
187 litr (v ptipadé hybridu 179 1), pétimist-
na varianta 910 litr(.
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Nové Sorento je technicky nejvyspélejsi model
v historii znacky.

Aktivni asistent sledovani slepého uhlu BVM
zobrazuje nazivo, co je v ,mrtvém*“ prostoru.

Interiér je tvoren v duchu luxusnich materialli
a preciznich detailti.

© © ©0 O

Piivodné vodorovné zadni svitilny se zménily
na sloZené svislé prvky.

Interiér je tvofen v duchu luxusnich mate-
ridl( a preciznich detail(l. Podle automobilky
ma jit o jednu z nejkvalitnéjSich kabin, které
kdy navrhla. Dominantou jsou dvé obra-
zovky: 10,25" multimedialni displej, ktery
doplnuje 12,3" digitalni pfistrojovy Stit.

Hybridni varianta kombinuje preplfiovany
benzinovy ¢tyivélec 1,6 T-GDI s 6st. automa-
tem a elektromotorem o vykonu 44,2 kW. Ten
ma k dispozici pod podlahou lithium-iont-poly-
merové baterie o kapacité 1,49 kWh. Systé-
movy vykon hybridniho Sorenta €ini 169 kW
s maximem tocivého momentu 350 Nm.

Tradi¢ni naftovou variantu s novou 8st.
dvouspojkovou prfevodovkou pohani nové
vyvinuty turbodiesel fady Smartstream
o objemu 2,2 litru, ktery je 0 38,2 kg leh¢i
nez plvodni motor s litinovym blokem.
Disponuje vykonem 149 kW a maximem
toCivého momentu 440 Nm.

Petr Kostolnik

¥ INZERCE
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LEGISLATIVA A PRAVO

EU PRITVRDILA V PRAVIDLECH
PRO NAKLADANI S DATY

Soudni dvir EU na poc&atku fijna rozhodl: Pausaini shromazdovani
a ukladani dat volajicich a uZivatell internetu je nepripustné

a viady Clenskych zemi EU mohou pozadovat po operatorech

jen obecné a necilené ukladani dat.

Dvoustranu pripravil: Petr Misur

Dodle soudu, ktery se zabyval pfipady
z Francie, Belgie a Britanie, jsou pau-
Salni ukladani dat volajicich a uziva-
tell internetu a pfistup k nim mozné jen za
uréitych pfisné vymezenych podminek. A to
konkrétné jen v pfipadé boje se zavaznou
trestnou Cinnosti, nebo pokud by staty Celi-
ly ,vaznému ohrozeni narodni bezpec¢nosti®,
pficemz takovéto riziko musi byt skute¢né,
aktualni ¢i dohledné. Nicméné i v tako-
vém pfipadé by mél byt ale pfistup viad
a bezpecénostnich slozek k témto datdim
omezen vyhradné jen na dobu, kdy to bude
nezbytné nutné.

Verdikt unijnich justi¢nich autorit tak po le-
tech diskusi o problematice shromazdovani,
ukladani a pfistupu k elektronickym datim
volajicich uéastnikll a uzivateld internetu,
vedenych v fadé zemi EU mezi politiky
a zastupci bezpec€nostnich slozek s ochranci
lidskych prav a spottebiteld, tak dal jasnou
odpoveéd. Zatimco pfiznivci masového ukla-
dani dat argumentuji narodni bezpecnosti,
odplrci se obavaji omezeni lidskych prav.
Unijni soudni dvir se proto zabyval otazkou,
zda jednotlivé ¢lenské zemé EU mohou na-
fidit poskytovateldm komunikacénich sluzeb
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povinnost masové neukladat data
svych zakaznikl. Rozhodnuti by tak
mohlo v dlsledku omezit pravomoci
tajnych sluzeb v EU.

Nakladani s uzivatelskymi daty
a informacemi o uzivatelich in-
ternetu bylo i pfedmétem dalSiho
z pfipadd, kterym se zabyvaly v po-
sledni dobé organy zemi EU. Soud
v €ervenci zneplatnil dohodu mezi
Bruselem a Washingtonem znamou
jako tzv. Privacy Shield (Stit EU-USA),
ktera podle jeho ndzoru nezajistovala
unijnim uzivatelm dostate¢nou ochranu
pfed Spehovanim ze strany americké
vlady. Starsi mechanismus Standard
Contractual Clauses (SCC) soud sice
povolil pouzivat i nadale, vyzval vSak do-

Ukladani dat volajicich
a uzivateld internetu je
mozné jen za urcitych
pfisné vymezenych
podminek.

zor¢i organy, aby pozastavily nebo
zakazaly posilani dat mimo EU
v pfipadech, kdy nelze mit jistotu
o Urovni ochrany Udajd v cilovych
zemich.
Irsky Ufad pro ochranu osob-
nich Udajl (IDPC), ktery je hlavnim
evropskym kontrolorem Facebo-
oku pro ochranu soukromi uzivate-
10 (Facebook ma svou evropskou
centralu v Dublinu), tak nyni zacal
vySetfovat, jak spole€¢nost prevadi

data o uzivatelich z EU do USA, a na-
znacil, ze aktualni pravni mechanismus
pokryvajici tyto pfenosy nemdize byt dal
uplatfiovan. Firmé uz zaslal pfredbézné
nafizeni pozaduijici pferuseni datovych tokd
do USA. Krok irského regula¢niho organu je
prvnim vyznamnym dlsledkem nedavného
verdiktu Soudniho dvora EU o dvou prav-
nich ramcich pro presun dat pres Atlantik.
Facebook, ktery jako rfada dalSich firem
vyuziva mechanismus SCC, aby mohl pre-
davat data do zemi mimo Unii, by tak mohl
byt pfipadné donucen posilani Gdajd z EU
do USA ukoncit, nebo pristoupit k nakladné
reorganizaci svych operaci. B

FOTO: Voanews
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NOVA PRAVIDLA PRO CROWDFUNDING
Evropsky parlament schvalil 5. fijna pravidla pro platformy skupinového
financovani (crowdfunding). Prinaseji povinnost jasnych informaci

a transparentnosti pro lepsi ochranu investord.

rowdfunding — kdy poskytovatel
( sluzeb skupinového financovani
provozuje digitalni platformu otevre-
alternativni nastroj financovani pro zacinajici
firmy i pro malé a stfedni podniky v rané
fazi rlistu, které hledaji financovani svych
projektd.
Plenarni zasedani EP schvalilo doho-
du o spolecnych pravidlech pro podporu
platforem skupinového financovani v ramci
Unie, uzavienou s Radou EU loni v prosinci,
s cilem pomoci hladkému fungovani sluzeb
této kategorie na vnitfnim trhu a odstranit
prekazky pro preshrani¢ni fungovani téchto
platforem diky harmonizaci minimalnich
pozadavkd, které musi spliiovat. Nova pfis-
néjsi pravidla také zvysi ochranu investor(
pred finanénimi ztratami.
Na vSechny evropské poskytovatele
sluzeb skupinového financovani (ECSP)
se bude vztahovat jednotny soubor kritérii
a pravidel, tykajici se kampani az do vyse
5 mil. eur za obdobi 12 mésicl, pficemz
vétsi kampané budou regulovany smérnici
o trzich finan¢nich nastrojd a nafizenim
o prospektu. Do téchto pravidel ale nebu-

LEGISLATIVA A PRAVO

pro kazdou nabidku
skupinového fi-
nancovani nebo na
urovni platformy.
Za schvalovani
a dohled nad po-
skytovateli skupi-
nového financovani
jsou odpovédné
Clenskeé staty. Bu-
douci ECSP musi
pozadat o povoleni
pfislusny vnitrostat-

dou spadat kampané zalozené na principu
darll a odmén, protoZe nejde o finanéni
sluzbu. Poskytovatelé crowdfundingovych
sluZzeb budou muset klientlm poskytnout
jasné informace o financ¢nich rizicich a po-
platcich, v€etné insolvenénich rizik a kritérii
pro vybér projektl. Investordim by byl
poskytnut kliCovy investi¢ni informacni list
(prospekt) vypracovany vlastnikem projektu

ni organ €lenského
statu, v némz sidli.
Prostfednictvim
oznamovaciho po-
stupu v ¢lenském
staté by ECSP byl také schopen poskytovat
své sluzby preshrani¢né. Dohled by rovnéz
provadély vnitrostatni organy pro hospo-
darskou soutéz, pfi¢emz spolupraci mezi
¢lenskymi staty by usnadnoval a koordino-
val Evropsky organ pro cenné papiry a trhy.

Pravidla jsou soucasti snahy o vytvoreni
Unie kapitalovych trhd a zanou platit rok
po zverejnéni v Urednim véstniku EU. B

O DOTACE JEN S VLASTNIKEM
Zadatelé o dotace z fad firem zfejmé budou muset uvadét svého

skute¢ného majitele. Pocita s tim navrh zmény rozpoctovych pravidel
k novele zékona proti prani Spinavych penéz.

avrhovana zména rozpoctovych
N pravidel ma zavést povinnost zjistit

skute¢ného majitele o dotaci Ci
vefejnou podporu. Pozadované udaje

bude moci poskytovatel dotace zjistit bud’

z evidence skutecnych maijitell, nebo si
je v pfipadé zahrani¢niho vlastnika nechat
dolozit, pficemz v pfipadé, Zze skute¢ného
majitele nebo vlastniky firmy neni mozné
identifikovat, nelze verejnou podporu
poskytnout. Navrhované znéni rovnéz
umoznuje zadavateli vefejné zakazky
odstoupeni od smlouvy uzaviené s doda-
vatelem v pfipadé, kdy dodavatel uvede
v evidenci skute¢nych maijitelll nepfesné
Ci nepravdivé udaje. Novelizovany zakon

| ]
L

100% 100%

100%

Company 1 | | Company 2 | | Company 3 T

20%

se ma kvdli pravidlim EU vyslovné vzta-
hovat také na realitni zprostredkovatele Gi
svefenské spravce.

100%

200% [ 20% |20%

Novela rovnéz upravuje
‘?. L’Jdajve o gvidov\{:c.mych uctech.
Nové ma rozsifit data
v centralni evidenci Gctl
? 0 Udaje z bezpecnostnich
schranek a od poskytovatell
platebnich sluzeb. Central-
ni evidence je spravovana
Ceskou narodni bankou
a tato databaze zahrnuje
vS§echny Ucty, které vedou
ceské banky a zalozny svym
klientlim, neobsahuije vSak
informace o zUstatcich na Gétech. Cilem
evidence je boj s daffovymi Uniky a finan-
covanim terorismu. l

20%
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KALEIDOSKOP

TESTOVACI
HYDRONAUT

. wxxo

Dvojice potapécu Matyas

Sanda a Franti$ek Harant
ustanovila novy ¢esky rekord

v délce pobytu pod vodou ve
specializovaném habitatu v ramci
projektu Hydronaut.

V podvodni hlubinné laboratofi,
kombinujici keson s nékterymi tech-
nologickymi prvky ponorky, stravili
potapéci v 10m hloubce zatopeného
lomu vice nez 170 hodin, tedy déle
nez tyden pod hladinou, kdy v ramci

deckym experimentdim patfilo napt.
zjiStovani slozeni svételného spektra
v uzavieném atypickém prostredi i
zkoumani tvorby ,,hormonu spanku“
melatoninu v lidském organismu. Au-
torem habitatu, ktery byl vyroben za
Ucelem podvodnich vyzkumd a simu-
laci meziplanetarnich letd, zejména
na vyzkum chovani ¢lenli posadky

v naro¢nych podminkach dlouhodo-
bého pobytu v izolovaném a zivotu
nepfiznivém okolnim prostredi, je pra-
vé profesionalni potapéc a kosmicky

architekt Matyas Sanda.

Na projektu, o ktery se zajima i Evrop-
ska kosmicka agentura ESA, se podili
i CVUT v Praze — na stanici testuje své
pristroje vGetné systému pro on-line
sledovani stavu atmosféry uvnit habita-
tu. Unikatni zafizeni méze dlouhodobé

sledovat teplotu, vihkost, tlak, palubni
napéti, spotrebu elektrické energie, slo-
Zeni atmosféry a intenzitu teploty uvnitf
Hydronauta. B
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KORYSI INSPIRUJI VEDCE

SVOU ODOLNOSTI

Superodolny ,brouk zeleznak®, o jehoz
pozoruhodnych schopnostech jste si mohli precist
na str. 46, neni jedinym objektem, ktery pouta
pozornost materidlovych védct z americké UCI.

DalSim tvorem, ktery se dostal pod jejich
drobnohled, je kreveta strasek. | kdyz tito
drobni dravi morsti tvorové (je jich na
400 druh()) dor(staji obvykle do ca 20 cm,
sila Uderu jejich prednich koncetin je mimo-
radna. Umi je vymrstit rychlosti 23 m/s
a zasahnout kofist silou pres 300 liber
(ca 1400 N). Tento nejsilnéjsi uder v oceanu je
ekvivalentni strele z pusky raze 22 mm.
Navzdory drtivému dopadu jsou tito sta-
rodavni korysi schopni sazet ranu za ranou
(b&hem 1 s, coz je mrknuti oka, dokazou
udefit az 50krat!), aniz by utrpéli jakékoli
poskozeni. Nyni védci z UCI zjistili, ze je
chrani unikatni povlak nano&astic, ktery
absorbuje a rozptyluje energii.
Architekturu nanocastic a material(,
které obsahuje povrchova vrstva kreve-
tich kladiv, tvofi propletené organické

@ zabijacka krasa:
StraSek pavi dokaze udefit
rychlosti ekvivalentni stfele
z pudky raze 22 mm.

@ Rozbit ulitu nebo krabi
krunyf neni pro straSkovy
kyje problém, v bezpeCi
neni ani sklo akvaria.

nanokrystaly z proteind a polysacharidd

a anorganické nanokrystaly fosfore€nanu
vapenatého, které se skladaji dohroma-

dy jako kousky lega, s malymi rozdily

v orientaci ve spojich. Tajemstvi tkvi v tom,
jak jsou navrZzeny a jak reaguiji pfi riznych
druzich zatizeni.

Pfi relativné nizkych rychlostech de-
formace se Castice deformuji témér jako
guma a po uvolnéni stresu se zotavuji,
pfi rychlém pohybu tuhnou a lomi se na
nanokrystalickém rozhrani, coz otevira nové
povrchy, které rozptyluji znatné mnozstvi
energie. Pokud by se podafilo tuto strukturu
napodobit, miZe otevfit cestu k vytvoreni
superodolnych ochrannych povrch( pro
pouziti v nejriznéjsich aplikacich — od
automobill a letadel az po cyklistické pfilby
a neprastielné vesty. B
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PLOVOUCI SLEPICARNA

Rotterdamsky pfistav Merwehaven, kde funguje
od lonska plovouci farma, na niz se plavi stado
40 krav, by mohl mit dalsi pozoruhodnou
atrakci — plovouci drlbezarnu.

Designova slepi¢arna z oceli, skla a po-
lykarbonatu zajisti kurdm lepsi podminky
pro zivot nez v tradi¢nich farméach a sou-
Gasné poslouzi obyvatellm mésta, jimz
zajisti nejen Cerstvé potraviny, ale i moznost
poznat proces zemédélské vyroby. Nejvyssi
patro je navrzeno jako volny vybéh az pro
7 tis. slepic, ve spodnim patfe objektu,
umisténém pod hladinou, se bude péstovat
feficha, ktera by méla vytvaret pfijemné
vlhké a teplé klima. V prostfednim se maji
produkty zpracovavat. Ze slepi¢iho odpadu
se bude vyrabét hnojivo. Na rozdil od
klasickych drlibezaren, kde stfidani dne

a noci simuluje slipkam umélé osvétleni, jim
plovouci farma napajend z fotovoltaickych
panelld (které budou nejen dodavat energii,
ale i stinit a chranit drlibeZ pred sluncem)
zajisti pomoci velkych oken a ¢astecné
transparentnich stén z polykarbonatu sku-

te¢ny denni svit, a navstévnikim, s nimiz se

na farmé rovnéz pocita, i nevsedni podiva-
nou — navrh objektu pocita s tim, ze ochozy
budou volné pfistupné verejnosti.

Do budoucna se planuje cely komplex
plovoucich farem s cilem vyrabét a dis-
tribuovat potraviny uvnitf mésta, v tésné
blizkosti spotrebiteld. B

ZAZRAK OTCE
FRANTISKA - NOVY
PAPAMOBIL

Vatikansky papezsky vozovy park
nyni rozsifila dvojice dalSich
papamobill. A to, Ze jejich nazev je
zazrak, jak zni preklad japonského
vyrazu Mirai, je pro hlavu katolické
cirkve vcelku symbolické.

Soucasny papez FrantiSek je znamy tim,
Ze jako svij oficialni viiz pouziva i Dacii
Duster. Nyni ale bude mit k dispozici
skutecny (pfinejmensim technologicky)
zazrak. Jde o dar vénovany automo-
bilkou Toyota Japonské konferenci
katolickych biskup pi prilezitosti pa-
pezské navstévy Japonska v listopadu
loriského roku.

Specidlni papamobil Mirai je uprave-
nou verzi prvniho sériové vyrabéného
vodikového vozu na svété. Pres
5 metr( dlouhy vz byl zbaven ¢asti
stfechy i zadnich partii, které nahra-
dila konstrukce, jez zvedla jeho vysku
na 2,7 m, aby mohl papez pohodiné
stat a byt vidén. Pohon na vodikové
palivové ¢lanky umozriuje na jedno
natankovani ujet az 500 km, a to bez
emisi, coz koresponduje s Usilim pape-
ze Franti$ka o globalni Zivotni prostredi,
o ¢emz svedCi i jeho encyklika Laudato
si’ z roku 2015, v niz se odvolava na
potfebu chranit Zemi. &

ASIJSKE SUPERVLAKY

Pri testovaci jizdé 21. fijna pokoril japonsky maglev,
rychlost 503 km/h, coz je skoro dvojnasobek tempa,

které dosahuji nynéjSi modely proslulého Sinkansenu.

Stredojaponska zelezniéni
spole€nost JR Central novy typ
Sinkansend testuje na zkusebni
draze jiz od srpna. Do plného
provozu by mély byt poprvé
nasazeny v roce 2027 na trase
mezi Tokiem a Nagojou, a vzda-

lenost 286 km délici obé mésta

zvlddnout béhem 40 minut

misto soucasné hodiny a pul.
Soupravy se pohybuji na

magnetickém polstafi, zhruba

86 % trati povede pod zemi.

V roce 2045 by pak mély

tyto rychlovlaky spojit i Tokio
a Osaku.

Rekordni rychlost na zeleznici
s pasazéry drzi zatim japon-
sky maglev LO1, ktery v roce
2015 dosahl na testovaci trase
603 km/h, ale sv(j superviak
se chysta (snad jeste letos)
predstavit i Cina, ktera od roku
2016 vyviji maglev konstruova-
ny na 600km rychlost a do boje
o rekord se zjevné hodla rovnéz
zapojit — testovaci souprava uz
v lété absolvovala prvni jizdy. B
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RETRO RELAX

CO SE PSALO PRED VICE NEZ PUL STOLETIM
V POPULARNIM CASOPISE ,,SVET TECHNIKY*

SIKORSKY -
SEZNAMTE SE!

Jednd se o vrtulnik S 58
pouzivany v civilni doprave,
ktery dosahuje maximalni
rychlosti 213 km/h (ces-
tovni rychlost 172 km/h).
Motor o vykonu 1525 koni
pohani hlavni nosnou vrtuli
o priméru 17,7 m a mensi
stabiliza¢ni vrtuli umisténou
na ocasni plose. Vrtulnik

o celkové délce 20 m

a vysce 4,8 m pojme kromé
zavazadel az 12 cestujicich
do klimatizované a zvukové
utésnéné kabiny. Pfednosti
vsech vrtulnikd je snadny

a kolmy start bez nakladné
rozjezdové plochy.

Belgicka letecka spole¢-
nost Sabena vybudovala ve
stfedu Bruselu vrtulnikové
letisté, tzv. ,,heliport”, ze kte-
rého dopravuje cestuijici témi-
to stroji nejen na hlavni letiste,
ale i do dalSich mést v Belgii
a sousednich statd, napt. do
Pafize, Bonnu, Rotterdamu
atd., ¢imZ se podstatné zkrati
cestovni Gasy.

PRO PRACI VSEDE

Aby se zmirnila Unava na pracovisti, je nutno
zachovavat nékolik zakladnich hledisek,
zejména spravny pomér vysky sedadla zidle
k pracovni plose stolu, kterym se pfimo
ovliviiuje drzeni horni poloviny téla pracovni-
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ka. Neméné duleZita je vSak i spravna vyska
opéry pro nohy, kterd ma umoznit uvolnénou,
zdravou polohu stehen, lytek a chodidel.

V zahranici se za tim ucelem vyrabégji
podlozky pod nohy, jejichz naslapna plocha
je stavitelna na vysku i do urcitého Uhlu
vzhledem k podlaze. Podlozka nastavena
individualné podle vzristu pracovnika umoz-
fiuje zdravé a pohodiné sezeni. Stehna lezi
lehce na sedadle, zatimco chodidla spocivaji
v uvolnéné poloze na naslapné plose, ¢imz se
zabrariuje omezovani krevniho obéhu v dol-
nich koncetinach a oddaluje se pocit Unavy.

NOVY ZAPALOVACI SYSTEM

Jedna anglicka firma vypracovala novy sys-
tém zapalovani motor( téZkych nakladnich
automobildl, autobust a stacionarnich zafize-
ni, kde se misto prerusovace proudu pouziva
tranzistord. Podle toho, jak postupné vzroste
vyroba, uplatni se novinka i u osobnich vozd.

TUNELOVA SUSARNA EDV 1

Vysokofrekvenéni tunelova susarna, ktera je
vyrobkem zavodu TOS v Rychnové nad Ni-
sou, je uréena pro plynulé dielektrické suse-
ni a tepelné zpracovani rdizného nevodivého
materidlu. Je vhodna zejména pro suSeni
technickeé plsti, textilnich materidlQ, dieva
apod. Material ureny k vysuseni prochazi
na nekone¢ném kovovém pasu vysokofrek-
vencnim polem. Horni napétové elektrody
jsou vySkové nastavitelné, a napajeny vyso-
kofrekvenénim proudem z elektronkového
generatoru GU 15. Uzemnénou elektrodu
tvoli kovovy dopravni pas.

Susarna je vybavena vzduchotechnickym

zafizenim pro odsavani vznikajicich par

s moznosti pfedehfivani vzduchu. Teplota
a mnozstvi vzduchu, jakoz i rychlost pasu
jsou plynule regulovatelné. Na snimku je
vysokofrekvenéni susarna EDV 1, ktera
byla uvedena do provozu v zavodé Mitop

v Déc¢iné. Pouziva se k suseni plsténych

zkratila na 30 minut.

OCELARNA RIiZENA
POCITACEM

V SSSR byl dokonc&en projekt nejvétsi
oceldrny na svété, kterd bude mit oblou-
kové pece s obsahem o 150 % vétSim nez
obdobna dosavadni sovétska zafizeni. Pece
maji zvlastni systém, jimz se bude snadno
zvedat klenba pece a otacet jeji spodek.
Tim se podstatné zkrati doba tavby. Nej-
vyhodnéjsi sloZeni vsazky a tepelny rezim
bude ur€ovat kyberneticky stroj.

FOTO: archiv
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LiBi SE VAM?

Z4dna divka by se asi takto nenechala foto-
grafovat, ale v primyslu jsou takové snimky
obvodu nebo presnéji rozvinutého plasté
vélcovych a jinych téles velmi dilezité. Za-
chyti v jedné roviné a stejnomérné osvétle-
nou celou plochu predmétu a umozni i zmé-
fit poSkozené nebo znecisténé Casti.

NEOBVYKLY MIKROSKOP

Ve Francii byl zkonstruovan elektro-
nicky mikroskop, ktery je nyni umistén
v laboratofi sférického tvaru o priméru
24 metrQ. Zvendi je laboratof pokryta
ocelovymi destiCkami a zevnitf vini-
tym hlinikovym plechem. Nahore se
naléza 9,5metrovy generator vysokého
napéti, dole je mikroskop, ktery je tfi

VYHRAJTE VSTUPENKY DO NTM

Cena pro tfi nejrychlejsi resitele: Voucher do Narodniho
technického muzea v Praze pro dvé osoby. Nenechte si ujit
jedinecny zazitek z nové koncipovanych expozic
predstavuijicich staleti technického vyvoje.

Snimek byl zhotoven na specialnim za-
fizeni, jez synchronizuje rychlost otaceni
fotografovaného predmétu s rychlosti
postupu filmu. Svételny paprsek pfitom
prochazi v prfesné vypoctené vzdalenosti
za ¢ockou Uzkou Stérbinou, na jejiz Sifce
zavisi doba expozice.

metry vysoky a vazi asi 4 tuny. Podob-
né pfistroje pracuji obvykle pfi napéti
od 50 tisic do 100 tisic voltd, ale novy
mikroskop muzZe pracovat az do napéti
1,5 milionu voltd.

Zkoumaneé bunky a mikroorganismy se
umistuji v neprodysné krabi¢ce o obsahu
0,1 cmd, coz umoznuje sledovat zivé bunky
pod atmosférickym tlakem.

8 9

3 5

BEZ MECHANICKEHO
HUSTENI

V Anglii se vyrabi mala ru¢ni tlakova nadoba
naplnéna kysli¢nikem uhlicitym, s jejimz
obsahem Ize naplnit 16 béznych automobi-
lovych pneumatik nebo sedm bezdusovych
pneumatik. PInéni na pfedepsany tlak je
ukoné&eno za nékolik vtefin.

penku

Cestny noukaz na yolnou Vst

Vylusténi sudoku
z minulého ¢isla TM 10/2020:

1/3|2|8|4|7|16|5|9

8 9 5 7 5/8|6|3|9(|1]14|2|7
71914265831

9 7 Pravidla sudoku: 6(1|8|7(3|9|2]4]|5

Vlyplzte Tréjcl' 2|5|3|1|8|4a|7]|9]6

2 1138 9 2 devii etvercil tek, s[7]ols]2fels]1]a
aby v kazdé radé, 3/2]|5|6|1|8|9|7]4

3 7 2 5 9 v kaidvérr) slgupci . 814(1(9|7|3|5|6]|2
a v kazdém ctverci 9le|7lal5|2)1/8]3

byly umistény cislice
od 1 do 9, pficemz
se Cisla v jedné fadé,
sloupci ¢i étverci
nesmi vyskytnout
dvakrat.

Vylosovani lustitelé sudoku
z minulého ¢isla:

Svétlana Dlouha, Pelhfimov
Katka Burianova, Praha
Tereza Podolinska, Opava

Vylusténé sudoku staci zaslat e-mailem (predplatne@techmagazin.cz)

nebo na adresu redakce: TechMagazin, Pod viSfiovkou 31, 140 00 Praha 4
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VELETRHY 2.0? POLNi LAZARET...

ak uz snad chybi jen feldkurat Katz.

To by asi bylo symbolické feSeni

v duchu zemé, ktera dala svétu
proslulého dobrého c. a k. vojina Josefa
Svejka.

Jesté nedavno, kdyz se ¢lovék zamyslel
nad budoucnosti veletrh(, by mé ani ve
snu nenapadlo, ze onou verzi 2.0 &i x.0
(jak zni nyni popularni oznacovani nasled-
nych variant né¢eho, co nam jiz tak trochu
nepasuje do starého, byt osvédcéeného, ale
nyni jiz ne tak ,in“ svéta s puncem historic-
kého prezitku) bude v pfipadé veletrznich
aredll osifelych v disledku hygienického
stanného prava vyuzito jako nouzovych ne-
mochic. A po veletrznim arealu v prazskych
Letianech doslo i na veletrzisté honosici
se mnohem slavné;jsi historii — na lazaretni
adaptaci se nyni chysta misto MSV i Brno.

V modernich dobach vale¢nych to byly
obvykle skoly, v &asech morovych ran
klastery, hospice apod. — no ale pokrok
nezastavis... Doufejme jen, Ze stadiony, na
kterych se zatim smélo jesté tu a tam hrat
(za pfislusnych bezpecénostnich opatfeni
a bez divakd), nenapadne nékoho kreativ-
niho vyuzit jako hromadné hroby — pék-
né bagfiky, pytle s nehasenym vapnem
a tradaa.

Ale zpét od ¢ernohumornych (smi se
tohle viastné s tim barevnym oznac¢enim vi-
bec jesteé fikat? Jestli ne, tak vSichni BLMci
prosim laskavé promirite, nebo si... no
néco prosté vyberte a nehodici se Skrinéte)
legracek k realité - to je totiz to, s ¢im se

musime aktualné popasovat. Snazit se najit
néjaké rozumné feSeni, protoze ono prosté
nestaci si jen myslet, Ze uz jsme ho opravdu
a definitivné nasli. Jenze jak se ukazuje,

ani ta Uzasna digitalni budoucnost neni zfej-
mé ten Uplné idedlni svaty gral, a firmy si
misto ,,vSechno uz feSime jen na internetu

a virtualné“, zacinaji opatrné pripoustét,
ze ,dobry, ale spiSe jako doplnék“. Jinymi
slovy — ono to sice funguje, ale ne Uplné
tak, jak jsme si predstavovali. Takze asi
nezbude, nez hledat dal - co myslite? B

Josef Valiska, Séfredaktor

V PRISTIM CISLE
PRIPRAVUJEME:

B Logistika ve vyrobé
B Energie a elektromobilita O

DARKOVY CERTIFIKAT

Darkovy certifikat ro¢niho predplatného
¢asopisu TechMagazin je vhodnou
pozornosti k obdarovani technicky
zamérenych lidi.

Pro ziskani certifikatu staci napsat na
e-mail: predplatne@techmagazin.cz
a po obdrzeni fakturaénich dat uhradit
cenu za predplatné 300 K¢. Redakce
zasle obratem Darkovy certifikat na
adresu obdarovaného.
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Ultra Fit

iR 11 Flaih Drive

Samisk

Kazdy meésic losujeme z nové pfichozich
objednavek predplatného (v€etné
obnovenych) jednoho vyherce, kterého
odménime zajimavou vécnou cenou.
Pro zéfijové vydani jsme vylosovali:
Pavel Soltys, Ceské Budgjovice

Cenu do soutéze - Flash disk Ultra Fit
USB 3.1 s kapacitou 32 GB - vénuje
spole¢nost SanDisk.
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Tel: +420 603 232 151

Nad VrSovskou horou 88/4, 101 00 Praha 10
E-mail: info@tibbis.cz m www.tibbis.cz
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stay connected

NAVIGUJTE SVA DATA [y
SPRAVNYM SMEREM

Prumyslové komunikacéni sité jsou
pateri digitalizace

Komunikace stroji a systém se rychle rozsifuje. Sité funguji pro datové toky
jako cévy. K dosazeni Uspésné digitalizace musite mit k dispozici vykonnou
sitovou technologii a dokonalé znalosti automatizacnich technologii. Se
spolecnosti Murrelektronik mate silného spolecnika na své strané.

Jste pripraveni na datové komunikace zitika?

< murrelektronik.cz



