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Do prdele!

Slabsi povahy a ndzorové rozpolceni ¢i citlivi ctendri, at prosim radeéji ddle nepokracuji (pokud
ano, tak jen na vlastni nebezpeci s vyhrazenim viech prdv souvisejicich s prdvy tfetich stran ad
cetera...). Zdroveri se omlouvdm za pouZitf politicky hrubé nekorektniho vyrazu, ktery by urcitym
osobdm za urcitych podminek eventudiné mohl zpUsobit trauma, psychickou tGjmu, omezit jejich
nezpochybnitelné ndroky na dusevni pohodu, vyvolat stres, pupinky Cijiné neZddouci symptomy (viz
pribalovy letdk jakéhokoli medikamentu). A pro ty ostatni ted, po absolvovdni zdkladni sady dnes jiz
povinnych obezlicek, vyzadovanych soudobymi pravidly naseho superkorektniho obcanskoprdvné
zuslechténého svéta, uz konecné k véci.

Jsa clovék veelku miré, vyrovnané povahy, obvykle nekonfliktni, mé lepsi jd v hrosi kuzZicce velikosti
XXL zvedne ze Zidle mdloco, nicméné obcas se i takové véci déji. Kam se ten svét proboha fiti? A i kdyz
se ndm asi fada véci nelibi (a ¢asto dokonce i hrubé nelibi), jsme vibec jesté schopni (a ochotni?)
stim néco délat? Nebo jsme uZ otupéli natolik, Ze vyrovnané sledujeme obligdtni kaZdodenni seznam
hrdz, s tim, Ze ,se to” casem néjak vyresi (samo). Jenze nékteré véci takhle nefunguji.

Ekonomickeé skody zpisobené konflikty a ndsilim dosdhly loni ve svété 14,3 biliénu (1) dolard. Tolik
suchy ddaj, k némuz dospél australsky Ustav pro ekonomiku a mir (IEP), ktery se zabyvd globdini
bezpecnosti. Ndsilf pohltilo loni 13,4 % svétového HDP, které Sly na ndklady souvisejici s ndsilim
a konflikty a zahrnuji jak stoupajici vojenské vydaje, tak rostouci pocet lidi, kteff kvili valkam museli
opustit svou zemi a prdci. Tato cdstka by pfitom rozumné investovdna do feseni hlavnich svétovych
problémd, jako jsou nedostatek potravin v nejchudsich regionech planety, vzdéldvdnijejich obyvatel,
aby se casem tito lidé dokdzali postarat o sebe sami, mohla zcela zménit soucasnou tristni situaci
ve svéte. Nepfijde vdm to absurdni? A nemusi to byt vibec utopie. Pfiklad( fungujicich komunit,
kdy staci poskytnout opravdu skromné investice, jako hospoddfskd zvitata, moZnost pfistupu
k pitné vodé, léky apod, je pfitom ve svété dost a casto funguji jako vyznamnd inspirace i pro ty
dalsi. JenZe je tu prokleti bludného kruhu: Problém je, Ze nejdrive je nutné zajistit, aby se tyto penize
¢i materidlni pomoc nedaly rozkrdst témi, pro které je nejjednodussi cestou, jak si opatfit Zzivobyt,
potfebné jednoduse vzit s kalasnikovem v ruce.

Ndm (zatim) o néco vzddlenéjsi svét se snazi vypoiddat s fenoménem tzv. Isldmského stdtu. Jasné,
muzeme si fikat, Ze to je hlavné véc muslimské komunity, kterd by si to méla mezi sebou ddt do
pofddku a néjak vyridit s tlupou banditd, jez islimu nedeélaji zrovna dobrou reklamu, abychom jim
my, bezbozni daurové, nevnucovali své predstavy o tom, jak by mély véci fungovat. JenZe ono se to
uz bohuZel stalo a ¢dst bratrovraZzedné nendvisti k jinovércim je namitena i proti ndm. A tudiz se
nds také tykd — a nékdy zatracené drsné. Opravdu se ve zbytku svéta, ktery se neustdle tak ,prsi” svou
technologickou pfevahou, nenajde sfla, schopnd vyporddat se s hordou fanatickych vousdcu (jejichZ
pocty jsou uddvdny v fddu desitek tisict, ne v milionech, coZ je obvykle obyvatelstvo skutecnych
stata), kteff drancuji a nici pamdtky patfici celému lidstvu a bezohledné likviduji ty, kdo nesouhlasi
s jejich presvédcenim? Jedini, kdo s IS zatim néco fakticky svedli, byli Kurdové ktefijsou ale v Némecku
¢i Turecku na "blacklistu” teroristického seznamu. Tedy néco jako vyhdnéni certa ddblem? Ne tak
docela - ti kdo v tamni oblasti byli, znaji Kurdy vétsinou jako hrdy, ale usilovny a vcelku pracovity
ndrod, coZ o arabskych islamistech pod cernym praporem rozhodné fici nelze (a jak vdm asi po-
tvrdi cesti montéfi, kterf méli tu piileZitost v daném teritoriu plsobit, ani dalsi arabské staty, v nichZ
se Zdpad snaZi zavést demokracii podle svych predstav, by zfejmé globdini soutéZ v pricinlivosti
nevyhrdly). Je to ztejmé politicky hrubé nekorektni, ale je to prosté tak.

A chceme-li respektovat pravidlia, kterd jsme si pracné vytvorili (a netinavné se snazime stdle ohybat
ameénit), tak je potfeba pfimét politiky, ktef za nds dle nasivile vzali na svd bedra obétavé nelehky
udél moci, at's tim k**** *onec¢né zacnou néco délat. Pro zacdtek jim snad Ize nabidnout radu —
na rozdil od jejich vysoce kvalifikovanych a rovnéz tak obvykle placenych konzultant( a poradct
— zcela nezistné a zdarma: Co zkusit ponechat stranou — aspon na ¢as — spory a obvinovdni, kdo
za to mdze, a pokusit se premyslet o néjakém rozumném a hlavné redlném feseni, pokud existuje
a dokud to jesté (snad) jde — ale realisticky, bez zatizeni dosavadnimi politicky korektnimi myslen-
kovymi schématy a traumaty, abychom se — nedejboze — nedotkli piipadnych obcanskych prdv
téch, kteri na né ostentativné kaslou.

Jinak miZeme ocekdvat vyvoj sméfujici - jak jiz bylo feceno na zacdtku...

w{L Vazssto

Josef Valiska, séfredaktor
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AUTOMOBILKY TRHAJi REKORDY

Evropské sdruzeni vyrobct au-
tomobilli (ACEA) zlepsilo vyhled
pro evropsky automobilovy trh:
podle nové progndzy prodej
automobilii v Evropé letos
stoupne o 5 % a prekona hranici
13 miliénii vozii (zatimco pied-
chozi odhad pocital pouze s
dvouprocentnim riistem).
Sdruzeni ACEA v poloviné cervna
oznamilo, Ze prodej aut v EU v prv-
nim pololeti letosniho roku me-
ziro¢né stoupl 0 8,2 % a prekrocil
7 mil. voz{ (7 169 984) na 5,8 mil.
voz(.

Sdruzeni nicméné konstatuje, ze
poptavka z(stava stale vyrazné
pod Urovni z obdobi pred pficho-
dem posledni svétové krize, kdy
se v roce 2007 v Evropé prodalo
témér 16 mil. automobilli a vyzvalo
evropskeé politiky k podpore konku-
renceschopnosti evropského au-
tomobilového primyslu. ,Evropa
stale Celi obtiznému obdobf a EU
dnes v prodeji zaostavé za Cinou
a Spojenymi staty, kde se prodeje
vratily k predkrizovym drovnim,’
uved| generélni tajemnik ACEA
Erik Jonnaert.

V CR se prodej podle Svazu dovozc(
automobild v prvnim pololeti zvysil
o pétinuna 113 261 vozU a za letosni
rok progndézuje analytickd firma

PwC nardst prodejl na ¢eském
automobilovém trhu o 15 %.

V Cesku se také vyrobilo rekordnf
mnozstvi aut. V minulém roce se
produkce motorovych vozidel u nds
zvysila o desetinu na 1,25 mil. a le-
tos odbornici ocekavaji dalsi rdst.
Nasvédcuje tomu skutecnost, ze
v letosnim prvnim pololeti vyrobily
tuzemské automobilky rekordnich
673 241 osobnich aut, coZ je 0 6 %
vice nez ve stejném obdobi loni.
Automobilovy primysl si tak udrzel
stejné rlistové tempo, které nasadil
vletodnim prvnim Ctvrtleti. Export se
zvysil o 7 %. Vyplyva to z Udajd SAP.
Skoda Auto vyrobila 391 712
aut, coz je priblizné stejné jako
v minulém roce. Nosovickd Hyundai
rostla 04 % na 166 830 vyrobenych
vozl a kolinskad TPCA zvysila pro-
dukci dokonce 0 38 % na 114 694
osobnich aut. Vyroba néakladnich
aut reprezentovana znackou Tatra
se zvysila o pétinu na 406 vozd. Nej-
Vvétsi meziroCni ndrdst zaznamenala
vyroba autobusg, kterd stoupla o vic
nez tretinu na 2196 vozidel - z toho
1831 autobusl pfipada na Iveco
z Vlysokého Myta (rostlo o 30 %)
a 347 vyrobila spolec¢nost SOR Lib-
chavy (narst o 72 %). Tynecka Jawa
Moto zvysila vyrobu o téméF 5 % na
932 motocykl(. B

BRNO: SVETOVE INOVACE
POD CERVENYM KLOBOUKEM

Dalsi unikatni vyvojové a vy-
zkumné stiredisko ICT technologii
vzniklo v Brné, kde spole¢nost
RedHat, pfedni svétovy poskyto-
vatel feseni zalozenych na open
source technologiich, oteviela
evropsky OpenPOWER Hub.

Jde o jedno ze Ctyf svétovych
univerzitnich center pro vyzkum
a vyvoj novych aplikaci pro plat-
formu OpenPOWER. RedHat je spolu
s brnénskou Fakultou informacnich
technologif (FIT) VUT a spole¢nosti
IBM jednim z hlavnich inicidtord
projektu a v Ceské republice tak
opét potvrzuje pozici vyznamného
podporovatele vzdélanostni eko-
nomiky. Brno, které si firma RedHat
pred 11 lety zvolila za sfdlo jednoho
ze svych nejvétsich vyvojovych
center, zaméstnavajici nynf pres
800 lidi, se tak déle rozviji jako

redhat

centrum technologickych inovaci
nejen v ceském, ale celosvétovém
méfitku. Vyzkumné aktivity za-
méstnancd a studentl se zamérfuji
zejména na zpracovani a analyzy
velkych dat a néro¢né technické
vypocty. l
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PRO BEZPECNEJSi MOBILNi TECHNOLOGIE

A INTERNET VECI

Spolecnost AVG Technologies za-
jistujiciinternetovou bezpecnost
200 miliondim aktivnich uZivatelt
otevrela v izraelském Tel Avivu
nové globalni centrum pro mo-
bilni technologie a spustila celo-
svétovy program zaméreny na
mobilni inovace a spolupraci.

V aredlu s ndazvem Center of Ex-
cellence for Mobile zabirajicim

plochu 3200 m? bude pfes 120 za-
méstnancll pracovat na nejnovéj-
sich mobilnich inovacich, vyhodno-
covat mobilni bezpe¢nostni hrozby
a vyvijet technologie spojené s in-
ternetem véci. Novy program mo-
bilnich technologii v Izraeli povede
reditel tamni pobocky Harel Tayeb,
Uspésny podnikatel, ktery zalozil
a vedl hned nékolik izraelskych

novinky zdomova a ze sveta o mms

startupl zaméfenych na mobily.
,|zrael je doslova Zivnou pldou pro
mobilni inovace. MoZnost vyvijet
$pickové mobilnf technologie se
opird zejména o spoustu prilezi-
tosti k partnerstvim se zdejsimi
inovativnimi startupy. Rychle ros-
toucf zakladna mobilnich zakaznikd
AVG nédm ukazuje, Ze je nezbytné
vytvofit robustni a adaptovatelné
aplikace, které budou podporovat
nékolik mobilnich platforem a po-
puldrni mobilni sluzby,” fika Harel
Tayeb. W

CNG SE V CESKU TANKUJE STALE VICE

Spotieba stlaceného zemného
plynu (CNG) do automobilii v CR
roste. Skupina Vitkovice Machi-
nery Group (VMG) uz na svych
plnickach letos prodala pies mi-
lion kubiki CNG, zatimco loni se
stejny objem CNG prodal za cely
rok. Do konce roku by tak stroji-
renské Vitkovice mohly pokofit
hranici tfi miliond kubikii proda-
ného CNG.

,Nérlst prodeje je ve srovnéni's prvni
polovinou roku 2014 zhruba 60pro-
centnl. Trend je jasny, kfivka spotfeby
CNG se zvedd mésic od mésice rych-
leji. To je dobra zprava nejen pro
ekonomiku producentd, ale i pro
Ceské Zivotni prostredi,” komentoval
obchodni feditel dcefiné spole¢nosti
Vitkovice Doprava Martin Z&k.

VMG nyni provozuje celkem 18 pini-
cich stanic CNG, z toho 10 zprovoznila

od minulého roku jako dalsi nabidku
paliva v siti plnicich stanic Benzina
a béhem pristich mésict bude po-
stupné zprovoznéna desitka dalsich
po celé CR. Rozsifovani CNG podpo-
ruje firma i rozvojem tzv. mobilnich
plynovod, které se uplatni viude tam,
kam neni priveden zemni plyn nebo je
dostupny jen v omezeném mnoZzstvi.
Zakladni princip spociva v provozo-
vani tzv. matefské plnici stanice CNG
s na ni navazujicim systém distribuce
do cilového mista, napf. do mobilni
plnici stanice, bytovych a priimyslo-
vych objektl. Kapacita kompresoru
se u matefské plnici stanice pohybuje
v fadu tisfict m? za hodinu, takze do-
kaze rychle naplnit zésobniky o kapa-
cité 5200 m? nebo trajler o kapacité
4500 m’. AktudInim pitkladem vyuzitf
mobilntho plynovodu je distribuce
CNG pro Méstsky dopravni podnik
Opava, kde se mobilni plnicf stanice
vyuziva pro plnéni az 15 autobusl
s pohonem na CNG, a to do doby, nez
bude dostavéna stacionarni plnicka
stlaceného zemniho plynu. M

SKODA ROZSIRUJE SVE VYZKUMNE

IMPERIUM

Skoda Auto zaéala v Mladé
Boleslavi s vystavbou nového
emisniho centra, které bude
soucasti loni otevieného
motorového centra. Spolu s ma-
tefskym koncernem Volkswagen
investuje na vlastni stavbu, tech-
nologie a zafizeni pracovist pires
300 mil. K¢.

Ukolem strediska, jehoz otevieni
je pldnovéno na cervenec pristiho
roku, bude dalsi snizovani emisi
novych vozl koncernu VW.
Automobilka bude centrum
vyuzivat k méfeni emisi vozd nejen
s benzinovymi a dieselovymi mo-
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tory, ale i s alternativnimi pohony.
Testovat se bude na dvou méficich
stanicich vybavenych tzv. biaxidl-
nimi zkusebnimi brzdami vcetné
vdlcd a analytickych systémd. Bude
zde mozZné simulovat teploty od mi-

nus 40 do plus 65 °C. Technické vy-
bavenf jednoho stanovisté umozni
provadét denné 15 méreni emisf,
pozdéji bude kapacita stanovist roz-
$ffena na 25 méfeni. Skoda Auto mé
Ctvrté nejvétsi vyvojové centrum
v rdmci koncernu VW a jedno z nej-
modernéjsich v automobilovém
primysiu. B
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FIRMY A LIDE

Brammer s novym GR
Spole¢nost Brammer jmenovala
novym generalnim feditelem pro
CR a SR Tomése Flajsara, ktery na-
hradil Ladislava Buriana, jenZ zasta-
val tuto funkci od roku 2010. Pred
nastupem do Brammeru plsobil
Tomas Flajsar ve firmé Edwards.

Obchod

pod novou
taktovkou
Inspekeni a certi-
fika¢nf spole¢nost
Bureau Veritas ma
od ¢ervna nového obchodniho
reditele divize IVS (kontrolnf perio-
dické sluzby, BOZP, PO a ekologie),
CER (certifikace) a TRG (skolenf).
Funkci prevzal Ales Podrazil, ktery
do firmy nastoupil v roce 2009 na
pozici business developera pro
oblast certifikace. Pak v roce 2011
prevzal vedenf obchodniho oddé-
leni divize Certifikace a pocatkem
roku 2014 divizi Skolent.

Reditel nové

vzniklé divize

Spole¢nost Citrix

jmenovala nového

feditele divize Sys-

tem Engineering
pro stfedni a vychodnf Evropu.
Funkci $éfa letos nové vzniklé
divize zastfeSujicl dva dfive sa-
mostatné regiony zastava od
Cervence Stefan Volmari, ktery
plsobi v Citrixu jiz od roku 2002.
Predtim pusobil jako manazer
divize Systems Engineering pro
stfednf Evropu.

Personalni
zmény v CPS
Na 12. fadném
sjezdu Ceského
plyndrenského
svazu bylo zvoleno
nové personalni obsazeni organd
svazu. Novym predsedou Rady
CPS byl zvolen Jan Valenta. Misto-
predsedy zUstavaji naddle Martin
Herrmann a Jiff Simek, dale pak
nové byli zvoleni Ludvik Baleka,
Radek Bencik a Pavel Janecek.

Nova

posila

u Dachserti
Vedouci ¢eskobu-
L déjovické pobocky
B! spolecnosti Dach-
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ser Czech Republic, za jejiz strate-
gické fizenf bude zodpovidat, byla
noveé jmenovana Petra Rizickova.
Profesni drahu u spole¢nosti Dach-
ser nastoupila v roce 2007 na pozici
obchodniho zastupce a zastupce
vedouciho pobocky. Od roku 2010
pak plsobila jako manazerka do-
pravni firmy ve spolecnosti Uni-
trans Bohemia, odkud se v roce
2012 vrdtila zpét do Dachseru na
pozici DIY Project Manager.

ESA ma
nového $éfa
Od 1. Cervence se
funkce generdl-
niho feditele Ev-
ropské kosmické
agentury (ESA) ujal Johann-Di-
etrich Jan' Woerner, ktery dfive
zastaval pozici predsedy vykonné
rady Némeckého leteckého a kos-
mického strediska (DLR). Pred
svym nastupem do soucasné
funkce pUsobil jako vedouci né-
mecké delegace v ESA a zastaval
funkci predsedy rady ESA v letech
2012 az 2014. Je drzitelem fady
védeckych ocenéni.

Naméstkem

EZU

Novym ndmeést-

kem pro certifikaci

Elektrotechnic-

kého zkusebniho
tstavu (EZU) byl jmenovén Milan
Press, ktery do EZU nastupuje po
dlouholeté praxi na pozicich fedi-
tele Institute of Applied Biotech-
nologies a feditele Technického
ainovacniho centra CVUT v Praze.
Ve své nové funkci na Useku cer-
tifikace a fizenf kvality se zaméfi
zejména na zkvalithovani sluzeb

EZU a interni procesy.
telky obchodu

spole¢nosti Gefco

CR byla jmenované Eva Odstrci-
lfkova, kterd se pohybuje v logis-
tické branzi jiz vice nez 13 let. Od
prichodu do firmy Gefco v roce
2013 se soustfedi na vytvareni
novych logistickych fesenf. Jejim
aktudlnim ukolem bude dalsf
rozvijeni dopravniho spojeni CR
—Turecko, kde zacind byt pro firmy
velmi zajimavy trh. W

Gefco s no-
vou séfkou
obchodu

Do funkce fedi-

OCENENI ZA SPOLEHLIVOST PRO DACHSER

Lufthansa Cargo vyznamenala
obchodni oblast Dachser Air &
Sea Logistics ocenénim Lufthansa
Cargo Quality Award 2014 za vy-
nikajici kvalitu tohoto logistic-
kého providera v regionech Ev-
ropa a Afrika, které je synonymem
pro nejvyssi spolehlivost v ramci
celého konkuren¢niho prostiedi
v logistice.

Na zakladé pfrisnych kritérif jako
Jflown as planned performance”
(letecka zésilka prepravend v plano-
vaném case), minimalni No-Show-
-Cargo, kvalita plnéni zakézek a indi-
kétor plnénf zasad Cargo 2000 RCS

(zasilka prevzatd od speditéra plné
pfipravend k pfepravé) vyznamenala
Lufthansa Cargo jen tfi obchodnf
partnery s nejlepsim vykonem.
V kategorii spedice a poskytovatelé
logistickych sluZeb v regionu Evropa/
Afrika se Dachser Air & Sea Logistics
umistil na prvnim misté.

Dachser posiluje rovnéz své aktivity
v CR, kde rozsffil provoz externiho
skladu ve své pobocce v Breclavi.
Aredl o celkové velikosti 5740 m? s ka-
pacitou 3500 paletovych mist bude
slouzit jako sklad kontraktnf logistiky
pro lokéIni zdkazniky z oblasti retailu.
Breclavska pobocka, kterd loni oslavila

10. vyroci, disponuje tak nynf logistic-
kymi prostorami o velikosti 28 190 m?,
7 ¢ehoz témér 25 000 m? ¢ini skla-
dovaci prostory. Novy sklad mé dve
chlazené zény s teplotou do 16 a do
20 °C a kromé béznych logistickych
¢innosti bude firma ve skladu posky-
tovat i logistické sluzby s pridanou
hodnotou. M

FINSKO PRIPRAVUJE STAVBU NOVE
JADERNE ELEKTRARNY

V ¢ervenci byly zahajeny pfipravné
prace v mistech budouci finské JE
Hanhikivi, kterou bude provozo-
vat tamni soukroma spolecnost
Fennovoima. Elektrarna umisténa
na mysu Hanhikivi bude vybavena
ruskym reaktorem VVER-1200 na
zakladé projektu AES-2006.

Energoblok bude vybaven turbinou
Arabelle, vyrobenou francouzskou
spole¢nosti Alstom, automatizaci
bezpecnostnich systémd zajisti Rolls-
-Royce nebo Schneider Electric, kterd
nedavno podepsala s Rosatomem,
s nimz dlouhodobé spolupracuje,
memorandum o porozuméni v ob-
lasti fidicich systémU pro jadernou
energetiku. Projekt splhuje normy
MAAE a EUR a bude pfizplGsoben
finskym narodnim bezpec¢nostnim
pozadavkim, které jsou dle ndzoru
odbornik{ celosvétove nejpiisnéjsi.

Generélni dodavatel stavebnich
prac je rusky koncern Titan-2, ktery
zastava podobnou funkci i na rus-
kych elektrarnach Novovoronéz Il
a Leningrad Il se stejnymi typy re-
aktor VVER 1200. Pri vystavbé elek-
trarny Hanhikivi bude spolupracovat
také cesky vyzkumny Ustav UJV Rez,
ktery se mj. podilel na vzniku viech
Ceskoslovenskych JE. Mezi ¢innosti,
kterymi se bude zabyvat, patif kont-

Foto: Fennovoima

rola a nezavislé posouzenti projektové
a bezpecnostni dokumentace a do-
kumentace k aktivni zoné reaktoru,
déle to budou aktivity souvisejici
s fizenym starnutim, materidlovymi
analyzami a nakladanim s radioak-
tivnimi odpady.

Prace na infrastrukture maji byt po-
dle planu dokonceny do konce roku
2017. Zahajeni vlastni vystavby je
v pldnu v roce 2018 po ziskani licence
na vystavbu elektrary a ocekava se,
Ze prvni dodavky elektfiny z Hanhi-
kivi za¢nou do finské energetické sité
proudit v roce 2024. l

FOXCONN HODLA V CR INVESTOVAT

DALSIi MILIARDY

Tchajwansky vyrobce elektro-
niky Foxconn zvazuje do svych
zavodu v Pardubicich, kde vyrabi
notebooky a tablety a Kutné
Hore, kde montuje pocitacové
servery, vlozit dal$i miliardové
investice.

Firma planuje vybudovat v CR vy-
zkumné a designové centrum, které
by mélo byt jediné svého druhu v Ev-
ropé, postavit datova centra ¢i vyuzft
svych distribu¢nich kanald v Ciné
k vytvoreni obchodni platformy pro

export ¢eskych vyrobkl na perspek-
tivni asijské trhy.

Podle ozndmeni ministerstva primy-
slua obchodu (MPO) dala vldda pre-
miérovi Bohuslavu Sobotkovi man-
dat, aby podepsal memorandum
o0 spolupréci s Foxconnem.,Oblast
automatizace a digitalizace vyroby
je budoucnosti primyslu. Podepsant
memoranda pfinese do CR inves-
tiéni projekt, ktery nejenze nabidne
velké mnozstvi novych pracovnich
mist pro kvalifikované odborniky, ale

soucasné posili exportni postaveni
Ceskych vyrobkd na asijskych trzich,”
fekl ministr prdmyslu a obchodu Jan
Mladek.

Spekulace o posilovani svych pozic
v Evropé a zdméru prevést ¢ast vy-
roby z Asie (kde Foxconn montuje
napf. elektroniku pro Apple ¢i Sony,
ale kde firma Celila i kritice kvali tvr-
dym pracovnim podminkdm) do
stfedni a vychodnf Evropy se obje-
vily jiz dfive. Evropa sice nenabizi
tak nizké ndklady na pracovni silu,
ale disponuje kvalifikovanymi pra-
covniky, a umozni tak firmé byt blize
evropskym zdkaznikim. M
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V KOVOSVITU PRIJIMAJI NOVE ZAMESTNANCE

ANAVYSUJIVYROBU

Poptavka po obrabécich strojich ze Sezimova usti roste, a proto jihocesky vyrobce Kovosvit MAS
rozsifuje vyrobu a nabira nové zaméstnance. Firma letos planuje dodat na trh 380 strojt a nabizi
proto az 100 pracovnich mist technického zaméreni.

,Reagujeme na zvyseny zajem trhu o nase stroje, a proto
tiismeénny provoz ve vyrobé rozsitujeme o dvousmeénny
provoz v divizimontaz, kde probiha findIni stavba strojll.
Tento proces musime urychlit, abychom pokryli po-
Zadavky zakaznikd," Fikd vyrobni feditel Kovosvitu Ales
Jedlicka. Otevieni druhé smény vyZaduje vytvoren(i dal-
Sich 40 pracovnich mist.,Intenzivné hleddme vyucené
zéjemce z oboru strojirenstvi. Zatim mame problém
tento pocet naplnit, jelikoz je v soucasné dobé na trhu
prace velky nedostatek technickych profesi pokracuje
Jedlicka a dodava:,Docasnym fesenim je ndbor agen-
turnich pracovnikd, abychom mohli véas nastartovat
druhou sménu na montazich.

Dalsich 60 mist nabizi firma technickym profesim napfi¢
vsemi strojirenskymi obory.,Dlouhodobé poptavéme

Strojirenska firma Kovosvit MAS ma dlouholetou
tradici ve vyrobé obrabécich strojd - v soucasné
dobeé je lidrem ve vyrobé multifunkénich obrabécich
stoj v CR a jednim ze Sesti svétovych producent
v oblasti hi-tech. Zlomovym rokem pro rozvoj firmy
byl rok 2010, kdy novy majitel Frantisek Komarek
nechal provést zasadnf restrukturalizaci celého pod-
niku. Viyroba se oproti roku 2010 navysuje o téméf
200 %, kdy bylo vyrobeno 193 strojl. Jiz v roce 2014
to bylo 360 obrabécich strojl v poméru 50 : 50 %
hi-tech technologie a klasické obrdbéci stroje. Za
posledni tfi roky firma vytvorila témér 200 novych
pracovnich mist a dnes patfi mezi nejvyznamnéjsi
zaméstnavatele v Jihnoceském kraji.

délnické profese jako je slévac, obrabéc, ale i sttedosko-
laky z oboru programator, technolog a vysokoskoldky
— konstruktéry z oblasti strojni a elektro, fika personalni
manazerka Gabriela Jerdbkova. Presto se postupné daif
fesit personalni situaci v konstrukci i v nové vzniklé divizi
MAS Hydro. Podle pfedpokladu Gabriely Jefabkové by se
po prazdninach méla situace jesté zlepsit, jelikoz hodné
neobsazenych pozic je vhodnych pro absolventy. M

Agentura CzechTrade

na 57. Mezinarodnim strojirenském veletrhu

Jiz za cty¥i tydny se oteviou brany nejvétsi prehlidky strojirenské produkce ve stftedni Evropé,
Mezinarodniho strojirenského veletrhu. Kazdy rok se ho tcasti vice nez 1500 vystavovatelil
a navstivi 80 000 navstévniku. V obchodnim svété nenahraditelné osobni jednani doplni

i tentokrat bohaty doprovodny program.

15. zdri: Meeting Point CzechTrade (Kongresové
centrum, sél A, Vystavisté Brno)

IndividudIni konzultace s 24 tediteli zahrani¢nich
kanceldfi CzechTrade. ViyuZijte moZnosti osobniho
setkani a seznamte se se specifiky vzdalenych trhd.
Zahranicni specialisté pomohou s vybérem vhodnych
teritorif pro vas vyrobek nebo sluzbu, zhodnoti realné
sance na Uspéch a doporuci, jak nejlépe postupovat.
15. zdri: Konference Indie a Thajsko - strategie
uspésného exportu (Administrativni budova BV,
sal 102, Viystavisté Brno)

Akce zaméfend na podnikatelské prostredi a ob-
chodnf pfilezitosti v Indii a Thajsku. Vedouci zahra-
ni¢nich kancelafi v Mumbaji a Bangalore predstavi
pilite ekonomickych reforem Indie a seznami ceské
firmy s aktudlnimi exportnimi pifleZitostmi. Zaroven
vedouci zahrani¢ni kanceldre v Bangkoku pfiblizf
Thajsko jako primyslové rozvinutou zemi a upozornf
na vyznamné sektory a konkrétni thajské firmy, které
plsobi v fadé dalsich zemi celého asijsko-pacific-
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kého regionu. Zajimavé budou i informace ohledné
financovani exportu do téchto zemi s pravnim pro-
stfedim. Konference bude jedine¢nou platformou
pro vyménu informaci a zkusenosti z praxe.

16. zdfi: Konference JAR, Egypt, Maroko, SAE
alzrael - slibné exportni trhy (Kongresové cen-
trum, sal C, Vystavisté Brno)

AktudIni exportni prilezitosti, obchodni a kulturni
zvyklosti v regionech, nabidka sluzeb statu, pldno-
vané akce, veletrhy a mise ¢eskych podnikateld,
uzaviranf smluv, ochrana investic a doporucené
kroky pro vstup na tamnif trhy.

15. zdi: SeminaF fran (Kongresové centrum, sal D,
Vlystavisté Brno)

Timto seminafem CzechTrade reaguje na poslednf
vyvoj situace, kdy planuje otevieni nové zahrani¢ni
kanceldfe v Teherdnu.

Ucast na akcich je zdarma, ale je nutné predchozi rezer-
vace nawww.czechtrade.cz v sekci Kalendar akci. B

technické trzisté m e

18. rocnik Exportni ceny
DHL UniCredit cili
na Latinskou Ameriku

Soutéz organizovana pod zastitou
CzechTrade je urcena véem malym
a stiredné velkym spole¢nostem.
Kazdorocné v ni soutézi exportni
firmy v kategoriich Mala spolecnost
a Stredné velka spolecnost.

Y

CzechTrade

V letosnim roce byla pro kategorii Exportér
teritoria vybrana Latinska Amerika. Ekono-
mika zemi Latinské Ameriky, hlavné statd
Pacifické aliance (Kolumbie, Chile, Mexiko,
Peru), velmi rychle roste a zminéné zeme se
museji otevirat svétu, aby tempo rychlého
rastu udrzely. Se zvysujicim se bohatstvim
stoupd i poptavka po kvalitni infrastrukture,
kterd skytd nejvétsi prileZitosti pro ¢eské
firmy.

Firmy, které majf zajem proniknout na la-
tinskoamericky trh, mohou vyuzit sluzeb
zahrani¢nich kancelari CzechTrade v Kolum-
bii, Chile, Argentiné, Brazilii nebo v Mexiku.
Napfiklad Chile se pysni dynamickou eko-
nomikou s nejvyssim HDP na obyvatele
v regionu a také jednou z nejoteviengjsich
v Latinské Americe. Chile je navic 3. nejvét-
$im importérem a bofi i zazité predstavy
o korupci v regionu.

V Kolumbii jsme neddvno otevieli zahra-
ni¢nf kancelaf CzechTrade. Jednd se o Ctvr-
tou nejvétsi ekonomiku v regionu a o tfetf
nejvétsi tamni zemi z hlediska populace.
Zemé ma v planu rozséhlé investice do po-
travinafstvi, stavebnictvf a infrastruktury, do
téZebniho primyslu a do energetiky. Ceské
vyrobky maji v tomto regionu dobré jméno.
Znacky jako Zetor, Skoda, Bata, Ceska zbro-
jovka, ale také ceské pivo a sklo jsou zde
Znamymi pojmy.

Dalsi dveé kategorie soutéZe patff klientdm
CzechTrade. Kategorii Nejuspésnéjsi klient
CzechTrade, kterou agentura vyhlasuje kaz-
dorocné, letos doplni Exportni piibéh roku.
,Za Uspéchem malych firem v zahranici se
Casto skryva zajimavy pribéh. Cilem kate-
gorie Exportnf pfibéh roku je tyto piibéhy
pribliZit vefejnosti, aby slouZily jako inspi-
race a podnét pro dalsi nadéjné exportéry;,’
vysvétluje novou kategorii Radomil Dolezal,
generélIni feditel agentury CzechTrade.
Proto nevahejte s prihlaskou do letosniho
ro¢niku soutéze. Podélte se s ndmi o své
exportni Uspéchy. M

Podrobné informace k soutézi

a on-line prihlasku naleznete na:
www.exportnicena.cz
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EMO 2015: KRIZE SKONCILA,
SVET STROJIRENSTVI STOJI
NA PRAHU NOVE ERY

JIZ JEN NEKOLIKTYDNU ZBYVA DO DOBY, NEZ SE V ITALSKEM
MILANU OTEVROU BRANY VYSTAVNIHO AREALU FIERA MILANO,
KTERY LETOS OPET PO SESTI LETECH HOSTI NEJVYZNAMNEJSI
UDALOST LETOSNIHO ROKU V OBLASTI STROJIRENSKEHO
PRUMYSLU: VELETRH EMO 2015. REDAKCI TECHMAGAZINU
POSKYTL ROZHOVOR GENERALNI REDITEL ITALSKEHO SDRUZENI
VYROBCU OBRABECICH STROJU UCIMU-SISTEMI PER PRODURRE,
KTERE TUTO PRESTIZN{ PREHLIDKU PORADA, DR. ALFREDO

MARIOTTI.

Jak vypada ucast na letosnim veletrhu EMO
Milano pied jeho zahajenim?

Ocekavané hodnoty pro nadchézejici veletrh
EMO Milano jsou asi 1500 vystavovatell, 150
000 navstévnikl zastupujicich vice nez stovku
zemi svéta a 120 000 m? obsazené Cisté vystavni
plochy. Jen pro srovnanf — pfi poslednim roc¢-
niku EMO Milano ¢inila obsazend vystavni plocha
95 000 m?. Letosni ro¢nik tak slibuje, ze bude
vice nez kdy jindy bouflivy a dynamicky, s ohle-
dem na ocekdvané zlepseni svétové ekonomiky
a zvysenou spotfebu strojnfho zafizenf (podle
odhadl Oxford Economics pro Evropu a Itdlii na
obdobi 2015-2017). A musim fict, Ze uz tfi mésice
pred zahdjenim veletrhu potvrdilo svou Ucast na
veletrh pfes 1500 spole¢nosti, co? je vice nez pfi
zahdjeni pfedchoziho ro¢niku v roce 2009, kdy
se veletrh konal v Mildné naposledy. Na vrcholu
Zebricku vystavovateld je ,domaci tym” s vice
nez 450 spole¢nostmi, ndsledovany némeckymi
a tchajwanskymi vystavovateli. Siroky a rozmanity
sortiment vyrobkd bude prezentovan vystavo-
vateli ze 42 zemi - v roce 2009 to bylo 39 - ve
dvanacti kompletné obsazenych halach. To jsou
vynikajici ¢isla, kterd davaji predstavu o tom, co
bude na letosnim EMO Milano.

Jak jste pravé zminil, veletrh EMO se po Sesti
letech znovu vraci do Itélie, ktera je jednim
z piednich evropskych dodavatelii obrabécich
a tvarecich stroji a nastroju. Co predstavi
italsky strojirensky primysl v leto$nim roce?
Jak uz jsem fikal, italské spolecnosti bude prezen-
tovat vice nez 450 vystavovateld, ktefi predstavuiji
nejpocetnéjsi skupinu mezi 42 zemémi, které se
,putovni” svétové vystavy Ucastni. To jsou opravdu
dobré ¢iselné Udaje, které ukazuiji ddlezitost tohoto
veletrhu konaném v Itélii kazdych 6 let. Je to datum,
na které vsichni vyrobci ¢ekajf, aby mohli svétu
prezentovat své vyrobky. Kdyz se tato uddlost kona
v Mildné, je to pro Italy samozfejmé mnohem jedno-
dussi a také levnéjsi, aby se tam prezentovali. Proto
se italsky tym predstavi jako skutecné pevny a velky
— mnohem pocetnéjsi, nez kdyz je tato skupina
vystavovatell mimo Itlii. Napriklad v Hannoveru,
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Dr. Alfredo Mariotti

generalIni feditel italského sdruzenf vyrobct
obréabécich strojd UCIMU-SISTEMI PER PRODUR-
RE vede toto sdruzen, reprezentujici Spicku
italského strojirenského prdmyslu od roku 1992,
v jeho Cele tedy stoji Uctyhodnych 23 let.V ob-
dobi 2013-2014 pUsobil rovnéz jako generainf
sekretdr italské Narodni federace Asociaci vy-
robcd zboZi pro primyslovou a femeslnou
vyrobu Federmacchine.

kde se v roce 2013 posledniho ro¢niku veletrhu
zUcastnila polovina italskych spole¢nosti, z téch,
které budeme moci vidét v aredlu Fiera Milano od
5.do 10.fijna.

Koneckoncl, EMO je nejdllezitéjsi udélost pro svet
zpracovatelského primyslu; z tohoto divodu jeho

Jitalské vydanf’, které je na scéné kazdych 6 let, pred-
stavuje jedine¢nou pfileZitost pro zdejsi vyrobce,
ktefi se mohou - a to doslova — pfedstavit svétu,
ktery se na sest dnli sejde v Milané.

Svaz UCIMU-SISTEMI PER PRODURRE, propagator
vystavy, pracoval velmi tvrdé, aby predstavil hod-
noty EMO Milano 2015 institucim s dirazem na
piinos a vyznam této udalosti pro italské podniky.
Na druhé strané, vyznam role, kterou hraje tato
vystava v nasem ekonomickém systému, doklada
oficidni Ucast vysokych predstaviteld italskych in-
stituci, kteff jiz potvrdili svou navstévu veletrhu.

Co obecny vyvoj strojirenstvi v Evropé a ve
svété nyni, a co miizeme podle Vaseho nazoru
ocekavat jako dalsi vyvoj v tomto odvétvi?
Po svétové recesi roku 2009 a obdobi vykyv(,
zahdjilo loni odvétvi obrdbécich strojli novou
fazi vyvoje, kterd bude jisté pfinosem i pro le-
todnf veletrh EMO a jeho vystavovatele. Zvysend
spotfeba obrabécich strojl v Evropé i v Italii, kde
se veletrh letos bude konat, je v podstaté redlnym
potvrzenim tUdajl zpracovanych ve studii Oxford
Economics: Podle analytik tohoto institutu bude
v Evropé zaznamenan vzestup spotfeby strojniho
zafizenf 0 4,9 % v roce 2015, 5,0 % v roce 2016
a3,5%vroce 2017.

Pokud jde o Itélii, je zajimavé sledovat data ve dru-
hém ctvrtleti: index objednavek obrabécich strojl
shromazdénych italskymi vyrobci, zpracovany spo-
le¢nosti Centro Studi di & Cultura Impresa (studie
katedry a podnikatelské kultury) UCIMU-SISTEMI
PER PRODURRE, zaznamenal 30% rUst ve srovnanf
se stejnym obdobim roku 2014, a tak rozsifuje
svlj pozitivni trend v sedmi po sobé jdoucich
Ctvrtletich. Vysledek byl dosazen predevsim diky
vynikajicimu obchodnimu trendu na domacim
trhu (+ 46,7 %). Tato ¢isla potvrzuji zacatek no-
vého obdobf rozvoje spotfeby obrabécich strojl
v |talii, ktery se zhmotnf se silnéjsim a silnéjsim
rdstem: 0 5 % v roce 2016 a 7,4 % v roce 2017
(Udaje Oxford Economics), to vie i ve prospéch
EMO Milano 2015.

Objevily se v loniském roce néjaké vyznamné
vyrazné trendy a inovace, které by znamenaly
novy impuls nebo by mohly mit vyznamny
vliv na obrabéni a strojirenstvi? Budou tyto
novinky prezentovany také na vystavé v Mi-
lané?

Vystavujici firmy si zarlivé stfezi jakékoliv informace
tykajici se technologickych novinek, které budou
prezentovat na vystavé. Mnoho spolec¢nosti si
pfipravuje pro své expozice skute¢né prototypy,
pravé s ohledem na jejich ucasti na EMO, a ob-
vykle je prakticky nemozné pfesné védét, co maji
pfipraveno pfed zahdjenim vystavy. Jisté je, Ze
v celkovém pojeti bude sortiment sektoru Uplny. Na
druhou stranu, pokud hovoifme o technologickych
trendech, mohu vam fici, ze ty budou na veletrhu
EMO rovné?Z prezentovény: technologie pro obra-
bénf novych materidll, vysoce flexibilni technologie
pro praci s rdznymi materidly, ekologicky udrZitelné
stroje, vyrobnf systémy pro hromadné individualnf
Upravy — tzv. mass customization, nastroje schopné
zajistit vysokou Uroven flexibility a umoznujici opra-

EEZEIMAGAZIN  / srpen 2015



covat nékolik réiznych materidld... Vystaveny budou
jisté i pfeprogramovavatelné stroje a vyrobnf sys-
témy koncipované podle nejpfisnéjsich norem
ekologické udrZitelnosti.

Navic v takovémto ramci budou mit sviij debut
i moderni aditivni technologie. Jako sektor v pl-
ném rozvoji, ktery je v disledku toho stale jesté
pod drobnohledem, si nemohl vybrat vhodnéjsi
dobu, neZ prezentaci ve sveété zpracovani kova.
Aditivni vyrobé bude vénovéna specidini vystavni
plocha: kromé strojli zde bude prezentovéna také
fada produktd, které jiz byly vytvoreny pro pole
mechaniky. Projekt bude zavrsen fadou jednani,
workshopl a specifickych seminafd, jako napfi-
klad ten, ktery organizuje UCIMU ve spolupraci
s Aita (italské sdruZeni pro aditivni technologie)
a CECIMO (Evropska asociace strojirenského prd-
myslu), které pomohou provozovatelim zd(raznit
konkurencni vyhody vyplyvajici z pfijeti aditivnich
technologif pro nékteré druhy obrabénf a vyrobni
procesy.

Letosni ro¢nik EMO je trochu vyjimecny, pro-
toze se kona de facto soubézné se svétovou
vystavou Expo 2015 - ovlivnilo to néjak pfi-
pravu veletrhu? Nebudou si tyto dvé velké
prestizni udalosti konkurovat?

Naopak. Misto konani Expo 2015 je pfimo spo-
jeno s vystavistém Fiera Milano Rho-Pero, déjis-
tém veletrhu EMO, a bude nabizet Ucastniklim
a navstévnikm EMO spoustu atrakci z unikatniho

post-programu dopliikové udalosti (,After-EMO"),
které budou moci vyuzit po absolvovanf( svych
aktivit na EMO. TakZe zazitky a zkusenosti mohou
byt pro Ucastniky letodnfho veletrhu opravdu
a doslova nezapomenutelné, mj. pravé i diky
¢etnym doprovodnym akcim, které jsme pro né
pripravili. Aredl Expo bude otevien kazdy vecer
do 23:00. Mezi zajimavosti prezentované na své-
tové vystave a zminované v mezindrodnim tisku,
patfi tfeba prehlidka FOOD FAB, tovdrna italského
vkusu, pofadana spole¢nosti Confindustria, ve
spolupraci s deseti partnerskymi asociacemi,
mezi nimiz figuruje i UCIMU, organizator veletrhu
EMO. Jde o jeho podporu této iniciativé s cilem
zdUraznit, jaky pfinos zajistuji obrdbéci stroje,
roboty a primyslova automatizace prdmyslu
pro potravinovy fetézec. U¢asti na FOOD FAB
jsme chtéli prinést kousek” z EMO a italského
pramyslu obrabécich stroji také na Expo 2015
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a vyuzit moznost jeho zviditelnéni, které svétova
vystava, jiz navstivily od kvétna uz miliony lidi ze
vsech koutl svéta, nabiz.

Na druhé strané, jedinec¢na pfilezitost mit Expo
jen par krokd od naseho veletrhu, nas vedla
i k tomu, Ze jsme ucinili s jejimi organizatory
nékteré dohody, které usnadnia umozni subjek-
tdm z EMO navstivit expozice svétové vystavy.
Vlystavovatellm na EMO tak byla napfiklad na-
bidnuta moznost ndkupu vstupenek na Expo
2015 za specialni ceny pro osobni potfebu nebo
jako ¢estné vstupenky pro své zdkazniky. Kromé
toho je pfipraven i specidlni vecerni program
organizovany na Expu, ktery bude vénovan in-
stituciondlnim zastupcdm Evropské asociace
obrébécich stroji CECIMO.

Z ekonomického pohledu aneb , co fikaji ¢isla”
- je jiz z idaja vyroby a prodeje pramyslu
obrabécich strojii patrné, ze posledni globalni
krize, ktera postihla svét v poslednich letech,
je opravdu u konce?

Tento ro¢nik EMO Milano bude bezpochyby té-
7it z ,Faktoru 2015" GlobaIni hospodéarské oZiveni
v letoSnim roce, které zacalo v roce 2014, skutecné
vyrazné posililo odvétvi obrdbécich strojli a zahd-
jilo novou fézi vyvoje, které se jisté odrazi v tom,
ze zvysi i Uspédnost veletrhu EMO Milano 2015
a vystavujicich firem. Pravé obor obrabécich strojl
se zasadnim zpUsobem podilel na nalezeni vycho-
diska z celosvetové finan¢ni a hospodarské krize.
Celosvétovd zvysend spotieba obrabécich strojd je
vlastné potvrzenim Udajd zpracovanych na zakladeé
odhadi Oxford Economics, které uvadéji konstantnf
rdst spotieby vyrobnich systémd mezi roky 2015
a 2017, kdy by letosni celosvétova spotieba méla
dosdhnout objemu 60 000 000 000 eur, v pFistim
roce 2016 az 63 miliard (+ 5,2 %) a 66 mld. v roce
2017 (+4,8 %).

Kdybyste mél inspirovat odbornou verejnost
a profesionaly z priimyslového sektoru k na-
vstévé letosniho veletrhu EMO, co byste do-
porucil jako hlavni téma ¢i lakadlo?

S vystavou EMO Milano 2015 a jejimi stroji, které
,buduji budoucnost’, jak zni Ustfedni heslo a mo-

interview m =

tto veletrhu, ¢ekd Itdlie na ndvstévu nejvyznam-
néjsich osobnosti s ndkupni rozhodovaci pravo-
mocfi a utvafejicich hlavni vlivy mezindrodniho
zpracovatelského primyslu, od automobilového
pres letecky a kosmicky prlimysl, od energetiky
po biomedicinské obory, od elektrickych spo-
trebicd az po rdzné mechanické sektory, které
budou stanovovat ndkupni a investi¢ni plany
v pfistich letech. Je to pfilezitost pro aktualizaci
investi¢nich zdmérd, kde Ize na vlastni oci vidét
technologicky pokrok v odvétvi, ktery méa vice nez
jakykoli jiny faktor vliv na rozvoj a konkurence-
schopnost pramyslového systému. Veletrh EMO
byl vzdy idedlnim mistem setkanf pro odborniky
a manazery (generdlni feditelé, vrcholovy ma-
nagement, vlastnici) z oblasti vyroby, ktefi se
zajimaji o vyhodnocovani a planovani novych
investic do strojniho vybaveni. Koneckoncd, pro-
fesni profily ndvstévnikd, kteff se tradi¢né ucastni
vystavy ukazujf, Ze vétsinou patif k ndkupu, fizenf
firmy ¢i vyroby, vyzkumnym a vyvojovym oddé-
lenim — a tito vyznamni lidé se sejdou pravé na
EMO Milano 2015. l




MEZINARODNI STROJIRENSKY VELETRH

Nekonvencni metody obrabéni

14.-18. 9. 2015

OBRABENI NA TROCHU
JINY ZPUSOB (NMO)

Skupina technologii sdruzenych pod spole¢nym nazvem nekonvencni technologie obrabéni
si za uplynulé roky nasla svou nezastupitelnou pozici nejen na trhu, ale také ve vyrobni praxi.
Definice tyto metody charakterizuje jako technologie, které vyuzivaji pro odbér materialu
tepelnych, mechanickych, elektrickych nebo chemickych principt, pfipadné jejich kombinaci.

Konvencni fezny nastroj s definovanou geometrif
je nahrazen nastrojem tvofenym materidly, které
by za béznych podminek obrabény materidl nijak
neposkodily, aviak pfi vnesenf ur¢ité formy energie
vznikne nastroj, ktery je schopen fezat nebo obrabét
materidly, které by byly konvencnimi technologiemi
tézko obrobitelné nebo dokonce neobrobitelné.
Obdobné mdzeme hovofit i o tvarové slozitosti
obrobkd. Nekonvenéni technologie obrdbénindm
totiz umoznuji v konstrukci jiz béZné uvaZovat nad
tvaroveé velmi slozitymi otvory s ostrymi pfechody
ploch a poradi si také s tvarove slozitymi vnitfnimi
dutinami nebo vnéjsimi tvary, kde by konvencnf
metody obrabénti, jako jsou frézovani, soustruzent,
vrtani atd, naréZely na své technologické limity.
Nekonvenc¢ni technologie obrabéni Ize prin-
cipielné rozdélit na:

® paprskové

@ elektroerozivni

@ elektrochemické

® chemické

Do téchto jednotlivych skupin pak Ize zafadit tech-
nologie, jako je plazmové fezani (PBM - Plasma
Beam Machining, PAM - Plasma Arc Machining),
fezani laserem (LBM — Laser Beam Machining),
fezani vysokotlakym hydroabrazivnim paprskem
(AWJ - Abrasive Water Jet Machining), dratové
elektroerozivni fezani (WEDM - Wire Electro Dis-
charge Machining), vyjiskfovani, elektroerozivni
hloubenf (EDM - Electro Discharge Machining),
ultrazvukové obrébéni (USM - Ultrasonic Machi-
ning), leptani a dalsi.

Zastoupeni jednotlivych technologii v praxi Ize
jen odhadovat. Na zakladé dat prodejct a potieb
podnikd viak na pomyslnou prvni pficku mezi
nekonvencnimi technologiemi |ze zafadit laserové
technologie.V praxi se laserové technologie jiz fadu

let vyuzivaji v mnoha odvétvich a odborné publi-
kace pfichazi stdle s novymi aplikacemi a novym
vyuzitim laserového paprsku. Ve strojirenstvi pak
laserovym technologiim (vyuzivanym pfedevsim
pro fezéni a déleni materidlt) nejvice konkuruje
technologie vysokotlakého hydroabrazivniho fe-
z&ni. Tato technologie, vyuzivajici pro fezani konti-
nualni paprsek vysokotlaké vody s piimési abraziva,

vztahovat k ur¢itym podminkdm. Zaméfime-li se
prozatim na uvedené technologie AWJ a LBM,
pak hlavni poloZky, ve kterych se ndklady u téchto
systémU budou lisit, jsou ndklady na,nastroj” a na
strojnf ¢as. Technologie AWJ je méné produktivni
u materidl{, které |ze zpracovat technologif LBM.
Tedy s vyuzitim technologie LBM se Ize dostat az
na desetindsobné vyssi produktivitu pfi fezani
a déleni ocelovych plechd, plechli z nékterych
slitin hliniku a dalSich materiald, které Ize touto
technologif zpracovavat az do tlousték cca 35 mm.
Uzminénych materiall je vhodné technologii AWJ
doporucit pouze v pfipadé, kdy je pozadavkem
tepelné neovlivnéna hrana fezu a zadné deformace,
nebo u materidld, které by v disledku tepelného
ovlivnéni hrany mohly vykazovat trhliny v ohybech
pfi nasledném zpracovani technologif hranéni nebo
ohybani. Moznosti srovnavani technologii AWJ
a LBM vsak konci praveé u nastinénych materiald.

Moderni CNC stroj WJ3060-1Z-COBRA-PJ60° pro fezani vysokotlakym hydro-abrazivnim paprskem (AWJ)

byva technology ¢asto navrhovana jako alternativni
metoda k laserovému fezani. Kazda z téchto techno-
logif vsak ma své specifika a své vyhody i nevyhody,
které je déle predurcuji pro produktivni zplsob
vyuziti pro fezani a déleni.

Veskeré materidly, které mizeme fezat s vyuzitim
laseru, |ze bez problému fezat také technologif AWJ.
Prvnim bodem pro srovnan, ktery se u zminénych
dvou technologif nabizi, je samoziejmé cena. Cena
je velmi relativni pojem, a proto je tfeba ji vzdy

V pfipadé potfeb fezat a délit materidly neZelezné,
nekovové, kompozitni, sendvi¢ové, tézkoobrobi-
telné, vysoce abrazivni a podobné, Ize jen stézi
hledat konkurenci pro vysokotlaky hydroabrazivni
paprsek. Cena je v tomto pripadé jiz méné pod-
statna s ohledem na jistou formu monopolu, kterou
tato technologie nabizi.

Pro vyrobu dilli a sloZitych tvard z téZkoobrobitel-
nych materiald, které jsou na konvencnich strojich
obtizné opracovatelné, se stéle Castéji vyuziva elekt-

Systém ByAutonom 4020 pro fezani laserem (LBM)
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roerozivni obrabéni. Nespornou vyhodou této tech-
nologie je skute¢nost, ze na samotny fezny proces
nemajf vliv mechanické vlastnosti opracovdvaného
materidlu, a jedinou podminkou pro jeji vyuZiti
je alespor minimalni vodivost tohoto materialu.
Technologie elektroerozivniho dratového fezanf je
hlavné vyuzivana v nastrojarskych firmach, kde se
v minulosti nejvice vyuzivala pro vyrobu stfiznych
nastrojl. Soucasné moderni WEDM stroje jiz umoz-
Auji i vyrobu obrabécich nastroju pro konveneni
technologie. Nabizeji napfiklad efektivni a rychlé
obrabénti hlinfkovych slitin, titanu a titanovych slitin,
které se casto uplatnuji predevsim v letectvi, kos-
mickém programu ¢i v [ékaf'stvi. Nelze opomenout,
7e ve strojirenské vyrobé md vzhledem ke stéle ros-
toucim pozadavkdm na kvalitu a miniaturizaci dild
siroké uplatnéni i technologie mikro-WEDM. Nic-
méné je nutné zminit, ze metoda WEDM je obecné
zatizena vyssimi provoznimi néklady, a proto je
nezbytné zvazovat konkrétni zakédzky, aby se vici
ostatnim metodam obrabéni zachovala ekonomic-
nost a konkurenceschopnost vyroby. Celkové Ize
fici, e elektroerozivni obrabéni je kompromisem
mezi produktivitou a kvalitou obrabén.

Hovoffme-li o nekonvenc¢nich metodach obrabénf
(NMO), nelze opomenout také pomeérné ¢asto po-
uzivanou technologii obradbéni plazmovym pa-
prskem (PBM - toto znaceni se pouziva pfi délenf
vodivého i nevodivého materidlu, avsak pfi délent
pouze vodivého materidlu je pouzivana zkratka
PAM). Metoda je pouzivana pro opracovani a déleni
material vysokou rychlosti Ubéru, kde je vzhledem
kvysokym rychlostem obrdbéni dosazeno pomérné
hladkého povrchu, avsak rozmérova presnost bohu-
Zel odpovida spise hrubovacim operacim konvenc-
niho obrabéni. Proces obrabénf je natolik intenzivni,
7e hloubka tepelné ovlivnéné vrstvy mize dosa-
hovat az nékolika milimetrd, povrch fezné hrany je
meéneé kvalitni, hrany jsou ¢asto zaoblené a Sikmé.
PFi pouziti modernich metod déleni plazmou HD
(High Definition Plasma nebo také High Tolerance
Plazma Arc Cuting) Ize pfesnost a kvalitu povrchu
optimalizovat. Rezy HD plazmou jsou pak téméf
o polovinu uzsi, jsou kolmé (odchylka ¢inf priblizné
1-2° a soucasné jsou hrany stale velmi hladké a bez
otfepU. Zéroven se zde zvysuje nejen presnost
fezanf a produktivita, ale i uzivatelska privétivost
této technologie, a to pfedevsim diky zvysené fezné
rychlosti, delsi zivotnosti dild, lepsi mobilité a také je
vyrazné snizena hladina hluku a tvorba skodlivych
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latek. Prvni aplikace plazmy byly uskutecnény pfi
déleni téZko obrobitelnych materiél( pro specidlni
Ucely armadniho a kosmického priimyslu. V po-
slednich letech se vsak déleni materidld pomoci
plazmového paprsku stalo dostupnym a pomérné
velmi rozsitenym zplsobem vyroby dilcl, u kterych
nenf pozadovdna vysoka kvalita a pfesnost. Obecné
|ze fici, Ze HD plazma je velmi vhodné alternativa
nahrazujici LBM, kterd umoznuje nizsi pofizovaci
i provozni ndklady a je tedy dostupna témér vsem
vyrobnim firmam.

Rozvoj a vyvoj v oblasti NMO

Vétsina technologif spadajicich do oblasti NMO na-
$la své zaklady ve vojenském a vesmirném priimy-
slu. Hnacim motorem ve vyzkumu a vyvoji téchto
technologii byla potfeba fezat a délit materialy,
které nelze zpracovdvat za vyuziti konvenc¢niho
obrabéni. S prihlédnutim k poslednim prezentova-
nym novinkdm na kazdoro¢né pofddaném mezina-
rodnim strojirenském veletrhu, ale také novinkam
zvefejiovanym v odborné literatufe je patrné, ze
vyzkum v oblasti NMO sice poukazuje na Sirokou
skalu novych moznosti jednotlivych technologi,
avéak jejich zavadéni nebo jejich masivni vyuzivani
v praxi Casto vazne. Nékteré novinky se prosadi, ale
je i mnoho téch, které se zavedeni do praxe ani
nedockaji. To sice nenf nijak nestandardnf postup,
avsak tento trend zde plyne hlavné z neopodstat-
nénych predsudk( a pomysiné nepotieby novinek
na trhu NMO. Pro priklad Ize uvést kompenzatory
naklapéni trysky (nebo-li utvafece fezného paprsku)
do sméru fezu u technologie AWJ (tzv. Angling the
Jet Forward), slouzici pro redukci velikosti hrubsf
oblasti striaci v fezné hrané. Tento produkt je jiz
dostate¢né odladén pro béznou vyrobu, avsak
stdle se nejednd o standardnf vybaveni nového
stroje a jde pouze o doporucené pfislusenstvi. Je
vytvorena celd fada dalsich novych produktd a me-
tod umoznujicich obrabét pomoci AWJ tvarové
i rozmérové presnéjsi vyrobky s nizkou drsnostf
povrchu, Ize zminit napf. pridavani aditiv, oscilacnf
fezani (Cutting Head or Nozzle Oscillation), vice-
Cetny prichod paprsku feznou sparou (Multipass

EDM - Hloubicka Penta MIC 432 C

Cutting) ¢i dynamickou zménu rychlosti posuvu
podle fezného planu, coz umozni ziskat stejnou
kvalitu fezné hrany i v radiich, rozdilnych tlousték
fezaného materidlu, ale také u tvarové slozitych
dilc.V minulosti probéhlo mnozstvi vyzkum pro
nové vyuziti v oblasti obrabénf (frézovéni, soustru-
Zeni, gravirovani, atd.) technologif AWJ, avsak kolik
firem dnes o téchto mozZnostech vi nebo by mélo
zajem novych aplikaci vyuzit?

Ponékud odlisnd je situace u vyuzitf LBM, kterd ma
nastesti v CRjistou tradici. Podle poctu prodanych
strojl, provedenych studii, citaci a dalsich ukazatel(
Ize sledovat stdle rostouci pocet novych pfipadd
vyuZitf LBM v fadé obor(. Od prvniho primyslového
vyuZitf laser(l pro vrtani diamantovych raznic a na-
sledného vytvorenf systémud umoznujicich fezani
i nekovovych materidl( prosla tato technologie
masivnim vyvojem, kdy byly zdokonalovény ne-
jen vlastnosti aktivniho prostiedi, laserové zdroje,
pohony, fidici systémy a postprocesory, ale i kon-
strukce fezacich laserovych strojd. Zacaly se mno-
hem vice vyuzivat pevnolatkové lasery s linedrnimi
motory, diky nimz Ize dosahnout daleko vyssich
feznych rychlosti. V soucasnosti stéle dosahuje
nejvetsi oblibenosti predevsim CO, laserove fe-
zani, které provozuje fada soucasnych vyrobnich
podnikd, i kdyZ v poslednich letech roste i pocet
vyuziti vidknovych laserd, které mohou ukézat svou
dominanci pfedevsim v oblasti svafovani. Nizké pro-
vozni néklady pak ¢ini také z diodovych a diskovych
laserd silného konkurenta konvenénim metodam,
a to predevsim v oblasti kalenf, navafovani ¢i pajent
materidl(. Nejvetsi rist aplikacf Ize i naddle ocekavat
predevsim u vldknovych, diodovych a diskovych
laserd, které postupné vytlacujf lasery plynové.
Nejvice novinek asi mdzeme nalézt v oblasti elekt-
roerozivniho obrdbéni a dratového fezani. Vyvoj se
zde zaméfuje predevsim na generdtory pulzd, ma-
teridly elektrod a na povlakovéni elektrod a dratd,
tedy na oblasti, které vyznamné ovlivni vyslednou
presnost vyroby. Drat prochéazejici feznou sparou
vlivem plsobeni mnozstvi vybojd postupné de-
graduje a dochézf tak k erozi povrchu, nejen na
obradbéném materialu, ale také na dratu reprezen-
tujicim ndstroj. Tato eroze povrchu nastroje pak ma
za nésledek zhorsenf kvality vyboje s nardstajici
vzdélenosti od hrany vstupu dratu do obrobku.
Na vystupu jiz mGze byt drat opalen do takové
miry, Ze generovany vyboj neni schopen vytvofit
pozadované podminky pro vytrzeni ¢astice mate-
ridlu obrobku. Vysledkem pak byvé fez s odlisnymi
profilovymi i rozmérovymi parametry u vstupni
a vystupni hrany a kuzelovitost fezné spary. Mira
téchto tvarovych a rozmérovych nepfesnosti je
zavisld na kvalité povrchu dratu. Moderni povlaky
dokazi tento jev do zna¢né miry kompenzovat,
nikoli vsak zcela eliminovat. Kvalitnf nastroj (drat),
opatfeny vhodnym povlakem a pfesné fizeny puls
vyboje je pak zasadnim kritériem pro zvysovani
presnosti vyroby pfi vyuziti technologie WEDM.

| technologie déleni materidlu plazmovym paprs-
kem prosla nepfehlédnutelnym vyvojem. Nejstarsf
metoda délenf je konvencni, ale po nf ndsledovaly
metody dvojplynového déleni,Dual flow”, vzdu-
chové déleni, délent se vstfikovanim vody, délent
s vodni clonou, déleni pod vodou, kyslikové dé-
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lenf a nejnovéjsi metodou je Hy-Definition, kdy je
pomoci mikroprocesoru fizeno nastaveni proudu
a pratok plynu (pfi zapéleni, priibéhu a zhasnutf
oblouku) a jsou eliminovany vzniklé teplotni Soky.
Diky témto inovacim jiz Ize metodu Hy-Definition
srovnat s délenim materidlu LBM (zanedbame-li
nizsi ostrost hran a snadno odstranitelné okuje).
V soucasnosti se PBM uplatriuje nejen pfi déleni
materialu, ale také v oblasti svafovani, kdy Ize do-
sahnout velké hloubky priivaru pomocf efektu,key
hole" a v poloze tzv. vodorovné natupo se svafuje
materidl tloustky az 10 mm bez nutnosti ikosu.
Svarovani plazmou je v fadé pfipadd kombinovano
se svafovanim v ochranné atmosféfe metodou MIG,
¢imz vznikd svar vysokeé kvality i hloubky prévaru.
Dalsf jiz méné vyuzivané a znamé vyrobni postupy
vyuzivajici plazmovy paprsek jsou svafovani mi-
kroplazmou, péjent, znaceni plazmou, provadeéni
kovovych nastfikd, tepelné zpracovani, obrabéni
a predehfev pfed obrdbénim. | nadale Ize predpokla-

dat rozvoj predevsim v oblasti vyvoje novych typl
plazmovych zdrojd umoznujicich dosdhnout pod-
statné kvalitnéjsich fezd, pficemz se zaroven zvysi
i rozsah tloustek fezanych materiald a tedy se zvysi
i moznosti vyuzitf technologie PBM ve vyrobni praxi.
| pres prudky vyvoj v oblasti NMO technologové
stale vidi tyto metody obrdbéni v jejich obecné
znamych limitech a c¢asto je povaZuji pouze jako
metody vhodné pro déleni materiald. Uvahy nad
moznostmi zpfesnéni a zkvalitnéni vysledného fezu,
zvysenfintegrity obrobku, ziskanf lepsich struktur-
nich ¢i materidlovych charakteristik fezné spary
¢i zvyseni produktivity ¢i ekonomicnosti vyroby
pfi pouziti AWJ, LBM ¢i WEDM bohuzel zUstavajf
stale Castéji pouze v oblasti vyzkumu a nasledného
nevyuziti jejich potencidlu v bézné vyrobni praxi.
Nekonvencni technologie obrdbéni si od svého
uvedeni do prlmyslové praxe vybudovaly svou
jistou a nezastupitelnou pozici, na které Ize v rdmci
vyzkumu a vyvoje patfi¢né stavet a také Ize diky

tomu daéle navazovat na predchozi bohaté po-
znatky. Doposud ani nejmodernéjsi materialy, jako
jsou kompozitni materidly, sendvi¢ové materialy,
supertvrdé materidly a dalf, stdle nedosahuji na
limity, které NMO nabizeji. I presto je pro dalsi vy-
Vv0j, rozvoj a zvyseni poctu aplikaci NMO nutna
velmi Uzka spoluprace univerzit s praxi. Soucasne
je také potfeba poskytnout dostatek prostoru
a prostredkd pro fesent a eliminovani soucasnych
nevyhod a nezddoucich efektd jednotlivych metod.
Pouze takovy pfistup k problematice NMO mUze
posunout hranice, zejména v oblasti zvysovani
presnosti vyroby, a tedy i hranice novych moznosti
vyuZitf jednotlivych metod pro rozsifeni portfolia
vyrobkd zpracovévanych témito metodami. M
Ing. Martin Slany, Ph.D. (slany.m@fme.vutbr.cz)

Ing. Jana Dvoidkovd, Ph.D. (dvorakova j@fme.vutbr.cz)
Ing. Jaromir Dvordk, Ph.D. (dvorak j@fme.vutbr.cz)
FSIVUT v Brné Ustav strojirenské technologie,

Odbor technologie obrdbens

NOVA GENERACE EXTRUDE HONE

Divize Precision Surface Solutions firmy Kennametal uvedla nedavno na trh novinky zamérené
do oblasti nekonven¢niho obrabéni. Pod oznacenim Extrude Hone EVO se piredstavila nova
generace feSeni pro elektrochemické obrabéni se specialni technologii ECM pro omezeni
negativniho vlivu bludnych proud, ktera umoziiuje dosahnout podstatného zvyseni kva-
lity povrchové upravy. Inovaci prosel i systém MF Progress pro flexibilni vysokoprutokové

lapovani tekutym abrazivem.

Viyrobci vysoce presnych komponent, napf. pro
palivové soustavy nebo prevodovky automobild,
jsou pod neustalym tlakem, aby vyrdbéli v nejvyssi
mozné kvalité a pritom efektivné. A pravé na fesenf
tohoto problému se zaméfili konstruktéfi spolec-
nosti Kennametal pfi vyvoji nové generace pfistrojli
fady Extrude Hone.

Extrude Hone EVO

Vlysledkem je nové generace systému s oznacenim
EVO pro elektrochemické obrabéni se specidlnim
generatorem o vykonu, podle uspofddanf stroje,
od 3 do 100 kW. ,Kromeé toho poskytuje EVO dalsf
pfidanou hodnotu: elektrochemické obrabéni bez
nepfiznivého vlivu bludnych proudd. UzZivatelé
ocenuji zejména vysokou kvalitu povrchu ddleZitou
pro zlepseni technickych parametrd vyrobku,” fika
Bruno Boutantin, vedouci globainiho marketingu
divize Kennametal Precision Surface Solutions.
Technologie ECM, kteréd je hlavnim trumfem tohoto
zafizeni, je vhodnd pro vyrobu slozitych tvar(, za-
oblenf hran, lesténi, odjehleni a vyhlazovani povr-
ch(. Jde o specifickou metodu Ubéru materidlu na

Novinka v nekonvenénim obrabéni Extrude Hone EVO

principu anodického rozpousténi kova. Pro kazdy
vyrabény dil je pro selektivni Ubér materidlu z polo-
tovaru (+ pol) tfeba specidlni néstroj zapojeny jako
katoda (- pdl). Rychlost Ubéru je tmérnd hodnoté
stejnosmérného proudu plsobiciho na obrdbény
dil. Dllezité je, aby nastroj (-) nikdy nebyl v kon-
taktu s obrabénym materidlem (+). Pfenos naboje
pracovni mezerou mezi nastrojem a polotovarem
umozriuje vhodny elektrolyt (NaCl nebo NaNO, ve

vodé nebo glykolu). Tok elektront uvolruje z polo-
tovaru ionty kov. Mnozstvi uvolnéného materidlu
je déno Faradayovym zdkonem (je Umérné sou-
¢inu proudu a doby pulsobent). Elektrolyt odvadi
odebrany materidl z pracovni mezery v podobé
hydroxid(. Ty musi byt pro zachovéni vlastnosti
elektrolytu zachytévany vhodnym filtrem. Pro Zi-
votnost nastroje je dllezité udrzovat konstantni
pracovni mezeru. Tvar odebiraného materiélu je
ur¢en tvarem nastroje — katody.

K hlavnim pfednostem technologie ECM patfi:
@ cileny Ubér materidlu v pfesné urceném misté,

@ 74dné mechanické ani tepelné namahan,

@ stabilita procesu,

@ velkd produktivita.

Novy stroj je diky moduldrni konstrukci dostupny
v rlznych standardnich uspofadanich: s jedno-
duchou nebo dvojitou bunkou, nebo dokonce
v usporadani s vice burikami. To jej umoznuje jed-
noduse konfigurovat a integrovat do modernich
vyrobnich linek. Pro zakazniky, ktefi hledaji speci-
fické postupy obrdbént, je soucasti stroje rozhrani
pro Dynamic ECM.

Extrude Hone MF Progress

Dalsim prispévkem firmy Kennametal do portfolia
fady Extrude Hone pro nekonvencni obrdbéni je
systém MF Progress pro flexibilni vysokopritokové
lapovéni tekutym abrazivem a mozZnosti testovanf
proudéni k jemnému docisténi a doladéni otvor(
v mnoha konstrukénich variantach.

Nové generace téchto strojl pro doladéni proudént
améfeni pritoku dosahuje presnosti +1 % u otvord

Srovnani vyslednych povrchi: a, b) Bézné technologie ECM; ¢, d) Technologie Extrude Hone EVO s potlacenim vlivu bludnych proudt

12

EEZEIMAGAZIN  / srpen 2015



Extrude Hone MF Progress: specialista na precizni
obrabéni abrazivni kapalinou

100 a7 350 um v dilech mensich nez 30 mm v prd-
meéru a pfi pritoku az 5 I/min., Kromé toho nabizi
dalsi pfidanou hodnotu, kterd se nazyva Flexibility
Through Modularity. Pro zékazniky je vyhodou so-
béstacna moduldrni konstrukce pro kazdy proces
(lapovani, proplachovéani, testovani proudént atd.)
a konfigurovatelny hardware (rozvody, frekvenéni
pohony atd.)," fika Sharath Shankaregowda, product
manager Microflow firmy Kennametal.

Tyto nové moznosti obrabéni mohou pomoci za-
jistit, aby vyrobky splnily jesté prisnéjsi pozadavky,
jako jsou napf. viadni normy CAFE v Severni Ame-
rice, Euro6 a ocekdvanou Euro7 v Evropé nebo PRC
v Asii, zamérené na omezeni emisi CO,. Systém MF
Progress pfedstavuje podle vyrobce nejen dalsi krok
v modernim obrabéni a dokonc¢ovacich operacich,
ale navic i v kompaktnéjsi podobé (stroj je 0 25 %
mens), s vyrazné mensim opotfebenim nastrojd
(aZ 050 9% ve srovnani s pfedchozf generaci téchto
zaffzenli) a v zavislosti na Uloze mlze byt vystup
zvétden az o 100 %.

téma: nekonvenéni metody obrabéni

Technologie Microflow, kterou tyto stroje pouzivaj,
je ur¢ena zejména pro obrabénf tzkych mist (napf.
trysky vstiikovacl paliva) v redlném ¢ase abrazivnim
médiem. Jejim pouzitim se dosahuje specifickych,
opakovatelnych vysledkd, v¢etné zaobleni hran,
upraveni mikrootvord a dokonceni povrchd, kdy
i nepatrné zmény geometrie malych otvor( vy-
znamné zlep3uji funkci dild a jejich vykonnost.
Exkluzivni sortiment standardnich i zakazkovych
médif Microflow se specifickymi vlastnostmi pred-
stavuje podle specialistl firmy dalsi krok ve vy-
voji hydroerozivnich kapalin. Médium proudi jen
v jednom sméru, podobné jako pfi provozu dilu,
a zlep3eni proudénti je zplisobeno sotva znatelnymi
zménami geometrie vstupnfho otvoru (vystupni
otvor zpravidla nenf dotcen).

Postupy Microflow zahrnuiji i precizni méreni tlakové
ztraty, pritoku, geometrie a vlastnosti tekutiny;

Porovnani Microflow vs. bézné hydroerozivni lapovani

konstrukci a dynamické chovani strojd; charakte-
ristiky dild; vlastnosti média a procedury obrébéni.
Diky modularité jsou stroje MF Progress dostupné
v riznych variantach vnitiniho usporadani: do-
ladéni proudént, zpétny tok média pro recyklaci,
proplachovaci modul, zkusebni modul nebo zna-
¢enl. Stroje se snadno konfiguruji a snadno se pfi-
zpUsobuji modernim vyrobnim linkdm s roboty
a dalsimi automatickymi manipulacnimi systémy.
Maji rozsitené moznosti Udrzby s ndpovédou na
obrazovce stroje a zlepsenou filtraci média, ktera
prodluzuje Zivotnost ¢erpadla a ventild.
Zé&kladnim pozadavkem na fizeni vyroby je spoleh-
livost. EVO i MF Progress proto umoznujf on-line
dohled a fizenf viech odpovidajicich parametr.
Moznost pfistupu online je vyhodna také pro de-
monstraci vyrobniho procesu na dalku a sbér dat
o jejich vysledcich. l

L ASEROVE SVAROVANI

Laserové svarovani patii mezi moderni technologie vytvarejici nerozebiratelna spojeni sou-
casti. Svary provedené laserem se vyznacuji vysokou jakosti, spolehlivosti a rovnéz dobrym

povrchovym vzhledem.

Existuji dvé hlavni metody svafovani laserem:
® keyhole” svafovanf

@ svafovani kondukcf

Pfi svafovéani kondukcf je energie laserového paprsku
absorbovéna povrchem materidlu. Vzniklé teplo je
nasledné vedeno materidlem k mistu styku svafova-
nych soucasti. Jde o zna¢né dynamicky tepelny pro-
ces,jenz md za nasledek taveni materidlu a ndsledné
zformovani struktury svaru s dobrymi mechanickymi
vlastnostmi. Tato metoda svafovéni se pouziva ze-
jména v pifpadech, kdy je pozadovéna omezena
hloubka prlivaru. Svafovani materidld vétsi tioustky
znamena umeérny nardst vykonu laseru a zvyseni
procesnich ndkladd. Tuto metodu Ize pouZit napfi-

Preplétovany svarovy spoj tenkosténnych soucasti
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klad i pro svafovéni zcela transparentnich plastd.
Energie laserového svazku je pohlcena absorpéni
ldtkou (napf. absorpniinkoust), kterd je nanesena na
rozhrani svafovanych soucasti. Vzniklé teplo zpUsobi
roztaveni povrchd obou materidlt a vznikd svarovy
spoj. Pii vhodném nastaveni svafovacich parametr
nedochdzi k natavenfvnéjsich ploch, takze svar ne-
musi byt z vnéjsiho pohledu znatelny.

Laserovy paprsek pouzivany pro ‘,keyhole” metodu
laserového svafovani musi mit relativné vysokou
vykonovou hustotu, aby zapficinil ¢aste¢né odpa-
fovéani spojovanych materidld v misté budouciho
svarového spoje. BEhem procesu svafovanivznika
Uzka a hlubokd dutina tvaru klicové dirky, kterd je
naplnéna kovovymi parami a obklopena roztave-
nym materidlem. Uvedenim paprsku do pohybu
zacne tavenina dutinu uzavirat a objevi se Uzky svar
s vysokym podilem hloubka/sitka. Tvar ,klicové
dirky” je béhem svafovani udrzovan diky rovnovaze
mezi vzajemnym silovym pUsobenim taveniny
a tlaku kovovych par. ,Keyhole” svafovani vyzaduje
vykonovou hustotu laseru presahujici 10 W/mm?
pri dobé interakce s materidlem 0,01 az 0,1 s. Pro

Tupy svarovy spoj provedeny
¥ rezimem,Keyhole”

penetraci 1,5 mm tlusté kon-
, struk¢ni oceli je potteba vykon
laseru cca 1 kW pfi rychlosti sva-
- fovanicca 1T m/min. ,Keyhole”
" svafovani se pouzivé zejména
u kovovych materiald, jelikoz
udrzeni stabilnf klicové dirky”
u plastl je velice problematické.
Laserové svafovanije vhodné pro siroké spektrum
materidlt (Zelezné, neZelezné kovy, plasty) vyjimaje
keramiku, sklo a jiné materidly, v jejichZ strukture se
vlivem vysokych teplotnich gradientd tvoff trhliny.
Hlavnimi vyhodami laserového svafovani oproti kon-
ven¢nim metodam tavného svarovani elektrickym ob-
loukem (MIG/MAG, TIG) je vy3si procesni rychlost, nizsi
tepelné ovlivnéni spojovanych materidll, vyssi eko-
nomi¢nost procesu, moznost svafovaniiv polohach
s omezenym pfistupem k mistu svafovani, snadna
automatizace a preciznf kontrola svafovaciho pro-
cesu. Proti laserovym svafovacim systémdm hovoif
predevsim vyssi pofizovaci néklady a nutnost zajis-
téni vhodnych rozmérovych toleranci polotovard
urcenych ke svafeni. V pifpadech sériové vyroby se
vsak vyssi pofizovaci naklady laserového systému
rychle navraci, zejména diky znacnému zrychlenf
svafovaciho procesu a energetickym tsporam. H
www.lintech.cz
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ELEKTROEROZE
VE ZNAMENI PENTAGRAMU

Penta Trading je jiz Iéta tradi¢nim a nejvyznamnéjsim dodavatelem elektroerozivnich strojt
v Ceské a Slovenské republice. Je jedinou ¢eskou firmou v oboru, ktera ma i vlastni vyvoj
a vyrobu. Diky rozsahlé a propracované servisni siti je v souc¢asné dobé skute¢nym lidrem

na trhu elektroeroze.

Tradice, rozsah nabidky a komplexnost sluzeb jsou
silné stranky, které firmu dostaly na 3pici v kvalité
strojU a servisu. V programu firmy jsou dratové
fezacky, CNC hloubicky, HSC frézky, EDM vrtacky
a také nabidka veskerého spotfebniho materialu
pro elektroerozi. Firma je aktivni i v zahranici. Vlastni
produkty jiz instalovala na nékolika kontinentech.
Penta Trading jiz potfeti vystavovala na jednom
znejvétsich svétovych veletrh zaméfeném na ob-

rabéci stroje TIMTOS. Ve spolecné expozici s tchaj-
wanskym partnerem pfedstavila dva stroje vyba-
vené novym fizenim generatoru vlastni konstrukce.
Jeden z nich, exkluzivni novinka 7oséa hloubicka,
byla vyrobena specidlné na zakézku a hned po
veletrhu instalovdna ve vyznamné letecké firmé
v Singapuru. Stroj ma rotacni stdl o @ 1,7 m, pojezdy
XY, Z (800 x 700 x 500 mm), ma naklapéci osu pro
nastaveni Uhlu obrabéni a kratkou rychlou erodo-
vaci osu integrovanou v rdamu naklapéci osy spolu
se standardni C-osou a pneumatickym upinacem.
Unikétni novinka prorazila podle vedeni spole¢nosti
hlavné diky své jednoduchosti a ovladatelnosti vlast-
nfho vyvinutého fidiciho systému ve 3D prostory,
vysoké spolehlivosti a dobré cené. Za Uspéchem se
skryva nékolikalety vyvoj viastniho generatoru, ktery
Ize prizpUsobit nestandardnim kombinacim materialC.
Hloubicky z Ri¢an jsou obzvlast vhodné pro segment
specidlniho obrabéni a maji slibny potencidl viude
tam, kde je na vzestupu letecky priimysl, napf.v Cing,
Singapuru nebo v USA, coz Ing. Pavla Matosku, ma-
jitele spolecnosti, ktery je sdm velkym vyznavacem
letectvi a aktivnim pilotem, nepochybné tési.
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K silnym strankam firmy patfi moznost dodavek
stroji nadrozmérnych velikosti. Mezi tuzemské
instalace z posledni doby patfi napf. velka hloubicka
pro jednoho z vyznamnych ¢eskych dodavatell
forem pro automobilovy prlimysl — turnovskou
firmu Jindfich Svoboda — FORMPLAST. Pozadova-
nou hloubicku takovéto velikosti dokdzou vyrobit
v podstaté jen tfi firmy — némecky EXERON, $pa-
nélskd spole¢nost ONA a Penta Trading. Ta nakonec

také vysla z vybérového
fizeni se svoji velkou
hloubic¢kou vitézné.
Hlavné diky pfiznivému
poméru vykon/cena,
ale i dal$im moznostem,
které stroj PENTA P 2010
CNC s jednou pinolou
a 2m pojezdem nabizi.
Dalkova diagnostika
napf. umoznuje dozo-
rovat vyrobni postup. To
ovlivni produktivitu opra-
covani formy ve prospéch zakaznika a poskytne
nemalou konkurenénf vyhodu.

VySe zminénd turnovska hloubicka viak nenf pres
svou mohutnost tim nejvétsim zafizenim, které ma
Penta Trading ve svém repertodru. Jeji zatim viibec
nejvétsi stroj, hloubicku s tfimetrovym pojezdem
a dvéma pinolami, byste nasli az na druhém konci
svéta — v brazilském Joinville, kde firma loni v lété
instalovala svou posledni novinku vlastni koncepce.
Novy systém umozriuje dokonce fidit obé erodo-
vaci hlavy z jednoho ovlddaciho panelu (pficemz
takové stroje Ize ovlddat az Ctyfil), coZ je vyhodné
zejména pro vybaveni firem s vy3sim stupném
automatizace.

Systém dvou erodovacich hlav si vyzadal zcela
nové feseni generatoru a CNC systému, ktery je pro
elektroerozivnf stroj klicovym prvkem.

Penta Trading ovéem nenfjen vyznamnym dodava-
telem a servisnim stfediskem $pickovych vyrobnich
zafizenl. Jejf aktivity jsou mnohem Sirsi a zaméfuje se
mj. ina oblast vychovy a vzdélavani nové generace
mladych technickych odbornikd. Spole¢nost v ramci
spolupréace se Strojni fakultou CVUT pripravila letos
pro studenty prakticky semindf o elektroerozivnim
obrabéni. Studenti méli moznost navstivit aplikacnf
centrum firmy v Ricanech, seznamili se s principy
elektroeroze a zakladnimi druhy elektroerozivniho ob-
rdbénia samozrejmé vidéliijeho praktické ukdzky.
www.penta-edm.cz

Majitel spole¢nosti Penta
Trading Pavel Matoska

Hloubicka PENTA 2010 CNC ve firmé Jindfich Svoboda - FORMPLAST
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LASEROVE

téma: Mezinarodni strojirensky veletrh 2015 =

ROBOTICKE STANICE

Laserové svafovani plastu se stalo v poslednim desetileti pokrokovou a dulezitou pramyslové
pouzivanou technologii. Pokracujici rozvoj novych laseri s vinovou délkou ve viditelné (zeleny
laser) a blizké infracervené oblasti spektra, v koordinaci s vyvojem souvisejicich absorbéri
pfidanych do plastovych materialQ, poskytuji moznost spojovani transparentni a neprihledné

- absorp¢ni plastové materialy.

Automobilovy prlimysl, zdravotnicky priimysl, elek-
tronicky prmysl jsou jen nékteré z oblastf, kde je
technologie laserového svafovani plastl Siroce
realizovana.

V soucasné dobé je rostouci zajem prdmyslu o roz-
sifeni svafovani na rozdilné plastové materidly.
K pfekondni problému spojenych se svafovanim
plastovych materidll je velmi ddleZité pochopenti
mechanism{ spojovani, morfologie a molekularni
chovénikonstrukce plastu. Také pochopent vysled-
nych mechanickych a tepelnych vlastnosti,hustoty
difze, migrace, deformace atd.

Robot s laserem

UZ na pocatku 70. let se provadély Uplné prvni pokusy
laserového svafovani termoplastickych polymerd. Byl
pouzit CO, laser na 100mikronovy polyethylenovy
film a svafoval se v prepldtovaném spoji. Nicméné
k prélomu pro laserové svafovani polymert doslo az
v poloviné 90.let minulého stoletf, kdy byly vyvinuty
stabilnf diodové lasery v rozmezi vinovych délek
800-1100 nm na vykonovych drovnich do 200 W.
Dnes se nejcastéji pouziva vinové délka laseru pro
svafovani 980 nebo 1064 nm. Typicky rozsah vykonu
laseru pro svafovéanf plastd je 10 az 50 W. Diodovy
nebo vidknovy laser Solaris je obvykle integrovan se
zrcadly vychylovanou skenovaci hlavou laserového
paprsku nebo se umistf laser na robotu.

Pro zvyseni rychlosti svafovani se nyni uplatriuje
kombinace robotu a laseru se skenovaci hlavou.
K vedeni vykonu laserového paprsku od lase-
rového zdroje je provadéno pomoci optického
vldkna, kdy vldkno je u diodovych laserd pasivni
(nezvy3uje vykon laseru, pouze jej pfendsi) nebo
aktivni — zvysuje vykon laserového zdroje (princip

Robotické laserové pracovisté s laserem Solaris
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Navstivte nds na MSV Brno v hale E
€. stanku 16, kde vam specialisté firmy
Leonardo technology pfedvedou konkrétnf
aplikace

vldknového laseru). VIdknovy laser Solaris mé velmi
stabilnf vykon a parametry laserového zdroje, jak
v kontinuelnim modu (CW), tak i v pulznim modu
laseru. Stabilita laserového vykonu je velmi ddlezita
pro svafovéani plastl, kdy je potifebné dosdhnout
konstantni teploty plastu.

Infenzita  Toplota

Zakladni princip laserového svafovani polymer(

Zakladni princip
Prekryty spoj dvou plastl je zakladni konfigurace
pro svafovani polymernich materialQ. Hornf ¢ast
plastu je transmisni pro vinovou délku laseru (laser
prochdzi pres material) na spodni polymer, ktery
naopak velmi absorbuje laserovy pa-
! prsek, a tedy i méni jeho energii na
tepelnou (zahfiva se). Schopnost ab-
sorbovat laserové svétlo je v dUsledku
chemickych barviv nebo pigmentl
(také nazyvanych,absorbers’), které se
pridavaji k polymeru pred lisovanim.
Nejpouzivanéjsim absorbérem jsou
W saze, ale pouziva se mnoho dalsich
y barviv nebo pigmentd.
Zajimavy je jiny typ svafovani, kdy
se pridava infracerveny kapalny ab-
sorbér jako aditivum mezi povrchy
jen pred svafovanim. Tato absorb¢nf
kapalina (s oznac¢enim Clear Weld)
absorbuje béhem svafovani ener-
gii laserového paprsku na rozhranf
mezi povrchy material(. Zac¢ina tak
roztaveni povrchu a jejich svareni

Ke sledovani teploty svafovani se pouziva pyrometrd
- proces Ize sledovat on-line

dohromady jen v uzké oblasti kolem spoje. Jed-
nim z velkych problém( souvisejicich s laserovym
svafovanim termoplastickych polymerd je fizent
absorpce energie paprsku v plose materidlu na
spole¢ném rozhrani. Vétsina polymer( je obvykle
prihledna nebo prlsvitna ve viditelné a blizké in-
fraCervené oblasti, pouze s pigmenty nebo chemic-
kymi pfisadami je dosaZzeno vhodné absorpce k vI-
nové délce laseru. Pri svafovanf laserem je absorbér
pfidan pouze do spodnf absorbujici ¢asti, zatimco
horni ¢ast musi byt transparentni k vinové délce.
V dlsledku uvedenych vlastnosti principu svafovani
leZf svér,uvnit” dvou materidld podobnym zpUso-
bem, jak je zndmo z odporového svafovani kovd.
Nékteré vyhody spojené s laserovym svafovanim
polymer( jsou tedy neviditelny spoj provadény vy-
sokou rychlosti s velmi nizkym tepelnym piikonem
a minimalnim ovlivnénim okolf svéru.

Optimalnf kvalita svaru, co se tykd pevnosti, se
obvykle dosahuje pfi urcitém vedenf energie (tj.
energie dodané na jednotku délky), coz znameng, ze
je urcity pomér mezi vykonem a rychlostf svafovani.
Prilis nizké vedeni energie mdze mit za nasledek
mirné adhezni pfilnuti, zatimco pfili§ vysoka energie
laseru mlize mit za nésledek rozklad materilu (shoff,
zuhelnat). Ke sledovani teploty svafovani slouZf fada

Témér neomezené moznosti volnosti v polohovani
laseru na ramenu robota

metod. NejbéZnéji se pouZivaji pyrometry, které
nabizeji moznost sledovat proces svafovani on-line.
Méteni teploty je bezkontaktni a miize byt propo-
jené s on-line fizenim vykonu laseru. Pro spravnou
kvalitu svéru je nutné mit dostatecny pfitlak svaro-
vanych ploch. Svafitelné materidly, béZné na trhu,
se skladajf z rdznych kombinaci obou amorfnich
polymert (jako je ABS, PC, PU, PMMA, PVC) a se-
mikrystalickych polymer( (jako jsou PP, PE a POM),
napf. kombinace: ABS-PC, PU-PC, PP-PE, PMMA-PVC,
PC-POM, PMMA-POM. Il www.lt.cz
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OKUMA NA EMO MILANO 2015
OBRABENI S NEJVYSSI PRODUKTIVITOU

Japonska spolecnost Okuma je svétovou $pickou v oblasti CNC obrabécich strojt. Jediny
subdodavatelsky sobéstacny vyrobce vyrobni techniky na svété piredstavi impozantni
obnovu vyrobnich fad svého portfolia na EMO Milano 2015 (od 5. do 10. fijna 2015, hala 9

stanek D16 E15).

Okuma vystavi v Mildné vysoce vy-
konné stroje svého komplexniho
sortimentu vcetné novych inteli-
gentnich funkci. Navstévnikdm bu-
dou predstaveny praktické ucinky
téchto funkci. K vrchollm patii dvé
noveé vyvinutd 505 obrabéci centra
anovy CNC fidici systém OSP Suite.

PFisti generace inteli-
gentnich

CNC fizeni

Ridici systém OSP Suite posky-
tuje zdkaznikim ty nejlepsi IT
aplikace v jednom baliku
a zaroven fesf problémové
Ulohy obrabént.
Inteligentni technologie
Okuma, jako jsou Thermo-

-Friendly Concept, antikolizni Neinovajsiiidic

systém CAS, Machining Navi - systém Okuma OSP Suite

nebo 5-Axis Auto Tuning,

jsou kombinovany se softwarem Okumy a aplika-
cemi vyrobcl nastrojd, pridavnych méficich zafizent
a vyrobct systém( pro specifické pozadavky vyroby.
Systém ,Suite Digital Manufacturing” v sobé integ-

ruje aplikace pro vizualizaci
a digitalizaci ddlezitych in-
formzci a zvysuje tak ucin-
nost kazdého kroku procesu.
Vrezimu ,ECO Suite” se pro-
linaji vysoce ucinné funkce
energeticky Uspornych
technologii s doc¢asnym
odstavenim necinnych
funkenich uzlG obré-
bécich strojl, véetné
pridavnych zafizent.
Témeér vsechny stroje
ve stanku Okuma bu-
dou vybaveny fidicim
systérnem OSP Suite.
Navitévnici veletrhu budou

mit moznost vyzkouset si
nové rozhrani ve specidlnim
koutku,OSP Plaza” s opera¢nimi
panely a NC experty Okumy.

Vyroba vysoce presnych

a slozitych dilt

Okuma rozsitila sortiment 5osych obrdbécich
center o dva nové stroje, které jsou schopné vy-

hovét tém nejnaroc¢néjsim pozadavkim a jsou
charakteristické svou vysokou pfesnosti a snad-
nosti obsluhy.

Nové obrdbéci centrum MU-8000V se vyznacuje
predevsim velkym pracovnim prostorem, vysokymi
rychlostmi pojezdu a vysokym feznym vykonem.
Stroj nabizi maximalni flexibilitu v 5stranném nebo
simultdnnim  50sém obrdbéni. Spolehlivost pro-
cesU, rozmérova stalost a geometrickd presnost je
zajisténa robustni portalovou konstrukci a systé-
mem kompenzaci teplotnich vlivd Thermo-Friendly
Concept. MU-8000V se idedlné hodi pro nasazeni
ve vyrobé forem a zépustek nebo k vyrobé velmi
slozitych dill leteckého a kosmického priimysiu.
Funkce potiebné pro fizenf vysokorychlostniho
obrabéni nebo soustruzeni pomoci C-osy jsou
jako opce k dispozici. Dalsi funkce, jako jsou na-
piiklad 5-Axis Auto tuning (automatické nastavent
a sefizovani geometrie v péti osach) nebo fizeni
trajektorif pohybu Tool Edge Control budou rovnéz
predvadény v expozici Okumy.

Nové 50sé obrabéci centrum MU-4000V je kom-
paktnéjsi a lisf se jedinecnosti své konstrukce, je ale
predevsim schopno obrabét velmi slozité obrobky
s nejvyssi presnosti. Typické aplikace jsou napfiklad
v leteckém, automobilovém a medicinském pra-
myslu. Nékteré funkce, jako je 5-Axis Auto Tuning
System, vyroba ozubeni anebo ECO hydraulika,
budou také predvadény na tomto stroji.

Nové funkce znamenaji vyssi
produktivitu

Okuma predstavi rovnéz fadu dalsich CNC
obrabécich stroju s jistotou efektivniho nasazeni
ve vyrobnim procesu.

Vyrobce mé& mnohaleté zkusenosti s viceprofes-

nim a s 5osym obradbénim. Pro zajisténi nejvyssich

Nové 50sé obrabéci centrum Okuma MU 8000V
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Slozité a velmi presné dily Ize kompletné obrobit na
50sém obrabécim centru Okuma MU 4000V

narokd jsou stroje fady MULTUS U vicetcelovych
soustruhd postaveny na jednolitém, robustnim
lozi ajsou idedIni pro kompletni obrdbénf slozitych
aplikaci na jedno zalozZeni do stroje. Obrovsky na-
rdst produktivity na téchto vicetcelovych strojich
se jesté zvysuje nékolika zcela novymi funkcemi.
Nyni jsou tyto nové fady MULTUS U vybaveny
50sym Auto Tuning System — systémem pro
automatickou kontrolu presnosti, presefizent
a prostorové nastaveni, a jsou pfipraveny pro
extrémné piesnou vyrobu komponentl s vy-
sokymi feznymi rychlostmi. Efekty a parametry

Produkéni bruska na kulato Okuma GA15W

inteligentnich technologii budou predvadény
ve specialni jevistni prezentaci na stroji MULTUS
U4000. Model MULTUS U3000 bude demonstro-
vat vysokorychlostni obrabéni velmi presnych
ozubenych kol nasazenim nejnovéjsich funkcf
pro vyrobu ozuben.

HorizontéIni obrabéci centrum MB-4000H bylo
konstruovano pro extrémné Usporné a velmi pfesné
obrdbéni mensich soucasti. Pripojeny FMS zésobnik
je idedInim automatizac¢nim fesenim, ktery drasticky
snizuje prostoje. Turning Cut Function (interpolo-
vané vyvrtavani) na obrabécich centrech bude

demonstrovat jeho vyznamny efekt pfi aplikaci
na horizontalnim obrabécim centru MB-4000H pfi
opracovani rotacnich ploch.

Dalsf veletrzni novinkou je Okuma 2SP-V760 inovo-
vany svisly soustruh. Maximalni produktivita dvou-
vretenového proveden je idedlni pro hromadnou
vyrobu rozmérnych soustruznickych dild.

GA15W
Bruska na kulato, s extrémné kompaktnim fesenim
pro sériovou vyrobu, v sobé komponuje rozséhlé
znalosti Okumy v technologii brousent.

Misan s.r.o. je ¢eskou soucésti evropské prodejni
a servisnf sit¢ Okuma Europe GmbH v Némecku
vlastnéné spole¢nosti Okuma Corporation, sveto-
vym lidrem v oblasti CNC obrabécich strojl, ktera
byla zalozena v roce 1898 v japonské Nagoji. Je
jedinym svétovym vyrobcem vyrabéjicim si veskeré
komponenty svych CNC strojd, pocinaje pohony,
motory, snimaci otdcek, vieten a CNC fizenim
konce, vse vyrabéno Okumou Japan.

Inovativni a spolehlivé technologie Okuma je
provazana s komplexnimi, lokdlné orientova-
nymi servisnimi sluzbami a umoznuje uzivate-
|&m pracovat nepfretrzité a spolehlivé na strojich
Okuma. Spickovd distribu¢ni sit Okumy spolu s tra-
di¢ni kvalitou znacky predéva zakaznikdm vyrobni
prostfedek nejvyssi produktivity a garantuje mu
Uspésné uplatnéniv podminkéach souc¢asné pod-
nikatelské konkurence.

Pro vice informacf navstivte
www.okuma.eu.

CNC
—

|
OBRA

e Dokonalé souznéni mechaniky

a fFizeni Okuma
e One source. First choice.“

NSV 2019 Brno
pawvilon [P
clislo st. 147

WMisan

Obrabéci stroje a nastroje

www.misan.cz  lysa@misan.cz
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PET OS K DOSAZENI
MAXIMALNI PRODUKTIVITY
A HOSPODARNOST

DMG MORI: Od priikopnika k vid¢i pozici na svétovém trhu s vyspélymi
50symi vyrobnimi stroji pro 50sé souvislé obrabéni.

V poloviné osmdesatych let minulého stoleti
doséhla firma DECKEL MAHO v Pfrontenu se svym
frézovacim a vrtacim centrem MH 700 S prdlomo-
vého Uspéchu v oblasti fizeného 50sého provozu.
,Souvislé fizenf os ve frézovacich hlavach a stolech
spolu s pfislusnym pokrokem v technologiich
CNC a CAM predstavovaly v té dobé revolu¢ni
vyvoj," vzpomind Alfred Gei3ler, vykonny feditel
spole¢nosti DECKEL MAHO Pfronten GmbH.

Slozité komponenty je mozné dokoncovat pfi jednom
upnuti na 5osych strojich — kvalita povrchu docilena
pomoci strojil DMG MORI je azRa 0,15 um

Otocna sklopna hlava s fizenou

osou B predstavovala zasadni
arozhodujici vyvojovy pokrok

Co bylo tak mimofadné na tomto stroji? Spojent
sklopného otoc¢ného stolu NC, programové fizena
zmeéna polohy vietene z vodorovné do svislé polohy
a ménic nastroju se zasobnikem az s 36 nastroji.
Centrum zaroven dokazalo kompletné obrabét
i slozité obrobky pfijednom upnutf a bez dohledu
obsluhy béhem prestavek a v noci.,Nezbytnym
predpokladem pro technické zavedeni této 50sé
technologie byla dosazitelnost hnaciho zafizeni
bez vili a mrtvych chodl v oto¢né ose a pouriti
systému pifmého méfenf jak v otocné, tak v linedrni
ose," vysvétluje Alfred Geiller. Kromé toho kladlo
50sé obrabéni vysoké naroky na pocitacovou vy-
konnost fidicich prvki CNC, kterd nebyla dfive
mozna.

Rozhodujicim krokem vpfed na Uspésné ceste
50sého obrabéni byl vyvoj oto¢né sklopné hlavy
s fizenou osou B. Hlava byla zavedena v P-sérii
v poloviné devadesatych let minulého stoletf
a byla dtikazem prdkopnické role spole¢nosti.,Osa
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B se sklopnou rovinou pod Uhlem mensim nez
45°umoznila frézovat soucasné v péti osach s vy-
sokym stupném stability, ktery je dan obradbénim
v oto¢ném bodé osy,’ zdlraziuje vyznam vyvoje
Alfred Geif3ler. To znamenalo, Ze se vynikajicich
vysledkd frézovani dosahovalo vzdy bez ohledu
na smér feznych sil. Pfed zavedenim této otocné
sklopné hlavy nebylo mozné realizovat soucasny
pohyb vsech péti os a frézovat valcovité nebo
kulové plochy nebo plochy s libovolnym tvarem
zpUsobem, ktery Setfi ¢as, a bez pouziti predloh.
Reditel DMG MORI viak neuved|, Ze se vétiina
5osych aplikaci tykala viceprostorového polo-
hovani nez souvislého obrabéni tvarovych ploch.
,Znamena to, Ze jakmile je vrtaci nebo frézovaci
nastroj nastaven do polohy s poZzadovanym uh-
lem ve vztahu k obrobku, uskutecni se vlastni
obrdbéni maximéalné ve tiech osach.”

Vyroba s jednim upnutim

se zvySenou presnosti

Alfred Geif3ler ndm pfi svém vysvétlovani sdélil,
Ze hlavni motivaci pro pouziti 50sé technologie
byla tendence snizovat pocet soucasti, kterd ale
vedla ke zvysené sloZitosti jednotlivych obrobkd.
,Dostupnost 50sého obrabéni nasledovana 50sym

,Osa B se sklopnou rovinou pod thlem mensim nez
45° umoznuje provadét soucasné frézovani v péti
osach s vysokym stupném stability, ktery je dan
obrabénim v oto¢ném bodé osy," fika Alfred Geil3ler,
vykonny feditel DECKEL MAHO Pfronten GmbH

souvislym obrabénim tuto tendenci vyrazné posflila.
Ve skutecnosti se jednalo o vzajemnou zavislost
mezi trhem a technologii,” vysvétluje GeilSler. Vy-
sledkem byly operace frézovani s vice osami, které
ziskaly oporu nejprve v konstrukci prototypu a pak
ve tvorbé nastroju a forem zejména pro letecké
konstrukce a postupné rovnéZ pro sériovou vyrobu.
Zvlastnikouzlo 50sého obrébénf spociva v tom,
Ze umoznuje vyrobu s jednim upnutim a samo-
zfejme i s vyssi presnosti, kterd s tim jde ruku
v ruce, protoze kazdé nové upnuti a vyména
nastroje vyzaduje ¢as a penize a vede nevy-
hnutelné ke ztraté presnosti. Dalsim hlediskem
je skutecnost, ze se slozité komponenty napf.
s pficnymi vyvrty a zarezy nedaji hospodarné
vyrobit na tfiosém stroji.

Pétiosé obrabéni rovnéz zlepsuje kvality povr-
chu a zkracuje vyrobni ¢as. To je mozné jasné

Nejnovéjsim vysledkem vyvoje v oblasti 50sého obrabéni je Ctvrta generace stroje DMC 125 U duoBLOCK’,
kterd nabizi celkovou tuhost zvysenou o 30 % a optimalizovanou energetickou ucinnost
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Rezovy pohled na nové vyvinutou osu B s tuhosti
020 % vyssi v disledku pouziti vétsich lozisek

a vedeniintegrovaného kabelu, ktery zajistuje
zlepseny interferencni obrys osy B

téma: Mezinarodni strojirensky veletrh 2015 =

a prodejce v oblasti 50sé technologie,” Fika Al-
fred Geiller.

A tendence k uzitf 50sého obrabéni pokracuje.
Rychlost, s niz firma DMG MORI zavadi inovace
v této oblasti, zOstava trvale vysokd, jak to jasné
dokazuji rozlicné kroky ve vyvoji fady duoBLOCK'.
Nejnovéjsim predstavitelem v tomto ohledu je
¢tvrtd generace DMC 125 U duoBLOCK, s rychlym
vymeénikem palet ve standardu umoznuje pfipravu
obrobku paralelné k hlavnimu vyrobnimu ¢asu.
Podle DMG MORI se zde tuhost zvysila o 30 %.
Soucasné doslo ke snizeni spotfeby energie ve
stejném rozsahu. Veskeré periferie stroje nabizi
enormnf potencidl pro Usporu energie,” dopliiuje
Alfred GeiB3ler. Viykonna chladici jednotka s chla-
dicf kapalinou misto zafizeni, které je napfiklad
trvale v ¢innosti, pfinasf vyrazné spory. Cerpadlo
fezné kapaliny bude v budoucnosti vybaveno re-

ettt R PR LT

Stroj LASERTEC 45 Shape umoznuje souc¢asné 50sé
i laserové obrabéni diky své integrované sklopné
aotocné ose

guldtorem rychlosti, a proto bude spotfebovavat
jenom takové mnozstvi energie, které bude potfeba
k vlastnimu obrabént.

Ke zvyseni flexibility 50sého frézovaciho stroje
a ke snizeni obrébécich ¢asl vyvojafi zménili také
konstrukci osy B. Opatfili ji vétsimi loZisky, coz zvysi
tuhost 0 20 %. Vedeni vnitiniho kabelu rovnéz za-
jistuje mensi pocet prekdazejicich obrysd.
Postupné budou standardnf stroje DMU a mono-
BLOCK" vybaveny novym vietenem speedMAS-
TER, které je vysledkem kooperace. Vysoky fezny
vykon, dlouhd Zivotnost a vysokd mira pfesnosti
diky velkym vietenovym loZiskim spolu s op-

Se stroji HSC 30 linear a HSC 70 linear nastavuje firma DMG MORI nové standardy pro presnost a kvalitu
povrchu pfi vyrobé nastroju a forem v oblasti 50sého vysokorychlostniho obrabéni

prokdzat na pfikladu sklopené plochy: zatimco
tHosy stroj musi tuto plochu obrdbét v malych
feznych krocich, 50sé polohovani mlze nastroj
nastavit do polohy pod poZadovanym uhlem,
a plochu je tak mozné obrobit odstranénim
materidlu v jediném kroku. Pomoci péti os je
mozné obrobek nastavit do viech poloh. Navic
je mozné néstroje vyuZzit mnohem hospodarnéji,
protoZe jejich naklonénim Ize [épe vyuZit vyuzit
feznou hranu a tim snizit fezné sily.

Tendence k uziti 50sého obrabéni
nepretrzité pokracuje

Vyhody jsou zfejmé a presvédcily i uzZivatele.
,Firma DECKEL MAHO Pfronten sama do dnes-
niho data prodala na trhu dobrych 15 000 50sych
strojd, a tim vyznamné pfispéla k pozici firmy
DMG MORI jako predniho svétového vyrobce

srpen 2015/ EEEIMAGAZIN

Integrovana 4. a 5. osa ve formé pfimo pohanéného
sklopného oto¢ného stolu, ktery umoznuje souvislé
obrabéni, ¢ini ze stroje MILLTAP 700 dokonaly vyrobni
prostfedek pro zacatek obrabéni v 50sém segmentu

Stroj LASERTEC 65 3D je hybridni zafizeni, které je na
soucasném trhu zcela unikatni, protoze umoznuje
generativni laserové navafovéni v pIné 50sém
frézovacim stroji

timalizovanym utésnénim proti fezné kapaliné
jsou nejvyraznéjsi vlastnosti, které zde firma DMG
MORI uvédi.
A jak vykonny feditel firmy DECKEL MAHO
vidi budoucnost? Jako vyrobce strojd mé DMG
MORI velmi malé pole plsobnosti tam, kde se jedna
o zlepseni efektivni pracovni oblasti mezi feznou
hranou a obrobkem u 5osych obrabécich stroj.
Zamérfujeme se spise na procesni prostiedi.’ Kli-
Covymi slovy v této oblasti jsou Ucelové simulace,
kolizni kontrola, programovéni a provoz. Spole¢nost
také pracuje na spojeni procest s fadou ULTRASO-
NIC nebo LASERTEC. Poslednim tématem v tomto
ohledu je laserové strukturovani nebo novy hybridni
stroj LASERTEC 65 3D pro aditivni vyrobu. W
www.dmgmori.com
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INOVATIVNI PROCES
JAKO REAKCE NA POZADAVKY
UZIVATELU REZNYCH NASTROJU

Ti, kterym se postéstilo navstivit vyrobni zavod ISCAR Ltd. v Izraeli, méli moznost vidét
napsané nad budovou a i ¢astokrat slyset heslo, kterym firma hodnoti sama sebe: ,,Jsme
firma, kde inovace nikdy nekonéi”. P¥i detailnéjsim sledovani produktti firmy, nelze jinak,
nez souhlasit. Podivejme se postupné na nékteré produktové rady, jak se jejich charakter

skutecné neustale vyviji.

HE? iIDO

800 UPFEED LINE

Jde o soubor frézovacich néstrojd urcenych prede-
vsim k rychlému odbéru materidld. Rychly odbér
materidlu pravé touto metodou, kdy pfi pomérné
malé hloubce zadbéru odbirdme jednotlivé vrstvy
nezvykle vysokym posuvem. Odpada tak potfeba
velkého, drahého a na prostor narocného stroje s vy-
sokym vykonem na vietenu, a presto minutovy odbér
materidlu je Uctyhodny a Casto srovnatelny. ZleZ,
jak kdo tyto nastroje nazyva, ale vétsinou je s nimi

Princip malé hloubky zabéru a vysledné fezné sily

spojen vyraz: fadkovact frézy, rychloposuvové frézy
nebo fast feed frézy. Vtip a princip fungovanije vtom,
Ze pokud je splnéna zakladni podminka omezené
(doporucené) hloubky zabéru, plsobf pak vysledna
feznd sila z vétsi casti smérem do kuzelu vietena
a radidlnf sily jsou minimalizovény. Nastroj je tak
stabilnéjsi a opravdu snese bez vibraci vysoké posuvy

Nastroje s jednostrannou destickou Feedmil

i pfi vétsim vyloZeni. Toho se s vyhodou vyuzivé pfi
hrubovéni stihlych vystouplych tvarli nebo hlubsich
dutin. Znamen4 to tedy, Ze nastroje jsou vhodné
predevsim pro realizace vyroby forem a zdpustek.
Rychly vyvoj takovych nastrojd u firmy ISCAR se ubiral
smeérem pfes nastroje FEEDMILL s 3bfitymi jedno-
strannymi destickami FF WOMW/WOMT k nastrojdm
HELIDO 600 s oboustrannymi 6bfitymi destickami.
Jedné se opét o tvar desticky Trigon, oviem trochu
ostrejsiho tvaru na vrcholech. Diky poctu vyuzitel-
nych feznych hran se stavaji nastroje s témito des-
tickami ekonomictéjsi a diky svému geometrickému
fedenf produktivnéjsi variantou ve své tifdé.
Nejdfive byly na trh dodavany frézovaci télesa FF
EWX/FWX na desticky H600 WXCU s velikosti fezné
hrany 8 a 5 mm. Ackoliv jde o oboustranné des-
ticky, majf dostate¢né ostrou a pozitivni geometrii

diky vhodné upravenému tvaru cela. Tim je dan
dobry predpoklad pro obrdbéni i houZevnatych
oceli a nerez oceli. Vsechna télesa jsou opatfena
piivodem fezné kapaliny do kazdé zubové mezery.
Pozdgji prislina trh desticky s feznou hranou 4 mm
a doslo krozdéleni frézovacich téles dle konstrukce.
Desticky s hranou 4 mm jsou urceny pro stop-
kové frézy (se stopkou Weldon, MULTI-MASTER
nebo FLEXFIT) v rozsahu @ 16-20 mm. S 5mm
feznou hranou pro vétsi stopkové frézy v rozsahu
@ 25-52 mma s feznou hranou 8 mm jsou nastréné
frézy v rozsahu @ 50-125 mm. Vsechny zminéné
desticky maji Uhel nastaveni hlavniho britu 17°.
V zavislosti na prmeéru nastroje se pfimo Umérné
méni hloubka zabéru (ap) v rozsahu od 0,8 do
2 mm. Uhel zapousténi méa pak pribéh nepiimo
umerny velikosti nastroje a pohybuje se v rozsahu
od 5°do 1,3° Pro ty, co povazuiji Uhel zapoustén( 5°
za troufaly, mensi detailnéjsi vysvétleni dalsi vyhody
konstrukce téchto nastroj. Pri operaci pfikrého za-
pousténf je zapojen s vyhodou i vnitfni bfit TRIGON

Téleso FF EWX D25-3-M12-05

Funkce vnitiniho bfitu pfi operaci zapousténi

Néstroj HeliDo 600 s oboustrannymi destickami H600 WXCU
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zvyraznéna na Cele v prolisu tfemi cervenymi pruhy.
Geometrie tvaru HP je urcena pro obrabéni nerez
ocelf a Zaruvzdornych slitin.

Pozdéji, s rostouci oblibenosti nastrojd, byl prine-
sen na trh dalsi vyvojovy stupen téchto FF fréz.
Pro umoznéni vyuziti jesté véts hloubky zdbéru
(az 3,5 mm) se zacaly doddvat nastroje s ihlem
nastaveni hlavniho bfitu 30°. Frézy maji oznaceni
MF FWX (MF = Moderate Feed) a tato Uprava se
zprvu tykala jen nastrojd s velikosti desticek 8 mm.
Tedy vlastné jen nastrcnych fréz v rozsahu @ 50 -
125 mm. Zména geometrie a hloubky zabéru ma
snizujici vliv na velikost posuvu a bézny posuv
1,5mm je tfeba sniZit na 1,0 mm na zub.V soucasné
dobé jsou frézy s ihlem nastaveni 30° dodavany ve
vsech typorozmérech desticek a téles.

S ohledem na nejpouzivanéjsi velikost frézovaciho
télesa (@ 50 mm) pristoupil vyrobce k dalsimu kroku
vyroby typorozmeéru desticek. Ve snaze vyrdbét
variantu téles s vétsf hustotou zubd pfisly na svet
desticky H600 WXCU 070515...s feznou hranou

@\%\

Geometrie desti¢cek H600 WXCU

desticky a napomaha k odbéru materidlu nabiha-
jiciho spodem do prostoru pod celem néstroje.
Jakosti karbidﬁ SUMO TEC dodévajl' destiékém

Vlastnosti jakosti karbid( pouZivanych pro vyrobu
desticek H600:

1C 830 - Vylepseny houzevnaty substrat s PVD
TiAIN povlakem. Vhodny pro frézovani nerez ocelf,
vysokoteplotnich slitin a dalsich legovanych oceli.
Doporucuje se pfi pferusovanych fezech a tézkych
podminkach frézovani.

1C 810 - Substrat s PVD TiAIN povlakem. Prvn{
volba pro frézovani moduldrnf litiny pfi stfednich
a vyssich feznych rychlostech.

1C 808 — Houzevnaty submikronovy substrat s TIAIN
PVD povlakem. Konstruovén pffmo pro obrabéni
Z&ruvzdornych slitin, austenitickych nerezi, tvrdych
slitinovych a uhlikovych ocelf pfi stfednich az vys-
sich feznych rychlostech. Snasi prerusované fezy
a nestabilni podminky. Viysoké odolnost vrubovému
opotfebent a tvorbé ndrdstkd.

1C 5100 - HouZevnaty substrat s novym MTCVD
aTiCN/AI203 povlakem. Doporuceny pro frézovani
sedé litiny pfi vyssich feznych rychlostech. Vyzna-
Cuje se vysokou zivotnostf britu.

Samotné ulozeni desticek v 0izku, kdy je bocni strana
desticky opfena do $ikmé plochy v télese, jakoby
v rybinovitém vedeni, ddvé nastrojim predpoklad
vyuzivani vyssich posuvl pro zajisténi maximalni
efektivnosti procesu hrubovéni (bézné 1,5 mm/zub).
Geometrie fezné hrany je rozdélena do dvou za-
kladnich typd. Varianta,T” je urcena pro vseobecné
pouziti na oceli a litiny. Takova desticka je opticky

srpen 2015/ EERIMAGAZIN

7 mm. S mensi destickou mohlo dojit ke zvyseni
poctu zubt a tim je dadna uzivateldm vyhoda vét-
stho vysledného minutového posuvu. To pfindsi
zase 0 néco vetsi vykonnost operaci hrubovani.
Pro Ucely obrdbéni vysoce tvrdych materidld, jako
je HARDOX, byly vyvinuty desticky s geometrif RM

(H600 WXCU 0806 16RM). Lze je montovat do viech
téles typu FF/MF standard FWX...-08

Posledni konstrukéné designovou Upravou téchto fad-
kovacich frézjsou stopkové frézy H690 EWN a néstréné
frézy H690 FWN osazované destickami H690 WNMU
0705...Zména oznaceni H600 na H690 napovida, ze
se sice stale jednd o variantu se Sesti bfity, ale v Uhlu
bocniho nastaveni britu je zména na 90°. Tedy s moz-
nostf bo¢nich Ubérd.V tomto provedeni nastroje tedy
muazeme provadét: rovinné frézovani, zapoustént,
plunzovénia bocni Ubéry s hloubkou zdbéru az 7 mm.
Télesa stopkovych fréz H690 EWN se vyrabéji
v rozsahu @ 32 az 40 mm a nastréné H690 FWN. ..
v rozsahu 50 aZ 125 mm v provedeni standard
a hustozubém.

Desticky H690 WNMU 0705PNR-MM jsou urceny
pro pravorezné frézy a obrabéni oceli. H690 WNMU
0705-PNTR (s fazetkou) pro vieobecné pouZiti na
ocelia litiny. H690 WNMU 0705PNN-MM jsou neut-
ralni desticky pro obradbéni oceli s moZnostf pouZitf
i do levofeznych nastroju.

Nazorna videa na:
http://youtu.be/Q9eACoywl0l
http://www.iscar.cz/newarticles.aspx/Count-
ryld/6/newarticleid/162

Zdajeitento vyvoj sortimentu, jinak jisté povedeného
systému TRIGON frézovacich desticek a téles fadkova-
cich fréz, konecny, anebo se doc¢kame dalsich variant,
jisté ukaze Cas. Je opravdu dost pravdépodobné, ze
konstruktéfi ISCAR Ltd. nefekli jesté posledni slovo.

V kazdém pripadé jiz nadesla doba, kdyz uz nenf
¢as na to, zkouset levné napodobeniny. Zapo-
mente na kompromisy a vybavte se originalnimi
nastroji od svétového vyrobce ISCAR. Na www.
iscar.cz najdete svého regiondlniho obchodniho
zéstupce. Zkuste vykon originalu. l
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JERABY Z PRISOVIC
U LIBERCE DOBYVAJI SVET

Za témér dvacet pét let své cinnosti si spolecnost GIGA vybudovala povést vyrobce zdvihaci
techniky svétové kvality. Do rozvoje vyroby mostovych jefab investovala v poslednich le-
tech nemalé prostiedky - zhruba 80 miliont K¢, a nyni tyto investice zacinaji pfinaset ovoce.

Zacatky ovsem rozhodné nenasvédcovaly tomu,
Ze se z malé firmy béhem pomérné kratké doby
stane jeden z vyznamnych lidr( v oboru vyroby
mostovych jefabu.,Prvni kladkostroje a jefaby jsem
kreslil sam. Zacinali jsme v roce 1990, v roce 1991
se nakreslila dokumentace a o rok pozdéji firma
poprvé vystavovala na mezindrodnim strojiren-
ském veletrhu v Brné prvni modely elektrickych
lanovych kladkostrojd typu GSF. Tam se ukdzalo, ze
je o vyrobky zdjem, ziskali jsme prvni objednavky
na kladkostroje a to nastartovalo cely byznys," fika
jednatel spolecnosti Rudolf Fiser.

Modernizaci prosly nejen vyrobni provozy, ale i cely
areal firmy

Tam jsme tehdy predvedli kladkostroj s frekvencni
regulaci zdvihu, coz byla v té dobé novinka. Frek-
vencnfregulace se teprve zacaly poprvé objevovat,
a zatimco nékteré firmy vystavovaly toto feseni te-
prve na vzorcich a prototypech, my méli jiz funkeni
vyrobek. Po roce 1989 nemély firmy v Ceské repub-
lice jesté vybrané své hlavni dodavatele, a tak jsme
védeli, ze pokud chceme uspét, musime zaujmout
i designem. Jako jedna z prvnich ¢eskych firem
jsme vyrabeéli kladkostroje, které se zakaznikdim
Iibily,"komentuje pocatky podnikéni jednatel firmy.

Pfibéh kladkostroju:

Z Cech do Bulharska a zpét

,S podnikdnim jsme zacali v malé dilné, ale brzy
nam prostory prestavaly stacit, a tak jsme si v Tur-
nove pronajali vyrobni prostory v byvalé tovarné.
Vroce 1993 jsme chtéli vyrabét pouze kladkostroje,
jejichz vyroba méla v Cesku zavedenou tradici.
Mélokdo dnes vi, Ze Kfizikovy zavody Brno v minu-
losti vyrabély proslulé typy elektrickych lanovych
kladkostrojl fady LI, jenZe celd vyroba byla rozhod-
nutim v ramci RVHP odsunuté do Bulharska, a tak
se u nas dalsich 40 let prodavaly pouze kladkostroje
znacky Balkancar. Nic lepsiho neslo bézné koupit,’
vzpomind Rudolf Fiser.

Spole¢nost GIGA plvodné chtéla dodavat ryze
Ceské vyrobky postavené vyhradné z ¢eskych kom-
ponentd, ale nasledny vyvoj ukazal, Ze to nenf UpIné
mozné. Zahrani¢ni konkurence pouzivala dvou-
rychlostni motory, coz byl i jeden z dvodd, proc¢
konstruktéfi ze spolec¢nosti GIGA pfidli s fesenim
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Rada vyrobk{ mifi na naro¢né zahrani¢ni trhy a tomu
musi odpovidat technické parametry i findIni Gprava

vyuziti frekvencniho ménice pro zdvih. Tim tro-
chu predbéhli dobu a vytvofili skute¢né komfortni
kladkostroj. PoZadavky trhu si ale vynutily i levnéjsi
ajednodussi feseni v podobé strojti s dvourychlost-
nimi motory. Dnesni vyrobky jsou proto osazovéany
dvourychlostnimi motory a pfevodovkami pro
zdvih a pojezd kladkostroji od némeckeé firmy ABM.

Zahajeni vyroby jefabt

Dalsim ddlezitym milnikem bylo rozhodnuti zacit
s vyrobou mostovych a portalovych jefdbd. Pro-
story turnovského aredlu prestaly stacit a byl ¢as
posunout se opét dale. V roce 1996 proto firma
zacala jednat o mozZnosti Uvéru na dalsi rozvoj, ktery
vyZzadoval i vystavbu nové haly. Ta méla vyrdst na
zelené louce v nedalekych Prisovicich.V roce 1999
se GIGA presidlila do nového plsobisté ve zbrusu
nové moderni tovarné.

0Od nové tovarny k dalsi bance

S pfestéhovanim do novych prostor a rozsifenim
vyroby potiebovala GIGA i dalsi vybaveni, techno-
logie, nové stroje, ty uz byly vétsinou pofizovany
na leasing. V této dalsi etapé rozvoje zacing spo-
luprdce s GE Money Bank, kde si firma nejdfive
zajistila vyhodny provozni Gvér pro platebnf styk
se zahranicim, kvdli ndkupu zboZi od zahrani¢nich
dodavateld. Firma s bankou zacala spolupracovat
také vinvesti¢ni oblasti.

Kvalitu jefab( vytvari i elektroinstalace a fidici
systémy na urovni doby, konstatuje Rudolf Fiser

P vystavbé a vybavovani novych hal GIGA vyuzila
investi¢nf Gver EU Investice, kde za ¢ast Uvéru ruci
Evropsky investicnifond (EIF). Se ziskavanim podpory
zevropskych fondd souvisf ¢asto i rozsahla agenda, se
kterou sivsak klient v tomto pripadé nemusi délat sta-
rosti. Diky smlouvé mezi bankou a Evropskym investic-
nim fondem klient nemusi po administrativni strance
nic vyfizovat a za poskytnutou zaruku neplatf ani Zadné
poplatky.V Gvérové smlouvé ma pouze ustanoveni, Ze
dany projekt je financovan za spoluticasti EIF vysvétiuje
Jitka Krizanové, bankétka GE Money Bank.

,Nechtél jsem zastavovat majetek firmy, kterd byla
bez dluhd. Administrativni budovu i tfeti halu jsme
financovali z vlastnich zdrojl, a kdyby v roce 2009
neprisla financni krize a pokles odbytu, asi bychom
pokracovali v tomto trendu a stavéli za své penize," vy-
svétluje divod vyuZitf specializovaného produktu se
zarukou EIF od GE Money Bank jednatel spole¢nosti.
S investicemi firma ale jesté nekonci. Na rfadé
jsou technologie. ,Planujeme ndkup novych
produktivnich obrabécich strojd. Premyslime
ale i o CNC svafovani pro vyrobky, které se dé-
laji ve vétsich sériich. Chtéli bychom vybudovat
néjaké robotizované pracovisté, abychom ulehili
narocnou praci svafecm. Snahou je ve stejném
poctu lidi v prostorach, které nyni mame k dispozici,
délat vétsi vykony a dosdhnout vétsich ziskd, aby-
chom byli konkurenceschopnéjsi’, fika Rudolf Fiser.

Do svéta

Zatimco dfive témér 90 % produkce firmy naslo
uplatnéni na domécim trhu, v soucasné dobé uz
sméfuji jeji vyrobky i za hranice. Aktudlné se do-
koncuje jefab pro francouzskou firmu METSO, ktera
ma kontrakty v Rusku. Pravé do Ruska by mohly
smérovat dalsi zakdzky.

Export ¢&inf asi ¢tvrtinu trzeb a jeho podil se po-
stupné zvysuje. Nicméné stézejni ¢ast stale tvof
domadci trh, kde mé GIGA fadu prestiznich zakaz-
nikd. Jako partnera pro dodévky do svych elekt-
raren si ji zvolil napt. CEZ, fada projektd je uréena
pro Metrostav. Portdlovy jefdb GIGA Ize potkat pfi
razeni tunelu v Ejpovicich, a pomdhal i pfi stavbé
prodlouZeni prazského metra.

Lidée

GIGA zaméstndva v soucasné dobé témér 60 lidf,
néktefi pracuji ve sluzbach spolecnosti uz pres
20 let. Se ziskavanim vhodnych pracovnikl je nic-
méné casto problém, co? je také zplsobeno i tim,
Ze v sousedstvi je mladoboleslavskd automobilka.
,Potiebujeme lidi, ktef{ dokazi o praci premyslet
amaji zdjem délat i néco jiného a vice nez pouhou
montaz jedné soucastky,” dopliuje Rudolf Fiser.
Firma proto spolupracuje s ucilistém v Semilech,
které vychovavd elektrikare, a s ucilistém v Hubélove,
kde jsou zase automechanici a opravafi zemédél-
skych strojt. Dalsi partnerskou skolu majf v Jicing,
i tamni strojari praktikuji v PriSovicich. Nékteri ab-
solventi potom do firmy nastoupf jako novi zamést-
nanci, ale zajem o praci ve vyrobé nenf takovy, jak
by firmy potfebovaly.,Mladf preferuji spise obchod",
potvrzuje situaci, kterd trapf dnes fadu primyslovych
firem, Rudolf Fiser. GIGA se tak nebrani tomu vzit
¢lovéka par rokd pred diichodem, pokud je Sikovny
a chce délat a je zvykly pracovat. W /iv/
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SETRNE PROCESNI KAPALINY PARAMO
PRO OBRABENI KOVU

Co je to Setrna procesni kapalina pro obrabéni kovu? Je zdravi nebezpecna? Timto tématem
se vramci projektu Ekologické obrabéci kapaliny nové generace zabyvala spole¢nost Paramo

Pardubice a Technicka univerzita Liberec.

V prdbéhu roku 2012 bylo soucasné ve spolec¢nosti
Paramo Pardubice a na Technické univerzité Libe-
rec zahdjeno feseni projektu Ekologické obrabéci
kapaliny nové generace. Pfedevsim $lo o formulaci
koncentratl procesnich kapalin, které nebudou kla-
sifikovany jako nebezpecné. Déle pak o ovérenijejich
fyzikalné-chemickych viastnost a slucitelnosti s béz-
nymi konstrukenimi materidly (natéry, tésnénf atd.).
Vyhovuijici formulace pak postoupily k hodnoceni
vlivu kapaliny na obrédbéni podle metodik pfipra-
venych v ramci projektu pro soustruzeni, frézovani,
vrtani a brouseni konstrukeni a korozivzdorné oceli.
Tyto vysledky byly porovnany s Uspésnymi konvenc-

nfmi procesnimi kapalinami svétovych vyrobcd, coz
pomohlo k jejich zafazenf k obrabécim operacim,
ve kterych podaly nejlepsi vykon.

Industry oils

Jako vysledek této spolupréce tedy vznikly meto-
diky pro hodnoceni procesnich kapalin. A to jak
jejich fyzikélné-chemickych vlastnosti, tak jejich
vlivu na obrabéni. Déle byly vyvinuty Ctyfi formulace
pro pouzitf pfedevsim pfi obrabéni Zeleznych kovd.
Jedna z formulaci je jiz zavedena do sortimentu
spole¢nosti Paramo, a to pod nazvem Paramo SYNT
300. Tato kapalina vykazala vyznamné prodlouzeni
Zivotnosti nastrojli pii soustruzen, frézovéaniivrtani.
Pri brouseni pak kapalina Paramo SYNT 300 doséhla
nejnizsi hodnoty stfednf smluvnfkolmé fezné sily, coz
je pfinosem pro zlepseni ekonomiky této operace.
Kromé samotné klasifikace nebezpecnosti, kterd
vychaziz Iegislativm'ch norem, byla u kapalin hod-

nocena i jejich kozni drézdivost metodikou OECD
TG 439 (Drazdem kize in vitro: zkouska pomoci
modelu lidské kiize). Vsechny testované formulace
vyhovély pfi 10% koncentraci a pokozku s vysokou
rezervou nedrazdi.

DELENA VALECKOVA LOZISKA ZKRACUJI

DOBU ODSTAVEK

Optimalizovana délena valeckova loziska spolecnosti NSK, ktera jsou specialné ur¢ena pro
konvertory a linky kontinualniho liti, poskytuji mnohé vyhody. Napf. o 30 % delsi valecky
umoznuji prenést vyssi zatizeni, tim se prodluzuje interval mezi vyménami lozisek, a to po-
méaha koncovym uzivatellim zkracovat celkovou dobu odstavek.

Dalsi vyhodou optimalizovanych
loZisek je nové vyvinuté labyrin-
tové tésnéni, zabranujici vniku
necistot do loZiska bez ohledu na
to, jak jednotlivé &asti loZiska pfi
zmeénach teploty zvétsuji nebo
zmensujf své rozméry. Inovovana
konstrukce zajistuje staly kontakt
tésnictho bfitu s vnéjsim povrchem

vnitiniho krouzku loziska. Vyssi
Unosnost téchto délenych loZisek
umoznuje pouziti mensich vodi-
cich vélct a vyrazné navysenijejich
poctu. Vysledkem je zvysena Unos-
nost traté kontinudlniho litf a vyssi
produktivita vyrobniho procesu.
Prodlouzeny interval vymeény lo-
~ Zisek je o néco delsi nez provozni

Zivotnost vélcl na trati kontinudlniho litf. Vysledkem
je, ze loZiska a valce mohou byt ménény soucasné,
atim se zkracuje doba udrzby. Délend loZiska navic
znac¢né usnadnuji udrzbu, zkracuji dobu odstavek
a v souvislosti s tim se snizuji celkové naklady na
servis. U novych loZisek Ize navic vyuzit dalsi vy-
hodu: mazéni olej-vzduch (které nebylo mozné
realizovat u starich loZisek) se stava v oblasti hut-
nictvi béznym.

V nabidce jsou délend véleckova loziska pro
@ htidele od 100 do 190 mm. Vétsi velikosti lozi-
sek (od 160 mm) se obvykle pouZivaji pro ulozeni
vodicich valcd. Spole¢nost NSK podle individual-
nich prani zdkaznikl upravi mazani, chlazenf
nebo zplsob montaze. Loziska Ize vyuzit pro
nové stroje, ale jsou vhodna i pro retrofit starsich
strojU, které tak mohou byt modifikovany pro
vetsf zatizeni nebo muze byt prodlouzen jejich
servisniinterval.

Vas partner v oblasti

— KOVOSVIT MAS

obrdabécich strojd, technologif a feseni na klit
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JSME POFVRIPRA\/ENI
NA PRUMYSL 4.0

Na letosnim veletrhu v Hannoveru predstavila spole¢nost Kaeser Kompressoren inovativni
novinky, jako: SAM2, Sigma Network, prediktivni tdrzbu, Sroubova dmychadla a nové mo-
tory. Novinky jsou navrzeny tak, aby kromé co nejefektivnéjsiho mozného chodu byly také
pripraveny k vyuziti vSéech moznych vyhod, které nabizi Pramysl 4.0.

Sigma Air Manager 2 (SAM 2) je novou vykon-
néjsi generaci fidiciho systému, kterd neustéle
vyhodnocuje data jednotlivych zafizeni, coz vede
nejen k optimalizaci provozu celé kompresorové
stanice, ale také nasledné umoznuje napf. vhodné
pladnovat Udrzbu zafizen.

SAM 2 zarucuje vysoce efektivni monitorovani
a kontrolu vsech slozek stlaceného vzduchu

Sigma Network je vysoce zabezpecend, uzaviena
ethernetova sit specidlné vytvofend pro Kaeser pro-
dukty k zajisténi optimalniho sledovéni a kontroly
kompresorovych stanic.

Prediktivni udrzba eliminuje nepfedvidatelné od-
stavky zafizenf, které mohou zasadnim zplsobem
ovlivnit dal3f vyrobu celého provozu.

Vyznamna uspora energie

u nizkotlakych produkti

V lonském roce uvedla spole¢nost Kaeser Kompre-
ssoren na trh vysoce Ucinna sroubovad dmychadla
EBS, jejichz rotory disponujf Sigma profilem. Nabidka
tohoto typu zafizeni se rozsifila o jeho vétsi verzi,
typ FBS, ktery je vhodny pro objemy vzduchu do
67 m*/min. Sroubova dmychadla typu EBS a FBS ted
pokryvaji $kalu dodavky vzduchu od 10 do 67 m?/
/min s maximalnim diferencnim tlakem 1,1 bar.
Tato novad dmychadla pfindsf az 35% Usporu energie
v porovnani s klasickymi rotacnimi pisty a svou U¢in-
nosti vysoce prevysuji srovnatelnd Srouboveé a turbo
dmychadla. Integrovany systém Sigma Control 2
zajistuje pribézny monitoring a také pifmé spojenf
zafizeni k fidici siti. Pro fizenf celé dmychadlové
stanice je k dispozici nadfazeny fidici systém SAM2
vybaveny specidlnim softwarem. Tento Fidicf sys-
tém pfindsi zvysenou produktivitu, Usporu energie
a moznost vyuzitl vyhod Priimyslu 4.0.

Rada dmychadel EBS je vhodnd pro dodavky
vzduchu od 10 do 38 m*/min, zatimco véts{ dmy-
chadla FBS jsou vhodna pro aplikace vyZadujici
dodavky vzduchu do 67 m*/min. Rotory nejsou
lakovény, coz zdkazniky ujistuje o tom, ze jejich
vyjimecnd Ucinnost zlistane zachovana i po letech
pouzivani. Technické parametry celkové spotfeby
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energie a vyuzitelné vykonnostni kapacity presné
odpovidaji skute¢nému vykonu zafizeni (podle
konzervativnich toleranci stanovenych normou
ISO 1217). Tato transparentni méfeni, potvrzena
TOV-SUd zarucuji, ze i v rediném provozu bude
dosazeno kalkulovanych Uspor energil.

Sroubové dmychala jsou vybavena vnitinim chla-
dicim systémem, takze nepotfebuji energeticky
narocné olejové pumpy a olejové chladice. Navic
jsou vybavena fesenim tésnéni s dlouhodobou ce-
listvosti, a nenf tak nutné pouzivat vakuové pumpy.
Zvyseni trvanlivosti a spolehlivosti dmychadel bylo
déle dosazeno odbourdnim nutnosti pouziti pri-
davnych zafizeni pro cirkulaci olejového mazan.
Chladici a obsluzny vzduch je nasavan oddélené
vné skiiné stroje, coZ umoznuje nejen vétsi vyuzi-
telnost primarniho toku vzduchu pfi stejné spo-
tfebé energie, ale také zarucuje optimalni chlazeni
a efektivitu. Dmychadla Ize snadno instalovat. Jsou
navrzena pro spolehlivy nepfetrzity provoz a jsou
mimofadné odolnd. Chytré rozloZeni komponentl
uvnit zafizeni umoznuje umistit dmychadla ke zdi
nebo vedle sebe a také zarucuje snadnou udrzbu.

C

Energeticky efektivni dmychadla EBS a FBS poskytuji
kvalitni vzduch pro nizkotlaké oblasti

Inovované rotacni Sroubové
kompresory DSDX

Nova fada sroubovych kompresort DSDX pro do-
davku stlaceného vzduchu v objemu od 25 do
31 m*/min, disponuje nyni vy G¢innosti o 5 %.
K tomu ji dopomohly napt. promyslend konstrukce,
prepracovany blok kompresoru se Sigma profilem,
elektromotor energetické tfidy IE4 ¢i novy nasavaci
ventil s redukci vnitfnich tlakovych ztrat.

Nové motory IE4 (Super Premium Efficiency) jsou
v soucasné dobé energeticky nejucinnéjsi elektrické
pohonné jednotky. Diky tomu umoZziujf zvysovat
efektivitu vyroby stlaceného vzduchu. Nové apli-
kovany dynamicky systém ETM (elektronické fizeni
teploty) zabezpecuje optimalni teplotu oleje stroje
tak, aby byl vzdy dodrzen bezpecny odstup od

bodu tvorby kondenzitu a soucasné zabrariuje
provozu pfi zbytecné vysokych teplotach, coZ pfi-
nasi daldi Uspory energie. Systém umoznuje jesté
efektivnéjsi vyuziti odpadniho tepla pfi rekuperaci.
Rada DSDX nabizi sirokou $kalu réiznych provedent
a vybaveni. Dodavany jsou jak vzduchem, tak i vo-
dou chlazené s s dudini & plynulou regulaci, pro
nejriznéjsi elektrorozvodné soustavy a klimaticka
prostredi, s nejriiznéjsimi zakaznickymi Upravami
atd.

Novy kompresor DSDX

Tissi boostery - s frekvenénim
ménicem (SFC)

Boostery s hnaci silou od 22 do 45 kW jsou nynf
jiz v novém provedeni - jako kompaktni a prosto-
rové Usporné jednotky s nizkou hladinou vibracf
a hluku. Budouci verze budou na pfani vybaveny
frekvencnim meénicem.

Doposud byly boostery této velikosti dostupné
pouze v konvencnich verzich - bez funkce SFC
(Sigma Frequency Control). Tato nova funkce po-
honu zajistuje sladéni vstupu boosteru s vystupem
z kompresoru. To umoznuje snizeni relativné vysoké
spinacti frekvencni charakteristiky v nékterych apli-
kacich booster. Zafizenf je tak vhodné pro aplikace,
které nemusi vzdy pracovat se stejnym tlakem
a boostery v ném tak v urcitych situacich vytvarej
vétsi tlak, nez je ve skutecnosti nutny. Viykonné za-
fizeni SFC poméhé upravit dodavku vzduchu tak,
aby byla co nejvice ve shodé s potfebami systému.
Snizuje spinaci diferenci na obou stranéch, snizuje
riziko pretlaku, Uniku, zatiZent stroje a Setif tak energii.
Zménou designu se usetfil prostor (podlahova plo-
cha byla zmensena z 5 na 2,3 m?). Diky inteligent-
nimu rozlozeni komponentt je snadnéjsi udrzba.
Navzdory zvysenému vykonu boosterl je provoz
vyznamneé tissf diky integrovanému dochlazovani
a také diky konstrukci s nizkymi vibracemi. H

Booster v modernim designu vynika kompaktnosti
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KOUZLO WEBOVE PREZENTACE V ZELENOBILE

Firma Murrelektronik spustila sviij novy kanal na popularnim serveru YouTube a do portfolia
svych marketingovych aktivit tak zaradila dalsi dilek skladacky. Cilem je, feceno marketin-

govou terminologii, kromé propagace produktovych novinek ¢i pozvanek na rtizné aktualni

akce, veletrhy, seminare apod., posilit celkové povédomi o znacce jako takové. A zda se, ze
Murrelektronik vzal v tomto pfipadé véci za spravny konec.

firemniho portfolia, a videa zaméfena na vyrobni
proces a oblast produktové kvality. Pravé tady ne-
chava firma uzivatele nahlédnout do zakulisi vy-
roby, kde produkty s logem Murrelektronik vznikaj,
vetné testovaciho centra, pod poklicku vyrobnim
procestim a fizeni kvality.
Produktové videa jsou zamérena zejména na klicové
novinky a vyrobky firmy jako jsou prémiové napa-
jeci zdroje Emparro 3, inte-

A mam to zadarmo! Zndma
reklama jedné nejmenované
firmy a jejich Bédi Travnicka
vesla do déjin reklamy a li-
dové slovesnosti, ale obecné
maji,véci zadarmo” obvykle
vzdy néjaky hacek - kdo vam
dé ostatné néco skute¢né
hodnotného opravdu gratis,
7e? Ale obcas se i takové véci
déji, jen je potteba se o nich
v té zaplavé nejrlznéjsich
¢asto zprofanovanych na-
bidek dozveédét.

A praveé to se mozna vtip-
nym zpUsobem podafilo
firmé Murrelektronik na

Youl [

ligentni distribuce proudu
MICO, sbérnice, transforma-
tory ¢i momentové klice.

Dalsf sekci tvorfi pak instruk-
tazni videa. Jejich spolec¢-
nym tématem je firemnf
online shop, zaméfeny na
rdzné oblasti tohoto seg-
mentu (filtrovani, vyhle-
davani, kontrola dostup-
nosti, objednavky a réizné
cesty k nim..), nechybf
samozfejmeé ani moznost
prehledného porovnavéni
produktll a datovy kosik.

| pokud nejste pifmo zékaz-
niky firmy, stoji za to se na

kandle YouTube v kam-

pani na jejich systémového asistenta. Md jméno
Bernd a v komiksovém stylu, blizkém moderni
generaci, pfedstavuje novou sluzbu spole¢nosti
Murrelektronik. Dalsi informace o firmé jako ta-

kové, pak pfinasf video nazvané Stay connected!
Tézistém internetové prezentace jsou vsak prede-
vsim produktové videa seznamuijici prehlednou
andzornou formou s bohatou a rozsahlou nabidkou

zminény web a internetovy
kanal podivat. Jen kv(ili inspiraci.., jak se tyto véci dajf
udélat elegantné, bez prehnaného marketingového
patosu a sebechvaly, s nimz jsou nezfidka firemni
prezentace spojeny.l

S pomoci GE prorazil péniéek';" "

ve strojirenstvi. A ja abych mel
nervy ze zeleza.

PODPORTE SVE PODNIKAN{ INVESTICNIM
UVEREM S PODPOROU EU | V.

KOMPLEXNi FINANCNI SLUZBY PRO LEHKY PRUMYSL

Investiéni Gvéry bez zajisténi s podporou fondd EU.

Financovani provoznich potreb.

Zajisténi rizik pfi obchodovani se zahranicim.

Moznost individudlnich sménnych kurzt.

Dotacni poradenstvi prostrednictvim sluzby EU Servis.

Odborné znalost primyslového sektoru diky matefské spoleénosti
General Electric, 8. nejvétsi spole€nosti svéta.

GE Money
Bank

www.gemoney.cz | infolinka 224 444 555 Podle Vasich pfedstav

GE Money Bank, a. s., Vysko€ilova 1422/1a, 140 28 Praha 4 - Michle, ICO: 25672720, zapsdna u MS v Praze, odd. B, vi. 5403, tel.: +420 224 443 636
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STALE NECO NOVEHO OD SPOLECNOSTI BIBUS

Spolecnost BIBUS se zaméfuje na feseni technickych zadani pro zakazniky ze Sirokého spektra priimyslu. Dodava vyrobnim a servisnim
firmam komponenty od $pickovych vyrobci z Evropy i z ostatnich kontinentd. Firma BIBUS, ktera byla v Ceské republice zalozena v roce
1992 jako dcefina firma Svycarské tispésné spolecnosti, se aktivné ucastni Mezinarodniho strojirenského veletrhu v Brné jiz po dvacaté tieti.
TechMagazin pfichazi jako prvni s predstavenim novinek, které spolecnost BIBUS bude prezentovat na letosnim strojirenském veletrhu svym zdkaznikim
i Siroké odborné vefejnosti. Systémy RTM jsou schopné méfit napéti v materidlech, které jsou odvijeny a navijeny ve vyrobnich linkdch, jako napf. papir,
félie, plechy, lana apod. Dalsi novinkou je revolucni systém spojd kovového potrubi i pro vysokeé tlaky a teploty, pro které poprvé v historii neni nutné zadné
tésnéni. Tretf novinkou je unikdtni manipuldtor pro dlouhé predméty, jehoz obsluha je prekvapive snadnd. Pojdme se na tyto produkty nyni podivat trochu
podrobnéji, detailni sezndmeni s nimi Ize samoziejmé uskutecnit na veletrhu, kde je firemnf specialisté radi predvedou v praxi.

SYSTEMY RTM: RADIOVE PRENASENE
MONITOROVANI NAPETI

Inovativni systémy RTM vyhodnocuji idaje o napéti dratd, kabeld, lan a jednotlivych pramenti
béhem zpracovani na rotacnich strojich. Pro kazdy pramen se k ziskani skute¢né hodnoty
napéti pouziva snimac zatizeni a prislusné udaje jsou pak v redlném case pirenaseny z rotujici

casti stroje na statickou cast.

Pfenos bezdratového signalu pouziva verejné frek-
vencni padsmo 2,4 GHz, zatimco vlastni kédované
protokoly zajistujf vysokou spolehlivost a bezpec-
nost, ¢imz je eliminovéna nutnost nakladnych

a problematickych sbérnych krouzka.

Sofistikovany a flexibilni koncept rozhrani umozniuje
rychlou a snadnou integraci systému do stavajict
kontrolni a komunikacni infrastruktury stroje. Sys-
tém RTM je k dispozici v réznych verzich, takze je
mozZné vybrat si nejvhodnéjsi variantu, kterd nejlépe
vyhovuje poZadavkiim na sbér dat pfiinovaci exis-

tujicich splétacich strojti na nejnovéjsi technologie.
V pfipadé, Ze stardi stroj neni vybaven elektrickym
napdjenim rotacni sekce, je k dispozici také dobiject
baterie. Diky tomu, Ze jsou systémy RTM optimali-
zovény pro nizkou spotfebu energie, je pfi napéjent
7 baterie mozné prodlouzit provozni ¢as.
Systém poskytuje idedlni zaklad pro efektivni spravu
naklad( a kvality jak pro vyrobce kabel(, tak pro
stavitele strojd.
Snimace zatizenikalibrované na méfeni napéti jsou
umistény na rotujici ¢sti stroje (kosovy a trubkovy
splétac) a v oblouku (u obloukového splétace). Sig-
ndly az ze Ctyficeti dvou kandll jsou shromazdovény
v Ustfednf jednotce, kterd je prendsi do pfijimace na
statické strané. Pfijimac¢ podminiuje signély a v za-
vislosti na individualnich pozadavcich poskytuje
analogové signaly ve sbérnici nebo na obrazovce
pocitace s odpovidajicim softwarovym zpracovanim.
Systém RTM X42 - byl navrzen pro kosové a trub-
kové splétace pfi méreni napéti az 42 jednotlivych
pramend. U strojd s vétsim poctem pramend je
mozné kombinovat nékolik systémd. Na strané
pfijemce jsou k dispozici rlizné moznosti zpracovani
signélu. K dispozici je také verze s baterif.
Verze RTM X42:
@ RTM X42.10: S analogovymi vystupy pro ovladani
pomoci PLC.
@ RTM X42.PC: Monitorovani napétf se zpracovanim

dat a analyzou pomoci PC vybaveného monito-
rovacim softwarem.
® RTM X42.MODBUS: Poskytuje flexibilnf prostredi,
které se adaptuje k jakémukoliv sbérnicovému
systému pouzitému ve stroji. Umozniuje ovladant
brzd ¢i pohon( v redlném case.
Systém RTM X2.MP - byl vyvinut pro pienos az Ctyf
kédovanych signdld obloukovych splétactiz oblastiro-
tace do statické ¢asti v rediném Case. Systém je optima-
lizovan pro rychly pfenos dat, a umoznuje tak pouzivani
ovladacich prvkd pohonu v uzaviené smycce. Kromé
kédovanych signalli mize systém také prenaset jeden
nebo dva signdly snimace zatizent (pro méfeni napéti
drétu), Sestnact digitélnich /O signdlli a jeden analo-
govy signal v obou smérech. Tento systém eliminuje
problematické sbérné krouzky, které jsou v soucasnosti
pouzivany u vétsiny obloukovych splétacd. M

Mezinarodni strojirensky veletrh v Brné

14. - 18. 9. 2015

pavilon F, stanek 080

Zveme Vas k navstéve nasi expozice

BIBUS
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MANAGED
BY BIBUS
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REVOLUCNI ZPUSOB SPOJOVANI HAELOK
POTRUBI — ALTERNATIVA KE SVAROVANI |

Systém HAELOK, vynalezeny a zdokonaleny ve Svycarsku, vytvari stoprocentni spoje po-
trubi typu kov-kov diky unikatnimu kuzelovému tvaru kontaktnich ploch. Tento systém
spojovani trubek bez tésnéni zajistuje vysoce hermetické spojeni pro rozméry trubek od
6 do 168,3 mm (6“).

V unikdtnim designu systému HAELOK se snoubif
spolehlivost a kvalita s neprekonatelnou snadnostf
montaze. Jde o dokonalou volbou pro mnoho
rtznych aplikaci i pro r&zné priméry trubek, ma-
teridly i kapaliny.

Pomoci hydraulického montadzniho nastroje Ize
v nékolika jednoduchych krocich vytvorit z prvk{
systému HAELOK nejpevnéjsi mechanicky trub-
kovy spoj na svété, a to tvafenim za studena. Vzdy
zajisti pfesné, spolehlivé a opakovatelné vysledky
bez ohledu na materidl instalace nebo zru¢nost
montéra. Je stejné pevny jako svafovany spoj — je
to jeho mechanické alternativa. Zékladni technické parametry:

Prliimérny ¢as montaze v konstantni kvalité je kratsi  Rozsah teplot: — 55 °C az +400 °C

nez jedna minuta, a nenf zapotiebi kvalifikovany  Pracovnitlak: 560 bar (testovdno do 1140 bar)
a specializovany persondl. Materidly: uhlikové ocel, nerez

RAM ENO\/Y, \/Y\/AZENY, MAN | PU LATOR Manipuldtor Liongrip firma predstavi

v Brné na letosnim Mezinarodnim
Svédska spoleénost Hofpartner AB vyvinula novy typ manipulatoru, ktery vypliuje mezeru strojirenském veletrhu v expozici
v sortimentu na trhu dostupné manipulacni techniky. Novy manipulator zjednodusi fadu &. 80 v pavilénu F, kde si jej zajemci
cinnosti a zlepSuje pracovni podminky.

mohou rovnéz fyzicky vyzkouset. Prijdte
se presvedcit na vlastni odi, jak jedno-
ducha je prace s timto manipuldtorem.

Manipulétor se skldda ze sloupu, ramene a upina-
ciho prvku. Ovlada se prostrednictvim citlivého ma-
dla, diky kterému rameno opisuje i jeho nejiemnéjsi
pohyby. Obsluha manipuldtoru tak nemanipuluje
s zadnou véhou.

Rameno je vybaveno tfemi klouby a v horizon-
talnim sméru obsluha pohybuje bfemenem
manualné. Tato konstrukce umoznuje rychlou
a ergonomickou manipulaci. Umoznuje obsluze
také nekryty vyhled na bfemeno. Diky specidlnf
konstrukci manipuldtoru je mozné vkladat bre-
meno do stroje ze strany.

Volitelné mlze byt zvedak vybaven uzamykatel-
nymi klouby zabezpecujicimi Uplnou nehybnost
ramene, pokud jej obsluha neovldada. Zvedak je
idedInf pro vkladéani a vykladanf dild ze soustruhl
a frézek. Je vhodny i pro manipulaci s hridelemi,
paletami, civkami, rolemi atd.

O Liongrip, jak se manipuldtor jmenuje, je na trhu
velky zéjem, o cemz svéd¢i prodejni vysledky
ze zemi, jako je Svédsko, Némecko, Finsko ¢i
Austrdlie. Od letosniho roku bude jako novinka
i v nasem portfoliu. M

Pro vice informaci:
Ing. Martin Baca, e-mail: baca@bibus.cz
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SOFTWARE PRO BALENI OD A DO Z

Chystate se letos na Mezinarodni strojirensky veletrh? Pak se miiZzete opét tésit na projekt

»zivé" balici linky. Letos vSak linku doprovazi jedna vyznamna novinka: aktivni zastfeseni
softwarem, konkrétné informacnim systémem HELIOS. Ten se také stal generalnim partne-
rem linky, které nyni nese jméno HELIOS Packaging Live. Navstévnici veletrhu tak budou
mit moznost seznamit se s praktickymi ukazkami propojeni informac¢niho systému s ru¢nimi

i robotizovanymi ¢astmi balici linky.

Dnes si tézko predstavime komplexni vyrobni ce-
lek, ktery by nebyl fizen informacnim systémem.
Na veletrhu se mUzete podivat na jednotlivé ¢asti
baliciho procesu iz pohledu nadfazeného fidiciho
softwaru. Kazdy Usek balici linky ma svou para-
lelu ve sledovani a vyhodnocovani v informacnim
systému.

HELIOS Packaging Live odpovida situaci, kdy se
v jedné vyrobni hale potkéva vice dodavatell
(stroju, robotl, PC vybaveni, informacnich sys-
témd, zafizenf pro praci s ¢arovymi kody, apod.)
a vytvafeji jediny propojeny homogennf celek.
Robotizované pracoviste sklada malé vyrobky do
pfipravenych obald, paletiza¢ni robot je nasledné
tfidi a umistuje na palety. Do hry vstupuje ozna-
¢ovani,chytrymi” etiketami (¢arovy kod i RFID
v jednom) a baleni mensich naplnénych krabic
do smrstovaci folie. Celé palety jsou pak ovino-
vackou ovinovany folii. Technologiemi hodnymi
pozornosti jsou také velkoplosny potisk kartén(,
informacni dotykové kiosky pro sbér a vkladani

(]

n =y

S

informaci a stacionarnii prenosné ¢tecky ¢arovych
kodu ¢i RFID cipt ¢i rtizné typy dopravnikd. Ukézku
moderniho vyuziti informaci a jejich propojent
s pfimym vyrobnim cyklem zprostfedkovavaji
velkoplo$né obrazovky, které zajistujf interaktivnf
vazbu mezi fyzickym a elektronickym tokem in-
formaci.

Poradek v evidenci i ve skladu

Co tedy konkrétné bude software, provazejici balicf
linku v rdmci MSV, fesit? Tak napfiklad traceabilitu
(dohledatelnost ve vyrobnim procesu). Ta je jednim
ze z&kladnich pozadavk libovolné vyroby a souvisf
s nutnosti neustalého oznacovani a sledovéni. Za
pomocniky si mdzeme vzit ¢arové kody (klasické,
QR koédy a daldi), RFID cipy, rtzné potisky pfimo
vyrobkd nebo jiné nabizené technologie. Cely pro-
ces je prabézné sledovan prostfednictvim ru¢nich
nebo do linky zakomponovanych ctecek a cidel
a dochézi k zaznamenavani informaci pfimo do in-
formacniho systému. Pfes rlizné dashboardy mize

uzivatel sledovat cely proces a vyhodnocovat jeho
chovani a efektivitu.

DlleZitou soucasti linky jsou skladové systémy.
Pokud nedisponujeme plné automatizovanymi
sklady, je tfeba tuto oblast fesit napfiklad nasaze-
nim vhodného WMS (warehouse management
system) v kombinaci s interaktivnim oznac¢ovanim
a sledovénim dalsich informacf o skladovanych
polozkach. Informace jsou ke skladové polozce
pfipojeny/propojeny pfimo v informacnim systému.
Jako priklad uvedme sledovéni sarzi s moznosti
nastaveni rdznych drovni expiraci skladovych po-
loZek, autonomni sledovéani dodévek od rlznych
dodavateld apod.

Pro manazery i pro Gctarnu
Vyhodnocovénf a fizenf — v systému HELIOS toto
téma jiz nenf ¢ernou marou manazer(. Systém
umoznuje kromé prednastavenych zékladnich
sad reportd a srovnavacich kritérif (benchmarks)
vyuzivat pifmé uZivatelské nastaveni dashboardu,
vhodné pro libovolnou manazerskou pozici.
Nesmime zapomenout ani na nutnost zabez-
pecit tok informaci cisté elektronicky nejen
v ramci interniho vyrobniho procesu, ale také
pfi expedici vyrobkl. At jiz méme na mysli EDI
rozhrani pro komunikaci ve sféfe B2B nebo napf.
elektronické doklady, jako je faktura a dodaci
list opatfené elektronickym podpisem pro sféru
B2CiB2B. W

Jan Mlejnsky
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,ZABAL SI, CO MAS RAD“
KRABICE COKOLADY, KTEROU SI POZNATE!

Chcete ziskat zdarma originalni baleni?

ZaSlete nam fotografii se svym oblibenym ,mazlickem* v tiskové kvalité 300 DPI na
e-mailovou adresusoutez@equicom.cz. Pfipojte své celé jméno, telefonni

Cislo a den, kdy planujete navstivit MSV Brno (14.-18. 9. 2015).

Pfipravime Vam krabici s Vasi fotografii a navic ji mlzete

vyhrat plnou chutnych cokolad!

Losovani vyhercl probiha v pavilonu Z na stanku
HELIOS Packaging Live denng, vzdy ve 13.30 hod.

Ti nejhezCi fotografie také oceni odborna porota
v pondéli-14.9. v 11 hod a vitézoveé je ziskaji
vytiSténé na velkoformatovém kartonu.

Kazdy navstévnik MSV-mize zaslat do soutéze
pouze jednu fotografii, jejimz je autorem.

Zaslanim zabéru autor souhlasi s jeho uverejnénim
v souvislosti s propagaci soutéze HELIOS Packaging Live.

PACKAGING LIVE NA MSV 2015 - SLADKE BALENI

V ramci Mezinarodniho strojirenského veletrhu se v pavilonu Z opét rozjede balici linka
Packaging Live, ktera navstévnikim ukaze realny provoz celého zafizeni v pfimém pienosu.
Letos bude baleny produkt obzvlasté chutny - belgicka ¢okolada v designu Packaging Live.

Ctyfikrat denné uvidi navtévnici robotické ukladanf
¢okolad do krabicek, nasledné baleni, znaceni a fi-
nalnf paletizaci, tentokrat jak na automatické, tak
i na poloautomatické ovinovacce. Unikatni ucelena
balicf linka se bude rozkladat na zhruba 500 Ctve-
re¢nich metrech. Provoz linky bude spoustén kazdé
dvé hodiny s odbornym komentéarem. Na konci
kazdého spusténi cekd navstévniky soutéz o ceny
a ochutndvka ¢okolad.V rdmci projektu Packaging
Live najdete také programové centrum, ve kterém
budou probihat pfednasky partner(i projektu.

Pro leto3ni rok pfipravili organizatofi origindni sou-
téz. Jde o fotografickou soutéz s nézvem,Zabal si,
comas rad". Pokud zdjemci zaslou do 11. zafi foto-
grafii toho, co maji radi, at jde o pfedmét, mazlicka,
kytku ¢i milovanou osobu, ziskajf originalni darek.
Generélnim partnerem projektu je spole¢nost
Asseco Solutions, a.s,, a jelikoZ tato spole¢nost
mimo jiné vyvinula podnikové informacni sys-
témy HELIOS, nese letosni balici linka novy ndzev:
HELIOS PACKAGING LIVE. Partnery projektu jsou
spolecnosti ONDRASEK INK-JET SYSTEM spol. s ro,,
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e Exportni vzdélavani

Na zahranicnich trzich se vyzname

¢ Profesionalni poradenstvi a sluzby

¢ Informacni servis pro exportéry
* Prezentace Ceskych firem v zahranici
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www.czechtrade.cz

ARC Robotics s.r.o, Gaben, spol. s r.o,, Ekobal, spol.
s r.o, Technology s.r.o. a Fuchs Oil. Dodavatelem
obalovych materiéll je jako kazdy rok spole¢nost
THIMM Packaging. Akce je podporena medialnimi
partnery TechMagazin, Eulog a Packaging Herald.
Crossmarketingovy projekt agentury EQUICom,
s.r.o., se na BVV v rdmci veletrhd MSV a EMBAX/
/SALIMA objevi jiz po osmé a stava se tak jednim
z klicovych doprovodnych program( Mezinarod-
niho strojirenského veletrhu. M

CzechTrade - partner ¢eskych exportéri na péti kontinentech
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METAV - VYROBA
A MERITELNOST KVALITY

»Ze zku$ebni mistnosti pfimo do vyroby” - tak zni heslo pro zaméfeni vyvoje techniky méteni,
s cilem zkracovat doby cyklii a zvySovat produktivitu. Pfitom musi byt zajisténa presnost a co
nejvyssi kvalita zpracovani. To vSe patii k mezinarodnimu veletrhu technologii obrabéni kovi
METAV 2016, ktery se bude konat od 23. do 27. tinora 2016 v Diisseldorfu.

Do spektra 19. ro¢niku veletrhu METAV spadajf obrabéct
stroje, vyrobni systémy, pfesné néstroje, automatizovany
tok materidlti &i primyslovd elektronika. Pokracujici au-
tomatizace vyroby a propojovani vyroby do sftf rovnéz
podnécuje inovace v technice méfeni. Data jsou stdle
rychleji a presnéji predavana nadrazenym systémam.
Funguji pak jako zékladna pro moderni automatizaci
procesu. Proto hraje technika mérent a testovani klico-
vou roli v primyslu 4.0, v inteligentni tovarné.

K veletrhu METAV nynf pfibyla nova témata, jako
je Moulding (lisovani do formy), Medical (zdravot-
nictvi), Additive Manufacturing (aditivni vyroba)
a Quality (kvalita).

Automatické rozpoznavani dild, jejich popisovani
a roboticka manipulace - to jsou nové moznosti
techniky méfeni u budoucich vyrobnich systému

Propojeni mezi vyrobou

a zajisténim kvality

Organizatofi veletrhu vysli vstfic vyrobctim techniky
méfenti a testovani a dali do popredi sekci méfenf
pod ndzvem Quality Area. Ta umoznuje zvysit sy-
nergie mezi vyrobou a kontrolou kvality. METAV
nabizi zékaznikdim moznost informovat se na je-
diné platformé obsahle o tom, jaké feseni techniky
meéfeni se nejlépe hodi k jejich vyrobkdm, strojim
a procestim. Quality Area je nedilnou soucastf ve-
letrhu METAV a pfedvadi celou $ifi techniky méfent
a testovanii systému zajisténi kvality a hodnocent.
Pro vyrobce techniky méfeniz toho vyplyvaji nové
ukoly. ,Diky nasim vyrobk{m registruji zdkaznici
velmimnoho jednotlivych informaci béhem zpra-
covaniipo ném a ty jim pak umoznuji vyvozovat
zaveéry o stavu vyroby,” vysvétluje Rainer Lotz, jedna-
tel spolecnosti Renishaw.,To umozruje proziravou
udrzbu, kterd zabranuje pfipadnym odstavkam.
Diky detailnimu fizeni procesu Ize vyrazné snizit
i mnozstvi zmetkd," doplruje Rainer Lotz.

At jde o velmi pfesné méreni délek, trojrozmérnou
optickou kontrolu povrchd, bezkontaktni ultrazvukové
testovani v kombinaci s robotickymi systémy — za-
jisténi kvality pracuje s nejriznéjsimi postupy po-
dle potteby pouziti. Automobilovy primysl, vyroba

Méfici pristroje s horizontalnim ramenem umoznuiji
optimalni pfistupnost ze vSech stran

letadel a strojU, zdravotnicka technika, sportovnf
primysl, potravinarstvi, logistickd centra a mnoho
dalsich - vsechna tato odvétvi sazeji pfi své vyrobé na
inteligentnf systémy zajisténi kvality. ,Technika méreni
atestovani je jddrem ziskavani némecké peceti kvality’,
vysvétluje Markus Heseding, jednatel Odborného
svazu pro techniku méfent a testovani pifi Némeckém
svazu vyrobcl strojd a zafizeni (Fachverband Mess —
und Priftechnik im VDMA), ktery je také partnerem
Quality Area na tomto prestiznim veletrhu METAV.
Kvalita je ddlezitym zakladem pro trvalou spokojenost
zdkaznikd, a proto je naprosto nezbytnd. Tim vice je
zapotfebiintenzivnivzdéldvaniajeho rozvijenf, aby se
do zavodu dostévaly aktuaini odborné znalosti a me-
todické kompetence pro operativni zajisténi kvality.
Dalsim partnerem Quality Area je Némecka spolecnost
pro kvalitu (DGQ, Deutsche Gesellschaft fur Qualitét)
7 Frankfurtu nad Mohanem. Na veletrhu budou mit
workshopy a predndsky vystavovateldim i ndvétévnikdm
7 klasického strojirenstvi i automobilového priimyslu.
METAV je dokladem toho, jak jsou vyrobni procesy a za-
jistént kvality navzdjem tésné technicky propojeny. M
ks, foto: Metav

MNICHOVSKE SVATKY PIVA, MATERIALU A KERAMIKY

Podzimni Mnichov si sice mozna vétsina lidi spojuje s tradi¢nim Oktoberfestem, ale bavorska
metropole bude letos v Fijnu patfit nejen vyznavaclim piva, ale i profesionalim z fad materialii

ai vSech oblasti keramického primyslu.

V dobé od 20.do 23.10. 2015 se na mnichovském
vystavisti kona veletrh ceramitec a soucasné s nim
i veletrh Materialica (od 20. do 22. 10.). Navstévni-
kiim se tak naskytne jedine¢na pfileZitost navstivit
s jednou vstupenkou oba veletrhy a sezndmit se
s rozséhlou nabidkou vybaveni na globéinim trhu
a ziskat uceleny prehled o keramickych technolo-
giich i novych materidlech.

Veletrh ceramitec obsadf haly A1,A2,B1aB2.V hale
Al se predstavi suroviny, pfisady, prasky, vyrobni
materidly a pomdcky, v hale A2 Zaruvzdorné ma-
teridly, spalovaci pomdicky, pece, vybaveniioblast
vyzkumu. Halu B1 obsadi stroje, systémy a zafizeni
vhodné pro jemné a zaruvzdorné keramické ma-
teridly, technickd keramika a praskové metalurgie.
Halu B2 pak stroje a zaffzeni pro hrubou keramiku.
Uz nékolik mésfcll pred zahdjenim veletrhu je ziejmé,
Ze letodnf ceramitec prekroci Uspésny posledniro¢nik
2012. Rostouci zdjem o veletrh dokumentuje nérdst
poctu vystavovatell a obsazené vystavni plochy —
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vystavovatelé z evropskych i mimoevropskych zemi
si jiz zarezervovali 0 27 % vice plochy, témér 60 %
vystavovatell pfijede ze zahranici — véetné deviti ces-
kych vystavovateld. Proti poslednimu ro¢niku se letos
napf. rozrostl obor technické keramiky 043 %, pras-
kové metalurgie o cca 28 %, obor vyzkumu o 31 %
ataké segment strojl, zafizeni a pristrojd pro jemnou
a ohnivzdornou keramiku, a to o 15 %. Na 500 m?
pfipadne letos jen na mezindrodné obsazenou
spole¢nou expozici ,Ceramic Applications”.
Nejvétsi vystavni plochu zaujme jiZ tradicné Italie,
kterd ji tentokrat zvysi 0 40 %, a to na 2700 m?, druhym
nejvétsim vystavovatelem je se dvéma spole¢nymi
vystavnimi expozicemi (ca 700 m?) Cina, tfetf pozici
obsadi Francie, kterd se nové predstavi se spole¢nou
expozici na cca 400 m? Vlbec poprvé v historii ve-
letrhu se na ném letos budou — rovnéz ve spolecné
expozici — prezentovat i korejsti vystavovatelé. Part-
nerskou zemi veletrhu je pro leto3ni ro¢nik Indie.
Potésujici pro organizatory je, Ze jiz nékolik mésicl

pred zahajenim veletrhu potvrdili icast nejddleZitéjsi
vystavovatelé a také, ze je zaznamendan pocet 50 vy-
stavovatelU, kteff budou vystavovat Uplné poprvé.
Za pozornost stoji i ramcovy doprovodny program ve-
letrhu, platforma pro predavani znalosti a know-how
mezi zéstupci védeckého oboru a vyvoje, a dalsimi
odborniky. Uzndvani experti a specialisté nabidnou
vhled do budoucnosti tohoto odvétvi a v rdmci
,Dne technické keramiky” se ndvstévnici dozvédi
o0 aspektech pramyslu 4.0 v keramickém odvétvi
a o nejdllezitéjsich materidlech technické keramiky
Veletrh Materialica, ktery je situovan v zapadnf ¢asti
veletrhu v hale A5 a A6, predstavi materidlové no-
vinky, technologie povrchovych Uprav a dalsi tech-
nologickd témata pro feseni v klicovych odvétvich
dopravy a energetiky. S tésnou integraci k tomuto
veletrhu se kond veletrh pro elektro a hybridnf
mobilitu eCarTec Munich 2015. Souc3asti veletrhu
bude i bohaty kongresovy program a udéleni ceny
Materialica Design + Technology Awards 2015. H
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NEDESTRUKTIVNI ZKOUSENI

CESKA DEFEKTOSKOPIE

ROK POTE...

V loriském roce vénoval TechMagazin pomérné vyznamnou pozornost novinkam z oblasti
nedestruktivniho zkouseni (NDT). Jednim z diivodii tohoto zvySeného zajmu bylo i to, Zze
v fijnu 2014 se prazské Kongresové centrum stalo déjistém XI* European Conference on NDT

(ECNDT 2014).

Tato svétove vyznamnd akce se kond pouze jednou
za Ctyfi roky a po Berlinu (2006) a Moskvé (2010) to
byla prave Praha, kterd méla pfildkat pozornost ne-
jen nejvyznamnéjsich svétovych odbornikd z oboru
NDT, ale i béznych uzivatell z defektoskopické
praxe.

Ohlédnuti za ECNDT

Hlavnim organizatorem ECNDT 2014 byla Ceska
spolecnost pro nedestruktivni testovani (CNDT).
Pfidélenf pofadatelstviv roce 2009 bylo pro nékteré
kolegy ponékud prekvapivé a mnozi vyjadfovali po-
chybnosti o nasi schopnosti uspofadat tuto
prestizni akci v Praze. Diky nezmérnému
usili organiza¢niho Stdbu a diky spojenf
s profesiondly z firmy GUARANT Int. spol.
sro. se ve dnech 6. az 10. f{jna 2014 stala
Praha centrem svétové defektoskopie.
Konference spojena s rozsahlou vystavou |
byla velmi Uspésnd, o cemz svédcinejen [E
ocenéni ze strany Evropské federace pro |
NDT a fady zahrani¢nich spole¢nosti,
ale predevsim pfitomnost vice nez 2500
Ucastnikd a ndvstévnikl z 61 zemi svéta.
Velky zdjem odborné verejnosti prildkala
vystava NDT techniky a sluzeb, které se
zUcastnilo téméf 160 vystavovatell. Zde
je nezbytné pfipomenout i U¢ast nékolika Ceskych
firem, kteff se v konkurenci pfednich svétovych
vyrobcl NDT techniky, a poskytovatell sluzeb
rozhodné neztratily.V rdmci akce se konala fada
specializovanych seminafl, workshopt a zase-
dani mezindrodnich organizaci. Sou¢astf ECNDT
2014 bylo i zasedani sekce NDT normaliza¢ni
organizace ISO. Na tomto misté je vhodné po-
dékovat za podporu vyznamnym predstavitelim
Ceské védy, primyslu i politiky, ktefi prevzali
zastitu nad konferenci — mistopredseda vlady
CRpro védu a vyzkum, piedseda Akademie véd
CR, prezident Svazu priimyslu a dopravy CR, pri-
mator hl. mésta Prahy a rektor Vysokého ucenf
technického v Brné.

Priprava tradi¢nich akci

MozZnost usporadat akci podobného rozsahu je
velmi vyjimecnd a ziejmé se v nasi zemi v dohledné
dobé jiz nebude opakovat, nicméné nase odborna
vefejnost ma moznost zUcastnit se akci mensiho
rozsahu, které se tradi¢né konaji v Ceské repub-
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lice. V leto$nim roce CNDT poiada dvé vyznamné
mezindrodni akce. Pro Spickové odborm’ky z ob-

lasti vyzkumu pfipravujeme ve dnech 12.-14. fijna
2015 v Praze VIII. mezinarodni workshop NDT
in Progress, kde bude pozornost vénovana pred-
poklddanym smérlm rozvoje vybranych metod
nedestruktivniho zkouseni. Toto setkéani s limito-
vanym poctem Ucastnikll je vyznamné i tim, Ze
umozniuje neformalini setkani vyznamnych svéto-
vych specialistd s mladymi védeckymi pracovniky
a PhD studenty, kteff zde maji moznost prezentovat
vysledky svych praci.

Ve dnech 3.-5. listopadu 2015 bude dalsi pfileZi-
tosti pro setkani jiz 45. mezinarodni konference
a vystava NDT techniky NDE FOR SAFETY /
/ DEFEKTOSKOPIE 2015, kterd se bude konat
v Kongresovém centru hotelu Holiday Inn v Brné.
Tato tradi¢ni akce je zaméfena predevsim na
praktické aplikace viech metod nedestruktivniho
zkousenf, na vzdélavani a certifikaci v tomto oboru.
Vyznamnou soucasti akce je vystava pfistrojové
techniky a sluzeb pro nedestruktivni zkousenf
a souvisejici obory.

Velmi dobré zkusenosti s vysledky CNDT byly dd-
vodem pro pfidélenf dalsi vyznamné akce me-
zindrodnfho vyznamu. Praha bude v zaff 2016
hostit Evropskou konferenci o akustické emisi
(EWGAE 2016). Prestoze pUjde o akci vyrazné
mensiho rozsahu, nez byla lorska ECNDT, presto
v rdmci rozvoje a rozsifeni aplikaci metody akustické
emise pljde opét o setkdnf svétového vyznamu. Vy-
zkum a vyvoj v oblasti metody akustické emise ma
tradi¢né v nasi zemi velmi dobré postaven. Véfime
vsak, Ze tato konference zaujme také predstavitele

Ceskych energetickych, petrochemickych i strojiren-
skych firem, kterym muze metoda akustické emise
vyfesit fadu diagnostickych problém.
Poradani konferenci predstavuje vyznamnou sou-
&ast ¢innosti Ceské spole¢nosti pro NDT, nicméné
jejf ukoly jsou mnohem $iri. Vzhledem k tomu, Ze
spole¢nost sdruzuje predevsim pracovniky z oboru
defektoskopie je pfirozené, Ze se podili na vydavani
publikaci a na vzdélavaci ¢innosti v této oblasti.
Ve spolupraci s UNMZ bylo pfi CNDT vytvofeno
Centrum technické normalizace, které odpovida za
vydavénitechnickych norem s tématikou NDT atd.
Vlorském roce byl ispésné ukoncen a obhéjen me-
zindrodnf projekt zaméreny na vydani ¢eskych pre-
klad& mezinarodnich uc¢ebnich text( pro vzdélavani
vsech kategorif NDT odbornikd. V sou¢asné dobé
probl’ha’ Implementace téchto text& do ékolici praxe
vedenim CNDT, je schva\em novych sta-
nov spole¢nosti, odpovidajicich novému
obcanskému zékoniku, a obnova vedenf
spole¢nosti. Nicméné vzhledem k neu-
spokojivému stavu v oblasti vzdélavani
mladych defektoskopickych odbornik
v nasi zemi by méla byt hlavni ¢innost no-
vého vedeni zaméfena predevsim do této
oblasti.Vedeni CNDT sice finan¢né podpo-
ruje Ucast mladych kolegt na vyznamnych
mezinarodnich konferencich, avsak pro
budoucnost oboru to nenf dostate¢né.
" Prikladem mohou byt vysledky, kterych
dosahujf napt. kolegové v Némecku, Rusku
a dalsich pramyslové vyspélych zemich,
kde existujf specializované obory na vysokych
skolach zamérené na vychovu NDT specialistd. To
samoziejmé vyzaduje i spolupraci velkych firem,
které tyto odborniky pozaduji a v neposledni fadé
i zdjem z nékteré technické univerzity.
CNDT je neziskovou a nezévislou organizaci sdruzu-
jici vyznamné odborniky a své misto by si tedy méla
najiti v oblasti certifikace, pfip. akreditace.V dnesni
situaci by to jiz neméla byt forma pfimého propojeni
s nékterym z mnoha certifikacnich organg, ale vzhle-
dem ke své nestrannosti by méla byt chdpana spise
jako partner, ktery mize pfispét k feSeni nékterych
spord, pfipadné muze (alespon do jisté miry) byt
garantem kvality sluzeb svych ¢lent apod.
V kazdém pifpadé je CNDT mezinarodné uzné-
vanou spole¢nosti s vysokym kreditem, kterd re-
prezentuje ¢eskou defektoskopii na evropském
i svétovém féru.
Informace o viech zde zminénych akcich a dalsi
¢innosti spolecnosti je mozné ziskat na webové pre-
zentaci Ceské spole¢nosti pro NDT: www.cndt.cz W
Pavel Mazal - prezident CNDT
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REVOLUCNI CR SYSTEM
CARESTREAM HPX-PRO

Systém nové generace CR HPX-PRO je navrzen pro vysokou kvalitu, zvySenou
produktivitu a extrémni pienositelnost. Jde o lehky, pfenosny CR zobrazovaci
systém, ktery Ize okamzité nasadit. Vysoce kvalitni snimky vyrabi velmi rychle
s vyuzitim nové metody singlepass, tj. skenovani/mazani.

LABINO PEGASUS UV LED

Zafizeni obsahuje nové uzivatelské rozhrani a je navr-
Zeno tak, aby jeho nastaventi a zobrazovani zvysilo uZi-
vatelUm produktivitu rychle, s moznosti davkového
rezimu, i v extrémnich provoznich podminkach.
Nové softwarové nastroje také podporuiji rychlou
analyzu obrazu a uzivatelsky zvysuiji rychlost pfenosu
obrazu a okamyité sdilenf obrazu.

HPX-PRO je nejmensi, nejlehci systém CR navr-
Zen specialné pro NDT poufZiti. S ergonomickou
rukojeti, vazici pouhych 16 kg mdze byt snadno
pouzitelny v terénu.

PRO-Flexibilita: HPX-PRO Ize ovladat z hlavniho
napdjeni (110 V / 220 V) nebo pomoci spole¢né
24V baterie.

HPX-PRO-Software:  jadru HPX-PRO je nainsta-
lovan Carestream INDUSTREX Software s novym
zjednodusenym uzivatelskym rozhranim tak, aby
umoznil rychlou praci.

Na rozdil od pfipravy prace s ¢asové narocnejs
konven¢ni filmovou radiografil bude uZivatel se
zafizenim HPX-PRO pfipraven na pracovni den
béhem nékolika minut namfsto hodin a v ndro¢ném
vyrobnim prostfedi bude pracovat rychleji.
PRO-Reporting: V kombinaci s nastrojem IN-
DUSTREX Software, pomUze uzivateli CR systém
HPX-PRO dokoncit pracovni den mnohem dfive
a s vy38i produktivitou. Vytvofenim opakované
pouzitelnych vlastnich formulatQ si obsluha
usetif cas. Jakmile bude mit vsechny své expozice
naskenované a vyhodnocené, jednim kliknutim
vytvorlf vystup pro zakaznika.

HPX-PRO rozsifuje fadu CR systém( pro NDT
a posouva technologii kontroly o dal3f podstatny
krok vpred. M

LABINO MIDBEAM AEROSPACE

Novinka v nabidce LABINO, UV LED svétlo Pegasus,
je urcena pro pifmou inspekci pfi fluorescen¢ni
magnetické kontrole pomoci JHO.

Proud indukovany magnetickym polem zapne UV
svétlo Pegasus a to z{stava zapnuté i po ukonceni
magnetizace. Pegasus je vybaven i bilym svétlem
pro vizuaIni kontrolu.

UV Light:

UV LED: 365 nm; Intenzita: =5000 uW/cm? na
50 mm (2"); Prameér: @ 70 mm (celkové plocha
min. intenzita 1200 pW/cm? na 50 mm (2“)

Bilé svétlo LED:

12 000 Lux (1,100 fc) pfi 50 mm (2")
Bezpecnost: Tiida IP: IP67; Oznaceno CE
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Pistroj Labino MidBeam Aerospace je ru¢nilampa,
mimorfadné kompaktnf velikosti, s @ pouzdra pou-
hych 3,15 palce (8 cm)! Je specidlné navrzena tak,
aby splnovala pozadavky pro letecky priimysl.
Rozdily mezi MidBeam Aerospace a klasickym Mid-
Beam svétlem jsou nésledujicf:

@ zarucend intenzita pod 4500 uW/cm?,

@ bez bilého svétla LED pro po inspekdi,

@ deldi provozni doba baterie, vice nez 3 hodiny.
MidBeam Aerospace je k dispozici jako bateriova
nebo sitova. Sitovy model vazi pouhych 440 g
a model bateriovy o 120 g vice, celkem 560 g.
Nizkd hmotnost a kompaktni rozméry usnadrujf
praci. Kazdy MidBeam se sklada ze 4 LED diod,
které nabizeji velmi dokonaly paprsek. Tlacitko
Start poskytuje okamzity vykon. Umisténi baterif
(uvniti pistolové rukojeti) déld ergonomii jed-
notky stabilni. Svétlo je napajeno dvémi bateriemi
a dalsi dvé jsou k dispozici jako rezervni. Teplo
generované z LED diod je odvadéno pomocf
mechanického chladiciho systému, tim padem
nejsou potieba zadné vétraky. MidBeam je 100%
bez UV-B a LED nevytvafi témér zadné viditelné
svétlo. To je v souladu s ASTM UV-A intenzity
a vinové délky specifikaci pro FPI a MPI.

Prakticka zkouska vyse predstavenych novinek predci ocekavani.
Doddvky, servis a poradenstvi pro CR a SR zajistuje smluvni partner Carestream NDT a Labino,
spolec¢nost K-technologies, s.r.o., www.k-technologies.cz
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téma:

NEDESTRU KTI\/N[ KONTROLA
TEPLOSMENNYCH TRUBEK

VYMENIKU

Teplosménné vyméniky jsou spojeny s nasimi zivoty velkou mérou, aniz bychom si to
uvédomovali. Jsou v pocitacich, autech, letadlech, je to také klimatizace, radiatory, ale i vy-
roba elektfiny apod. Vyméniky se stejné jako jina technicka zafizeni také kontroluji a v pfipadé
trubkovych vymeéniku existuje nékolik metod nedestruktivniho méreni, kterymi je mozné

zjistovat aktualni stav trubek.

Trubky v trubkovych vyménicich jsou velmi rdiz-
norodé - jejich prliméry jsou od jednotek az po
desitky milimetrd, tloustky stén od desetin mm
po cca 3 mm. Pouziva se celé spektrum kovovych
material(: méd, titan, mosaz, médinikl, austenitické,
feritické i duplexnf oceli. Trubky jsou vyrdbény
valcovanim, tazenim ¢i svafovany po skruzeni
plechu. Z pohledu pouzitych médii mohou byt
v pfipadé vzduchovych chladic¢l opatieny napf.
vnéjsimi zebry.

Méfici stanovisté

Zkouseni teplosménnych trubek se ve vétding
pfipadd provadi metodami elektromagnetickymi,
jako jsou: metoda vifivych proudl, metoda vzdale-
ného pole vifivych proudd ¢ metoda magnetickych
rozptylovych tokd.

PFi téchto kontrolach se trubkou protahuje méfici
sonda tvaru vélecku, ve kterém jsou umistény rdzné
meéfici civky ¢i senzory. Tyto metody jsou vyrazné
zavislé na materidlovych vlastnostech trubky, a to
predevsim na permeabilité a vodivosti, pficemz
to, zda materidl je feromagneticky i nikoliv, hraje
zasadni roli pfi volbé metody. Z tohoto ddvodu
nelze tyto metody v zddném pfipadé pouzivat
libovolné, ale je nutné volit takovou metodu, kterd
je pro dany material a konfiguraci vhodna. Pouziti
jiné metody bud vylucujf fyzikdIni principy, nebo
konfigurace a konstrukce kontrolovanych trubek
i samotného vyméniku.

Zkouseni trubek tepelnych vyménikd ma dva za-
kladnf cile — nalezenf provozné nespolehlivych
trubek a urceni vyvoje zivotnosti zafizenf.
Provozné nespolehlivé zafizenf je takové, kdyz do-
chazi k praniku jednoho média vadou ve sténé
trubky do média druhého. Kromé ekonomické
$kody dané napt. snizenim Ucinnosti zafizeni, mo-
hou byt nasledkem jak ekologické problémy, tak
i pfimo fatalni havarie. Je nutné si uvédomit, ze
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Schéma sondy pro méfeni metodou RFT

tato zafizeni se pouzivaji i pfi vyrobé vybusnych ¢i
vysoce hoflavych latek. Pomoci uvedenych nede-
struktivnich zkusebnich metod Ize odhalit vady,
které by tuto situaci mohly zapficinit.

Z hlediska Zivotnosti zafizeni Ize pravidelnou
kontrolou v intervalech stanovenych na zékladé
provoznich mechanizm( poskozovani mapovat
stav zafizeni, v¢as realizovat ndpravna opattenti a pri-
padné prodlouZit celkovou dobu pouzivani zafizenf
oproti stanovené vypoctem konstruktéra. To ma pro
provozovatele zafizeni nemaly ekonomicky efekt.
Prestoze vyse uvedené vede logicky k potrebé kontro-
lovat vsechny trubky v zafizeni, protoze i jedna jedina
mUze zpUsobit havarii, nelze ve vétsiné pripadd tento
pristup aplikovat. Jsou zafizeni, kterd obsahuijii desitky
tisic trubek, pfipadné zafizeni, kde jejich porucha
nema vyznamné ekonomické a bezpecnostni na-
sledky. Proto se v mnoha pfipadech voli omezeny roz-
sah kontroly a k problematice se pristupuije statisticky.

Zobrazeni zaznamu mérené trubky s vadami

Po nastaveni zafizenf na zkusebnim standardu
Ize vyhodnotit Ubytek tloustky stény, zbytkovou
tloustku a druh vady. Provozovatel zafizeni do-
stava informace ve formé zpravy obsahujici jak
statistické tabulky, tak grafické zndzornéni rozlozeni
poskozenych trubek ve vyméniku. Tim je schopen
provadét efektivni a rychlé opatfeni. Kromé téchto
informaci dostava také informace o koroznim napa-
deni z vizudIni kontroly, a to i nepfimé, provadéné
videoendoskopy.

nedestruktivni zkouseni =

Kontrola kondenzatoru elektrarny

Pouziti techniky

Spole¢nost TEDIKO pouziva pro kontrolu teplo-
sménnych trubek zafizeni Olympus, GE Techno-
logies (Hocking) umoznujici kontrolu metodami
vifivych proudd ET (eddy current), vzdaleného pole
ET (remote field ET), magnetickych rozptylovych
tokd MFL (magnet flux leakage) a IRIS. Software
vyuzivd jak dodany s pffstroji, tak i viastni's vice nez
20letym vyvojem. V jednom okamziku Ize pouZit
az 5 nezavislych méficich skupin.

Pracovnici firmy ro¢né provedou kontroly cca
200000 teplosmeénnych trubek z réiznych materidld,
rlznych rozmérd i rizného konstrukéniho prove-
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Zavadéni sondy do trubek tepelného vyméniku

deni. Pro méfenf vyuzivaji manipulacni prostfedky
vyvinuté pifmo na miru. Diky tomu je umoznén
kontrolovany pohyb méicich sond, kontrola je
nejen presnéjsi, ale i rychlejsi.

Kromé vyse popsané metody se firma zabyva
i ostatnimi nedestruktivnimi a destruktivnimi
zkouskami materiald, diagnostikou stavu a sledo-
vanim Zivotnosti vyrobnich zafizeni v energetice,
teplarenstvi, chemickém prdmyslu véetné rafinérii
a dalsich prdmyslovych oborech. Zajistuje revize
a zkousky tlakovych a plynovych zafizeni, termovizni
a geodetické méreni, pfejimky investi¢nich celkd ve
vyrobnich zdvodech a béhem stavebné montaznich
praci, poradenskou, konzulta¢ni a skolici ¢innost.
Zavadéni novych metod, jako je napriklad IRIS, patri
mezi zakladni principy spole¢nosti TEDIKO v zavazku
poskytovat svym zakazniklm sluzby vynikajici kva-
lity, které budou pIné uspokojovat jejich poZadavky
a ocekavani nejen soucasna, ale i budouci. l

aJike

TEDIKO, s.r.o., Prazska 5487, 430 01 Chomutov
tel.: 474 652 161, tel./fax: 474 652 138,
e-mail: info@tediko.cz, www.tediko.cz
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KVALIFIKACE NDT PEBSONALU
A PROKAVZOVANT /PUSOBILOSTI
VE ZVLASTNICH PROCESECH

- NOVY PRISTUP

Personalni kvalifikace a certifikace je spojena se zvlastnimi procesy, které kladou na prova-
déjici personal vysoké naroky, a proto je jeho zpusobilost prokazovana personalni kvalifikaci
a certifikaci. NDT je nejstarsi proces, ktery byl spojen s fizenou personalni kvalifikaci.

Z druhé strany je zvlastni proces a jeho Uspésné
zvlddnuti zékladnim pozadavkem na pfipadny
Uspésny rozvoj a chod kazdé firmy v oblasti strojiren-
stvi. Bez zvIastnich procest nelze ocekdvat vysokou
pfidanou hodnotu vlastnf vyroby a tim i moznou
ziskovost vyrobniho procesu. Zvldstnimi procesy je
minéno svafovani, NDT - defektoskopie, povrchové
Upravy, tepelné zpracovani, tvareni apod.

ZvIastni procesy na sebe navazuji a jsou vzajemné
determinovény, napf. proces svafovani je propojen
s procesem NDT. TakZe nestaci fesit jeden proces
adruhy nechat stagnovat. Je tfeba rozvijet zvIastni
procesy paralelné.

Pozadavky na zvlastni procesy

Kvalitni provedeni zvlastniho procesu vyzaduje staly
dozor a kontrolu a zarover kontrolovanou kvalifikaci
personalu na viech posuzovanych urovnich (sys-
témova, procesni, personalni). V tomto ohledu je

Ultrazvukova kontrola stény potrubi

vyhodné vyuZivat pro posouzeni shody tfeti strany,
resp. nezavislé strany, kterd nenf propojena zadnymi
vztahy s vyrobnf ¢asti a tim zvy3uje pravdépodob-
nost objektivniho pohledu na jakost zvlastniho
procesu, ktery je pro firmu urcujici.

Jak tedy resit tento schvalovaci, resp. uvol-
novaci proces efektivné, aby si Zakaznik/Od-
bératel byl jist kvalitou dodavanych sluzeb
a zaroven mél jistotu dlouhodobé spolehli-
vosti / kvality dodavek? Jak se divat na externi
hodnoceni stavu zvlastnich procesa?
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Je to velmi dulezité, protoze Odbératel ¢asto neni
schopen vsechny funkce nutné pro kontrolu zvlast-
niho procesu realizovat.

Viyrobce se midze divat na cely proces neutralné
a pragmaticky. Jeho zakladni byznys je ve vyrobé
a potfebuje mit kvalitni subdodavky, kvalitni perso-
nal pro zvlastni procesy (at z vlastnich nebo vnéjsich
zdrojl) a potom nékoho, kdo je schopen zvlastni
proces posoudit, jestli je akceptovatelny podle
stanovenych kritérif. Vyrobce to mize provést sam
nebo kontrahuje externi spole¢nost.

Zakladni pozadavky
Vyrobce/Odbératele na dodavatele
kvalifika¢nich sluzeb

Vyrobce pfi vybéru dodavatele kvalifika¢nich slu-
Zeb, jako jednoho z dileZitych prvkd zvIdstniho
procesu, musi predevsim sledovat nasledujici
pozadavky:

1. Odborna zpusobilost dodavatele definovana
vlastnimi vnitropodnikovymi poZadavky vyrobce —
odbératel kvalifikacnich sluzeb / zaméstnavatel je vzdy
pfimo odpovédny za vybér svého dodavatele, zadnd
nezavisld osoba / instituce nemuze jednoduse tuto
odpovédnost prevzit bez piimého smluvniho vztahu.
2. Davéryhodnost dodavatele kvalifikacnich slu-
7eb z pohledu:
a) Zkusenosti/referenci — dodavatel ma dosta-
te¢nou historii a zkusenosti, které dlouhodobé
potvrzuiji jeho kvalitu.

b) Pfimé odpovédnosti za provedené dilo, tj. v na-
sem pfipadé kvalifikace — dodavatel je schopen
se zarucit za svoje dilo, a to jak ztratou prestize,
tak financné.

¢) Schopnosti dlouhodobé Vyrobce podporovat,
nejlépe iv ostatnich ¢astech / fazich zvldstniho
procesu.

3. Cenova dostupnost poskytovanych sluzeb —

cena musi byt optimalni, coz ovéem neznamena,

7e je automaticky nejlevnéjsf:

a) Cena kvalifikace je vétsinou zanedbatelnd oproti
Skodam a ztratam, které muiize nevhodné kvalifi-
kovany pracovnik Viyrobci zpGsobit.

b) Proto se vzdy vyplati odebrat sluzbu, kterd pre-
devsim zajisti Zaméstnavateli/Vyrobci jistotu,
Ze persondl je pfipraven co nejlépe (a nikoliv
co nejlevnéji).

4. Komplexnost sluzeb - dodavatel je schopen

poskytovat vice sluzeb, které jsou pro prokazovani

zpUsobilosti nutné.

Zpusobilost pro zvlastni proces

Co to vlastné znamena, byt zpUsobily pro-
vadét zvlastni proces? Dodavatel/Vyrobce je
schopen a organizacné pfipraven realizovat zvlastni
proces v rdmci o¢ekavané kvality, kterd je vétsinou
definovéna vyrobkovymi kédy nebo standardy
a dlouhodobymi vysledky.

Kazdy zvlastni proces Ize rozdélit do nékolika kate-
gorii pohledu na néj, které spole¢né urcujf celko-
vou kvalitu a udrzitelnost zvlastniho procesu. Jde
predevsim o nasledujici pohledy:

Systémovy — dodavatel je schopen zvIastni proces
organizovat a fidit — miru schopnosti organizace
procesu |ze posoudit na zakladé pozadavkd norem
ISO 9001/1SO 17025.

Procesni — dodavatel je schopen zvIastni proces
provadeét a ziskat ocekévané vysledky — posou-
zeni podle I1SO 17043, resp. pfimym auditem na
urovni PRINADCAP, resp. TPG nebo ekvivalentnim
zpUsobem.

Personalni - dodavatel disponuje zplsobilym per-
sonélem, ktery je fizené kvalifikovan a provéfovan
v ramci recertifika¢nich aktivit nebo pravidelnym
prokazovanim zpdsobilosti (Performance Review /
/Technical Performance Evaluation) - pro NDT to je
ISO 9712 nebo ekvivalentné v zaméstnavatelském
sytému — SNT-TC-1A.

Cili pokud napt. dodavatel kvalifikace je schopen
poskytnout vice neZ jednu ¢ast prokazovéni zpl-
sobilosti (bod 1, 2, 3), potom je to pro Odbératele/
/Nyrobce vzdy velkd vyhoda, nebot minimalné ové-
fovaci proces, ze dodavatel je zplsobily, je mnohem
levngjsi. Vedle toho je velkou vyhodou, Ze na proces
je celkovy pohled svym zptsobem harmonizovan
- nedochazi k podstatnym zméndm nahledu na
proces rozdilnymi dodavateli posuzovacich sluzeb.
Dalsim plusem muze byt, Ze organizace poskytujici
sluzby v jednom procesu je schopné ekvivalentni
sluzby poskytovat i v procesech dalsich.

Novy pfistup

ISO 17025/17043/1S09712

Cilem nového feseni, které vytvorilo ATG sr.o, ve
spolupraci s TUV Nord Czech, sro, s vyuzitim sité

EEZEIMAGAZIN  / srpen 2015



Magneticka praskové metoda

Skolicich stfedisek (PTS sr.o, TESTIMA sro, ATG 5.r.0.),
je rozsifit portfolio sluzeb o pokryti zvlastnich pro-
cesl jejich hodnocenim ve vsech tfech Urovnich se
zahmutim vsech provézanych zvlastnich procesd.
Jde o prokazovani zpusobilosti v oblasti:
Systémové - prokazovan{ shody podle SO 9001/
ISO 17025 resp. 1SO 3834.

Procesni - prokazovani shody podle ISO 17043,
1SO 3834.

Personalni — prokazovani shody s pozadavky na
zpUsobilost persondlu — pro NDT to je ISO 9712
nebo ekvivalentni v zaméstnavatelském sytému
- SNT-TC-1A.

Snahou partner( je poskytnout Uplné sluzby proka-
zovéni shody a tim i zplsobilosti minimalné pro pro-
ces svafovani a NDT. Samozfejmé Ize tento systém
jednoduse doplnit o dalsi procesy. Zakaznik/Vyrobce
se tedy mUze obrétit na dodavatele s pozadavkem
na posouzeni vice procesd na sebe navazujicich.
Spole¢nosti ATG a TUV Nord Czech spolupracuiji
na projektu k napInént cilového fesent. Vzhledem
k tradici a zézem! firem je zfejmé, ze dlvéryhod-
nost poskytovanych sluzeb stoji na dlouhodobych
zékladech vybudovanych z tradice, dosavadnich
referenci a budouciho rozvoje na projektu zainte-
resovanych spole¢nostf.

Projekt zahrnuje:

@ Kvalifikaci dozorového i realiza¢niho persondlu pro
zakladni zvIastni procesy aplikované pro strojirenstvi.

@ Kvalifikované a zkusené inspektory / auditory
pro posouzen( provadéni procesu s podporou
akreditované sluzby Proficiency Testing Providera
podle ISO 17043.

@ Posouzen( provadéni zvlastniho procesu a jeho
organizacni zabezpecen!.

@ Moznou realizaci v souslednych zviastnich procesech.

Zaveér
V dohledné budoucnosti Ize ocekavat vetsf tlak na
dlouhodobou divéryhodnost a stabilitu firem, které
poskytuijf zakladnf ¢innosti pro provoz a dozor zvIast-
nich procesd. A to jak ze strany pfimych dodavatel( slu-
Zeb ve zvlastnich procesech, tak ze strany posuzovatell
shody pii dodavkach zviastnich procest. Obecné nelze
ocekavat, Ze tyto pozadavky jsou v komplexni roving
schopny poskytovat uskupeni zaloZena na dobrovolné
participaci svych ¢lend na jejich chodu v situadi, kdy
by méla dlouhodobé zajistovat cinnosti velmi ndro¢né
z pohledu predevsim pravni odpovédnosti.
Projektem ATG a TUV Nord Czech budou vytvoreny
podminky pro komplexnf podporu zvléstnich pro-
cest v oblasti svafovania NDT. Tento pfistup by mél
napomoci vyrobnim firmém zejména v CR a SR se
|épe prosadit na stale vice a vice globalizovaném
trhu, ktery ocekéva efektivni realizaci zadanych
projektd, zejména v oblasti zvlastnich procesd. W
Ing. Zbynék Zavadil, Ing. Tomas Zavadil / ATG
Ing. Jan Weinfurt, TUV Nord Czech

Ceska spoleénost pro nedestruktivni testovani _
porada pro vSechny defektoskopické odborniky i zajemce
o tento obor nejvyznamnéjsi udalost roku 2015 z oblasti
nedestruktivniho zkouseni v Ceské republice ’

DEFEKTOSKOPIE 2¢
NDE FOR SAFETY 2

DEFEKTOSKOPIER015

il =elell s LA

Mezinarodni konference a vystava Defektoskopie 2015 / NDE for Safety 2015 bude tradi¢né zaméfena zejména na problematiku nede-
struktivniho zkouseni materialt a konstrukci ve v8ech oborech technické ¢innosti. Konference bude prileZitosti k setkani vSech, ktefi se
zajimaji o vyzkum, vyvoj, praktické aplikace i vzdélavani a normalizaci v oboru NDT.

Ultrazvukové metody Detekce koroznich procest metodami NDT

Magnetické a induktivni metody Detekce netésnosti
Prozafovaci metody Predprovozni a provozni zkousky, testy spolehlivosti
Akusticka emise a bezpecnost konstrukcft
Povrchové a optické metody Inovace primyslovych aplikaci NDT

Netradi¢ni aplikace metod NDT a NDE

Vzdélavani, standardizace, certifikace a akreditace v oboru NDT

Tomografie
Vyuziti NDT metod ve zkuSebnictvi

Soucasti konference bude veFejné pFistupna vystava NDT techniky a sluzeb pro praxi i vyvoj a vyzkum.
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PosiTector SmartLink
NOVA PODOBA MERICHO PRISTROJE

Méreni tloustky povrchovych tprav je diileZitou soucasti kontroly kvality jejich provedeni.
K méfeni se vyuzivaji jiz vesmés elektronické pristroje s radou pokrocilych méficich a vyhodno-
covacich funkci, které usnadiuji vlastni méreni a zjednodusuji a urychluji jeho vyhodnoceni.
Novym trendem v priimyslové méfici technice je vyuziti Siroce rozsifenych mobilnich zafizeni.

Mobilni zafizeni, jako jsou chytré telefony a tab-
lety, jiz neslouZf jen ke komunikaci a prochédzenf
internetu. Diky jejich vypocetni vykonnosti a vyba-
venosti bezdratovymi rozhranimi je mozné z nich
vytvorit virtudlni méfici pfistroje. Tuto myslenku
jako prvni prived| do priimyslové podoby americky
vyrobce DeFelsko Corp,, ktery vice jak 40 let vyviji
a vyrabi svétové zndmé pfistroje PosiTector.

Zafizeni PosiTector SmartLink se zapin podsvétle-
nym tlacitkem, jeho modré blikaniznaci nespojenf
s chytrym mobilnim zafizenim, pfi trvalém svitu je
navazano spojent. Zelené bliknuti potom signalizuje
Uspésné méreni.

Namérené hodnoty jsou uklddény do paméti mo-
bilntho zafizeni, které, pokud je pfipojeno k inter-
netu, mohou byt manualné nebo automaticky

zafizeni PosiTector SmartLink. Aplikace umozniuje
oteviit davku pfipravenych vzorovych namére-
nych dat, kterou je mozné vyuZit pro sezndment
se s touto vykonnou méici aplikacf.

Zarizen{ PosiTector SmartLink je aktudlné kompati-
bilni se vsemi chytrymi mobilnimi zafizenim, ktera
maji operacni systém iOS 7 a novejsi. Ve vyvoji je
aplikace pro platformu Android.

Sondy pro PosiTector SmartLink
PosiTector SmartlLink akceptuje vsechny sondy
pro méfeni tloustky povlakl na feromagnetickych
i neferomagnetickych kovech, které jsou bézné
pouzivany pfistrojem PosiTector 6000. Sondy za-
hrnuji standardni typy a mikrosondy v pfimém
i Uhlovém provedeni a nékolik modeld sond pro
meéfeni vyssich tlousték povlakd. Celkem je k dis-
pozici 25 provedeni sond. Déle jsou se zafizenim
kompatibilni sondy pro méfeni klimatickych pod-
minek a profilu povrchu.

Sonda FXS Xtreme ma méfici vlastnosti a prove-
denf standardni sondy s kabelem, tedy umozniuje
meéfeni neferomagnetickych povlak( na feromag-
netickych kovech v rozsahu do 1500 pm, které maji
povrchovou teplotu az 250 °C a drsny povrch. Jeji
odolnost je zaruc¢ena pouzitim materidlu Alumina
na Cele sondy. Je tedy zejména vhodna pro ske-
novaci méfent.

Sonda DPM v novém ergonomickém provedenf
méff povrchovou teplotu povlakovaného materié-
lu do 190 °C, teplotu okolniho vzduchu do 80 °C
a relativni vihkost. Z téchto Udajl je ur¢ena hod-
nota teploty rosného bodu a rozdilova teplota.

PosiTector SmartLink a kompatibilni sondy

PosiTector SmartLink

Malé zafizeni PosiTector SmartlLink a pfislusna

bezplatnd mobilni aplikace umozni bezdratové

spojen( siroké Skaly sond PosiTector a zvoleného
chytrého zafizeni. Tim je umoznéno vyuziti viech
vyhod téchto zafizent, jako je kldvesnice, mikrofon,
kamera, pfistup k internetu a dalsi, pro zjednodu-

Seni méficich postupd a jejich obohaceni o nové

moznosti. Pfitom zdstava zachovana ndvaznost na

pouriti klasickych pristrojd PosiTector, takze uziva-
telé mohou vyuzit vsechny predchozi zkusenosti

s touto technikou. PosiTector SmartLink je aktudiné

kompatibilni se vsemi sondami povlakoméru Po-

siTector 6000, se sondami mefidla klimatickych
podminek PosiTector DPM a sondami pfistroje pro
zjistovani profilu povrchu PosiTector SPG a RTR-H.

PosiTector SmartLink komunikuje s chytrym mobil-

nim zafizenim bezdratové pomoci rozhrani Blue-

tooth Smart (také nazyvané BLE - Bluetooth Low

Energy). Pfitom nenf nutny proces parovani. Staci

aktivovat rozhrani Bluetooth na chytrém mobilnim

zafizeni a udélat nékolik nasledujicich kroku:

@ Stahnout a instalovat aplikaci PosiTector, napf.
pomoci QR kodu.

@ K zafizeni PosiTector SmartLink pfipojit poZzado-
vanou méficf sondu.

@ Po spusténi aplikace je vyhledano zafizeni v do-
sahu do 10 m a na displeji mobilniho zafizen( se
zobrazi pfislusné uzivatelské rozhrani pro pou-
Zitou sondu (6000, DPM, SPG, RTR-H).
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uklddany prostrednictvim internetové aplikace
PosiSoft.net.V aplikaci je pak mozné vytvaret mé-
fici protokoly nebo naméfenad data exportovat do
vlastnich aplikacf.

Pro vlastni méfenf nenf nutné, aby chytré mobilnf
zafizeni bylo pfipojeno k internetu. Pokud je spo-
jeno pomoci Bluetooth Smart se zafizenim PosiTec-
tor SmartLink, je mozné méfit a uklddat namérené
hodnoty a vytvéfet pfimo na mobilnim zafizeni
snadno a rychle méfici protokoly, které mohou byt
doplnény snimky pofizenymi kamerou mobilniho
zafizenf a textovymi nebo hlasovymi pozndmkami
pomoci kldvesnice nebo mikrofonu mobilniho za-
fizeni, a do kterych Ize jednoduse vloZit statistické
a grafické vyhodnocenf provedeného mérent.
Pokud chcete aplikaci PosiTector na chytrém mobil-
nim zafizeni poznat, neni nutné si hned pofizovat

PosiTector SmartLink pfi méfeni

Sonda FXS Xtreme

K dispozici jsou dvé provedenf sondy: kompaktni
s vestavenou kontaktni teplotni sondou, a odni-
matelné s kabelem propojenou teplotni sondou,
ktera umoznuje magnetické upnuti. Doplrikoveé
teplotni sondy jsou ur¢eny do hire pristupnych
mist, k nalepeni na méfeny povrch a pro méfeni
teploty kapalin.

Sonda SPG pro méten( profilu povlakované plochy
je nyni dostupna ve dvou verzich, v kompaktnim
provedenfa v proveden('s kabelem. Obé provedenf
jsou jesté odolngjsi vici opotiebent diky nové pra-
covni plose z materidlu Alumina, pricemz méfici
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Sonda DPM v obou provedenich

hrot je z karbidu wolframu. Kompaktni verze ma
rozsah 500 um, verze s kabelem ma dva rozsahy
do 500 um a do 1500 pm. Méfeni profilu povrchu
je dulezité zejména pro stanoveni tloustky povlaku
abrazivné upravovanych povrchd.

Sonda RTR-H piedstavuje pohodlny nastroj
pro stanoveni profilu povrchu pomoci repli-
kacnf pasky. Profil povrchu je charakterizovany

Sonda SPG v kabelovém provedeni

hodnotou vysky vrcholl H (Peak Height), kterd
je pramérem vysek vrcholl ziskanych méfenim
tloustky replika¢nf pasky. Dotykovy mikrometr
sondy zméfi tloustku pasky s otiskem povrchu, pfi-
Cemz nestlacitelna tloustka polyesterového pod-
kladu replikacni pasky je automaticky odectena.
Sonda RTR-H umoznuje také urcit linearizovanou
hodnotu vysky vrchold H , kterd kompenzuje ne-

téma: nedestruktivni zkouseni m

linearitu replikacni pasky. Toto vyhodnoceni ma
vyhodu, Ze nenf nutné pouzivat dvé nebo vice
replik, protoZe rozsifuje méfici rozsah kazdého
druhu replikacni pasky.

Pristrojovy systém PosiTector v¢etné zafizeni Po-
siTector SmartLink dnes predstavuje komplexni
soubor méfici techniky, kterd umoznuje zméreni
a vyhodnoceni viech vyznamnych veli¢in pfi po-
suzovani kvality povrchovych Uprav. Kombinace
meéfeni tloustky povlakl i podkladd, sledovani
klimatickych podminek a hodnocenf profilu
povrchu spolu s Sirokymi a dokonalymi moz-
nostmi vytvareni podrobné méfici dokumentace
a s bezpecnou archivaci dat pfi moznosti vyuZiti
funkénich vlastnosti mobilnich zafizeni poskytuje

Sonda RTR-H s replika¢ni paskou

zcela novy a prikladny uzivatelsky komfort pfi
praci s pristroji PosiTector. M

Ing. Libor Keller, CSc.

WWW.tsisystem.cz

PosiTector SmartLink komunikuje s telefonem a tabletem

PosiTector

Univerzalni pristroj
PosiTector 6000

Méreni povlakli na vSech kovech

PosiTector 200

Méreni povlakil na nekovovych materialech

PosiTector UTG

Méreni tloustky materialu
PosiTector DPM

Méreni klimatickych podminek

PosiTector SPG

Méreni profilu povrchu

PosiTector RTR
Meéreni a zobrazeni profilu povrchu

DeFeilsko

Barevny displej, pamét pro 100 000 méfeni, systémovy konektor pro pro viechny sondy,
USB, Bluetooth, WiFi, ucet na PosiSoft.net, aplikace PosiSoft Mobile pro mobilni zarizeni.

) WiFi
€ Bluetooth’
> USB

TSI System s.r.o.

Marianské nam.1 61700 Brno CR
tel +420 545129 462 fax 545129 467
info@tsisystem.cz www.tsisystem.cz
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K- technologies, s.r.o.

Filmova a digitalni radiografie

Carestream

Prostiedky a linky
pro PT a MT technologie

Vyvolavaci automaty a susarny

Colaenta

A mnoho dalsich vyrobk a zafizenf pro NDT.
NOVINKA - servis a pronajem vyvolava-
cich automati vSech znacek
a sluzbdm na www.k-technologies.cz
nebo nds kontaktujte na:
K-technologies, s.r.o., Hradeckd 1151,
500 03 Hradec Kralové,
tel.: +420 607 550 463, +420 728 246 133,
+420 459 518 660,
e-mail : obchod@k-technologies.cz

TEPLO POMAHA ZKOUMAT
KOMPOZITY

Ke zkoumani kovovych konstrukénich prvkii letadel jsou jiz dlouho pouzivany nedestruktivni
metody zkouseni, ale v pfipadé prvka z kompozitnich materialii je pouziti této technologie
stale velmi narocné. Prakticky az do nedavné doby nebyl k dispozici Gc¢inny zptsob, jak spo-
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lehlivé posuzovat stav konstrukci zhotovenych z kompozitnich materiali.

Nejnoveéjsi generace dopravnich letadel je z velké
¢asti stavéna z modernich, vysoce vykonnych kom-
pozitnich material(. Zejména kompozity z uhliko-
vych vldken (CFC) jsou mnohem robustnéjsi a tuzsi
nez hlinfk a také podstatné leh¢i, coz nabizi slibné
sance na vyrazné snizenf spotieby paliva a emisf
CO,. Ovsem prisné bezpecnostni standardy, které
se vztahujf k letectvi, vyzaduji také pfesné me-
tody kontroly stavu materidld v pribéhu letového
provozu. A zde hraji kli¢ovou roli nedestruktivni
zkousky, které umoznuji intenzivné testovat kva-
litu dilu nebo konstrukéni struktury letadla bez
rizika zplisobenf jakéhokoli poskozeni samotného
materidlu.

Divize Lufthansa Technik ve spolupraci's firmou AT
- automatiza¢ni technika, Ustavem plast(l a kom-
pozitnich materiald, Ustavem telekomunikaéni
techniky a Ustavem pro modelovanf a vypocty
Hamburské technické univerzity (TUHH), se zapojily
do projektu,Optimalizace NDT metod pro kompo-
zitni materidly”. Jeho cilem je pochopit vykonnostnf
hranice modernich nedestruktivnich zkusebnich

metod zaloZenych na aktivni termografii, kterou
pouzivajf vyrobci letadel a organizace zajistujicf
jejich udrzbu. To by pak mélo byt mozné vyrazné
Zlepsit spolehlivost zjistén{ vady a Ucinnost zkuseb-
nich postupd v provozu.

Jednim z nejdulezitéjsich povrchové orientova-
nych technologii NDT je infracervend termografie
(IRT), teplotné zobrazovaci metoda, kterd s vyu-
Zitim infracervené kamery s vysokym rozlisenim
¢ini skryté vady viditelné, coz umoznuje, aby byly
detekovany. A pravé na ni se vyzkumnici zaméfili
v rdmci zminéného projektu, jako na jednu z nej-
slibnéjsich metod pouzitelnych v pfipadé testovani
kompozitnich materiald.

Aktivni termografie vyuzivajici tepelného toku je
zaloZena na tom, Ze povrch predmétd, které maji
byt méfeny, se zahtiva kratkym tepelnym pulsem

ze zdroje tepla (tim mdze byt napr. halogenova
zarovka). Teplo se pak pohybuje od povrchu do
vnitftku materidlu a pokud se pod povrchem skry-
vaji néjaké zdvady nebo vady v oblastech s nizsi
tepelnou vodivosti, teplu je zabranéno v Sifent.
V disledku toho zlistane povrch nad témito po-
skozenymi misty teply déle, coz umozniuje infra-
Cervené kamere, aby se na tyto teplotni rozdily
zaméfila a zviditelnila je. U kompozitnich dild, jako
jsou Zebra ¢i podélniky, mohou byt detekovany
i nendpadna poskozeni nebo vady, jako je napf.
delaminace.

Aktivni termografie nabizi mnoho vyhod. Pomoci
této technologie je napf. mozné zkoumat relativné
velké plochy (aZ do 5 m?) pfi jednom préchodu, je

Pouziti moderni termografie
poméha spolehlivé zjistit vady
i v pfipadé slozitych
kompozitnich materiall

skalovatelna prakticky pro jaké-
koli velikosti a mtze byt apliko-
| vanabud'v pifsluiné dilng, nebo
za pouziti mobilnich jednotek
piimo na trup letadla.

Pravé vyzkumny projekt ,Op-
timalizace NDT metod pro
kompozitni materidly’, podporovany Spolkovym
ministerstvem $kolstvi a vyzkumu, ktery probihal
od listopadu roku 2009 do fijna 2013, jiZ pfines| své
prvni dilezité vysledky. Umoznil ziskat rozséhlé po-
znatky a zkusenosti s novou metodikou a ziskat lepsi
pochopeni vlastnosti materidlu. Soucasné s tim byl
vyvinut i specidini software pro automatickou de-
tekci defektl. Ackoli metoda je zatim stéle omezena
na materialy mensi tloustky (nepfesahujici 4 mm),
je jiz mozné s jeji pomoci systematicky zkoumat asi
80 % trupu Boeingu 787. Spolehlivé technologie,
jako je tato, a standardizované detekéni metody
zjistovani vad, které jsou jak osvédeené v praxi,
tak Uredné ovérené a certifikované, se tak stavaji
zékladem pro provoz nejnoveéjsich typd letadel,
prevazné postavenych z CFC, v souladu s pozadavky
leteckych predpist. B
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Advanced Technology Group s.r.o.

UT v letectvi PT / FPIl kapilarni linka MT pracovisté Inspekce na projektech

KOMPLEXNi RESENi PRO NDT ... 20
ATG (Advanced Technology Group), el

je vyrobce zafizeni pro nedestruktivni testovani. Jsme schvaleni ze strany mhona organt
a vyznamnych vyrobcl v letectvi, automobilovém i petrochemickém pramyslu.
Poskytujeme defektoskopickeé sluzby a vyrobky - od jednoduchych NDT zafizeni, az
po plné automatizované linky. Pro klienty provadime fadu technickych inspekci v Ceské
republice, ale i vzahranici.

e b

Nase instalované NDT linky a experti jsou Vam piné k dispozici.

PT\MT\UT\ET\RT\VT\LT\AEMRT

Ukézka certifikatu ATG CERT

PRODUKTY A SLUZBY PRO KAZDOU NDT METODU

""" i KVALIFIKACEACERTIFIKACE NDT PERSONALU
oteviené i uzaviené kurzy podle ISO 9712, EN 4179, ASNT SNT-TC-1A,

NAS 410, CSN EN 10256, ISO 11484, IWI, ASME Code, PED, ... Personalni
certifikace podle evropskych i americkych standardi organem ATG CERT

----- # VYROBANDT ZARIZENI
MT - jha, generatory, stacionarni zafizeni, automatizované systémy
PT - linky pro kapilarni zkou$eni, kabiny, Cisti¢ky odpadnich vod
ET - automatizované systémy, tfidéni vyrobku, kalibraéni mérky
UT - skenovacisystémy, kalibraéni mérky, umélé vady
RT - komplexni dodavky RTG pracovist, kobky, denzitometry, negatoskopy

----- # SLUZBY VNEJSIAGENTURY
zavedeni NDT systému pfimo do vasi firmy podle ASNT SNT-TC-1A, NAS 410,

EN 4719, tj. zpracovani zkuSebnich procedur a instrukci, vybér zkusebniho
zafizeni a vytvoreni firemniho kvalifikacniho a certifikacniho systému

----- i INSPEKCNI CINNOSTI
posouzeni shody, bezpecnosti a kvality, inspekce zbytkové Zivotnosti, inspekce

béhem vystavby, provozu a udrzby zafizeni, inspekce v zastoupeni klienta
apod., podle norem EN, PED, API,ASME, ...

AT G s.r.o. (ADVANCED TECHNOLOGY GROUP) E-mail: sales@atg.cz 150 9001 D
Beranovych 65 Tel.: +420 273 037 612 ::: IEC
[[[[[ fied

199 02 Praha - Letiiany WWW.ATG.CZ G LT > T01s
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Na tradi¢nim pafizském aerosalonu v Le Bourget se druhy ¢ervnovy tyden sesla (Ci spise slétla)
elita leteckého a kosmického primyslu na akci, které kaZdoroéné pritahuje tisice pFiznivci
letectvi. Jeden z,,exponati” jsme méli prilezitost si detailné prohlédnout i u nas - p¥i cesté na

pafizsky aerosalon se na letisti v Brné kratce zastavil unikatni testovaci letoun firmy Honeywell.

Boeing 757, ktery je jednim zletky experimentélnich
zkusebnich stroji ve sluzbach amerického vyrobce
méfici techniky (patfi konkrétné pod oddéleni Ho-
neywell Flight Test Operations) nepriletél do Brna
nahodov, i kdyz jde v historii firmy o prvni zastavku
tohoto letounu u nds. Provadél sérii méfeni pro
projekty, které mé na starosti pravé brnénska filialka
spolecnosti (nejvetsi v Evropé a jedna z nejvétsich
iv globalnim méfitku) aVUT v Brné, s nimz Honeywell
v Cesku Uzce spolupracuje. Hodina jeho provozu je
dost drahd, a ze zhruba 250 hodin béhem 50 letd,

Pylon slouzici k uchyceni testovanych motort

které podnikne ro¢né (pffprava k experimentlim je
¢asové velmi narocna), je snaha vyuzit techniky na
jeho palubé na maximum. Jak uved| testovaci $éf-
pilot Joseph Duval, kromé ,standardniho” méficiho
vybavent jde o specidlné upraveny letoun, pro ktery
sériovy B 757 poslouZil v podstaté jen jako zaklad. Jeho
vnitfek byl prakticky kompletné demontovan a pre-
stavén na létajici laboratof — z plivodniho vybaveni
z0staly jen pristroje v pilotnikabiné a asi destka kresel
je doplnovana a konfigurovana podle charakteru
provadénych testd.

Otestuje vse

Stroj z roku 1982 je patym vyrobenym letounem
typu B 757 a ve sluzbéch firmy Honeywell plisobi
od roku 2005. Po tiileté prestavbé byl opét uveden
do provozu jako unikatni létajici laborator. Jeho
Ukolem je provérovat a testovat technologie s kom-
ponenty a systémy, které vyzadujf detailnf a do-
slova ultimétni zkousky, validaci a certifikaci béhem
extrémnich podminek pfi samotném letu, vzletu
a pristant, a rznych typech manévrovéaniv realném
provozu, véetné nepfiznivého pocasi a simulace
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mimoradnych udalosti. Jde napf. o testovani motord,
napajecich systému, komunikac¢nich a navigacnich
systém, radar(l a dalsich zobrazovacich jednotek,
avioniky, palivovych soustav, systém fizenf letu
a bezpecnostnich systém, vysokorychlostnfinter-
net na palubé nebo tfeba systémy pro predikci po-
Casi pred letadlem. Testujf se ale i mechanické prvky
jako kola, brzdy, hydraulika apod. Testovaci prostiedi
musi pfitom odpovidat skute¢nym podminkam,
v nichZ budou tyto systémy a prvky provozovany.
K tomu je klicové ziskavani dat v rediném case, pro
coz slouzi sofistikované systémy pro sbér dat s tisici
sbérmymi body a palubni servery s terabajty datové
kapacity —za hodinu letu shromdazdi méfici systémy na
palubé (v zavislosti na typu méfeni) zhruba 1 TB dat. Ta
mohou byt analyzovana pfimo na palubé nebo prive-
zena k detailnf analyze, piipadné odeslana jesté za letu
prostfednictvim satelitniho pfenosu — ve vybavé letadla
jsou dva vykonné satelitni komunikacni systémy.

Jiz pfi prvnim pohledu na letadlo zvenku upoutd
pozornost, kromé,hrbu” satelitniho komunikacniho
systému, mohutny pylon na pravé ¢asti trupu, ktery
slouzf k namontovani tfettho motoru pro zkousky.
Konstrukce umoznuje nést (a testovat) motorové
jednotky az do hmotnosti 3,6 t s maximalnim tahem
dosahujicim 73 kN. To nejzajimaveéjsi se viak jako
obvykle skryvé uvnitf.

Radarovy pohled na pf¥isti pocasi

V sekci v pfedni ¢asti letounu, oznacované jako Bay,
jsou umistény rtizné snimace, napf. méfice tlaku, vi-
braci motoru apod. Dalsf blok je ur¢en pro radarové
systémy — letoun pfi své cesté do Brna kromé dalsich

Pracovisté technik(, kde se sbiraji a vyhodnocuji
ziskana data

projekt(i testoval i novy software pro meteorologicky
radar RDR4000 (umistény v pfidi letadla), ktery by mél
v budoucnu umoznit poskytovat posadce fadu pre-
diktivnich meteoinformaci a mj. napr. tfeba i varovat
napf. pied nebezpecnym neviditelnym stfihem vétru,
komplikujicim préci pilotim.

Novy radar kontinudné skenuje prostor pred letadlem
—sleduje oblast od zemé do vysky 15,5 km, v pasmu
od jednoho konce kfidla ke druhému, do vzdalenosti
ca 500 — 600 km (tzn. zhruba na 45 minut letu) a vy-
tvari takticky 3D meteorologicky model obrazu pocasi
pred letadlem, ktery mdze pilot uchopit, otacet jim
a analyzovat, coZ mu umozni optimalizovat drahu
letu a nebezpecnym oblastem se vyhnout. Systém
mUZe pracovat i v automatickém rezimu, kdy na ne-
bezpecné situace v draze letu sam upozorni. Jak kon-
statuje $éfpilot Joe Duval, systém je pomérné narocny
na uchovavani dat, kterd se obnowvuij kazdych 20s.

Balan¢ni zavazi (vpravo) vyvazujici letoun slouzii pro
vypousténi vyskomérné sondy a na krabice tzv.
toastery (vlevo) prosim nesedat!

Ve stfedové &asti trupu jsou pfistroje sledujici nej-
rdznéjsi veliciny a zaznamy ze senzor(l a systémy pro
jejich zpracovéni, mj. napf. satelitni datové prenosy
a palubniinternet, datalink a dalsi testovacf systémy
datové komunikace apod.

V zadi letounu je trojice bilych, krabic” - bloky prezdi-
vané posadkou toaster” plsobf skute¢né podobné
jako topinkovac. Obsahuiji zafizent, kterd slouzi pfi
testovani motoru a zatéZujf generator testované po-
honné jednotky tim, Ze od néj odebiraji elekttinu
aménijina teplo, takZe na nich umisténé upozornéni,
Ze by se na né nemélo sedat, ma ryze prakticky ucel:
let s pfipalenou zadni ¢asti téla by asi skutecné nebyl
tim idedInim zaZitkem.

Neprehlédnutelnym prvkem v zadni ¢asti je mo-
hutny kovovy kotou¢ — funguje jako protizavaz
k vybalancovanf stroje, ktery Upravami ziskal jiné
parametry. Demontazi sedadel se vyrazné odlehdil,
takze oproti standardni verzi ma zhruba o kilometr
vyssi dostup (zviddne vystoupat do vysky 11680 m),
ale kvdli instalaci rdiznych zafizeni doslo k posunutf
jeho tézisté — a pravé to je kompenzovano zminé-
nym blokem o hmotnosti 1,36 t. Kromé toho je na
oto¢ném kole navinuto lano s kabelem, na némz je
sonda pro méfenf pfesné vysky letu, kterou je mozné
vléci s odstupem 45 m za letadlem, coz umoznuje
presnéjsi tlakové méteni, protoze tam obtékani leta-
dla jiz nema takovy vliv na proudové pole.

Velké mnoZstvi systém si oviem vyZzadalo svou dan
ve vyrazné vyssi spotiebé energie, neZ u standardniho
letounu tohoto typu, kterou ¢erpa z doplikovych
baterif, jez si nese sebou na palubé. Ovsem pro jejich
dobitf si musi posadka od letistniho handlingu objed-
nat zvlastni zdroj GPU. l Josef Valiska, Brno
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téma: nedestruktivni zkouseni m

DIAGNOSTIKA DEFEKTU
U KOMPOZITNICH
MATERIALU CASTI LETADEL

Spolehlivé materialové spoje jsou nezbytné pro integritu kompozitnich konstrukci a struktur
letadel béhem jejich zivotnosti. Proto byly vyvinuty nové metody ke zlepseni spolehlivosti in-
spekce, jimiz se zabyva studie firmy Olympus. Vyvinula fadu pfistroji ke kontrole kompozitnich
struktur, véetné NDT metod pro posouzeni kvality spojeni kompozitnich slozek béhem udrzby.

Pouzitf kompozitd v leteckém primyslu dramaticky
roste —je z nich vyroben témér cely trup Boeingu 787
a i konstrukce novych letound Airbus A380 a A350
zahrnuje vyznamny podil kompozitnich struktur.
Pouziti téchto materidll vzrostlo i u vyrobcl men-
Sich stroju a Business Jet, a stejny trend Ize vidét
i uvojenskych letadel. Vzhledem k tomu, Ze letecké
konstrukce jsou kromé vysokého namahani vysta-
veny i extrémnim podminkam, at uz jde o teplotni
rozdily, nebo Uder blesku, je zapotrebi mit k dispozici
spolehlivé a i¢inné nedestruktivni metody a nastroje,
jak rychle vyhodnotit mozné poskozeni.

delaminace

"

lamincvana struktura

Delaminace v laminované strukture

Poskozeni v sendvicové kompozitni strukture

Naraz na konstrukci letadel méze zplsobit rizné
typy poskozeni kompozitnich struktur, v zavislosti
na povaze kompozitni ¢asti, jeji slozeni a hustote.
U laminovanych konstrukcf jsou to napf. defekty,
které zpUsobuji hlavné delaminace mezi rlznymi
vrstvami, ale mohou vést i k rozvolnéni spojenf
mezi povrchovou vrstvou a vyztuhami, a vyrazné
tak narusit integritu vrstvenych struktur, jaké jsou
pouzity predevsim u trupu B787 ¢i A350.

Kompozitni sendvicové konstrukce slozené z vosti-

nového jadra struktury (NOMEX, apod.) vloZzeného

mezi laminatové povrchové vrstvy (obvykle z uhliko-

vych materidlt) mohou utrpét soucasné réizné druhy

poskozeni. Po ndrazu Ize nalézt ndsledujici vady:

Typ A - delaminace mezi vrstvami vnéjsiho CFRP
povrchu, rovnobézné k povrchu;

Typ B — uvolnéni spojd mezi vnéjsi povrchovou
vrstvou a vostinovym jadrem;

Typ C - prasklé vostinové jadro paralelné ke kont-
rolovanému povrchu;

Typ D - rozdrcend vostina v paralelni oblasti;

Typ E - rozvolnéni spoje mezi vnitini stranou po-
vrchové vrstvy a vostiny;

Typ F - pronikéni tekutin do vostinového jadra.

Multimodalni akustické testovani

K tomuto Ucelu je urcen pfistroj Olympus Bond-
master 600, ktery vyuziva rezZim pitch-catch, me-
chanickou impedancni analyzu (MIA) a rezonanéni
testovani. Rezimy pitch-catch slouzi ke kontrole
kompozitnich materidld obsahujicich vostinové
struktury. Vysilac vysle akustickou energii do ¢asti,
kterd je zachycovéna pfijimacem.V normalnim, pev-
ném stavu spoje je ¢ast akustické energie zmiména
soucasti nosné konstrukce. Kdyz je sonda umisténa
nad poskozenou oblasti, je mnozstvi energie od-
razené zpét k prijimaci vétsi, coz vede k zméné
amplitudy. Adaptaci této techniky byl nedédvno
vyvinut systém pro spolehlivou detekci posko-
zeni spojeni na vzdalengjsi strané (az 40 mm) pod
vostinovou strukturou, jako jsou vady typu E. Nova
vysokonapétova sonda byla navrzena specialné pro
obtizné a ¢asové naroc¢né inspekce letadel Airbus.

Konvencni ultrazvukové testovani

Ultrazvuk je nejrozsitenéjsi technikou pro kontrolu
kompozitnich struktur. Bé&Zzné ultrazvuk prochazi
velmi dobfe kompozitnimi vrstvenymi struktu-
ramia mdze pomérné snadno detekovat anomalie.

U sendvicovych konstrukci je vsak extrémné osla-
beny v dUsledku nehomogenity a nizké hustoty
struktury jadra. Proto poutZiti ultrazvuku pro sendvi-
Cové konstrukce vyzaduje v inspekénich nastrojich
vice specializované funkce.

Ve vyrobé jsou velké sendvi¢ové panely kontrolo-
vany transmisnimi metodami, kdy ultrazvukovy pa-
prsek s relativné vysokou amplitudou cestuje pfes
zkousenou ¢ast a pfijimaci snimace nachézejici se
na druhé strané méff utlum signalu. Tato technika
je velmi spolehlivd, ale nelze ji bohuzel pouzivat
v prostredi udrzby, kdy je pozadovany pfistup
z obou stran konstrukce letadla nemozny.
Nicméné, ultrazvuk umozniuje detekci poskozenf
spojl vnitfnich a vnéjsich povrchovych vrstev, pfi-
tomnost kapalin a rozdrceného jadra. Nezbytné jsou
nizkofrekvencni prevodniky a sledovéni signalu od-
razeného od zadni stény. Delaminace vnéjsiho plasté
a poskozené spojeni mezi vnéjsim plastém a jadrem se
vyznacuji celkovym Utlumem signalu ze zadni stény.
Technika nedévno vyvinutd pro detekci poskozenych
spojd mezi vnitini povrchovou vrstvou a jadrem vy-
uziva Sirokopasmovou (1MHz) sondu pro excitaci sil-
ného obdélnikového impulsu, ktery vytvaif rezonance
ve strukture pod sondou. Filtry pfijimace a vysflace jsou
naladény na tloustky struktury a k praci na odpovidajici
polovi¢ni vinové délce. Piftomnost poskozeni sniZi tu-
host konstrukce a zpUsobuje rezonan¢ni posun k delsf
vinové délce, ¢imz se rezonancni frekvence sniz.

Testovani sfazovanym ultrazvukem
Nové technologie, jako testovani sfizovanym ultra-
zvukem, zaznamenaly rovnéz zna¢ny vyvoj, k dispo-
zici jsou jiz pfenosné a snadno pouZzitelné jednotky,
jako je napf. pristroj OmniScan PA, kde se vyuziva
linedrni skenovani. Pristroj provadi kontrolu pod
Uhlem nula stupnd pokryvajici v jednom priichodu
velkou plochu.V kombinaci s vyuZitim pfenosného
skeneru, jako je napf. systém Glider, je k dispozici
moznost spolehlivéjsi a rychlejsi kontroly.

Rostouci vyuzivani letadel s kompozitni strukturou
vytvofilo potfebu rychle zkontrolovat, zda nedoslo
pii provozu k poskozeni béhem obratu stroje na
letisti. Vzhledem k tomu, Ze ne na viech svétovych
letistich jsou k dispozici profesionalni NDT technidi,
byly navrzeny nové nastroje, které by mohli pouzi-
vat i neskolenf servisni pracovnici za Ucelem zjistént
mozné delaminace v ddsledku ndrazu. Prikladem je
Olympus 35RDC - jednoduchy ultrazvukovy pfistroj
zalozeny na osvédcené pulz/echo technice, vytvoreny
pro kontrolu nového letounu Boeing 787 a dalsich
kompozitnich konstrukci na detekci podpovrcho-
vych poskozeni nérazem na pevné laminatové (ne
vostinové) struktury. H /joe/ zdroj: Olympus

nad dobrym spojenim

ysilani  plijem

nad Lpatnym spojenim
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ReZim testovéni pitch-catch Bond Princip ultrazvukové rezonan¢ni techniky
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mmm m cnergie a energetika — interview

REAKTORY VVER-440 BUDOU

V RUSKU V PROVOZU 55 LET
.

Jesté vice nez dalsiho piil stoleti, a dokonce klidné i sto let, mohou tUspésné slouzit proslulé
»wveverky” neboli ruské reaktory fady VVER - v tomto ptipadé jde o typ VVER-440, nejrozsi-
fenéjsi v zemich byvalého tzv. vychodniho bloku - instalované v elektrarnach, kde dosud
vyrobily jiz miliony MWh elektrické energie. Uvedl to jeden z prednich ruskych jadernych
expertu Stanislav Antipov, ktery byl mezi Gcastniky letosniho roéniku mezinarodni vystavy

a konference ATOMEXPO 2015 v Moskvé.

Jaké mate zkusenosti s provozem reaktoru
typu VVER-440 na ruskych jadernych elek-
trarnach?

V Rusku je v provozu celkem 6 blokd s timto typem
reaktoru — dva v Novovoronézské a Ctyfi v Kolské ja-
derné elektrarmé. Vsechny
jiz vstoupily do dlouho-
dobého provozu a v sou-
Casnosti maji schvélené
prodlouzeni o 15 let. Jiz
dnes ale mame dostate¢né
znalosti na to, abychom
mohli provoz prodlouzit
o dalsich 10 let.

Spolupracujete néjak &%
s provozovateli evrop-
skych bloku s reaktory
VVER-440?

Ano, pfi prodluzovéani
provozu s nimi spolupra-
cujeme velice Uzce a ne-
jen pritom. Kdyz doslo na
madarské elektrarné Paks
k havérii paliva, nabidli
jsme ji pomoc a spolupra-
covali jsme pfi odebfrani
paliva spole¢nosti TVEL.
Ve stru¢nosti $lo o to, ze
palivo bylo chemicky ¢is-
téno v nadrzi, dodané spo-
le¢nostf Framatome, kterd
ale neméla dostatecné
dimenzované chlazeni. Doslo v nf tedy k prehfati
paliva a poruseni jeho pokryti. Neslo o problémy
s palivem samotnym, ale o to, Ze se provozovatel
rozhodl pfed udrzbou chemicky procistit trubicky
parogenerator(, aby sniZil radiacni zatiZenf perso-
nalu. To vedlo k uvolhovani oxid(, které se tam za
normalniho provozu reaktoru hromad, a k jejich
usazovani na povrchu palivovych proutkd, ¢imz
byl omezovén pritok chladiva. Na jinych blocich
ktomu nedochdzi, protoZe tam nebylo provedeno
toto chemické procisténi parogenerator(. Posko-
zené soubory byly odebrany do Ruska k pfepra-
covanf.

Jsme tedy schopni pomahat zahrani¢nim jadernym
elektrarndm i pfi krizovych situacich.V oblasti dlou-
hodobého provozu a modernizace jadernych blokd
jsme navazali partnerstvi s fadou spole¢nostf, takze
jsme schopni poskytovat nové sluzby. Pokud u ¢es-
kych a slovenskych provoznich spole¢nosti vznikne
potreba konzultace, technické pomoci, budeme
pfipraveni s nimi v této otazce Uzce spolupracovat.

korporace Rosatom.

42

Jak posuzujete zpusobilost elektrarny k pro-
vozu za pulivodné stanovenou hranici?

Nejcitlivéjsi otdzkou z této oblasti je radiacni degra-
dace materiélu tlakové nadoby, coz sledujeme pomoct
svédecnych vzork{. Kazdé ctyri roky vyjmeme ¢ast

Stanislav Antipov na tiskové konferenci v ramci veletrhu ATOMEXPO 2015

Stanislav Antipov pUsobi v jaderné energetice témer 40 let. Béhem
této doby vystfidal nejriiznéjsi pozice od elektrikare aZ po feditele jaderné
elektrary. V soucasnosti plsobf jako ndméstek generdlniho feditele
spolecnosti Rosenergoatom pro mezinarodni obchod. Tato spole¢nost
provozuje vsechny ruské jaderné elektrarny a patfi do struktury statni

téchto vzorkd z tlakové nddoby, kam byly viozeny pred
spusténim reaktoru, a diikladnymi testy ohodnotime
stav materidlu a dobu dalsiho provozu reaktoru. Tento
osveédceny postup je pouzivany na viech reaktorech
svéta a ukazuje ndm, Ze provoz dnesnich reaktor je
mozno prodlouZit z pavodnich 30 let do 60.

Jak se projevuje radiacni degradace materialu
tlakové nadoby?

Vlivem neutronového toku a teploty dochdzi k jeho
tvrdnutf a kfehnuti. Dlouhodoby provoz jadernych
reaktor(l byl umozZnén také zkusenostmi a vznikem
novych poznatkd ve znalostech materiald. Pred tficeti
Ctyriceti lety, kdy jsme neméli dostatek zkusenosti,
byl napiklad do materidlu na vyrobu tlakové nadoby
pridavan nikl. Postupem ¢asu se ale ukdzalo, Ze jeho
piftomnost ve slitiné vede pod vlivem neutront ke
kfehnutf materidlu. Kov by se potom pfi krizové situaci
choval spise jako pevna latka a nevykazoval by potfeb-
nou plasticitu. Klesa tim plasticita materialu podobné
jako u kaleného noze - ten je také pevny, ale kiehky.

Pokud material zkiehne, je mozno mu vratit
jeho piivodni vlastnosti, nebo jde o nevratny
proces?

Ano, s pokracujicim radia¢nim starnutim materialu
tlakové nadoby ndm bylo jasné, ze musime néco dé-
lat se ztratou jeho pruznosti. Spole¢nost CNITMAS,
jedna znasich hlavnich metalografickych organizaci,
dostala za ukol vyvinout pfislusnou technologii.
Dnes je tato metoda, nazyvana vyZihani tlakové na-
doby, ovérena a pouzivana v primyslovém méfitku.
Umozriuje ndm obnovit plvodnf viastnosti mate-
ridlu. Tento postup jsme provedli na viech blocich
s reaktory WER-440 a v soucasnosti jej prevadime
i na reaktory VWER-1000 v pfipadé potteby.

Finska jaderna elektrarna Loviisa s reaktory
VVER-440 ma také vyzihané tlakové nadoby.
Lisi se néjak tehdy pouzity proces od toho,
jak jej provadite dnes?

Ano, do jisté miry se lisf, aviak zékladnf technologie
je stejnd. Nadobu zahfivame stejnym zplsobem,
ale diky novym technologiim mdzeme vyrazné
presnéji kontrolovat vysledek. Nové mikroskopy
a zobrazovaci zafizeni ndm umoznuji zkoumat ¢is-
totu a strukturu kovu na atomarnf Grovni.

Jak az daleko muze zajit dlouhodoby provoz
jadernych bloka?

Jak jsem jiz fikal, pocitdme s tim, Ze dnes provo-
zované bloky mohou pracovat az 60 let. Na z&-
kladé nasich soucasnych znalosti o materidlech
a novych vyrobnich a kontrolnich postupech je
mozny provoz novych blokd s reaktory typu VVER
do 100 let. M

Reaktor typu VVER-440/V230
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%%y 60 LET CESKEHO JADERNEHO PRUMYSLU

léta: 1995-2005

Piedposledni dil seridlu navazuje na klesajici mnozstvi tuzemskych zakazek v predchozim desetileti nasich
prumyslovych podnikd, které se pak orientovaly na zahranici.

DOKONCOVANI o
PUVODNICH PROJEKTU)

Toto desetileti se nese pifedevsim ve znameni dokoncovani rozestavénych projektti, moder-
nizace jadernych zafizeni a vstupu zapadnich technologii na nas trh. Jen namatkou doslo
k ukonéeni zkusebniho provozu reaktoru LVR-15 v Rezi, prvnich dvou blokii v Mochovcich

a obou temelinskych blokii.

Samozfejmé to nenf tak, ze by k modernizacim
zacalo razem dochdzet a7 po revoluci, protoze
Ceskoslovensti odbornici z vyzkumu i primyslu
vzdy mirné posouvali plivodni projekt nékam dal.
Po rozpadu Vychodniho bloku viak zacaly byt nase
reaktory ddvany do kontextu se zdpadoevropskymi,
coz pfinadelo rozpaky. Neslo o rozpaky nad pou-
Zitou technologii, ale nad tim, jak ji obhdjit pred
protijadernymi zemémi, jejichz hlas v Evropé ¢im
dal tim vice rostl.

Z reaktoru VVR-S se po celkove rekonstrukci stal
LVR-15, ktery slouzi v ReZi k vyzkumu dodnes

V Ceskoslovensku byly v té dobé rozestavéné dvé
jaderné elektrarny — Mochovce a Temelin.V obou
pfipadech byla vystavba kratce prerusena a pro-
béhlo prfehodnoceni projektu a jeho Uprava, aby
odpovidal zapadnim bezpecnostnim standardim.
Nutno fici, Ze po havérii v Cernobylu byla bez-
pecnost sovetskych jadernych elektraren natolik
zvysena, Ze v nékterych ohledech pfevysSovala po-
zadavky zdpadnich zemi. Jednou ze slabin vsak byly
fidici systémy. Zapadnf organizace, predevsim ty
aktivistické, nemohly penést pres srdce to, aby byly
spustény nové bloky s plivodnim ruskym systémem
kontroly a fizenf, takze byla zahajena spoluprace se
zapadnimi spole¢nostmi (Siemens, Framatome,
Westignhouse) pfi vyvoiji fidicich systémi pro re-
aktory VVER-440 a VVER-1000.

7 této spoluprace nakonec vzesel i vstup americké
spole¢nosti Westinghouse na cesky trh, k némuz
doslo v letech 1994 az 2000 pfi dokoncovani Te-
melina. Tato spolecnost poskytla pfedevsim systém
kontroly a fizent, a radiacni monitorovaci systém
a nékolik let také dodavala palivo do této elek-
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trary. V té dobé zkratka neexistovala alternativa
jejiho fidiciho systému. O nékolik let pozdéji jiz
byly k dispozici alternativy, takze fidici systémy
elektraren v Ruské federaci dnes dosahujf stejné
Urovné jako ty zapadni. Napfiklad v Ceské kotling
nabizi fidicf systémy spole¢nost ZAT, kterd patii mezi
Ctyfi evropské spolecnosti, které vyvinuly vlastni
technologii.

Vletech 1998 a 2000 byl ukoncen zkusebnf provoz
blokd jaderné elektrarny Mochovce a v letech 2002
a 2003 i Temelina. Bylo to praveé diky umu ceskych
a slovenskych odbornikd a podnikd, Ze se podafilo
obhadjit jejich dokoncenf v rostoucim tlaku Evropské
unie a nékterych velice angazovanych zemi. Pro-
jekty se sice pozdrzely kvili zaclenéni nékterych
zépadnich technologif a kvdli dalSim Upravam pro-
jektu, jako je zvysenf seismické odolnosti budov
nad i v zdpadnich zemich obvykle poZzadované
hodnoty. K jedné ze zajimavych modifikaci patfi
i spoj télesa tlakové nadoby a natrubku, k némuz je
pfivafeno potrubf primarniho okruhu. Obvykle byl
tento spoj fesen svafovanim, aviak plzefiska Skoda
pouzivala kovani, které Iépe spojilo materidly obou
dill v jeden celek a které pfinasi vyssi odolnost
v pfipadé krizové situace.

Vroce 1995 byl ukoncen zkudebni provoz vyzkum-
ného reaktoru VVR-S v ReZ, ktery prosel vyznamnou
rekonstrukci. Ta probihala v letech 1988 a 1989
adoslo pfini ke zvyseni tepelného vykonu reaktoru
z dvou megawattl na deset. Kromé toho byla také
zvysena jeho bezpecnost a diky rozsahu zmén
dostal také nové pojmenovani — LVR-15. Projekt
byl pripravovan od pocétku 80. let a probihal pIné
v reZii ¢eskoslovenskych odbornikd. Rozsahla mo-
dernizace byla zahdjena i na jaderné elektrarné
Dukovany, nebot v roce 2002 byla zahajena prvnf
faze vymeény systému kontroly a fizent.

V roce 1995 je také dokoncovéna privatizace Ces-
kych a slovenskych podnikl a pomérné Zivelnd
zména jejich ndzva a struktury. S tim je také spo-
jena jejich rostouci orientace na zahrani¢ni trhy,
prirozené pfedevsim na ty, kde jsou provozovany
reaktory typu VVER. Napf. SKODA JS, a. s, v roce
2001 uzavfela dlouhodobou smlouvu o spolupraci
se spole¢nosti GNB Essen na vyrobu a dodévku
kontejner( na pouzité jaderné palivo.V pozdéjsich

Nizkotlaky ohfivac pary z Vitkovic pfed exportem do
Ruska

letech provedla Upravu jejich konstrukce a zacala
je vyrdbét sama a dodévat i do zahranici. Rok 2004
byl spojen se vstupem ruského kapitdlu do této
spole¢nosti, nebot se jejim vlastnikem stala ruska
skupina OMZ, ktera sdruzuje inZenyringové a stro-
jirenské podniky.

Spolupréce ¢eskych a ruskych odbornik(i pokra-
Covala i pres veskeré politické zmény v oblasti
vyzkumu, vyvoje i Ucasti na projektech v Rusku
a v jinych zemich. Podobné jako SKODA JS, zacaly
i VITKOVICE, a. s., dodavat své vyrobky na ukrajin-
ské jaderné elektrarny, napf. vysokotlaké ohfivaky
pro Juznoukrajinskou elektrarnu. Po roce 2000 se
zaméfily i na ¢inské a indické elektrarmy s reaktory
VVER-1000.

Vroce 1998 doslo k postupné vymeéneé paliva v Du-
kovanech za novy typ. Slo o vysledek vybérového
fizeni z roku 1994, v némz zvitézil rusky zavod
ELEMAS, dosavadni dodavatel paliva pro duko-
vanské bloky, ktery dnes patif do ruské palivové
spole¢nosti TVEL. Jejim konkurentem byl prede-
vsim americky Westinghouse, zbyvajici spole¢nosti
z tendru odstoupily — $lo o némecky Siemens,
britskou BNFL, francouzsky Framatome a Svycar-
skou ABB. Vyhodou ruské spolecnosti byl novy typ
paliva, komer¢ni strdnka kontraktu i oteviengjsi
pristup k poskytovanf informaci o palivu. Nové
palivo, které bylo do dukovanskych reaktor(i zava-
zeno od roku 1998, zvysilo ekonomickou efektivitu
i bezpenost provozu.

Ceskym odbornikiim se podafilo doséhnout toho,
Ze reaktory typu VVER mohou byt bezpec¢né a spo-
lehlivé provozovany, na rozdil od némecké situace,
kdy byly uzavfeny viechny elektrarny tohoto typu,
aniz by se nékdo zabyval tim, kolik by stély pfi-
slusné Upravy. Némecké hospodafstvi tak pfislo
o miliardové investice, které byly vyhozeny oknem.
Ctyfibloky s reaktory VVER-440V230 staré do 16 let
byly takfka ze dne na den uzavfeny, a vystavba
Ctyf blokd novéjsi verze byla ukonc¢ena — prvni
z nich se nachdzel ve zkusebnim provozu a druhy
byl dokoncen a pfipraven ke zkouskam. Rovnéz
byl opustén projekt dvou blok{ typu VVER-1000
v lokalité Stendal. B
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NOVE STUDIUM
PRO PROFESIONALY
Z ENERGETICKE BRANZE

Katedra energetiky Fakulty strojni VSB
- Technické univerzity Ostrava pfipra-
vila novy studijni program s oborem
Energetika 21. stoleti. Na rozdil od béz-
nych oborii je uréen jen pro lidi z praxe,
ktefi jeho studiem mohou ziskat baka-
lafsky nebo inzenyrsky titul. Do dubno-
vého prijimaciho fizeni se pfihlasilo na
padesat uchazec, ale fakulta jich letos
miiZe pfijmout maximalné tficet, prvni
zajemci zacnou studovat na podzim.
,Novy obor je ur¢en vyhradné pro ucha-
zeCe z praxe, ktefi napt. nedostali Sanci
studovat nebo po stiedni Skole neveédeéli,
jaky obor by jim byl blizky. Je koncipovén
pro stfedoskolsky vzdélané lidi, kteff pracujf
v prdmyslovych podnicich zabyvajicich se
energetikou. Po tifletém studiu se absolvent
stane bakaldfem energetikem, pro ziskanf
inzenyrského titulu mdze pokracovat
dvouletym navazujicim magisterskym
studiem,” vysvétlil prodékan pro bakalarské
a magisterské studium fakulty strojni prof.
Ing. Radek Cada, CSc.

Studijni program je reakcf katedry energetiky
na predikci hrozby nedostatku energetikd
v pramyslovych firmach, nebot soucasna
silnd generace se postupné dostava do
ddchodového véku. Je jednim z pifspévki
k letosnimu Roku technického vzdélavanf
i 60. vyroci zaloZeni katedry.

Nové vystavény studijni program je uni-
katnftim, Ze nejde jen o upraveny program
ur¢eny ptvodné pro denni studium. Je
koncipovan specidlné pro kombinované
studium a s pfihlédnutim k tomu, Ze prak-
tici uz se v problematice orientuji. Nenf
proto nutné je zatézovat $irsimi zakladnimi
informacemi. Podle vedouci katedry ener-
getiky prof. Ing. Dagmar Juchelkové, PhD.
navic vétsi zacileni vysokych skol na lidi
z praxe pomuze v dobé demografického
zlomu udrzet kvalitu studentl. ,Dnes je
pomeérné maly vybér ze studentd, protoZze
vysokych Skol je hodné a pocty absolventl
stfednich Skol klesajf. Aby vysoké skoly na-
plnily stavy, ¢asto nabiraji i studenty, kteff
nemajf ani patfi¢ny zajem o obor, ani do-
state¢ny potencial. Casto jdou na techniku
jen proto, Ze pfijimacf kritéria nejsou dost
pfisnd. Kdezto lidé z praxe uz védi, co chtéjf
v Zivoté délat a co je bavi. A kdyz uz ten
¢as studiu vénujf, chtéji ho stravit uzitecné.
Potfebuji nacerpat co nejvice informaci a ty
pak co nejlépe vyuzit v préci. Proto jsem
presvédcena, ze chceme-li zachovat kva-
litu, musime dat daleko vétsi prostor pro
studium lidem z praxe,” vysvétlila Dagmar
Juchelkovd. W
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ekoROTR: NOVY DESIGN
PRO EFEKTIVNEJSI
VETRNE TURBINY

KONSTRUKTERI SPOLECNOSTI GE ZACALI VE ZKUSEBNIM AREALU
V KALIFORNSKE MOHAVSKE POUSTITESTOVAT NOVY NAVRH
ROTORU VETRNE TURBINY, KTERY BY SNIZIL PLYTVANIVETREM,

A ZVYSIL TAK EFEKTIVITU TURBIN. EXPERIMENTALNI DESIGN NESE

OZNACEN| ekoROTR

,Cilem projektu, ktery je soucésti jiz 10 let trvajici
iniciativy GE pod ndzvem Ecomagination, je zefek-
tivnéni vyroby energie z vétru a tim snizeni dopadu
na Zivotnf prostredi,’ fikad Mike Bowman, vedouci
projektd udrZitelné energie v GE Global Research.
Snizenti plytvani diky novému designu, ktery slibuje
zvyseni vykonu o 3 % povede k vétsi efektivité a lep-
Simu vyuziti vétrné energie. Na prvni pohled se tfi-
procentni Uspora nezda jako pfilis vyrazné zlepsen,
ale v méfitku celé vétrné farmy s desitkami turbin je
potencidlni Uspora velmi vysoka. ,To je vrchol vétrné
energie," doplriuje Bowman.

Neprehlédnutelnd, 137 m vysoka turbina (méfeno od
zakladny po Spicku vrtule) s velkou rotujici stffbrnou
hlinikovou kopuli pfipevnénou k rotoru by mohla byt
budoucnosti vétrné energie. Specidlni konstrukci
vrtule tvoff experimentdlni 9 t vazici kopule 0 @ 18 m,
pfipevnénd k 1,7MW vétrné turbiné s jednim z nejsil-
néjsich motor( vyrobenych v GE. Tu pak doplnila také
nova 90 m vysoka konstrukce nohy vétrné elektrarny,
jejiz design misto tradi¢nich ocelovych trubek vyuziva
kovové mfize obalené polyesterovym plastém. Nos-
niky tak mohou byt pfepravovany v pfepravnich
kontejnerech i obycejnymi nakladnimi automobily
a sesroubovéany pfimo na misté, coz bylo v minulosti
tézko dosazitelné.

Funkce ekoROTRU je postavena na myslence odklonu
vétrné energie od osy ke Spickdm lopat, které majf
funkci pak. ,Kdyz vitr zasahne stied vétrné turbiny,
kde jsou pfipevnény lopatky, je to prakticky plytvani
energie vétru, protoze lopaty jsou v podstaté paky
a vitr vytvari vice sily, ¢im dal je od stfedu. Po testovani
rbznych variant model0 dosliv GE k zavéru, Ze prave
podivny plochy nos je idedIni variantou a ndsledné
s nim zahdjili zkusebni provoz . Soucasna faze testo-
vani je planovana na Ctyfi mésice.

Projekt zacal pred dvéma lety jako napad s poly-
styrenovym micem a paratkem. Tym konstruktérd
vytvofil pomoci malého polystyrenového micku,
paratka a lepidla model vétrné turbiny. V dalsim
kroku navrhli skute¢nou, 3 m vysokou verzi turbiny,
na které se déle provadély narocnéjsi zatézové testy
— meéfila se vykonnost, naklddka a dalsi parametry.
Vysledky testd byly vyuzity k vytvoreni navrhu pl-
nohodnotného ekoROTRU, ktery dnes rotuje na
svazich Tehachapi v Kalifornii. Senzory jsou vsude,
pocinaje nohou véZe na Urovni zemé aZ po prednf
htidel turbiny. Tym ziskava pravidelné data, kterd by
prozradila, zda experiment funguje, ¢i ma byt design
jesté déle vylepsen. H
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NEMECKO ZACALO SKLADOVAT ENERGII VETRU
S

V némecké Mohuci byl uveden do provozu unikatni projekt Energiepark Mainz, ktery disponuje
systémem umoznujicim pfeménit momentalné nadbytec¢nou elektfinu na vodik a ,uskladnit”
ji k pozdéjsimu pouziti. Némecti energetici doufaji, Ze tento zplsob akumulace nadbytecné
energie s moznosti zpétného zpracovani vodiku na elektfinu a teplo mize pomoci fesit do-

savadni problémy némecké ,Energiewende”.

Pfi pfechodu z konvencnich na obnovitelné zdroje
se totiz stale ¢astéji nardzi na potize s nestabilitou
elektrizacnich soustav, kterou z velké ¢asti zpUsobujf

vétrné elektrarny. Ty v 1. pololeti 2015 vyrobily
v prdmeéru asi 40,5 TWh elektfiny, coz je 0 39 %
vice nez ve stejném obdobf roku 2014. Pfitom nap.
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v lednu stoupla produkce diky orkdntim béhem
boufi Elon a Felix na 10,40 TWh, v tnoru ale klesla
na 5,85 TWh, tedy zhruba na polovinu (dle Udajd
Fraunhofer-Institut fir Solare Energiesysteme).
Pilotni projekt firem Stadtwerke Mainz AG, Sie-
mens, Linde Group a vysoké Skoly Hochschule
RheinMain zkoumd moznosti regulace dodavek
elektiiny z obnovitelnych zdroju. Energeticky park,
ktery disponuje momentélné nejvykonnéjsim PEM
elektrolyzérem na svété a skladem ,zeleného” vo-
diku, stal kolem 17 mil. eur a byl vybudovan v rdmci
rozvoje technologif skladovani energie.
Podstatou procesu je elektrolyza, pfi niz se voda
plsobenim elektrického proudu v upraveném vod-
ném roztoku rozklada na vodik a kyslik. Na rozdil
od starsich typU alkalické elektrolyzy vsak spus-
ténf elektrolyzérd s protonové vyménnou mem-
branou (PEM) nezdvisi na provozni teploté. Nové
zafizenf je proto daleko flexibilngjsi a v pfipadé
pretlaku v siti mlze okamZité zahajit vyrobu vodiku.
Energeticky park je propojen s nékolika vétrnymi
elektrarnami v okoli a PEM elektrolyzér zpracuje
v obdobi nadprodukce az 6 MW jejich vykonu.
Energeticky Uspornou kompresi vodiku zajistujf
inovativni iontové technologie stla¢ovani plynu.
Vodik bude v cisternach rozvazen do Cerpacich
stanic pro vodikova auta, pfidavan do distribu¢nf
sité zemnfho plynu nebo uskladnén.

Z hlediska skladovéni energie ve formé vodiku pred-
stavuje projekt Energiepark Mainz nadéjnou alter-
nativu pro energetiku obecné. Stavba vodikovych
UloZist totiz nenf omezena vybérem lokality, jako
tomuje v pfipadé precerpdvacich vodnich elektraren.
Spolkova zemé Poryni-Falc, a tedy i jejf hlavni mésto
Mohu¢ majf pIné prejit na energii z OZE do roku 2030.
Vice jak dvé tfetiny by mély dodévat pravé vétrmiky. B

SLUNCE A VITR VRYTMU REAGGE
]

Uz rok vyrabi na Jamajce energii ,nejvétsi hybridni zelena elektrarna na svété”, jak charak-
terizuji pozoruhodny projekt s oznaceni Solar Mill jeho tvirci. Ten ukazal nové moznosti
synergického efektu vhodné kombinovanych ekologickych technologii.

Energeticky komplex na stfese jedné z administra-
tivnich budov v centru Kingstonu na Jamajce tvori
pll stovka moduld systému Solar Mill o celkovém
vykonu 25 kW vétrné a 55 kW soldrnf energie dis-
tribuované pomoci inteligentnf elektroniky. Zafi-
zeni by mélo byt schopno ro¢né generovat zhruba
106 000 kWh energie, pficemz béhem jeho ¢innosti
je mozné regulovat, zda ma vyrobena elektfina byt

Hybridni systém Solar Mill (Slune¢ni mlyn)
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preddvana do sfté ¢i uskladnéna v bateriich. Pred-
pokladana zivotnost hybridni elektrarny je 25 let,
pficemz ndvratnost investice je propoctena na
necelé ¢tyfiroky od uvedeni systému do provozu.
U zrodu projektu stala pred lety specializovana firma
WindStream Technologies, jejiz cilem bylo vyvinout
levné hybridni feSeni na vyrobu elektfiny z obnovi-
telnych zdrojli pro méstské a pfiméstské oblasti. Ta
0 néco pozdéji navézala spolupréci s vyzkumnym
stiediskem Purdue Research Center v New Albany
v americké Indiané a vysledkem je pravé zafizeni
nazvané Solar Mill, tedy,slune¢ni mlyn” Prvni, kdo
solarni mlyn uved| do provozu ve svych sluzbach,
byla spole¢nost JPS (Jamaica Public Service), mo-
duly zacaly vyrabét elektfinu v JPS Sports Club
v Kingstonu na Jamajce, a vzapéti nasledovala dalsf
tamnfinstalace, ve vétsim rozsahu na stiese pravni
firmy Myers Fletcher & Gordon v centru Kingstonu.
Z&kladnim prvkem je modul se $nekovitymi rotory
vertikélnich vétrnych turbin a jednim az dvéma
soldrnimi panely, invertorem a systémovou baterif.

Nejvétsi instalace systému Solar Mill

Tyto moduly Ize pak kombinovat i do vétsich kon-
figuraci. Jako standardni fesenf se nabizeji tfi hlavni
s prdmérnym mésicnim vykonem 40, 120 a 230 kWh.
VWhodou je, Ze toto vétrné/solarni kombo, jak je
hybridn{ systém Solar Mill také nékdy nazyvan,
nezavisf jen na jednom zdroji, takze poté, kdyz slunce
zapadne, mUze systém pokracovat v praci, pokud
vane Vitr, protoze vyrobu energie zajistuji vétrné
turbiny, a naopak, pokud zrovna nefoukd dostatecné
silny vitr, ale generator je vystaven slune¢nimu svitu
(cozje v tropickych oblastech prakticky vsude) vyrabf
elektfinu zase Slunce. Toto zafizenf je tedy vykonove
stabilnéjsi nez Cisté soldrni nebo vétrné elektramy,
umoznuje dodavat energii, at uz prsi ¢i sviti slunce.
Kombinovany systém nabizf podle vyrobce nejvétsi
energetickou vytéznost ze véech béznych obnovi-
telnych zdrojd energie na trhu. M
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PLAST, KTERY SE UMi ZMENIT NA PLASTELINU
S —

Dokazete si predstavit umély material, ktery se da tvarovat a formovat jako hrnditska hlina
apo tepelném zpracovani se stane pevnym a tvrdym? Piesné takova je jedna z pozoruhodnych
novinek, které se nedavno objevily ve svété plastl - jenze funguje pfesné naopak: p¥i zahrati

zmékne a Ize ho snadno utvaret a po ochlazeni ztuhne do pevné podoby.

Atraktivnf novinka, kterd pfi zahfati na vys3si teplotu
dokdze zménit svou konzistenci, a o niz pfinesly
informace TV stanice Diglnfo a server Physorg, vzbu-
zuje svymi schopnostmi a moznostmi nemaly zajem.
Vyrobce specidlnich polyuretanovych pryskyfic
a plastovych materidld na bazi umélych pryskyfic,

(9

3

firma Polysis, predstavila tento plast s pozoruhod-
nymi vlastnostmi, ktery se pfi zahfati na teploty
nad 60 °C pretransformuje do formy podobné
plasteliné ¢i jilu. Po ponofeni produktu do horké
vody nebo ohfevu pomoci horkovzdusné pistole
[ze tuto plastickou hmotu snadno tvarovat, ale poté
nasledné opét ztvrdne v disledku ochlazovanf
a vraci se do své plvodni tvrdosti az do doby, kdy
doséhne pokojové teploty. Jak uved! Takato Mori
z vyvojarské divize Polysis, zlistava vyrobek ve svém
tvdrném stavu 5 az 10krat déle nez ostatni produkty
ama rovnéZ pomeérné znacnou vydrZ v tahu (podle
Moriho az tfikrdt vétsi nez obycejna guma), takze
je material tézké zlomit ¢&i pfetrhnout.

K vyhoddm novinky patfi i moznost snadného
odlepeni (nedrzi snadno na jinych materidlech)
a vzhledem k tomu, Ze je mékei nez jiné plasty,

nabizi se i jeho uplatnénf jako kryciho materidlu
zabranujictho napf. poskozeni vyrobku, na ktery je
aplikovan. Mezi daldi vyhody patfi snizeni nakladd.
,Clovék nemusi pfemyslet o tepelném designu
nebo zpracovéni, produkty mohou byt formovéany
do rliznych tvar(i i bez nich, po zahiati se opét vrati
do tvérného stavuy, a to znovu a znowvu, takze jde
oidedInfzplsob, jak snizit ndklady na vyrobni lince
pfipravkd,” konstatuje Takato Mori. Produkt je po-
zoruhodny praveé svou schopnosti stat se tvarnym
s minimalnfm mnozstvim aplikovaného tepla, coz
by mohlo znamenat zasadni priilom na vyrobnich
linkach. ,Pokud mohou byt dily lisovany pfi nizsi
teploté, znamena to vyznamné snizeni spotfeby
energie a krat$i vyrobnf ¢asy, coz se v kone¢ném du-
sledku projevi bud jako Uspory, nebo vyssi ziskové
marze pro vyrobce, nebo dokonce oboji," komen-
tuje novinku Lee Mathews na serveru Geek.com

Pokud jde o pouziti v redlném svété, navrhuje
vyrobce vyuZit novy materidl napf. jako kryt pro
rtizné komponenty nebo tfeba vytvofeni zékladny
pro nestabilni pfedméty. V soucasné dobé dodava
firma tento pozoruhodny material v listech méficich
40 x 40 cm a 4 mm tloustky, ale je k dispozici i ve
formé role, v tloustkach od 0,6 mmdo 1,0 mm. M

EFEKTOVE PIGMENTY NABIZEJi
NOVE MOZNOSTI DESIGNU

Na mezinarodnim plastikaiském veletrhu Chinaplast v ¢inském Guangzhou predstavila
spolec¢nost Basf v prilbéhu seminarie poprvé celou svou produktovou fadu vsech péti efekto-

vych pigmentii Lumina Royal pro plastové aplikace.

Vyrobclim plastdl na celém svété to umozni vy-
tvorent atraktivnich moznosti designu v rlznych
barevnych odstinech. Jako prvni uved| Basf efektovy
pigment Lumina v barveé kralovské modfi pro plas-
tové aplikace v roce 2010, nyni budou nésledovat
dalsi: Aqua, Indigo, Purpur (Magenta) a méd. Tyto
specidlni pigmenty se podle vyrobce vyznacuji
svou vysokou brilancf, ¢istotou a barevnosti. Verze
kralovska modF, Aqua, Indigo a Purpur pokryvajt
interferenci barevného spektra od zelenavé a7 po

nacervenaly ¢i cervenomodry odstin, zatimco mé-
dény pigment Lumina Royal nabizi neprdhledny
efekt jasné médéného stinovani.

Rada efektovych pigmentd fady Lumina Royal
mUze byt pouzita k vyrobé atraktivnich produktl
pro sport a volny ¢as, jako jsou tfeba skateboardy
a snowboardy, ¢i lyzafské boty, stejné jako pro
détské hracky. Jinou oblast pouziti predstavuji
zase napf. elegantnf obaly pro kosmetické vyrobky
a pouzdra na elektronicka zafizeni a spotiebic{

pro domacnost, jako jsou tfeba kdvovary apod.
Série Lumina Royal rozsifuje rozsahle portfolio
vysoce kvalitnich pigmentd pro plasty. Kromé
téchto efektnich pigmentl firma nabizi zékazni-
klm organické pigmenty a barviva, které mohou
byt s produkty Lumina Royal kombinovény, ¢imz
Basf umoznuje vyrobcdm plastt dosahnout velmi
specialnf efekty a kreativni moznosti stylingu. M

SUCHY ZIP DOKAZE NAHRADIT SROUBY

Tzv. suchy zip firmy 3M Dual Lock pfedstavuje zajimavou alternativu ke standardnim metodam
spojeni, jako jsou Srouby, nyty, zapadky, lepidla a dalsi. Poskytuje univerzalni feSeni upevnéni

vSem aplikacim vyzadujicim vysokou flexibilitu a je idealni pro neviditelna upevnéni.

Diky viskoelasticité lepidla na rubové strané, tlumi
Dual Lock také vibrace. Jak zdUrazfuje vyrobce,
tento samolepici upevhovaci systém zajistuje vy-
jime¢nou pevnost spojent. Tvori ho polyolefinova
nosné vrstva vybavena stovkami hlavicek hfibovi-
tého tvaru na kratkych nozkéach. Stlacenim dvou
¢astf dohromady vznikne stabilnf silné znovurozebi-
ratelné spojent, které Ize az 1000krét opétovné slozit
a znovu rozebrat. Pfednosti zipu je také snadna
aplikace a charakteristické je jeho mnohostranné
vyuziti: setkat se s nfm mdzeme napf. v dopravnich
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prostiedcich, interiérech, ndbytku, ale také na vy-
stavach ¢i firemnich prezentacich. Pouziva
se napf. pro pfipevnéni calounéni k nabytku,
upeviiovani plakatd, nasténnych krytl, ale
i regald, prichycovani dekoraci a nejrliznéj-
sich list, paneld, kryt( a obloZeni.

Zip je k dispozici ve formé role ¢i kratsich
vysekd ve tfech variantach s rliznou hus-
totou hiibkovitych hlavicek, pficemz kazda
z nich poskytuje odlisSnou nosnou silu.
Zajimavou mnohoucelovou variantou je

rovnéz jeho kombinace s 3M VHB péskou rliznych
Urovni lepivosti, kterd umoziuje vyuZiti na rdznych
materidlech a povrsich.

Spole¢nost 3M nynf oslovila designéry s Ukolem
najft dalsfinovativni vyuziti suchého zipu, ktery zajisti
pevné a pritom rozpojitelné spojeni bez sroubd.
Ukolem umélct bude v rdmci soutéze 3M Design
Innovation Award VOL Il vyuzit samolepici suchy zip
Dual Lock neotfelym a inovativ-
nim zpGsobem. Ze inovativni
suchy zip nemé k designu da-
leko, dokazuije i to, Ze jej pro
instalace svych sklenénych
svitidel pouzivé spolec-
nost Preciosa k pri-
pevnénfpohledové
kryci listy exkluzivnich
svitidel. M
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ARBURG ROZSIRIL
SVE TECHNOLOGICKE
CENTRUMYV CR

Dcefina firma spolecnosti Arburg oteviela
v Brné nové prostory, které rozsitily nejen
plochu ¢eského zastoupeni vyrobce vstti-
kovacich stroju pro plastikaisky pramysl,
ale i moznosti zakaznické podpory této
znacky v Cesku.

Prostory ¢eského zastoupeni firmy se rozrostly
0 vice nez 600 m? na celkovych 1660 m? coz
umoznilo napf. vytvofit samostatnou sekci ur-
¢enou vyhradné pro novou fadu Freeformer
a technologii aditivni vyroby, ale i prosperujici
a rostouci sektor automatiza¢nich fesen, stejné
jako systémy na klic¢. Jak uved| pfi slavnostnim
otevfeni novych prostor mluvci vedenf firmy
Arburg Michael Hehl, poptavka po feSenich
7 tohoto segmentu na ¢eském trhu stale roste
— ro¢ni mira rdstu je zde mezi 10 a 15 % —
a z celkového poctu 34 zaméstnancl ceského
zastoupenf Arburgu je 5 specialistd ur¢eno vy-
hradné pro automatizaci a fesenf konkrétnich
systéma na kli¢. Zddraznil, Ze investice ve vysi
pfiblizné miliénu eur do rozsifeni ATC Brno jasné
podtrhuje vyznam, jaky firma Arburg své ceské
dceriné spolecnosti priklada.

Pravé Uspésny rozvoj firmy byl ddvodem, pro¢
budova, v niz sidlila, uz nenabizela dostate¢nou
kapacitu pro konstrukci a zkouseni komplex-
nich systém. Proto bylo rozhodnuto o rozsifent
technologického stiediska ATC (Arburg Techno-
logy Center). Firma tak zfskala nové kapacity,
které nabizeji dostatek prostoru k instalaci,
testovani a optimalizaci tff automatizovanych
vyrobnich bunék. To v budoucnu umozni
i zkratit dodaci Ihlty a zakaznici se budou moci
seznamit s aktudinim stavem automatiza¢ni
techniky v tomto odvétvi na zékladé praktic-
kych aplikaci.

Manazer ¢eského zastoupeni Daniel Orel uved|,
Ze modernizované Technologické centrum
v Brné umozni firmé poskytovat zakaznikim
jesté lepsi podporu, jesté vice cilenych infor-
maci a moznosti vybéru testovani, coz by mélo
z Ceské pobocky ucinit Ustfedni kontaktni misto
pro stavajici i potencidlni zdkazniky z vychodnf
a stfednf Evropy. Mj. i diky tomu, Ze tam bude
fungovat specialni,manazer aditivni vyroby’,
ktery bude poskytovat poradenstvi tykajici se
vsech aspektl systému Freeformer. H
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PALUBY LETADEL SE OPET ODLEHCi
I —

Na jarni mezinarodni vystavé Aircraft Internior Expo v Hamburku piedstavila spole¢nost
Sabic fadu inovativnich feseni modernich plastovych material pro letecky pramysl, mezi
nimi i novinku: Lexan XHR Light sheet - prvni material odpovidajici priimyslovému standardu

0OSU pro interiéry letadel.

Slo o vyznamné rozsitent $pickové fady hi-tech
plastovych materiall produktové série Lexan,
vcetné dvou tiid fady XHR s oznac¢enim XHRL300
a XHRL200. Novinka otevira dalsi moznosti pro
Uspory hmotnosti konstrukce, $kdlu barev a tex-
tur, a vynikajici vlastnosti tvarovani. Umoznuji
vytvaret a pouzivat i naro¢néjsi, vyraznéjsi inte-
riérové prvky.

Vyrobce jej charakterizuje jako nejleh¢i platovy
plast se schopnosti hlubokého tepelného tvarovani.
Je pouzitelny v aplikacich, kde je Zadouci snizenf
hmotnosti, a neni rozhodujicim faktorem vysoka
radzova pevnost. Je také nejleh¢im dostupnym ter-
moplastem, ktery splnuje prisné pozadavky primy-
slovych standardd, véetné uvolfovani tepla, pla-
mene, hustoty koure a toxicity. S hustotou 0,94 g/
cm?®a 1,07 g/cm?® mohou oba materidly nabidnout
az 36%, resp. 28% snizeni hmotnosti pfi vyméne
za tradi¢ni polyvinylchlorid a akrylové smési (PVC/
PMMA) vyuzivané pro vyrobu pevnych desek.

Sedadla letadel z lehkych plastl mohou usetfit
aerolinkam tuny paliva

Plastova novinka Setfi palivo

Pouziti nového materidlu umozni nahradit dosa-
vadni PVC/PMMA prvky na bézi pevnych platd na
opéradlech, coz mlze pomoci zvysit Uspory paliva.
U prmérného jednoulickového" proudového le-
tounu se 150 sedadly to mUZe kazdy rok usetfit az
33 000 dolari nakladl na palivo. Viysoky stupen
Uspor je mozny diky inovacni uzaviené bunécné
struktufe tohoto nového materidlu, ktery maze
byt tepelné tvarovan do slozitych 3D dild s velmi
tenkymi sténami. Kromé opéradel, kterd jsou prv-
nimi dily vyrdbénymi z tohoto nového materidly,
mUZe byt toto inovativni fedenf pouZito i pro dalsf
interiérové komponenty, jako jsou loketni opérky,
stolky na sedadlech, okennf rdmecky, néslapné ¢i
boc¢ni panely, oblozeni sedadel, drzéky ¢asopis(,
pro zavazadlové schranky, pficky apod.

Revolu¢ni ,okna do nebe”

Za prihlednou variantu materiélu Lexan XHR ziskala
firma i prestizni ocenénf Crystal Cabin Award za
vynikajici vysledky v oblasti inovaci interiéru letadla
v kategorii materidld a komponent a moZnosti
vyuZiti v interiérech letadel diky jeho nizké hmot-
nosti, estetice, transparentnosti a souladu s pfis-
nymi leteckymi pfedpisy. ,Neexistuje dnes zadny
jiny materidl, ktery by mél viechny tyto vlastnosti,’
uved| Peter Hardie, marketingovy feditel némecké
firmy Atrics. Nabizi nejvyssi Uroveri propustnosti
svetla (80 %), jaka je k dispozici v seznamu materiald
kompatibilnich s poZzadavky standardd OSU a rozsi-
fuje designové moznosti pro okenni osténi, pficky
(v¢etné bezpecnostnich), chladici zafizeni, luxusni
interiéry, stény a dalsi... Jednostranné potazeny
Lexan XHR2HC1 sheet je kandidatem pro soucasti,
které je obvykle tfeba laminovat nebo potisknout,
oboustranné potazeny XHR2HC2 sheet, je zase
vhodny pro fadu aplikaci, které vyzaduji odolnost
vUci poskrabani, chemikéliim a graffiti. 1

PREDAJ VSTREKOLISOV VLANI VZRASTOL
S —

Oborovy Specializovany server PlasticPortal.eu predstavil vysledky prieskumu predaja vstre-
kolisov na iizemi Ceskej a Slovenskej republiky za rok 2014. Do najnovsieho prieskumu bolo
oslovenych 21 spolo¢nosti so Ziadostou o poskytnutie udajov o predajoch.

Z vysledkov najnovsieho prieskumu vyplyva, ze na
uzemi Ceskej a Slovenskej republiky bolo v roku
2014 predanych celkom 523 vstrekolisov. Po zo-
hladneni odhadovaného predaja spolo¢nostami,
ktoré neboli zahrnuté v prieskume (zastUpenia
dvoch oslovenych znaciek vstrekolisov svoje Udaje
neposkytli), je odhadovany pocet predanych vstre-
kolisov este vyssio cca 15 %.

Medzirocny predaj vzrastol o viac ako 21 %. Nérast
predaja vstrekolisov za rok 2014, ako aj zvysenie

predaja surovin poukazuje na dobrd kondiciu prie-
myslu v oboch krajindch, ktorého tahunmi su tra-
di¢ne automobilovy a elektrotechnicky priemysel.
Z prieskumu este vyplyva, Ze z roka na rok klesa
predaj pouzitych vstrekolisov. Najmarkantnejsie
sa to prejavuje vo vyssich tondZach.

Tento prieskum bol realizovany uz po Stvrtykrat s cie-
lom monitorovat stav a vyvoj modernizacie technolo-
gického parku spracovatelov plastov. PlasticPortal.eu
planuje uskutocriovat tieto prieskumy kazdorocne. Il

47



mmm [T a komunikace

NOVY PREPINAC
ZDROJU PRO NAPAJENI
DULEZITYCH IT ZARIZENI

Pro zajisténi kvalitniho napajeni pro IT
zarizeni az do proudu 30 A pridala do svého
portfolia firma Eaton Elektrotechnika au-
tomaticky prepinac zdrojii ATS 30, ktery je
urcen pro montaz do datového rozvadéce.
Pfepinac byl navrzen s ohledem na zajis-
téni redundantniho napajeni pro zafizeni
s jednim pfivodem - s automatickym pre-
pinacem napajecich zdrojii muize libovolny
server bez problém fungovat i pfi selhani
primarniho zdroje, které vyresi piepinac
automaticky.

Dosud platilo, Ze dudlni napdjeni elektrickou
energif v ramci své standardnitechnické vybavy
podporuji jen servery nejvyssich fad. Naproti
tomu vétsina sitovych zafizeni a zakladnich
serverd mé pouze jedno pfipojeni napajent,
a prave pro né je prepinac zdrojd ur¢en. Pomoci
nového prepinace mize byt prakticky libovolné
IT zafizeni s proudovym odbérem az 30 A na-
pajeno ze dvou nezavislych zdrojd, i kdyz ma
pouze jeden napajeci vstup.

Diky prepinactim fady STS (Source Transfer
Switch) a ATS (Automatic Transfer Switch) mize
byt i toto zafizeni pfipojeno k sekundarnimu
napajent. Novy pfepinac pochdzi z fady automa-
tickych pfepinacd. Oba zdroje napdjent (primami
a sekundamni) jsou pifmo zapojeny do ATS v da-
tovém rozvadéci pomoci svorkovnice. Eaton ATS
fidi zdvojeni tohoto elektrického napajent. V pfi-
padg, Ze primarni zdroj selze, ATS automaticky
prepne na sekunddrni zdroj, ¢imz predchézi neza-
doucimu pferuseni provozu. Vzhledem k témto
vlastnostem se prepinac zdrojti ATS 30 vyborné
hodi do serveroven a sitovych infrastruktur, kde
je dliraz kladen na vysokou stabilitu provozu,
pficem? je preferovano automatizované vyreseni
situace v pifpadé nahlého selhani primarniho
zdroje elektrického proudu,” fekl Jindfich Bulva,
produktovy manazer Eaton Power Quality.
Diky vysoce kvalitnimu navrhu prepinact STS
a ATS mohou oba tyto pristroje pfinést vysoce
konkurenceschopné cenové fesenti ve srovnanf
se sitovymi zaffzenimi s dvojitym napajenim. Jak
zdlraznuje vyrobce, cenové je toto feeni vyhod-
néjsi nez zaffzeni s dvojitym napajenim v zakladni
vybaveé. Jednotku ATS o vysce 1U Ize snadno insta-
lovat do datového rozvadéce. Stavové LED diody
indikujf stav jednotlivych zdrojd a stav pfistrojl
ATS. Novy pfepinac ATS 30 standardné poskytuje
pripojent k sfti pomoci komunikacnf karty Web/
/SNMP, coz uzivatelim umoznuje pristupovat, kon-
figurovat a spravovat tyto jednotky ivzdalené. M
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TISK S 80% USPOROU ENERGIE

Nové tiskarny Epson, které uvedla firma na trh kancelaiského prostredi, nabizeji tisk s nizkou
spotiebou energie a jsou velmi Setrné k zivotnimu prostiedi.

Rada WorkForce Pro WF-M5000 je navrzena s cllem
minimalizovat prostoje a dopad na Zivotni prostredi.
Tyto tiskarny formatu A4 jsou urceny predevsim
malym pracovnim skupindm v celé fadé typd pod-
nikd od velkych spole¢nosti po malé kanceldfe,
které ocenf vysokokapacitnfinkoustové zasobniky
arychly tisk. Tiskarny nabizeji kompatibilitu s jazyky
PDL veetné PCL a Adobe PostScript 3, vysokou rych-
lost tisku (v¢etné automatického oboustranného
tisku ve standardni vybaveé) a funkce navrzené pro
snadnou integraci do firemniho prostredi.

Multifunkenf zafizeni WF-M5690DWF podporuje
navic i oboustranné kopirovani, skenovani a faxo-
vani. Oba modely majf rozliseni 1200 dpi, coz zaru-
Cuje Cernobily tisk v kvalité odpovidajici laserovym
tiskdrnam. Diky inkoustu DURABrite Ultra schnou
vytisky velmi rychle. Vysokokapacitni inkoustové
zasobniky velikosti XXL umoznujf vytisknout az
10 000 stran, coz se vyrovna laserovym tiskarnam
nebo je dokonce i pfeddi.

Klicovou pfednosti obou tiskdren (WF-
-M5690DWFa WF-M5190DW) je vsak zejména
extrémneé nizka spotieba energie, kterd je podle
vyrobce az o témér neuvéfitelnych 80 % nizsi nez
u konkuren¢nich tiskaren stejného typu, a Uspora
az poloviny nakladd na tisk. Obé tiskarny mohou
byt umistény pfimo na pracovisti, protoze se pfi
tisku nezahfivaji, neprodukujf 0zén a v necinnosti
nevydava ventildtor zadny hluk. Obsahuji méné
soucdstek vyzadujicich vyménu a potfebuji mensi
mnozstvi spotiebniho materilu.

Aplikace Email Print for Enterprise a tisk po zadani
kodu PIN zajisti zabezpecent pii tisku ddvérnych
material. Funkce Wi-Fi Direct umozniuje tisknout
z podporovanych bezdrdtovych zafizeni bez nut-
nosti pfipojeni k routeru. M

APPLE PREDVEDL NOVE OPERACNI SYSTEMY

Nova nejsou jen Windows. Na své tradi¢ni vyvojaiské konferenci WWDC v San Francisku
predstavila i firma Apple dvé zasadni novinky: operacni systém pro stolni PC s oznacenim El
Capitan a v poradi jiz 9. generaci mobilni platformy iOS pro smartphony iPhone a tablety iPad.

Novy opera¢ni systém Mac OS X
uz neni pojmenovany po néjaké
kockovité selmé, jak bylo dosud
u Applu zvykem, ale ,desitka”
nese nazev El Capitan. Pro ma-
jitele pfedeslych licenci bude
k dispozici tradi¢né zdarma.

Novy OS je rychlejsi - na stejné
vykonném pocitaci mé byt diky
lepsi optimalizaci spousténi

aplikaci az 1,4krdt rychlejsi. i

Nabizi pohodInéjsi ovladani,
napf. v prohlizeci Safari pribyla
moznost ztisit zvuk na vsech

TdioadEm0 s TG&E |y

Novy operacni systém El Capitan neni pojmenovan podle $éfa ndmoinik,

otevfenych kartdch s obtézujici ale proslulého amerického skalniho masivu

reklamou, pficemz pomoci nové

funkce ptjde zélozky prehravajici zvuk i snéze najit.
Apple iOS 9 vizualné vychézi z pfedchozi generace,
a pfestoze je pestrejsi zachovava si své charakte-
ristické prvky — napr. ikony aplikaci. Znacné vy-
lepsent vsak doznala virtudlnf asistentka Siri, ktera
je podle tvarcl nyni vyrazné inteligentnéjsi - pfi
planovani schiizek napt. bere v Uvahu misto, kde
se uzivatel nachdzi, analyzuje dopravu a s pfed-
stihem o schlzce informuje tak, aby se v3e stihlo
vcas. Aplikace Mapy nové nabidnou informace

o vefejné dopravé. Ovsem zatim pouze pro vybrana
zahrani¢ni velkomésta, mezi nimiz CR zatim (?)
samoziejmé nefiguruje.

V zahranici se ma s prichodem iOS 9 vyrazné rozsifit
i platebni systém Apple Pay, kdy je misto platebnich
karet vyuzivan smartphone nebo chytré hodinky
Apple, s nimiz pak napf. v Londyné pdjde platit
metro. Novy systém plijde nainstalovat na vsechny
iPhony a iPady, na nichz funguje iOS 8, tzn. véetné
starého tabletu iPad 2. M
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ROZSIRENi MULTIFUNKCi S CERNOBILYM TISKEM

Dle pozadavku kancelafi na snizovani nakladu a spotieby rozsifila spolec¢nost OKI své portfolio

LED multifunkénich tiskaren s vysokymi rychlostmi tisku. Nyni jsou k dispozici cernobilé modely

s barevnym skenerem, které diky své rychlosti nezdrzuji pfi praci a nabizeji az tfiletou zaruku.

Nové vykonné multifunkéni tiskarny
s Cernobilym tiskem OKI MB472dnw,
MB492dn a MB562dnw nabizejf nizké
provozni naklady a vyuZziti pro tisk, ko-
pirovani, skenovéni a faxovani. Poslednf
dva jmenované modely navic dispo-
nuji velkym 7palcovym barevnym do-
tykovym panelem, ktery bude mozné
diky oteviené platformé sXP vyuzit

k napojeni na dalsi podnikové systémy
a procesy. Ovladani obsahuje intuitivni
systém nabidek a vylepsenou funkci
napovédy.

Vyhody novych zafizenf jsou ve snizené
spotfebé energie a automatickém obou-

stranném tisku. Diky vysoké kapacité to-
nerd jsou splnény pozadavky narocnych
kancelafi a pracovnich skupin.

Model OKI MB472dnw je ur¢en pro
skupiny do 10 uZivatel(. Tiskne rych-

IT a komunikace m e

losti 33 stran za minutu (prvni strdnka za 5 vtefin)
a zésobniky pojmou az 880 listl papiru. Multi-
funkeni cernobild OKI MB492dn mé rychlost tisku
az 40 stran za minutu a prvnf stranu vytiskne jiz
za 4,5 s. Nejvyssi model OKI MB562dnw je vhodny
pro skupinu az 25 uzivatel(, vytiskne 45 stran za
minutu a prvni stranu za 4,5 vtefiny. Kapacitu
zasobnikl Ize navysit az na 1160 listl. Modely
oznacené ,w" v sobé kromé portu pro Gigabit
Ethernet integruji také Wi-Fi pfipojent.

Vsechny tfi modely jsou vybaveny automatickym
oboustrannym tiskem i automatickym oboustran-
nym podavacem papiru pro skenovdni a kopiro-
vani a pysnf se robustni a technologicky vyspélou
digitaIni tiskovou LED technologif. Soucésti vybavy
je také port pro Gigabit Ethernet a 3GB flash Ulo-
7isté eMMC (Embedded Multi-media Card) pro
rychlejsi zpracovani velkych tiskovych uloh, ulo-
Zeni dokumentl a font(, a pro zabezpeceny tisk.
Dva nejvyssi modely Ize vybavit tonery s kapacitou
az 12000 stran. Vdechny modely podporuji Google
Cloud Print a jsou kompatibilni s Apple AirPrint
pro vzdaleny tisk odkudkoliv bez nutnosti piimého
propojeni se zafizenim. Pro tisk z Androidu exis-
tuje také bezplatnd mobilnf aplikace OKI Mobile
Print. Tiskarny spliuji certifikace Energy Star 2.0
aBlue Angel. @

MALE SSD DISKY S NEJVYSSi KAPACITOU

NA SVETE

Japonska spolecnost Fixstars, zaméfena na vyrobu velmi velkych SSD pamétovych a zazna-
movych médii, oznamila dalsi novinku v podobé 2,5” SSD s extrémni kapacitou az 6 TB. Tato
zarizeni planuje uvést na trh na prelomu cervence a zafi letosniho roku.

Novy model SSD se tak stane svétové nejvyssi
kapacitou ve své kategorii, ktera prekond kapacitu
dostupnych magnetickych disk{ stejné velikosti
a blizi se i kapacité dostupnych velkych 3,5" diskd.
I'ty viak nicméné neustéle pokracujf ve zvySovanf
své kapacity, kterd nyni dosahuje maxima 8TB, ale
pfipravuji se i 10TB s vyuzitim novych technologif
zvysujicich hustotu zéznamu.

Mezi cilové oblasti trhi patfi videosystémy,
velkd data, zdravotnictvi ¢i komunikace, tzn.

nejsou urceny pro bézné uzivatele, pro néz
ostatné nebude schidné ani predpokladana
vysoka cena téchto extrémnich zafizend.
Fixstars SSD-6000M vyuzivaji nové 15nm pa-
méti typu MLC NAND Flash, a pravé tyto 15nm
paméti jsou urceny predevsim pro mald mo-
bilni zafizenf, jako jsou tfeba telefony, maji byt
klicové k tomu, aby SSD-6000M dosahl své
kapacity. Podle informaci vyrobce jde o jejf
vlastni typ paméti, ktery podporuje NCQ, TRIM
nebo S.M.ART, zatimco predchozi model SSD-
-3000M vyuzivd 19nm cipy od Toshiby. Nové
SSD je vybaveno klasickym rozhranim SATA 6
Gbps a maximalni rychlosti ¢tenf a zapisu do-
sahuji standardnich parametrd 540 a 520 MB/s.
Podle vyrobce by nové SDD disky nemély tr-
pét postupné degradujicim vykonem a nabizi
na né triletou zaruku. M

TISKARNY JAKO WiFi HOTSPOT

Konica Minolta si jako jeden ze svych dlouhodobych cilii stanovila nabidnout plnohodnotné
sluzby mobilniho tisku, jez budou srovnatelné s tiskovymi funkcemi pocitaca.

Dalsim krokem k tomu je i technologickd inovace
umoznujici z tiskovych zafizeni této znacky vytvorit
vysilace samostatného WiFi signélu, které mohou
vyuzit vsichni uZivatelé prenosnych zafizeni bez
ohledu na vyuZivany opera¢ni systém nebo znacku
pfistroje — jsou kompatibilni se véemi druhy chyt-
rych telefon( ¢i tabletd.

Tim Ize snizit bezpecnostni rizika spojend s na-
rastem vyuzivani mobilnich pfistrojl. To umozni

srpen 2015/ EEEIMAGAZIN

uzivatellm zafizeni Konica Minolta pracovat od-
délené od firemni WiFi sité a zabranf pranikdm
nebezpecného softwaru ¢i neopravnénych osob
do firemniho IT. Nové technologie Wireless Access
Point Mode a WiFi Direct podporuje celkem 15 mo-
dell multifunkénich zafizenf Konica Minolta for-
matu A3 i A4.

,Oddélend WiFi sit je vhodna napfiklad pro tiskova
stfediska ¢i showroomy a viechny firmy, které

umoznuji svym klientdm ¢i zaméstnancdm tisk-
nout z vlastnich mobilnich pfistrojd. Kromé zvyseni
bezpecnosti umozni toto feseni vyuzivat sluzby
mobilniho tisku i tém zékaznikdim, ktefi nedis-
ponuji vlastni bezdratovou siti," fekl Jifi Hracek,
produktovy manazer Konica Minolta Business So-
lutions Czech a dodal:,Internf sité nasich zakaznikd
stale Castéji vyuzivaj i zaméstnanci nebo klienti
s nedostatecné chranénymi mobilnimi pfistroji.
Tato technologickd novinka umoznf vytvofit sa-
mostatné vysilace oddéleného WiFi signélu pfimo
z nasich tiskovych zafizeni. UzZivatelé mobilnich
pfistrojl se tak pfizadavani tiskovych Uloh mohou
napojit pfimo na né a tim neohrozf zbyvajici IT
infrastrukturu.” M
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JAK MALICKE DOKAZOU BYT AGREGATY?
e

| kdyz si s pojmem miniaturizace spojujeme obvykle svét hi-tech elektroniky, pocitacovych
¢ipu a tisténych obvodii obsahujicich stale vétsi mnozstvi tranzistori, procesem zmensovani
prochazii klasicka mechanické zafizeni - tfeba motory. Systémy, které mohou byt pouzity pro
pohon nejriiznéjsich zafizeni, se dnes vejdou do objemu odpovidajicim tieba kostce cukru,

¢i dokonce pouhych nékolika mm?.

Nejmensi RC motorek pro letecké modely vyrobila
firma Roland Valentine Engines a jde v soucasné
dobé o nejmensf dieselovy motor na svété. | parnf

Nejmensi funk¢ni parni motor na svété pochazi z Indie

motory maji svého rekordmana - nejmensi funkeni
stacionarnf jednotkou tohoto typu je asi agregat,
ktery vyrobil indicky konstruktér Ahmed Igbal -

ma rozméry 6,8 x 16,24 mm a hmotnost 1,72 g.
Miniaturnf spalovaci motor, ktery se vejde na Spicku
prstu, byl vyroben uz pred nékolika lety tymem inze-
nyrd na univerzité v Birminghamu. Vyrabf az 700krat
vice energie nez konvencni baterie i pfesto, Ze je méné
nez centimetr dlouhy, tedy dost maly, aby mohl po-
hanét treba hodinky nebo mobily ¢i notebooky. Jeho
tvirci vidi ale i dalsi mozné aplikace, které by mohly
zahrnovat lékarské a vojenské pouziti, jako je pohon
pro kardiostimulatory nebo prizkumné miniroboty.
Nabijeni béZné baterie vyZaduje v sou¢asné dobé
proces, kdy na vyuzitl jedné jednotky energie je
potieba do ni dostat 2000 jednotek. Maly mo-
tor je mnohem Uc¢innégjsi, protoze energie se vy-
rdbi na misté. Jednim z hlavnich problém, jimz
Celf inzenyfi, kteff se snazili vyrdbét mikromotory
v minulosti, byla hladina vyprodukovaného tepla.
Motory se prosté mohou stat tak horké, ze samy

Nejmensi kvadrokoptéra vydrzi fungovat zhruba
5 minut na pIné nabitou baterii

sebe spéli a nemohou byt znovu pouzity — tento
problém prekonal tym britskych védcd pomoci
zéruvzdornych materidld, jako jsou keramika ¢i
karbid kfemiku.

Miniaturni mottrek — ovéem elektricky — pohani
i zfejmé nejmens( dron na svété, ktery v Cervnu
uvedla na trh firma Revell. Drobna kvadrokoptéra
vydrzi fungovat zhruba 5 minut na baterie po ptl-
hodinovém dobijeni, a aby se zabrénilo stfetdm
s ndhodnymi kolemjdoucimi, ktefi by ji kvili nepa-
trnym rozmérlim mohli pfehlédnout, je vybavena
i ¢tvefici jasné Cervenych vystraznych LED svétel. M

Dieselovy minimottrek je urcen pro pohon leteckych
modelli

Spalovaci motor britskych vyzkumnik{ by mohl
pracovat pro vojenské vyuziti

Miniaturizaci prosel i Wankeltv motor

OBRABENI V TRPASLICiM MODU

Danové maji Lego, Cesi Merkur. Zajimavosti, o které mozna mnozi ani netusi, je, ze do sorti-
mentu stavebnic a vyukovych pomiicek Merkur Toys patiii Merkur 3D CNC obrabéci stroje!

Jak viak upozorniuje vyrobce, ackoli jde o skute¢né
vyrobni stroje, jsou ur¢eny k demonstraci a k nazor-
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nym ukazkdm obrabéni, nikoliv k nepfetrzitému
provozu.

Frézovaci CNC stroje MC30 a MC30FT (co? je varianta
s T-drdzkovym stolem a frézovaci hlavou), s moznostf
doplnéni 4. osy, kterd je jednim z rozsifujicich mo-
dull, prijdou uzivatele na zhruba 35 000 K& Nechybi
ani sada frézovacich a vrtacich néstrojd ¢i upinacich
kament do T drazky, sverak pro upinani obrobkd,
pevny senzor nastroje, osvétleni pracovni plochy,
adaptér odsavani pro vysava¢ nebo USB prevodnik.
Jde o stolni modeldfské tfiosé CNC frézky v portalo-
vém usporadant, které Ize normalné pouzivat napf.
pro detailni obrdbéci operace s malymi pfedméty
aobrabénf dilt z hlinikd, plastd, dfeva a podobnych
materiald — jsou vhodné zejména pro gravirovani
stitkd, vyrobu pristrojovych paneld, plosnych spojd,
frézovani otvord do krabicek, frézovani skeletd mo-

Stavebnice robotické ruky Beta s $esti stupni vol-
nosti a fidicim systémem umoznuje uzivateldm
sestrojit pomoci specidlnich a klasickych soucds-
tek stavebnice Merkur redIné pracujici manipuld-
tor a osadit s nim tfeba miniaturni vlastnf vyrobni
linku — pfirozené vytvorenou také z Merkuru.

deld lodi atd. Ridici elektronika je ulozena v kom-
paktnim boxu vedle stroje, kromé pfipojeni k PC
a napdjeni nejsou potreba zadné dalsi kabely. H
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UNIKATNI SVETELNY ZDROJ

V NANOMETROVEM MERITKU
I —

Tym inZenyra z University of Wisconsin-Madison vytvofil zafizeni mikroskopickych rozmérd,
které muze emitovat svétlo s vykonem jako 10 000nasobné vétsi objekt. Informace o tomto
vynalezu, kterou pfinesl védecky server Phys.org zdliraziuje, ze tento objev predstavuje
vyznamnou fyzikalni novinku, ktera by mohla mit obrovské dusledky pro celou fadu zobra-

zovacich a energetickych aplikaci.

V ¢ldnku publikovaném v ¢ervencovém vydani
¢asopisu Physical Review Letters, popisuje Zongfu
Yu, asistent profesora elektrického a pocitatového
inzenyrstvi na UW-Madison unikatnf nanozafizent,
které ve své schopnosti rozptylovat svétlo vyrazné
predstihuje predchozi technologie. Ukazuje, jak
mUze jediny nanorezonator manipulovat svétlem
k vrzeni velmi velkého ,odrazu”. Schopnost zmi-
néného nanorezonatoru absorbovat a emitovat
svételnou energii je takova, Ze se mUze sém (a v sou-
visejicich aplikacich), veetné jinych velmi malych
véci - jevit az 10 000ndsobné vétsi, nez odpovida
jeho fyzicka velikost.

Vytvoreni objektu, ktery vypadd az 10 000krat
vetsi, nez ¢inf jeho skutecna fyzicka velikost, nabizf
spoustu implikacf v technologiich souvisejicich se
svétlem,” uved| Zongfu Yu.

Nové moznosti pro praci se svétlem

Vyzkumnici doséhli téchto pozoruhodnych vy-
sledkd diky materidlovym inovacim a hlubsimu
porozumeéni fyzice svétla. To mdze, stejné jako
zvuk, rezonovat a svym zesilovanim ovliviiovat
okolnf prostfedi a manipulovat s fyzikdlnimi
vlastnostmi jeho vinové energie. Vyzkumnici to
vyuZili k vytvofeni umélého materidlu, ve kterém
je vinova délka svétla mnohem vétsi, nez ve va-

kuu, coz umozniuje, aby svételné viny rezonovaly
silnéji. Jimi vyvinuté zafizeni kondenzuje svétlo
na velikost mensi nez ¢ini jeho vinové délka, coz
znamena, ze mUze shromazdit velké mnoZstvi
svételné energie a pak rozptylovat svétlo do velmi

Gaussoveky papreek

Foto: University of Wisconsin-Madison

Opticky nanorezonator vlozeny do desky s nizkym
indexem materidlu pro otestovéni jeho vykonu

rozsahlé oblasti, coz znameng, ze jeho vystup
muZe byt vyuZit pro zobrazovaci aplikace, které
vytvéreji mikroskopické ¢astice, jez se jevi (zdan-
livé) obrovské.

,Zatizeni ¢inf objekty superviditelné zvétsenim

technologie

jejich optického vzhledu pomoci tohoto super
silného rozptylového efektu,” vysvétluji vyzkumnici
princip popisovaného systému. Stejné jako velmi
tenka struna na kytafe dokdze absorbovat velké
mnozstvi akustické energie z okolf a za¢ne silné
sympaticky vibrovat, m(ize toto velmi malé optické
zafizenf pfijimat svételnou energii ze viech stran
z okoli, a ziskd se prekvapivé silny vystup. V zobra-
zovan( to pfinasi zfetelné vyhody oproti béznym
¢ockam, jejichz kapacita shromazdovani svétla je
omezena smérovanim a velikosti.

Védci nyni vyvijeji napt. fotodetektory zalozené
na této technologii, které by mohly byt pfinosem
napt. pro fotografy, ktefi chtéji dosdhnout lepsf
kvalitu obrazu pofizovaného ve slabych svételnych
podminkdach.

Od fotografie po solarni techniku
Vzhledem ke schopnosti nanorezonatoru absor-
bovat velké mnozstvi svételné energie mé tato
technologie potenciél také v aplikacich, které
pracuji se shromazdovanim slune¢nf energie
s vysokou Ucinnosti. Kromé toho védci pred-
pokladaji rovnéz moznost nechat rezonator
jednoduse emitovat tuto energii v podobé infra-
Cerveného zafeni smérem k nebi, které je velmi
chladné, a tak jej,ohfivat”. Vzhledem k tomu, Ze
nanorezonator ma velky opticky prirez, zna-
mena to, ze jeho schopnost emitovat svétlo,
které vyrazné presahuje jeho fyzickou velikost,
umozni vrhnout do okolniho prostoru hodné
tepelné energie, coz vytvofi v podstaté pasivni
chladicf soustavy.

JTento vyzkum otevird novy zplsob, jak mani-
pulovat se svételnym tokem, a mohl by umoz-
nit vznik novych technologii v oblasti snimanf
svétla a pfeméné slunec¢ni energie,” dopliuje
ZongfuYu. M

SVETLA HRY SALIVE

Cas od ¢asu probleskne médii zprava o dalsim pokroku ve vyvoji riiznych “plasta neviditel-
nosti’, pozoruhodnych aplikaci dosazitelnych s pomoci tzv. metamaterialti apod. umoziiujicich
optickou manipulaci s vnimanim rtiznych ¢asti svételného spektra (zatim Slo vétsinou o teore-
tické experimenty). Nyni se dal$i vyznamny krok v tomto sméru podafil védciim z finské Aalto
University - tym z vyzkumné skupiny Teoretické a aplikované elektromagnetiky komplexnich
médii predstavil prvni realizaci “neviditelnych” absorbéri a senzori.

Ovladéni svétla a manipulace s nim vedly k fadé
aplikaci, které zpUsobily revoluci v oblasti komu-
nikace, lékafstvi ¢i zdbavniho prdmyslu. Zasadni
roli pfi pouzivani a ovladani svétla hraji zafizeni,
kterd spotifebovévaji energii elektromagne-
tického zéfen, jako jsou absorbéry a senzory.
V8echny béZné absorbéry pro zachovéni icinné
absorpce svétla na dané frekvenci vykazuji silnou
interakci se zarenim jinych frekvencich, takze
svétlo nenechdvaji projit, ale odrazeji ho zpét.
V dlsledku toho vznikd odrazeny paprsek, stejné
jako znatelny stin za nimi a stavaji se zjistitelné.
Zatimco dosud véechny pfedchozf absorbéry byly
na danych frekvencich bud zcela reflexnf - jako
zrcadla - nebo vykazovaly velmi tzky rozsah
nizkého odrazu, védctim z oddéleni radiovych
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véd a techniky finské Aalto University se nynf
podafilo demonstrovat prvni realizaci absor-
bérd, které v sirokém rozsahu frekvenci svétlo
neodréazeji. ,Tyto absorbéry jsou na neprovozni
frekvenci zcela transparentni,” fikd vyzkumnik
Viktar Asadchy.

NavrZzené a védci zkousené struktury jsou schopny
absorbovat a vnimat svétlo jednoho nebo nékolika
pozadovanych frekvencnich spekter, zatimco na
jinych frekvencich jsou neviditelné a nezjistitelné.
Vyzkum prokazal, Ze takovéto unikatni operace
mUze byt dosazeno pouze za pouZiti specidlnich
konstrukénich vmeéstkd, jejichz elektrické a mag-
netické vlastnosti jsou silné propojeny.

Tyto funkce mohou vést k fadé unikatnich apli-
kaci v oblasti radioastronomie a vyvoje tzv. stealth

Pole Sroubovicovych prvkd absorbuje zéfeni o urcité
frekvenci, zatimco v jiném frekven¢nim rozsahu
nezanechava na svétle zadny viditelny stin -
absorbéry jsou v neoperacnich frekvencnich
pasmech kompletné transparentni

technologie. Mohou byt ale také velmi uzitecné
v béZzném kazdodennim Zivoté — mohly by byt
vyuZity napf. v obrazovkach, které by umozno-
valy odfiltrovat jakékoli signaly mobilnich telefon(
a nechaly prochézet WiFi a dalsf mikroviny. Tento
vyzkum otevie rovnéz novy prostor pro obecné
ovlddanf osvétleni a umozni vyvoj inovativnich
zaffzent, jako jsou ploché ¢ocky a transformatory
svételného paprsku,” komentuje Viktar Asadchy
vysledky prace vyzkumnikd, které publikovali v od-
borném casopise Physical Review X, a o nichz
informuje také server Phys.org. M
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BUDOUCNOST DOBIJECEK: ENERGIE DOPLNOVANA

POMOCi RADIOVYCH VLN NEBO SVETLA?
S —

Nové technologie dobijeni mobilnich zafizeni jdou riiznymi sméry a vyuzivaji riizné technické
principy, nicméné maji vesmés jedno spolecné: pryc s kabely. V budoucnu bychom se méli
jiz obejit bez nich a odpadnou tak starosti s hledanim volné zasuvky ¢i chaotické vytahovani

zastréek a prehazovani snar.

Bezdratové nabijeni neni Uplnou novinkou, existuje
uz nékolik systéma rliznych vyrobcl mobilnich
zafizeni, zejména smartphond. Vétsinou jde o spe-
cialni dobfjeci podlozky ¢i dokovaci kolébky, které
vyuzivajf indukeni dobijeni ¢i rezonancnf techno-
logie. Ve vyvoji jsou viak i dalsi systémy, nékteré
dokonce ve fazi jiz zralé ke komercni realizaci,
které slibuji skute¢né bezdratové dobijent, navic
na ddlku, tedy za hranicemi omezeni dosavadnich
nabfjecich podlozek, které fungujf na velmi kratkou
vzdalenost a vyzaduji pfistroj pfesné polozeny na
urcitém miste.

WattUp by mél parametrové disponovat vykonem az
14 W rozdélitelnym mezi 12 rliznych zafizeni

WattUp - dalsi bezdratova revoluce
po vzoru WiFi?

Kalifornska spole¢nost Energous pfipravuje nynf
k uvedeni na trh novou technologii dalkového
bezdratového dobijent, kterd funguje na podobném
principu jako populdrni WiFi a mohla by svym zpa-
sobem znamenat také podobnou revoluci ve svém
oboru. Novinka s ndzvem WattUp se predstavila
na letosnim veletrhu CES a nynf se chystd na své
nasazeni do praxe. Na rozdil od dobijecich podlozek
nabizf dalkové dobijeni az do 5metrové vzdalenosti.
I kdyz jste moznd zatim o této firmé neslyseli, stojf
za povsimnuti, ze v jejim vedent je i Martin,Marty”
Cooper, vyznamny inovétor v oblasti fizenf radio-
vého spektra, ktery je viak svétu zndmy spide jako
otec mobilniho telefonu a ¢lovek, ktery jako prvnf
v roce 1973 uskute¢nil hovor zmobilu - takze Uplni
zelenéci to ziejmé nebudou. ..

WattUp predstavuje kombinace radiové frekvence
(RF), Bluetooth a nékolika technologif ¢ekajicich na
patentovani. Viyuziva napf. super kratkych radiovych
vin s frekvenci 5,7 az 5,8 GHz, vyhledava kompati-
bilni zaffzeni a komunikuje s nimi pomoci Bluetooth
modulu. Po pfipojent k zafizenf je uz pouzit pfenos
pomoci RF signéll, které jsou prevedeny v malém
Cipu vlozeném do zafizeni na stejnosmérny proud.
Systém udrZuje nabfjeci spojeni i kdyZ je pfijimac
v pohybu.

Vysilace vytvareji dobijeci zonu o 5Smetrovém peri-
metru. WattUp pouziva neustéle zapnuté Bluetooth
pro sparovani s kompatibilnim zafizenim, které se
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nachazi v perimetru. Pokud zafizeni vyzaduje nabi-
jenl, software nejprve urci typ, provede identifikaci
parametrl (energetickou rychlost, stav nabit, stav
pfipojeni a smér prijimace pro korektni pfenos
energie) a poté sparuje vysila¢ s miniaturni an-
ténou a pfijimacim modulem v zafizeni a spusti
prenos energie pomoci radiovych vin. Systém po-
uzivéd soustavu miniaturnich antének k utvéfent
energetického svazku smeérujiciho energii pfesné
do pfijimace, dynamicky nastaveny tvar a obsah
RF vin mdze byt zaméfen na konkrétni umisténi
v prostoru. Energie je vysildna davkové v jakychsi
malych ,bali¢cich” v podobé vin, podobné jako
WiFi. Pokud se nic nenabiji, softwarem fizeny vysilac
Z4dnou energii neposila.

Zafizeni, by méla fungovat podobné jako WiFi
hotspoty, v pfipadé, ze vykon signalu z routeru
v jednom objektu ¢i mistnosti je silnéjsi nez sila
signalu v dalsi, funguje pfistroj jako prepinac
a prizplGsobi se konkrétni situaci. V soucasné
podobé je technologie WattUp pouZitelna pro
bezdratové nabijeni zafizenf s pfikonem pod 10
W, coz jsou predevsim rliznad mensi elektronicka
zafizeni, jako tablety, smartphony, kldvesnice
a mysi, dalkové a hernf ovladace, kamery, chytré

=

.ui:g_l'l-_;:;' T1r)
3 a_l's.l‘ilil'l.c i

svitelna
dobijecka

b L
Trvy

smartphone

Technologie AutoCharge by méla umoznit nabijet
mobily pomoci svétla

hodinky a dalsi tzv. nositelna elektronika, hracky,
ale i LED Zarovky ¢irdizné senzory a chytra zafizenf.
V prezentované verzi nabizi WattUp moZnost
nabijet vykonem 4 W soucasné Ctyfi zafizenf do
vzdalenosti 0-1,5 m, 2 W zéroven ctyfi zafizeni
vzdalend 1,5-3 ma 1 W soucasné pro Ctyfi zafi-
zeni na vzdalenost 3-5 m. Celkové by tak pomoci
této technologie bylo mozZné dobfjet aZ tucet
zafizenl, kterd se podéli o vysilaci vykon 14 W na
vzdalenost 5 m (prdmérné jde o 2 W pro Ctyfi
zafizeni soucasné, vykon se ale lisi dle vzdalenosti
od vysilace). Spravu nabijenf Ize fidit softwarove
prostfednictvim prehledného uzivatelského
rozhranf. Pokrocily software kontroluje nabijent
kazdého jednotlivého zafizeni (umozfiuje napf.
nastaveni, od jaké hodnoty se ma zacit nabijet)
a davé prehled o nabijenych zafizenich.
Podstatné je, ze WattUp vysilace mohou byt
vestavény pfimo do domadcich spotrebic, jako
jsou bezdratové reproduktory, televizory ¢i jina
zafizeni, které pouZivaji energii nepfetrzité. Je ale
potreba, aby zafizeni, kterd se majf pomocf této
technologie dobijet, méla baterii s ni kompatibilni
a umoznuijici tedy tuto dobijeci technologii vyuzit.
Jinymi slovy, baterie musi mit zapojeni WattUp
povoleno. Prvni baterie pro tuto technologii Ize
tedy ocekavat jesté letos nebo zacatkem pfistiho
roku. Vétsi rozsifeni ale az od roku 2016, kdy ma byt
WattUp jiz bézné k dispozici. Coz bude ovsem do
znacné miry zaviset na tom, zda se podaff zajistit
i dostate¢nou podporu technologie u vyrobct za-
fizeni, které se jeji pomoci maji dobijet a integraci
piijimacl do rdznych zafizenf. Energous jiz vytvofil
joint venture s firmou Haier Wireless, kterd chce
vysilace WattUp vestavét do rdznych zafizeni pro
domadcnosti — napr. do pracek, lednicek, susicek,
televizi, mikrovinek apod. Nicméné, pokud vse
pUjde dobfe, mohla by mit tato technologie,hro-
madného” bezdratového dobijeni potencial roz-
Sffit se postupné jako WiFi, napt. prostfednictvim
raznych bezplatnych dobijecich zén a hotspotd,
nabizenych rdznymi obchodnimi fetézci, jako
bonusové sluzby pro své zakazniky.

Microsoft AutoCharge:

svétlo, prosim!

Dalsi pozoruhodna technologie dobijenf se lihne
u Microsoftu. Jeho vyvojafi ze Sanghajské divize
Microsoft Research predstavili systém AutoCharge,
ktery by mél umoznit nabijet mobily pomocf svétla.
Technologie by méla nabidnout moznost prabéz-
ného dobfjeni mobilnich zafizenf v mistnostech.
Zé&kladem systému je ke stropu pfipevnény modul,
ktery prostiednictvim kamery neustéle monitoruje
mistnost (prototypy AutoCharge vyuzivaji kameru
zherni konzole Microsoft Kinect, ve findInim zaffzeni
bude obdobna optika, jakou pouZivaji smartphony)
a pomoci nasledné analyzy obrazu v ni vyhledava
mobilni zafizent.

V pfipadé, Zze ho rozeznd, automaticky na néj
nasmeéruje svetelny tok z mistniho zdroje — do-
bijeci paprsek, ktery vyzkumnici nazvali UltraFire
CREE XM-L T6, je soustfedéné svétlo z LED diod.
Podminkou vsak je, aby pfislusné zafizeni mélo
ve své vybavé fotovoltaicky ¢lanek, umoznujict
preménovat svétlo na elektrickou energii, tzn.
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7e Mocrosoft predpokladd, ze vyrobci budou do
pfistroji nové generace integrovat i fotovoltaiku
- takové pristroje sice jiz existuji, ale jsou spiSe
raritnf vyjimkou, zatimco program AutoCharge
by potfeboval naopak jejich masové rozsireni, coz
je zatim zjevné jeho hlavni slabina. Po technické
strance princip svételného dobijent jiz korektné
funguje. Pfi soustfedéném svételném paprsku by
i relativné malé plocha fotovoltaickych ¢lankd, které
zatim nevynikaji velkou efektivitou, méla stacit na
nabifjeni rychlosti srovnatelnou s béznym kabelem.
Podminkou je samoziejmé,pfimé viditelnost” zaffi-
zeni, tzn,, Ze svételnému paprsku nesmi stat v cesté
74dnd prekazka. Pokud se mezi modul a nabijeny
pifstroj dostane jakykoliv jiny objekt, systém se oka-
mZité automaticky vypne - stejné jako pfi ukoncenf
dobijeciho procesu.

Na rozdil od systém( zaloZzenych na elektromagne-
tickém predavani energie, které z bezpe¢nostnich
ddvodl vyuZivaji indukenf a rezonanéni princip
pusobici jen na kratkou vzdalenost (v fadu mili-
metrd ¢i centimetrd) napf. prostiednictvim spe-
cidlnich dobijecich podlozek, je svétlo pro Zivy
organismus (tzn. nase télo) bezpecnéjsi. Vyhodou
jeikoncentrované presné zacileni energie a tim i jejf
efektivnéjsi pfenos — prakticky jedinym omezenim

je jiz zminéna pfima viditelnost. M
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Schéma plynové dobijecky

Kraftwerk: kdyz mobily dobiji plyn

Koncem letosniho roku by méla na trh prijit
plynové nabijecka, kterou vyvinula startupova
firma Kraftwerk, jeZ na projekt ziskala investice
ze serveru Kickstarter. Zafizenf, na némz firma
pracuje uz od roku 2008, je primarné uréeno pro
vyznavace outdoorovych disciplin s cillem umoz-
nit vyuzivani modernich zafizenf i v oblastech,
kde neni zajistén pfistup k elektfing, nicméné
pouzitelné je univerzalné kdekoli. Pracuje na
principu palivového ¢ldnku na plyn a je ur¢ené

technologie m mem

k nabijeni veskerych mobilnich zafizenf pfipoji-
telnych k USB. Jde o krabicku o hmotnosti 200 g,
podobné jako bézné powerbanky, staly vykon
je 2 W, spickovy 10 W, napéti 5V a proud 2 A.
Na jednu plynovou naplr by mél pfistroj dobit
napt. 11 telefond, po vycerpani néplné ji Ize
béhem nékolika sekund opét doplnit béznym
plynem, jaky se prodavé do zapalovacd. Cena na-
bijecky by se méla pohybovat kolem 150 dolard
(asi 3600 K¢).
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Kapesni plynova elektrarna v podobé firmy
Kraftwerk

MAPA KYBERHROZEB UKAZUJE

UTOKY V REALNEM CASE

Firma Check Point Software Technologies piedstavila unikatni mapu kybernetickych hrozeb
ThreatCloud World Cyber Threat Map, ktera v realném case zobrazuje, jak a kde po celém

svété probihaji kybernetické utoky.

Mapa zobrazuje viechny Utoky detekované bra-
nami Check Point po celém svété a ukazuje, ze
kterych zemi Utoky pochdzi, na jaké zemé utoky
probihajf a o jaky typ utoku se jednd. Mapa vyu-
7iva data z nejvétsi celosvétoveé sité pro spolupraci
pfi boji s kyberzlo¢inem Check Point ThreatCloud,
kterd poskytuje informace o hrozbach a dtoc¢nych
trendech z celosvétové sité senzord. Databdze
ThreatCloud obsahuje pres 250 mil. adres analy-

zovanych pfi hledanf botd, vice nez 11 mil. mal-
warovych signatur a pres 5,5 mil. infikovanych
webovych stranek a denné identifikuje miliony
malwarovych typu.

Check Point ThreatCloud je prvni sit pro spolu-
praciv boji s kyberkriminalitou a slouZi jako zdroj
pro ThreatCloud IntelliStore, vibec prvni obchod
s informacemi o hrozbéch, ktery umoznuje or-
ganizacim vybrat si ze Siroké skély informacnich

srpen 2015/ EEEIMAGAZIN

L] e Pt

kanall o hrozbach pravé ty zdroje, které jsou

relevantni pro jejich podnikanf, a vyuZit je k pro-

aktivni ochrané pred pokrocilymi hrozbami.,Pro
organizace mUZe byt téZzké pochopit rychlost

a globélni rozmér kybernetickych utokd. Chtéli

jsme vytvofit nastroj, ktery pomize pochopit, jak

rychle se ménf oblast hrozeb, aby bylo mozné
rychle podniknout kroky k posileni bezpe¢nosti

a lepsi ochrané pfed Utoky,” fikd Marie Hattar,

marketingové feditelka spolec¢nosti Check Point

Software Technologies.

Mapa kyberhrozeb ukazuje podrobnéji, nez jaky-

koli jiny zdroj, kde Utoky zac¢inaji, o jaky typ Utoku

jde a co je jeho cilem. Zobrazuje i hlavni dennf
statistiky, véetné:

@ top 10 zemi, ze kterych Utoky pochdzejia top 10
zemi, které jsou cilem utokd,

® typy utokd (bot komunikace, pfistup ke $kod-
livym zdrojam, skodlivé prenosy soubor,
spamy),

@ denni pocty Utokl a tydennia mésicni statistiky
o infekcich a nejbéznéjsich typech Utokd podle
jednotlivych zem!.

Zé&kaznici mohou také vyuzit ThreatCloud a Check

Point Next Generation Threat Prevention pro nej-

novéjsi analyzu a informace o hrozbéach v redlném

Case, coz zvysi kvalitu a rychlost bezpe¢nostni

reakce na nové hrozby. Check Point ThreatCloud

sbird data z celosvétové sité senzorl a data od
vlastniho vyzkumného tymu a distribuuje je na
brany zékaznikl, coz poskytuje v redlném case
informace o hrozbéch a Uto¢nych trendech pro
lepsi ochranu pred boty, pokrocilymi trvalymi
hrozbami (APT) a jinymi sofistikovanymi formami
malwaru. ThreatCloud World Cyber Threat Map
najdete na: www.threat-cloud.com/ThreatPor-
tal/#/map M
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ViCEUCELOVE BERLINGO PROSLO MODERNIZACI

O tom, ze se automobilce Citroén model Berlingo opravdu poved|, svédci prodejni vysledky.
Od uvedeni prvni generace do provozu v roce 1996 se ho prodalo necelé t¥i miliony kust.
Druha generace prosla od roku 2008 nékolika facelifty a nyni je pfedstavena inovovana verze
s upravenymi motory spliujici Euro 6.

Oblibenost si Berlingo ziskalo svou prostornostf
a viceucelovou funkenosti, hodi se jak pro rodiny
s détmi, tak i jako uzitkovy viz. Novinka byla
predstavena letos na Zenevském autosalonu a nabiz
vyraznéjsi masku chladic¢e s nové zpracovanym
logem, pfednim ndraznikem a noveé umisténymi
dennimi svétly.

Interiér zUstal prostorny, ziskal nové ¢alounént,
vyraznéji hranatou pfistrojovou desku a novy do-
tykovy 7palcovy displej, ktery umozni navigaci,
piistup k funkcim médii, moznost duplikace displeje

chyvtrého telefoniy a takéd m
NYUENo igicnu a lake m

7o nromitat ohraz 7e
Z€ promitat Qoraz 28

i oceni fadu uloz-

Uzitkova verze se tfemi moduldrnimi sedadly ve predu

.
4
<

zadni parkovaci kamery. Ridi
nych prostor s dominantnim ulozistém Modutop
(Uloznf stfesni prostor), které dohromady v zavislosti
na verzi poskytu i celkovy objem az 1701.V rodinné
verzi Multispace jsou v nabidce pohodInd sedadla
a variabilita. U samostatnych zadnich sedadel
Ize ménit sklon opéradel, nebo je po jed-
notlivych sedadlech v piipadé potreby
zcela vyjmout. Devizou Multispace,
il ktery méfina délku jen 4380 mm, na
# Sitku 1810 mm a rozvorem 2730 mm,
je pfikladné vyuziti obestavénf vnitf-
niho prostoru, tim dokdze nabidnout

velkou prostornost a viceucelovost. Zavazadlovy
prostor o objemu 675 | Ize po vyjmuti sedadel
druhé fady zvétsit az na 3000 .

Berlingo je dodavano ve vybavovych variantach:
Live, Feel a Shine a posledni XTR. Ve vybavé nechybi
omezovac rychlosti a tempomat nebo automa-
tické rozsvécovani svétel, asistent pro rozjezd do
svahu nebo protiprokluzovy systém Grip Control.
Pro snadnéjsi fizeni bude od listopadu k dispozici
technologie automatického brzdénf Active City
Break, zpétné parkovaci kamera a predni a zadnf
parkovaci asistent.

Stavajici nabidka motor( je rozsifena o fadu dieselo-
vych motord BlueHDi, které disponuji technologif
spliujici budouci emisni normy Euro 6. Zmény
vychazeji z motor( 1,6 HDi, kde byl vyuzit kataly-
zator SCR, do kterého se vstiikuje roztok mocoviny.
Katalyzétor je umistén tésné pred filtrem pevnych
¢astic a dokéze snizit emise NOx az 0 90 % a emise
CO, ve vyfukovych plynech 0 4 %. B

Novy 7palcovy displej umoznuje pristup k funkcim
médii i moznost duplikace displeje chytrého telefonu

JAK NA SILNICNi VYMOLY A ROZBITE KANALY

Nova technologie, kterou zkouma spole¢nost Jaguar Land Rover, bude identifikovat polohu
a velikost vymold, rozbitych krytl odvodnovacich kanalt a poklopt kanalizace. Tyto informace
pak bude sdilet prostiednictvim cloudu s ostatnimi auty a také se spravou silnic.

,Vozidla Range Rover Evoque a Discovery Sport
vybavené systémem MagneRide disponujf senzory,
které monitoruji povrch vozovky pod koly a doka-
7ou rozeznat vymoly, vyvysené poklopy kanalizace
nebo rozbité kryty kanald. Na zakladé sledovani

[k jrona sdiliend dopepmimi
fady & udebaou silie
spolednd 3 GPE lokalleac

&

_Kamers v Lelnim shdo)

pohybu vozidla a zmén vysky zavéseni je viz scho-
pen prabézné upravovat charakteristiku podvozku
a poskytnout tak pasazérim komfortnéjsi jizdu na
nerovném a rozbitém povrchu silnice, fekl Mike Bell,
Global Connected Car Director Jaguar Land Rover.

Clenisd
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Pokud vlz dokaze od jiného vozidla pfijmout
varovéni o velkych vymolech nebo rozbitych po-
klopech kanalizace s pfedstihem, fidi¢i by méli
byt schopni zpomalit a vyhnout se nebezpeci.
Popfipadé by mohl viz prizplsobit nastavenf
podvozku tak, aby omezil néraz. Systém by také
mohl pomoci omezit pravdépodobnost defektu,
poskozeni rafku nebo vozidla ¢i dokonce havarii.
Tato technologie by pak mohla zabranit mno-
hamiliardovym $kodam na vozidlech a urychlit
opravy silnic.

V dalsi fazf projektu v britském vyzkumném centru
automobilky je instalace nové technologie na sni-
maéni povrchu vozovky a digitélnich stereokamer do
vyzkumného modelu Evoque. Zatim jsou ziskana
presna data az ve chvili, kdyZ viz prejede pies vymol
nebo poklop. Aby bylo méfeni pfesnéjsi, musf se
zlepsit presnost detekce vymold prostrednictvim
skenovani silnice pred vozem, aby automobil do-
kézal v¢as odhalit pripadnd nebezpedi.

Jak dodéava Mike Bell:,Snimanf silnice pfed vozem
a posuzovani rizika je klicovym krokem na cesté
k voz(m s autonomnim fizenim. Snazime se vy-
vinout systém, ktery by v budoucnu vozidlim
umoznil vyhnout se vymolim, aniz by vybocil
ze svého jizdniho pruhu a ohrozil ostatni fidice.
Pokud by vymol predstavoval pfilis velké riziko,
bezpecnostni systém by mohl viiz zpomalit nebo
dokonce zastavit, aby ndraz co nejvice omezil. Bu-
douci autonomnifizent se tak mGze stat bezpecnou

a pffjemnou realitoul
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Skoda Auto predstavila po¢atkem éervna svou nastupuijici vlajkovou lod: novou generaci
vozu Superb kombi. Ve velkém stylu, v dynamické prezentaci pfi projizdce bavorskou krajinou
i naro¢nym alpskym terénem mély desitky evropskych novinaii moznost vyzkouset si v praxi,
co posledni Skodovacka novinka doopravdy umi.

Do nové Skody Superb ve verzi kombi, kterd bude
mit oficidInf vystavni premiéru v zaff na autosalonu
ve Frankfurtu, vkldada mladoboleslavska automo-
bilka velkd ocekavani — vzdyt zhruba 65 % prodej-
nich statistik reprezentujf prave tyto univerzalni
vozy, zastoupené dosud v portfoliu hlavné modely
Octavia a Fabia, a posledni pfirlistek by tomu mél
jesté vice napomoci.

Ve znameni elegance a prostoru

I kdyZ design neni mozna to primdrnf a rozhodujicf,
co budou novi potencialni zdkaznici u nového su-
perbu hledat, ale ani tady konstruktéfi neponechali
nic néhodé. Napf. typicky zkosend horizontalné
smérovana brzdova svétla nebo obrys svazujici se
stfechy ¢inf novy Superb ze zadniho pohledu lehce
odlisitelny od ostatnich.

Ale na co vyrobce sazi zievné nejvice, jsou praktic-
nost a prostor, coz mize nové kombi nabidnout
doslova a do pismene meérou vrchovatou. Jak zd-
raziuje vyrobce, zédny z pfimych konkurentd ne-
nabizf tolik mista — parametrové disponuje vibec
nejvétsim zavazadlovym prostorem ve své tidé.
V nabidce je i provedenti s variabilni dvojitou podla-
hou zavazadlového prostoru.V bézné konfiguraci je
objem zavazadelniku 660 |, po sklopeni zadnich se-
dadel vznikne nakladovy prostor zvici Uctyhodnych
1950 |, ktery je navic snadno pfistupny diky nizké
naklddaci hrané (62 cm nad Urovni vozovky). Pristup
do zavazadlového prostoru usnadruje otevirdni zad-
nich dvefi pohybem nohy pod zadnim naraznikem
(tzv. virtudInim pedalem). Zadnf dvefe disponuijf
navic nastavitelnou dispozi¢ni paméti, takze je Ize
otevift pfesné tak vysoko, jak je potieba (napt. lidi
mensiho vzrlstu, kteff nedosdhnou do témér dvou-
metrové vysky — 190 cm, kde je maximum vyklopu
dveff - nebudou mit s jejich obsluhou problém). PFi
sklopeném prednim sedadle spolujezdce se do vozu
vejdou predméty o celkové délce az 3,1 m.

Nejde vsak jen o zavazadla, byt ta tvori u kombikd
podstatnou zélezitost, ale i o prostor pro pasazéry,
kde se konstruktéfi zhostili své tlohy na jednicku —
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uvnitf se bude citit v pohodé fidi¢ i pasazéfi, ktefi
v jinych vozech majf obvykle s pohodIinym poseze-
nim problém. Mistem pro posadku proslul Superb
uz dffve a ani nova verze nezUstava v nicem pozadu
- vyrobce dokonce pfidal jesté néco navic, takze na-
bizi ve své kategorii nejvice mista nad hlavou a pred
koleny cestujicich na zadnich sedadlech (157 mm).
Tento rozmér predstavuje zhruba dvojnasobek druhé
nejlepsi hodnoty v segmentu. Také $itka ve vysi loktd
vpfedu vzrostla 0 39 mm na 1507 mm, na zadnich
sedadlech dokonce o 70 mm na 1520 mm. Vysku
sedadel Ize elektricky upravovat a na prani mdze byt
vliz vybaven vyhfivanymi prednimii zadnimi sedadly
(predni sedadla mohou mit i funkci ventilace).

Parametrové disponuje vilbec nejvétsim
zavazadlovym prostorem ve své tfidé

Nové motory a bezpedi navrch

Novy Superb bude nabizen s osmi motorizacemi.
Jde 0 5 benzinovych motord TSI a tfi naftové agre-
géty TD, které tvoif nova generace prepliiovanych
pohonnych jednotek s pfimym vstfikovanim paliva,
ve vykonovém rozsahu od 88 do 206 kW plnici
emisnf normu Euro 6.

Mél jsem moznost vyzkoudet dvé nejsilnéjsi
LCtytkolky” - jak v dieselovém, tak benzinovém
provedeni — a obé si vedly velmi zdatné. Pfijemné
prekvapila mj. i spotieba dieselového motoru pfi
prijezdu alpskym terénem, kdy se i pfi razantnim
horském stoupani plném ostrych serpentin podafilo
celkovy prlimér udrzet pod 7 I na 100 km. Benzinovy
vykonnéjsi motor si samoziejmé fekne o néco vice
paliva, ale pfi rozumné jizdé ani tento vdz nepatii
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k nejvétsim, zroutim” — navic vezmeme-liv tvahu,
Ze fidite, vzhledem k nabizené kapacité zavazadlo-
vého prostoru v podstaté takovy,kapesni nakladak”.
Vz ma zcela novy podvozek zarucuiici stabilni jizdni
vlastnosti. Nejmodernéjsi zadrzné systémy a tuzsi
karoserie zajisti v pfipadé kolize maximalni moznou
ochranu posadky. VUz je vybaven rovnéz fadou
modernich asistencnich systém0. Do vybavy byla
poprvé zafazena tzv. multikoliznf brzda, kterd je
integrovana v systému ESC. Brzda se automaticky ak-
tivuje po prvnim nérazu, takze v{iz automaticky brzdi
az do zbytkové rychlosti 10 km.h™'. Tim zabranuje,
aby po prvni kolizi pokracoval viz nefizeny a nebrz-
dény v jizdé. Snizuje se tak riziko, Ze se dostane do
protisméru. Systém Front Assist, ktery hlida prostor
pfed vozem a varuje fidice pfi rychlosti od 5 do
210 km.h" pred hrozici kolizi, je schopen v pripadé
potreby viz automaticky pfibrzdit, resp. podpofit
pIné brzdéni. Rozsifen byl o funkci nouzové brzdy
City (premiéra v novém kombiku), kterd je aktivni
v méstském provozu pfi rychlosti do 34 km.h".

Kdo si jesté pamatuje plivodni Octavie ¢i Spartaky,
jisté si vzpomene na elegantni,budiky’, jimiz se nyni
inspirovali tvirci designu

Nenapadna elegance ukryta v detailu
Kromé technickych a vykonovych parametrd
zaujme vsak novy Superb i fadou nejriiznéjsich
vylepdeni a ,vychytdvek’, které zpfijemnujf jizdu
a pomahajf fidic¢i i pasazérlim. Na pfanf tak mlze
byt viiz vybaven napf. manualné vyklopnym taznym
zafizenim. Sikovné je i fesenf drzéku na lahve ve
stredové konzole, které umozriuje otevirat ¢i zavirat
0,5I PET lahve za jizdy jednou rukou.
Pochvalu zaslouzi konstruktéfi i za to, jak pamato-
vali na uZivatele multimedidlnich zafizenf. Pro novy
Superb Combi jsou k dispozici ¢tyfi zcela nové info-
tainment systémy: Swing, Bolero, Amundsen a Co-
lumbus, pficemz posledni z nich zahrnuije i moznost
vybavit vz na pfani, jako vibec prvni skodovku,
integrovanym vysokorychlostnim internetovym
pfipojenim standardu LTE. Pro zasunuti SIM karty
do pfislusného slotu v odkladaci schrance pred spo-
lujezdcem funguje viiz jako mobilni hotspot a vsichni
cestujici mohou diky integrované Wi-Fi vyuzivat na
svych mobilnich zafizenich bezdratové pfipojent
k internetu. Nové byl vyvinut drzék tabletu, ktery
si cestujici na zadnich sedadlech mohou pfipevnit
k hlavové opérce sedadla pfed nimi nebo na sklope-
nou loketnfopérku vzadu. Novinkou je také moznost
dovybavit vz druhym USB konektorem a 230V z&-
suvkou v prostoru pro cestujici vzadu. Prostor Phone
Box u fadici paky umoznuje bezdratové Bluetooth
spojeni s vnéjsi anténou, takze pokud je mobilnf
telefon polozen v této schrance, piendsi se signdl
indukcf pres zesilovac do antény automobilu. M
Josef Valiska, Mnichov
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MERCEDES-BENZ TecDay

aneb CO PRIVEZE NOVA TRIDAE
e —

Stavajici model t¥idy E je na trhu jiz od roku 2009. Jeho nastupce, nova generace ttidy E fady
W213 se v plné krase predstavi na jaie 2016. Moznost nahlédnout v piedstihu, jaka inovativni

technika v ném bude pfipravena, pfinesl workshop Mercedes-Benz TecDay.

Znacka zde ukdzala celou fadu technickych no-
vinek, které poprvé prijdou na trh pristi rok s nej-
novejsim modelem, aby se poté zacaly objevovat
v celé flotile vozl Mercedes-Benz.

=

Samocinné parkovani: mobil misto
volantu...

Mozné si fikéte, to preci nenf nic nového, to uz
ma mnoho vyrobct v opcni pfiplatkové nabidce.
Avsak v nové tfidé E pfijde néco Uplné nového.
Jiz nebude nutné sedét ve voze a ovladat pedaly
spojku a plyn, natoz fadit rychlostni stupné. Staci,
kdyz s vozem pfijedete na parkovisté a najdete
piislusné parkovaci misto. Poté uz mlzete vystoupit
ana smartphonu oteviit pfislusnou aplikaci, vybrat
polozku, jak chcete zaparkovat a viiz uz udéld vse
potfebné za vas. Avsak do pohybu se da jen tehdy,
kdyz prstem krouzite po jakési kruznici vyobrazené
na obrazovce smartphonu. Pokud prestanete nebo
se vzdélite od vozu vice jak na délku tfi metrd,
parkovaci proces se prerusi - jde o bezpecnostni
prvek. Parkovani oviddané na dalku bude dostupné
pfirozené pouze s parktronicem, jehoz ultrazvukové
snimace vyuziva, a se samocinnou prevodovkou.
Moznéd si myslite, Ze je to spise takova hi-tech
hracka. Avsak v praxi ¢lovék ¢asto narazi na situaci,
kdy je parkovaci misto pfilis Uzké a po zaparkovéni
se z vozu tézko vystupuje. Parkovani na dalku bude
nabizeno za pfiplatek, a to hned ve dvou verzich.
Z3kladni verze umfvozem pohybovat pouze v pif-
smér, takze vz se vyhybé rliznym prekadzkdm v jeho
dréze. Treba odstavenym jizdnim kollm v gardZi.

...i jako klicky pro novy Mercedes

Technologii NFC (Near Field Communication) slou-
Zici k bezdratové komunikaci mezi elektronickymi
zaffzenimi na kratkou vzdalenost uz mnozi znajt
napf. z placeni - staci smartphone pfiloZit ke ¢tecce
atransakce je hotova. A pfesné tak bude fungovat
i otevirani dvefi u nové tifdy E - staci kdyz pfijdete
k vozu, pfiloZite telefon ke klice u fidice a viz se
otevie. Pomoci chytrého telefonu bude mozné
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i nastartovat, proto ale musite telefon odlozit do
nabijeci kolébky ve voze. Samozfejmé je moznost
otevirat viz telefonem a startovat klicem a nebo
naopak. Vyhody ocenf napt. uzivatelé referentskych

vozidel, o néz se déli vice fidi¢(. Nemusi si predavat
klice mezi sebou, nebo se mize stat, ze fyzicky kli¢ si
nékdo zapomene doma ¢i v kanceldfi. O bezpecné
nastaveni aplikace do telefonu a zakédovani dat
by se mél postarat pfimo autorizovany servis Mer-
cedes-Benz. Z d@vodu bezpecnosti a znemoznéni
kradeze vozidla, by mél byt telefon stale pfipojen
k internetu, kde bude moznost telefon zabloko-
vat, pokud by byl majiteli R
odcizen.

Vylepsené svétlomety LED Multibeam

Nafukovaci bezpecnostni pasy
Beltbag

Nafukovaci bezpecnostni pas se jiz objevil u Fordu
Mondeo, Mercedes je jiz také nabizi ve spojeni
s jeho vlajkovou lodi modelu tfidy S. Podobné
jako u Mondea jsou i tady pouZity jen na krajnich
zadnich mistech. Oproti systému Fordu, kde se na-
fukuje pouze jeho diagonalni ¢ast, se v Mercedesu
nafukuje rovnéz i v ¢asti obepinajici bficho. Belt-
bag se samozfejmé pouziva jako Uplné obycejny
pas, avsak kombinuje bezpecnost airbagu a pasu
v jednom, jak uz napovida jeho ndzev. Svij tcel ma
plnit pfi tézké frontéIni kolizi vozu, kdy generator
plynu umistény na konci pasu jej nafoukne do

nékolikandsobného rozmeéru. Beltbag je vyrobeny
7 jednoho kusu materidlu a technici z Mercedesu
si od ného slibujf maximalni bezpedi pro vsechny
postavy rizného véku a télesné struktury.

Komunikace mezi auty: i kdyz nevi-
dite za roh, vite co se déje

Car-to-Car Communication - pod timto pojmem
se v automobilovém svété zabydluje novd techno-
logie, kterd by v budoucnosti méla ulehcit provoz
na silnicich nejen v Evropé, ale po celém svété. Je
to komunikacni systém postaveny na bézi cloudu
umoziujici sdilenf réznych dat a informaci. Napr.
kdyz vz jedouci po silnici musf kvili prekazce silné
brzdit, viz data v redlném Case okamzité zpra-
cuje a posle do sité, takZe auto jedouci po silnici
za nim uz je dopfedu automaticky varovano bud
symbolem na head-up displeji, nebo jinym upo-
zornénim, napf. na obrazovce navigace. Pomoci
tohoto systému by se v budoucnu mélo predchazet
nehoddm a zaroven zlepsit plynulost provozu. Nova
tfida E by méla byt na tento systém jiz pfipravena.
Nevyhoda vsak zatim spociva v tom, Ze vétsina

systém technicky pfipravena neni.

Multibeam LED:

V noci skoro jako v dne

Jezndmé, ze se némecké luxusniznacky predhanéji,
kdo a jakou technickou novinku pfedstavi drive
a jesté Iépe posle na trh. Rychlost vyvoje svétlo-
metl v poslednich letech mizeme pfirovnat skoro
ke skoku od pldpolajici pochodné azZ k prvnimu
svétlometu. Zékaznik si ted mdze vybrat: je libo
laser nebo LED? Matrix nebo Multibeam? Technika
osvétlenti se za poslednich pér let v automobilovém
prmyslu posunula o hodné dopredu.

A vyjimkou nenf ani technologie LED Mul-
tibeam. Mercedes ji poprvé predstavil loni
u modernizované fady CLS, kde je zdrojem
svétla pro reflektor 24 vysokovykonnych LED
diod, které uméji 100krat za vtefinu propocitat
idedlIni rozlozeni svétla na silnici. U nové tfidy E
posle Mercedes poprvé na trh vyspélejsi verzi svét-
lometu vyuzivajici 84 diod. Snahou je nabidnout co
nejlepsi viditelnost za kazdé situace a pfesné reagovat
na rzné jizdni podminky. Ridi¢ vozu se svétlomety
Multibeam tak muze jet stéle v reZzimu délkovych
svétel, protoze svételny kuzel se tvaruje a jeho dosah
meéni podle okamyzitych jizdnich podminek. Napf. pfi
jizdé ve vysokych rychlostech na délnici je maximalni
viditelnost az 650 m. V nabidce je i rezim pro jizdu
méstem ¢iza Spatného pocast. Ve je fizeno kamerov,
umisténou za ¢elnim sklem v misté vnitfniho zrcatka.
Pokud vz mijf jiné vozidlo, systém situaci rozpozna
a zaffdi, aby fidice v protijedoucim vozidle neoslnil,
ale zaroven zachoval kvalitu osvétleni vozovky na
stejné Urovni. Ve se déje ryze elektronicky pouhym
zhasnutim ¢i naopak rozsvicenim prislusnych diod,
coby zdrojd svétla. Zadni svitilny nové tfidy E budou
také vyuzivat inteligentni technologii LED. Asi nej-
zajimavejsi je moznost ménit intenzitu svétla podle
aktudlnich podminek. Svétla automaticky regulujf
intenzitu, napf. pfi zastaven, a v noci neoslfujf fidice
za vozidlem, tak jak to u LED svétel dosud byvalo
obvyklé. Tomas Fremut, Stuttgart
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PEUGEOT PARTNER: NEJEN UZITECNY POMOCNIK

Pro letosni rok pripravilo ceské zastoupeni znacky Peugeot ve svém portfoliu nékolik zajima-
vych premiér. Mezi jinymi také inovované modely Partner Tepee a uzitkovou verzi Partner. Oba
modely nabizeji moderni prvky vybavy a tsporné a pfitom vykonnéjsi motorové jednotky
spliujici emisni normu Euro6. Kdo se jiz jednou setkal s témito modely, pak vi, Ze jejich devizou

je spolehlivost, flexibilita a velké modularita.

Podivejme se ale nejdfiv do historie téchto modeld,
abychom si vytvorili obrézek, jakou cestou musela
vozidla projit, nez si ziskala oblibu a uznani nejen re-
meslinikd a malych Zivnostnikd, ale i mladych rodin.

Ohlédnuti do historie

Predchlidce fady Partner, model Type 13, tedy spise
,pradédecek” téchto uzitkovych modelt, se zacal
vyrabét od roku 1895. Slo o malou a lehkou dodavku,
tehdy oznacovanou jako,rozvazkovy dostavnik’ Tento
prvni uzitkovy model byl pohdnén dvouvélcovym
dieselovym motorem do V znacky Daimler a pro-
pojen byl se Ctyfrychlostni fetézovou pfevodovkou.
Kola byla s celogumovym rafkem nebo s plastovymi
pneumatikami Michelin. JelikoZ se ho vyrobilo pouze
5 ks, jeho vyroba skoncila uz v roce 1896.
Kuzitkovym modellim se francouzska automobilka
Peugeot vraci v devadesatych letech, kdy nastartuje
ve svém portfoliu zcela novou éru. Pocinaje rokem
1994 uvadf postupné na trh novou fadu uzitkovych
modeld pod ndzvy Boxer, Expert a Partner. Pro
znacku to byla dobrd volba, diky které se v obdobi
mezi rokem 1994 a 2005 podafilo na Evropskych
trzich zvysit prodeje 0 97 %.

Nejmladsim z této kategorie lehkych dodavek a také
nejmensim byl model Partner, s jehoz vyrobou se
zacalo v roce 1996 ve vyrobnim zavodé ve Spanélsku.
Tato prvni generace nabizela prostor pro naklad az
3 m?a uzite¢nou hmotnost 600-800 kg. Druhd gene-
race pfisla o 6 let pozdéji, v roce 2002, a tfeti generace
na sebe nechala ¢ekat dalsich 6 let. Definici koncepce
dodavky obohatila pravé druhd a tfetl generace, jejiz
prepravni kapacita, komfort a modularita byly vzdy
referenci. Model Partner s jednoprostorovou odolnou
karoserif byl pravé ten model, se kterym Peugeot
slavil obrovské Uspéchy po celém svété. Automo-
bilka vychdzela vstfic narokdm fidict z povolanf, aby
vozidlo bylo efektivni, odoIné a prostorné. Celkové
se od roku 1996 az do lonského roku prodalo pres
2,4 mil. ks uzitkovych i osobnich Partner(i po celém
svété, z toho mé evropsky trh 70% podil. Firmy si totiz
model Partner volily pfedevsim kvili jeho uzitnym
vlastnostem, rozmérlim, spolehlivosti a cené.

Ctyfi roky po predstaven( tfeti generace, tj. v roce
2012, prodélal Partner facelift a o tfi roky pozdéji
prichazi soucasna omlazovaci klira.
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Zpét do soucasnosti

Nové predstaveny Partner nabizi kromé novych
hospodarnéjsich motord novy design, variabilnéjst
interiér a vet$i moznosti konektivity.

Predni ¢ast vozidla je vyraznéjsi s dominujici maskou
chladice a Ivickem uprostied. Lvicek - logo znacky, se
opét po nékolika letech prestéhoval z kapoty motoru
zpét na masku chladice, v ndvaznosti na soucasny
moderni design model(i Peugeot. Robustnost prednf
¢asti posiluji tzv.,zaplaty” na ndrazniku (jejich vyhodou
je snadnd vymeéna pfi drobné kolizi), ve kterych jsou od
2. Urovné vybavy zabudované mlhovky a denni LED
svétla. K celkovému designu pfispély i nové svétlomety.
Ridi¢i se naskyta optimalni vyhled z vy$3i pozice
sedadla a také diky vyskové i podélné nastavi-
telnému volantu (v tomto segmentu ojedinélé)
moznost si i pohodIné nastavit svdj posed. Absencf
fadici paky, kterd je umisténa na palubni desce
v podobeé oto¢ného ovladace, se uvolnil prostor pro
nohy tretiho pasazéra sediciho uprostred.

Pohony

VSechny motory nové generace spliuji emisni
normu Euro6.V prvni fézi jsou k dispozici tfi motory:
1,6 VTi 72 kKW, 1,6 HDi 55 a 66 kW. V pfistim roce
se objevi také dieselové agregaty 1,6 BlueHDi ve
vykonovém spektru od 55 do 88 kW, jejich spotfeba
aemise CO, dosdhnou o 15 % nizsich hodnot nez
u predchozich motord. Navic, co jisté ocenf profe-
siondlInf fidici, doplhovani aditiva AdBlue je sladéno
s intervalem servisnich prohlidek.

Celkovou nabidku pracanta jménem Partner dopliiuje
jesté elektrickd verze Electric o vykonu 49 kW a do-
jezdem 170 km. Viyrobce poskytuje nyni na elektrické
hnaci Ustroji a baterii zaruku aZ 8 let nebo 100 000 km.

Bezpecnostni vybava a podptirné
prvky fizeni

Pro vétsi bezpecnost bude v nabidce nového
Partnera, kromé sériové bezpecnostni vybavy,

Historie modelu Peugeot Partner

automobilovéa technika m

jako jsou ABS, systém podpory brzdéni v kritickych
situacich, systém kontroly stability ESP s protipro-
kluzovym systémem, nepfimy systém detekce
podhusténi pneumatik, také systém Automatic-
kého brzdéni ve mésté v pfipadé rizika sraZky
(jako pfiplatkové vybava u 2. trovné vybavy, od
prosince 2015). U 2. Urovné vybavy je v sériové
vybavé tempomat a omezovac rychlosti. Za pfi-
platek Ize poridit zadnfi i predni parkovaci senzor
nebo couvaci kameru.

Prikladna modularita a flexibilita
Pro nejrliznéjsi potteby firemni klientely je v nabidce
nekolik verzi karoserie. Na vybér jsou dvé délky
L1438 cmal2463 cm,dale verze s vétsi kabinou se
sklopitelnou lavici ve 2. fadé a kabina s platformou
ur¢end pro karosaiské prestavby.
Partner nabizi jeden z nejvétsich objem( naklado-
vého prostoru v segmentu. Verze L1 ma kapacitu
3,3 m? pfi uzite¢né délce 180 cm, delsi verze L2
poskytuje objem 3,7 m? a uzite¢nou délku 205 cm.
Kapacita ndkladového prostoru se diky multifunkeni
lavici Multiflex zvétsuje na 3,7 m? ve verzi L1 s uzi-
te¢nou délkou 300 cmana4,1 m*ve verziL2 s uzi-
te¢nou délkou 325 cm.
UZitecné sitka 162 cm spojend s sitkou u podbéhd
kol 123 cm umozriuje nalozit do kratké verze L1
dvé europalety (120 x 80 cm). Nakladani usnadnuji
zadni dvoukfid|é asymetrické dvefe, které se otevi-
raji do Uhlu 180°. UZite¢nd hmotnost se pohybuje
0d 625 kgdo 890 kg uL1ado750kgu L2, coZje
jeden z nejlepsich vysledkd ve své kategorii.
Uzitkovy Partner ma v nabidce dvé Urovné vybavy:
Access a Active, k dispozici je i verze Polocombi. Za
pfiplatek je u obou verzi moznost Uprav na miru
prostfednictvim dvou paketd.
Jak uz jsem psal na zacatku, ve vyrobé nebyla pouze
uzitkové verze Partner, ale také osobni Partner Te-
pee. O ném blize v nasledujicim ¢isle. M

/kos/
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SOUMRAK DINOSAURU?

Prichazejici digitalni revoluce smete v na-
sledujicich letech ctyfi z deseti zatim
dominantnich firem, miiZe otiast trhy
napfi¢ vsemi primyslovymi odvétvimi
a pomoci na vysluni mensim firmam
na ukor velkych zavedenych znacek. Ma
potencial zcela zménit dosavadni pravidla
a to rychleji, nez kdykoli predtim.
Vyplyva to ze studie Centra DBT (Global Center
for Digital Business Transformation) a Mezina-
rodniho institutu pro manazersky rozvoj (IMD).
Podle této studie v nasledujicich péti letech
ztrati své pozice na trhu az 40% firem, které
svym oborlim dosud dominuiji. Pfitom 45 %
dotazovanych manazerd je presvédceno, ze
jejich firmdm zadné nebezpedi z této zmény
nehrozi a jen ¢tvrtina se chysta aktivné pfipra-
vovat na zmény, které digitélni revoluce pfinasi.
Vyzkum analyzoval 12 pramyslovych odvétvi
a v ramci studie Digital Vortex: How Digital
Disruption is Redefining Industries proved|
prizkum mezi téméf tisicovkou (941) Spicko-
vych manaZer( ze 13 zemi (Austrdlie, Brazlie,
Kanady, Ciny, Francie, Némecka, Indie, Italie,
Japonska, Mexika, Ruska, Velké Britanie a USA).
Veétsina (75 %) manazer vidi digitalnf revoluci
jako pokrok a $anci pro dalsi rozvoj svych firem,
podle 72 % pfinese vyssi hodnotu pro zakazniky
a66% ji vnima jako proces, ktery posili pozici
vyraznych individualit.
,Moderni technologie méni nas Zivot doslova
na kazdém kroku. V digitalnim svété se bez nich
neobejdeme nejen my, ale nemdZe bez nich
fungovat zadny stat, mésto ani podnik. Dnes
hovofime o digitalni ekonomice, a jsou to prave
modernitechnologie, které oteviraji zacinajicim
start-uplim cestu na trh a umoznujf jim postavit
se mnohem vétsim a zavedenym firmam. Firmy
si musi uvédomit, Ze digitalni revoluce
muze zrodit jejich konkurenci mnohem
rychleji, nez kdykoli v minulosti. A mély by
se nato pripravit, fika Michal Stachnik, generdini
feditel Cisco CR.
Obecné studie ukazuje, ze nejradikalnéjsi
proménu Cekaji obory, kde hraji ddlezitou
roli data, jako jsou média, telekomunikace,
finan¢nf sluzby a maloobchod, nejvétsi poten-
cial pro zmény maji technologické produkty
a sluzby.
Digitalni revoluci spustil nastup dynamickych
start-upd, kterym se dobfe dafi ziskavat inves-
tice a s pomoci novych technologif oslovovat
nové zékazniky a dobyvat dalsf trhy, a tim
i zvySovat svoji hodnotu. Pfestoze dotazo-
vani manazefi velkych spolec¢nosti souhlasf,
Ze digitaInf revoluce pfinese nové nastavent
pravidel a trznich podild na trzich v kazdém
z 12 zkoumanych odvétvi, vysledky studie
ukazuji, ze tretina dnes dominuijicich firem
zaujima postoj,pockame a uvidime”. M
PIné znéni studie Ize nalézt na:
www.imd.org/dbtcenter-vortex.
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RIZIKEM PRO EVROPANY JSOU KLIENTI,

PRO CECHY NASTROJE

Evropska agentura pro bezpecnost a ochranu zdravi pfi praci (EU-OSHA) predstavila vysledky
Evropského prizkumu podniki na téma novych a vznikajicich rizik (ESENER-2). Prizkum mezi

témér 50 000 respondenty z 36 zemi odhalil nej¢astéjsi rizika na evropskych pracovistich - stres

a problémy pohybového aparatu.

Cilem prizkumu bylo Zzjistit, jak jsou v praxi fizena
ochrana zdravi a bezpecnost prace v evropskych orga-
nizacich vech velikosti (i firmy s 5 az 10 zaméstnanci).
Priizkum se zaméfil zejména na nova a vznikajici rizika,
jakymijsou psychosocidlni (pracovni stres, nasilia ob-
tézovani), ktera se ve vysledcich zemf EU ukdzala jako
nejcastéjsi (58 %). Nejvice byla uvadéna rizika tykajici
se nutnosti jednat s ndro¢nymi zékazniky, po nich na-
sleduji rizika vedouci k muskuloskeletalnim poruchdm
- bolestem ¢i zranénim zad a poruchdm hornich kon-
Cetin, které vznikajf jejich opakovanym pretézovanim.
,Ceska republika se v nékterych ukazatelich odliduje.
Zéstupci ceskych podnik( neuvadéli jako nejvétsi pro-
blém psychosocidlnirizika, ale 58 % z nich uvedlo riziko
Urazll pffi préci se stroji nebo néstraji. Riziko pracovnich
Uraz(i vznikajicich v souvislosti s pouzivanim doprav-
nich prostiedkd pfi praci dokonce 61 %, fikad Mgr. On-
drej Palan, vedouci oddélenf bezpecnosti prace MPSV.
V oblasti fizeni rizik BOZP vychézi CR velmi dobre.
Napf. 88 % ceskych podnikd vyuzivd odborné zpu-
sobilou osobu pro zajistovani tkold v prevenci rizik

a 69% udava, ze maji vlastniho pracovnika na pre-
vendi rizik, pficemz primér zemi EU je pouze 53 %.
.1 kdyZ u nds nebyla psychosocidInf rizika vniména
na pracovistich jako nejpalcivéjsi, prizkum ukdazal,
7e v CRjsou obavy ze ztrty zaméstnani pomérné
vysoké (zminilo je 29% respondentd). V Némecku
to bylo 9% a v Rakousku 8%. Primér v zemich EU
je 16%. V souvislosti se stresem na pracovistich se
také zkoumalo, zda podniky vyuZzivaji v rdmci BOZP
sluzeb odbornikll - psychologa. Viysokych ¢isel zde
dosahujf severské zemé, jako Finsko a Svédsko (62
a60 %), naopak v CR vyuziva psychologa jen 7% do-
tazanych firem, pramér EU je 17 %, doplnuje Palan.
Z vysledkd studie také vyplyva, Ze 76 % podnikd a or-
ganizaci v zemich EU pravidelné provadi hodnocenf
pracovnich rizik v Uzké spoluprdci s viastnimi zamést-
nanci. Zatimco napf. 76 % danskych podnikd vyuziva
k hodnocen( rizik viastni zaméstnance, v CRje to 22 %.
Cesti manazefi tak sice napliuji literu zakona, spoléhajf
vsak hlavné na specialisty BOZP a vlastni zaméstnance
zapojuji jen omezeng, o je spis na skodu véci. M

ZVYHODNENE PRUMYSLOVE ZONY BUDOU | V CESKU

Vlada schvalila v ¢ervenci navrh ministra priimyslu a obchodu, kterym predstavil konkrétni
lokality zvyhodnénych priimyslovych zon. Koncept vyuziti tzv. ekonomickych zén, které v fadé

zemi ispésné funguiji jiz desitky let, je v CR novinkou, kterou do ¢éeského pravniho fadu zavedla
novela zakona o investicnich pobidkach s ucinnosti od letosniho kvétna.

Mezi zvyhodnéné primyslové zény budou zafazo-
vany plochy ur¢ené k podpore konkurenceschop-
nosti a oZiveni hospodafského rdstu statu. Vybrané
oblasti ziskaji na zakladé novely zékona o investi¢nich
pobidkach vétsi podpory, a investofi v nich budou
moci ziskat $irsi spektrum investi¢nich pobidek, které
vsak budou i nadéle poskytovany maximalné do vyse
regiondIni podpory. Oproti ostatnim regionim bude
vak dostupnd vyssi hmotnd podpora na jedno nove
vytvofené pracovni misto, a to az do vyse 300 000 K¢.
Vyssf podpora by méla pfinést vice pracovnich mist.
Se souhlasem zastupitelstva obce, v niz se prd-
myslovd zéna nachazi, pak bude mozné pozemky
a stavby na Uzemf téchto zén osvobodit od dané
z nemovitych véci az na dobu 5 let.

Byly jiz vybrany pilotni oblasti, které statut zvyhodné-
nych prdimyslovych zén ziskaji jako prvni.,Lokality jsou
vybirdny velmi peclivé. Doufdme, Ze statut zvyhodné-
nych primyslovych zén spolu s benefity, které se ktomu
poji, pomuize prildkat investory i do jindy opomijenych
regiond. Nasim hlavnim cilem je podporovat vyvézeny
a dynamicky vyvoj hospodaistvi nasi republiky;” uved|
ministr pramyslu a obchodu Jan Miadek.

V prvni fazi budou mezi zvyhodnéné primyslové
zOny zatazeny jiz existujici prmyslové zony, které

Strategicka priimyslova zéna Ostrava-Mosnov

u mezinarodniho letisté Janacka (zluty sektor) je
situovand 25 km jizné od centra mésta, hodla tézit
predevsim ze své strategické polohy s moznosti
napojeni na rychlostni komunikace a Zelezni¢ni sit

byly podpofeny statem v rdmci Programu na podporu
podnikatelskych nemovitosti a infrastruktury. Vsechny
navrhované oblasti maji pfipravenou infrastruktury,
vymeéru vetsinez 150 ha a vice nez 40 % volnych ploch.
Pro pilotnf projekt schvalila vidda na zakladé ndvrhu
MPO tyto lokality:

@ Strategickd prdmyslova zéna Ostrava-Mosnov,

® Strategickd prdmyslova zéna Holesoy,

@ Strategickd prdmyslova zéna Most-Joseph.

Dalsi lokality navrhne MPO CR po skonceni pilotniho
projektu a jeho vyhodnoceni. Souc¢asné bude probi-
hat priibézna analyza volnych ploch ve stavajicich
statem podporovanych prdmyslovych zénach s ohle-
dem na aktudini vyvoj v jednotlivych ¢astech CR. I
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TECHNICKE VZDELANI JEBRANOU K VYSSIM MZDAM
S —

Tuzemsky trh prace trpi dlouhodobym nedostatkem technicky vzdélanych absolventi. Nej-
vétsi Sanci na nadprimérné mzdy maji vsak pravé vysokoskolaci s technickym vzdélanim.
Poptavka po uchazecich s technickym vzdélanim stéle roste, a od toho se odvijeji i vyssi mzdy.

Mezi pét nejzadanéjsich pozic u persondini agentury
Grafton Recruitment patii technolog, inzenyr kvality,
elektroinzenyr, procesni inzenyr, prlimyslovy kon-
struktér a projektovy manazer. Z technickych obor( je
to prmyslova vyroba a engineering. Nachézi se zde
mnoho pozic, at uz z oblasti vyzkumu a vyvoje, vy-
roby, ndkupu a logistiky, nebo technického obchodu.
Jiz v lorském roce byla patrnd vzrlstajici poptévka
po uchazecich s technickym vzdélanim. Dnes rdst
této poptavky jesté sili. Celd fada firem Uspésné pre-
konala krizi, kterd jim umoznila flexibilnéji reagovat
na slozité obdobi, ve kterém se ekonomika nachazela.
Nynfvsak dochdzi k expanzi, roste poptavka po jejich
produktech, stejné tak jako poZadavky na rdst vyroby.
K nejmensimu narlstu poctu studentd doslo v ob-
lasti technické védy, vyroby a stavebnictvi. Tyto obory
studovalo v roce 2013 priblizné 55 000 osob a na
celkovém poctu vysokoskolskych studentd se podi-
lely jen 15 %, coz je 0 9 % méné, nez tomu bylo pred
desetilety. Béhem uplynulych 7 let poptavaji zamést-
navatelé pfedevsim osoby na technické a strojirenské
pozice.Volnych administrativnich postl je pfiblizné
Ctyrikrat méné. Priimérné nastupni mzdy absolvent(
technickych oborl prevysuji o pétinu i vice, mzdy
jejich humanitné zameéfenych kolegd.

Znalosti jazyki a technickym
studiem k vys$sim platiim

Vzrlstajici objem zakdzek u vyrobnich spole¢nosti
Zlepsuje také postaveni stfedoskolsky vzdélanych
specialistl, zejména pokud jsou jazykové vybaveni.
Z prizkumu personalni agentury Grafton Recruitment
vyplyva, jaké znalosti ¢i zkusenosti pfispéjf k lepsimu
finan¢nimu ohodnocent. V prvé fadé je to znalost
cizich jazykd, a to bez ohledu na obor. Nejvétsi sanci
na nadpramérné mzdy maji pak vysokoskolaci s tech-
nickym vzdélanim. Technické vzdélani je obecné bra-
nou k vy3sim mzdam, a to plati i pro stfedoskolsky
vzdélané lidi ¢i kandidéty s odbornym ucriovskym
vzdélanim. Prlizkum rovnéz ukazuje, e na trhu prace
chybi technicti experti a dobrd znalost cizich jazyk
mUZe zajistiti o 10 000 K& vy3$si mzdu.

Zadani jsou projektovi manazefi

U fady firem dochézi k intenzivnim naborm no-
vych pracovnikd. Firmy ziskaly nové zakazky a po-
tfebuji dobfe jazykoveé vybavené projektové mana-
Zery odpovédné za jejich fizenf a koordinadi, stejné
jako za komunikaci se zékaznikem. Zaroven vzrlsta
poptdvka po absolventech pro oblasti vyroby,
technologif, kvality a logistiky. Jde o pracovniky, kteff
budou tvorit firemni budoucnost. Poptavka roste téz
po logisticich a pldnovacich a v pfipadé firem zamére-
nych na dopravu a transport i po fidicich, jelikoz vzrlis-
tajici objem vyroby generuje vétsi mnozstvi pfeprav.
Projektovy manazer ma na starosti kompletnf fi-
zeni projektd, dohled nad jejich realizaci, zajistént
dodrzeni stanovenych termin(, rozpoctu, kvality
a technickych parametrd. Komunikuje se zakazniky
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o specifikacich projektu, koordinuje ¢leny tym(
projektového manazera je 30 000 korun, ta nejvyssi
pak sahd az k 70 000 korun a najdeme ji v Ostrave,
Jihlavé nebo Ceskych Budé&jovicich.

Rozdily v regionech

Vysi mzdy ovliviiuje do znac¢né miry i lokalita, ve
které ¢clovék praci hleda, resp. kam je ochoten do-
jizdét nebo se prestéhovat. Nejvyssi mzdy se na
vetsiné pozicich drzi tradi¢né v Praze, avsak rozdily
mezi ostatnimi mésty nejsou pfilis velké. Srovna-
telnd je ¢asto Plzen, Jihlava i Brno.

Nejvétsi regionaini rozdily pak zminovany prizkum
zaznamenal na pozici inZenyra $tihlé vyroby. Za-
timco plat tohoto inZenyra se v Ostravé pohybuje

ekonomika m mm

mezi 30-45 000 korunami, v Usti nad Labem je
45000 korun minimem a mUze se vySplhat aZ na
65 000. Vyrazné nizsi jsou ¢astky v pfipadé mon-
taznich délnikd nebo operatord vyroby. Ti se musf
spokojit i tfeba jen s pifjmem 12 000 korun mésicné,
pricemz jakymsi stropem se v soucasné dobé jevi
byt ¢astka 20 000 korun zaznamenand v Praze.

Z oblasti vyroby si nejvice vydélaji lidé na vedoucich
postech, a to az kolem 150 000 K¢. Ve velkych més-
tech, jako je Praha, Brno, Ostrava apod. pak nejsou
velké rozdily v jejich platech. Jde predevsim o mana-
Zery vyroby, pldnovani, technologie, vedouci zdvodu
Citechnické feditele. V oblasti vyzkumu maji nejvyssi
mzdy vedouci konstrukce nebo strojni konstruktéfi,
kteff si v Jihlavé nebo Ceskych Budgjovicich pfijdou
a7 na 80 0000. Nejnizsi mzda se pak mize pohybovat
kolem 25 000 a v Praze kolem 30 000 K¢.

Engineering jako nedostatkové zbozi
Pracovnici z oblasti engineeringu jsou v soucasné
dobé pro zaméstnavatele nedostatkovym zbozim,
a proto je v tomto oboru mnoho volnych pozic i nad-
standardni platy. Firmy nevahajf pfijimat ani cerstvé

absolventy, od kterych ale na oplétku

Mzdy v prﬁmyslu Praha Brno Ostrava vyiadujl' ‘Oajalitu a kontinualni sebevzdé-
» " Iavani. InZenyfi jsou mezi zaméstnavateli
VYZKUMAVYVO) Z&danf hlavné pro oblast strojirenstvi (vy-
Vedouci konstrukce 50-65 40-50 40-60 roba automobil(l) a stavebnictvi. Nejvétsi
Testovaci inzenyr 3045 | 20-45 | 25-50 | Poptavkaje po odbornicich s 3-5 lety
. zkugenosti, s vysokoskolskym titulem a ja-
VYROBA zykovymiznalostmi (pfedevsim anglictina
Vedouci zavodu 100-150 | 100-150 | 100-180 = @ némcina). Prdmeérna nastupnf hruba
— mzda absolventl technickych obord se
2oL vy 60-90 | 50-100 | 50-80 =\ puje mezi 22 000 a 27 000 KE. Zku-
ManaZer planovanf 50-65 45-60 45-70 seny inzenyr pak mlze pocitat s platem
Planovac vyroby 2550 | 2550 | 2545 ~ Zhrubavrozmezi30-5000Ke
Z poslednich statistik CSU vyplyva, Ze
Pramyslovy inZenyr 30-45 30-45 35-50 v roce 2013 studovalo vysokou skolu
Mistr 25-45 25-35 20-35 v oblasti technickych véd, vyroby a staveb-
. nictvi 65 848 osob. Ze viech technickych
CNC programator 30-40 25-40 20-30 VS absolvovalo piiblizné 18 000 inzenyrd.
Udrzbai/mechanik 20-28 20-25 18-25 Zastoupeni zen mezi studenty technic-
Manazer kvality 50-100 50-80 50-80 kych véd je zhruba 25 %, v oblasti enginee-
ringu jich pak pracuje v porovnani s muzi
Vedouci smeny 30-45 28-38 25-40 pouze 28 %. Nejvice inzenyrd najdeme
Obréabéc kovl 25-40 20-24 22-28 v Praze a Jihomoravském kraji, nejméne
Vyrobn! dalnik 17-20 1116 12-19 v Libereckém kraji a v kraji Viysocina.
Montézni délnik 17-20 11-18 12-19 || Poptavka roste,
NAKUP A LOGISTIKA nabidka klesa
- U urcitych kvalifikovanych specialistd jiz
Reditel logistiky a na- 00-120 | 80-110 | 60-90 = dochézi k previsu poptavky nad nabid-
kupu kou a firmy, které cht&jf ziskat takové pra-
ManaZer nékupu 80-110 40-70 50-80 covniky, musi nabizet vice, nez je na trhu
Manazer logistiky 50-80 40-70 40-80 obwyklé, jelikoz uchaze¢ ma moznost si
vybrat ve stejnou chvili z vice pracovnich
Vedoudi skladu 30-40 25-30 25-30  prilezitosti. Zatim nic nenapovida tomy,
Skladnik 14-22 14-18 12-18 Ze by v prlibéhu roku 2015 mohlo dojft
. ke zméné tohoto trendu. Firmy musf
TECHNICKY OBCHOD byt do budoucna pfipraveny na to, ze
Oblastni manazer 70-100 70-90 40-80 ziskat nové pracovniky na urcité pozice
Obchodnimanazer | 5070 | 40-60 | 25-50 ~ Pudendrotngfsineztomubylov minu-
lych letech. Uspésnéjsi budou ty firmy,
Produktovy manazer 40-60 40-55 25-40 © které budou schopné pruznéji reagovat

Platova rozmezi nabizena v technickych profesich (daje v tis. K¢)
Zdroj: Grafton Recruitment

na ménici se podminky trhu prace. M
Monika Forethova
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TRANSFORMACE

EVROPSKEHO ENERGETICKEHO
SYSTEMU - LETNi ENERGETICKY
BALICEK KOMISE

EVROPSKA KOMISE DNE 15. CERVENCE 2015V RAMCI STRATEGIE
PRO ENERGETICKOU UNII PREDLOZILA NAVRHY, KTERE BY MELY
ZMENIT POSTAVENI SPOTREBITELU ENERGIE, ZAHAJIT
PREBUDOVAN| EVROPSKEHO TRHU S ELEKTRINOU, MODERNIZOVAT
OZNACOVANI ENERGETICKE UCINNOSTI A REVIDOVAT SYSTEM EU

PRO OBCHODOVANI S EMISEMI.

kem v provadenf strategie pro energetickou

unii, ktera byla jako jedna z politickych priorit
Junckerovy Komise zahdjena v Unoru 2015 a jejiz
soucastf je politika v oblasti zmény klimatu zamé-
fend na budoucnost. Pfedlozené navrhy aplikuji
zasadu upfednostrovani energetické Ucinnosti
a pfisuzuji hlavni roli na evropském trhu s energif
spotrebiteldm z fad domécnosti a podnikd.
Co do rozsahu se v energetickém balicku ne-
jedné jen o novy program pro spotfebitele, ale
0 novy program pro celou evropskou energetiku.
Cilem je odhodlani Komise snizit emise uhliku
v ekonomice EU a svéfit spotfebitellim klicovou
Ulohu pfi pfechodu Evropy na novy energeticky
systém. Ekonomicky je pak cilem EU alespori 40%
snizeni emisi do roku 2030, a jeho provedeni do
pravnich predpist ¢lenskych statl EU.

P fedlozeny bali¢ek navrh( je ocekavanym kro-

Uprava evropského systému
obchodovani s emisemi

Systém EU pro obchodovani's emisemi je hlavnim
nastrojem EU v boji proti zméné klimatu a vede EU
k dosazeni cile spocivajiciho v nizkouhlikovém hos-
podafstvi. Predlozené ndvrhy, zvefejnéné v ramci
pifprav na pafizskou konferenci o zméné klimatu,
predstavuijf signal politiky EU pro mezinarodni spo-
lecenstvi a ,vyzvu" také pro dalsi vyznamné aktéry
jako G7 a Cina.

Komise systém obchodovani s emisemi revidovala
proto, aby v nadchdzejicim desetileti zlstal nej-
Ucinnéjsim a nakladové nejefektivnéjsim zplsobem
pro snizovani emisi. Jedna se o prvnf legislativni
krok k provadéni zavazku EU snizit emise skleniko-
vych plynd na svém Uzemi alespori 0 40 % do roku
2030. Navrzeny pfistup je zaméfen na zachovani
mezinarodni konkurenceschopnosti primyslovych
odvétvi, u nichz existuje nejvétsi riziko pfemistént
vyroby z EU do zemf, které nemaji tak pfisnou le-
gislativu v oblasti sklenikovych plynd, a jeho dalsim
cilem je nasmérovani investic v oblasti energetiky
k inovativnéjsim a cistsim alternativdm. Komise
déle navrhuje, aby clenské staty vyuzivaly pfijmy
ze systému obchodovani s emisemi k financovéni
opatfent, jez maji tfetim zemim pomoci pfizpUsobit
se dopadlm zmény klimatu.

Do budoucna mé dle strategie EU celkové mnoz-
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stvi povolenek od roku 2021 kazdym rokem klesat
02,2%.Jizted - od roku 2013 - se povolenky v EU
pfidéluji pfedevsim prostfednictvim drazeb prova-
dénych ¢lenskymi staty. Ve stavajicim obchodova-
cim obdobi (2013-2020) se vydrazi 57 % celkového
mnozstvi povolenek, zatimco zbyvajici povolenky
budou pfidélovany bezplatné. Podil povolenek,
které maji byt vydrazeny, zlstane stejny i po roce
2020. Prijmy z aukcisposkytnou ¢lenskym statlm
prostiedky, které |ze pouzit pro rlizna opatrent,
jako napf. programy zaméfené na energii z obno-
vitelnych zdrojd. Kromé podpory mezindrodnich
opatfeni v oblasti klimatu, a to i v rezvojovych
zemich, mohou byt rovnéZ pouzity na opatienf
socialni politiky, aby se podnikiim, zaméstnanctim

a spotrebiteldm usnadnil ,spravedlivy prechod”

k nizkouhlikovému.hospedarstvi.

Na druhé strané'= vzhledem k tomu, Ze celkovy

pocet povolenek je omezeny a celkové se snizuje,

rozhodla se Komise systém bezplatného pfidélovani
povolenek zrevidovat, aby se dostupné povolenky
rozdélily co nejucinnéjsim a nejefektivnéjsim zpad-
sobem. Cilem navrhovanych zmén je co nejvice
snizit potitebu opravného koeficientu a zajistit pro
podniky predvidatelnost. Bezplatné pfidélovanf
povolenek se zamérfi pfedevsim na odvétvi, jimz
hrozi nejvetsi riziko premisténi-vyroby. mimo EU.

Zé&kladnf struktura zUstane stejna ipo roce 2020,

v souladu s dohodou dosazenou vedoucimi pred-

staviteli EU v ijnu 2014 se zlepsi pouze dilf prvky:

@ Referen¢ni hodnoty budou aktualizovéany, aby
zohlednily technicky pokrok v jednetlivych od-
vétvich;

@ Udaje o vyrobé - systém se stane pruzngjsim,
nebot bude lépe zohlednovat zvyseni nebo
snizenf vyroby a podle toho upravi i mnoZstvi
bezplatnych povolenek;

@ Unik uhliku - tak jako v sou¢asnosti i po roce
2020 budou vsechna hlavni prdmyslova odvétvi
povazovana za rizikovd, pokud jde o unik uhliku;

@ Nepfimé néklady spojené s emisemi uhliku —
¢lenské staty byly vybidnuty k vyuZiti pfijmd z dra-
Zeb k poskytovani ndhrad v souladu s pravidly
statni podpory.

A jak by mél systém EU pro obchodovani s emi-

semi podporovat nizkouhlikové inovace? K pod-

pofe prakopnickych investic do obnovitelnych

zdroju energie, zachycovani a ukladani uhliku (CCS)
a nizkouhlikovych inovaci v energeticky ndro¢nych
odvétvich mé byt na drovni EU zfizen inovacni
fond. Priblizné 400 miliont povolenek - v pro-
dejni hodnoté az priblizné 10 miliard EUR - bude
vyhrazeno pro tento Ucel od roku 2021. Navic ma
byt vy¢lenéno dalsich 50 miliond nepfidélenych
povolenek z obdobf 2013-2020, aby mohl inovaéni
fond zahéjit svou ¢innost do roku 2021, mimo jiné
i pro projekty na podporu prilomovych technologif
v primyslu.

Inovac¢ni fond navaze na Uspéch stavajiciho pro-
gramu financovani na podporu nizkouhlikovych
inovaci a vyuziva vynosy z 300 miliont povolenek
z obdobi 2013-2020.

Mezi lety 2021 a 2030 maji byt na zfizeni fondu vy-
¢lenéna 2 % povolenek — celkem piiblizné 310 milio-
nl povolenek. Do tohoto fondu, jehoz prostredky
bude vyuzivat 10 ¢lenskych statl s HDP na oby-
vatele nizsim nez 60 % praméru EU (v roce 2013),
budou pfispivat véechny ¢lenské staty. Zemémi
zpUsobilymi pro ziskani podpory jsou: Bulharsko,
Ceska republika, Estonsko, Chorvatsko, Litva, Lo-
ty$sko, Madarsko, Polsko, Rumunsko a Slovensko.

Jasnéjsi stitky pro oznacovani
energetické ucinnosti

Upfednosthovani energetické ucinnosti je hlavni
zésadou strategie energetické unie proto, Ze Ucinné
snizuje emise, prinasi spotrebiteldm Uspory a sni-
Zuje zavislost EU na dovozu fosilnich paliv. Dalsim
opatrenim, kromé prodeje povolenek, tvofi v ener-
getickém balicku pravni Uprava Stitkd, které uvadéji
spotiebu energie.

Stitky byly zavedeny do praxe pred dvaceti lety
a jejich Uspéch byl a i nadéle zUstava motivaci
pro vyvoj ucinnéjsich vyrobkd. Pocet informaci na
stitcich viak rostl a Stitky jsou v soucasné dobé pfilis
sloZité. Komise proto navrhla vrétit se k pdvodnimu
energetickému stitku se stupnici A az G, ktery je pro
spotrebitele jednodussi a srozumitelnéjsi. Navrh
Komise na revizi smérnice o energetickych stitcich
zarucuje soudrznost a kontinuitu a umoznuje za-
kazniklm cinit informovana rozhodnuti, které jim
umozni Setfit energii a penize.

Aby se spotfebiteldm dostavalo jasnéjsich infor-
maci o energetické Ucinnosti vyrobkd, jez se v sou-
¢asnosti zafazuji do tfid podle rdznych stupnic
(stupnice A az G, stupnice A+++ az D atd.), a aby
se zlepsilo dodrzovani predpist ze strany vyrobcU
a maloobchodnik(, navrhuje Evropska komise
upravit systém energetického Stitkovani tak, aby
se v jeho rdmci pouzivala:

1. jedna jedina stupnice, na které bude ener-
geticka uc¢innost oznacovana pismeny A az G:
Komise navrhla, aby se energeticky U¢inné vyrobky
opét oznacovaly pomoci dobfe zndmé a osvédcené
stupnice A az G, a vypracovala rovnéz postup pro
rozfazeni stavajicich stitkg;

2. digitalni databaze novych energeticky ucin-
nych vyrobki: viechny nové vyrobky uvadéné na
trh EU maji byt podle ndvrhu Komise registrovany
v internetové databdzi, aby se zajistila vetsi trans-
parentnost a organy c¢lenskych statd mohly na trh
snaze dohlizet.

V soucasnosti se odhaduje, Zze 10 az 25 % vyrobkd
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na trhu nespliuje pozadavky na ozna-

Covéni energetické Ucinnosti a ze kvdli

nedodrzovani predpist se nedosahuje

pfiblizné 10 % predpoklddanych dspor
energie. Tento problém je pfinejmen-

$im z¢asti dan tim, Ze se nedostateéné
prosazujf pfislusné predpisy. Aby se
prosazovani legislativy zlepsilo,
navrhla Komise rovnéz zfidit data-
bazi, kde budou vyrobci a dovozci
produkty registrovat a poskytovat

k nim informace, které jsou uz

povinné podle stavajiciho prava

EU. Hlavniinformace o souladu

vyrobkd s pfedpisy by tak byly

centralné dostupné pro pfi-
slusné urady v clenskych
statech a ty by si je nemusely samy
opatfovat od podnikatell, cozZ je ¢asto stdlo mnoho
prace a casu. Diky této databézi by méli pfistup

k energetickému stitku a k hlavnim informacim

0 vyrobku i spotfebitelé a obchodnici a usnadnila

by se digitalizace Stitku.

K ¢emu konkrétné dojde? Pokud ndvrh Komise

schvali Evropsky parlament a Rada, nafizeni bude

provedeno nasledovné:

1. Vyrobky, které jsou jiz na trhu, se budou proddvat
stejné jako doposud.

2. Nové spotrebice se budou prodavat podle
nové stupnice. Staré stitky, napf. stitky podle
stupnice A+ az A+++, budou maloobchodnici
odstranovat.

3. Vyrobci budou své vyrobky registrovat. K zaevi-
dovanym informacim budou mit pfistup Urady
¢lenskych statd, aby se usnadnily kontroly shody
a zvysila se transparentnost.

4., Spotiebitelé budou o této zméné informovani

v informacnich kampanich, které provedou ¢len-

ské staty EU ve spolupraci

s maloobchodniky.

Od tohoto nového systému
Komise ocekdva, Ze pfinese
dalsi Uspory energie, které

se vyrovnaji ro¢ni spotiebé
energie viech pobaltskych
zemi dohromady (200 TWh za

rok v roce 2030).

Zavér - nova struktura
trhu s energii
Strategie pro energetickou unii
Je zaméfend na dosazeni cile,
aby se Evropska unie stala svéto-
vou spi¢kou v oblasti obnovitelné
energie. Dosazen( téchto cild vyza-
duje zdsadnf transformaci evropské
elektroenergetické soustavy, vcetné
prepracovani evropského trhu s elektfinou, k ce-
muz smefuji i uvedené legislativni akty.
PredloZzenym souborem pravnich akt(i zahajila Ko-
mise diskusi (a rovnéz vefejnou konzultaci) o tom,
jak by mél tento novy trh s elektfinou vypadat,
aby splnil o¢ekavani spottebiteld, zajistil skutecné
pfinosy z novych technologif a usnadnil investice,
zejména v oblasti obnovitelnych zdroji energie
a nizkouhlikovych technologif vyroby energie. Nova
struktura trhu musf také zohlednit vzéjemnou zavis-
lost ¢lenskych statd EU, pokud jde o energetickou
bezpecnost.
Proto by méla maximalné vyuZivat vyhody
plynouci z pfeshrani¢ni hospodafské soutéze
a umoznit decentralizovanou vyrobu elektfiny,
vcetné vyroby pro vlastni spotfebu, a podpofit
vznik inovacnich spole¢nosti poskytujicich ener-
getické sluzby. M
/pm/

SOUDY BOJUJi PROTIINSOLVENCNI SIKANE
S

Podle vyrocni zpravy Nejvyssiho statniho zastupitelstvi jsou jednim z nejvétsich probléma,
s nimiz se nyni potykaji ¢eské soudy, falesné ¢i Sikan6zni insolvencni navrhy.

Insolvenc¢ni mafie zvysily aktivitu a situace
dospéla az do stavu, kdy néktefi podnikatelé
dokonce kvdli stavu pravniho prostfedi opou-
$téji se svym byznysem Cesko. Ministerstvo
spravedInosti pfipravilo novelu zdkona, ktera
ma zabranit sikandznim navrhdm. Insolvencni
soudy by podle navrhu mély do jednoho dne
od podéni rozhodnout, zda jde o skute¢né
podloZeny navrh na insolvenci, pfipadné jej
odmitnout. Novelu ale kritizuji jak soudci, tak
¢ast politikd.

Nicméné uz soucasna pravni Uprava umozniuje
se do znac¢né miry Sikandznim navrhdm branit,
jak ukazuje napt. nedavné rozhodnuti Nejvyssiho
soudu, ktery fesil pfipad Sikanézniho insolvenc-
niho ndvrhu na brnénskou pravnickou kancelar
Tomase Krejc¢iho, jenz podal kvili obchodnim
sporlim manazer firmy Europé Integrée. Soud
ale po deseti dnech insolvenc¢ni fizenf zastavil
s tim, Ze Udaje nejsou pravdivé a navrh byl podan
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Ucelové. Manazer, ktery insolvencni névrh podal,
byl odsouzen k 34 mésiclim vézeni podminecné
za vydirdnfa pomluvu a musf také advokatu Krej-
¢imu zaplatit 100 000 K¢ za Ujmu, kterou mu svym
navrhem zpUsobil. Proti soudnimu rozhodnuti
se viak jesté obratil na Ustavnf soud, ktery nynf
pfipad posuzuje.

Nicméné rozhodnuti nejvyssiho soudu, ktery
je ve spornych pfipadech uzndvanou autoritou
zni, Zze insolvencni ndvrh podany na zakladé
smyslenych ¢i zkreslenych informaci je zavaznym
porusenim zakona a vazné poskozuje poveésti
podnikatell a firem, na néz jsou Ucelové insol-
vencni ndvrhy podéavany.,Z téchto dlvodu je Ize
povazovat za vaznou Ujmu ve smyslu trestniho
zakonfku,” uvedla pfedsedkyné sendtu Nejvys-
$tho soudu Milada Sémalova s tim, Ze za takové
jednani mohou soudy poslat obvinéné az na
rok do vézeni, uvadi denik E15, ktery informoval
o této kauze. W

legislativa a pravo m mm

SNEMOVNA SCHVALILA
KURZARBEIT

Vladni novelu Zakona o zaméstnanosti
ziejmé ¢ekd vyznamna inovace: tzv. Kur-
zarbeit neboli zkracena pracovni doba pro
firmy, které se ocitnou v tisni, se stala in-
tenzivné diskutovanym tématem zejména
béhem posledni krize, jako jeden z
moznych nastroji pro zmirnéni jejich
dusledkd. Socialni vybor viady podpofil
moznost zavedeni kurzarbeitu a Snémovna
navrhovany dokument schvalila, Senat ho
nasledné odsouhlasil 23. cervence.
Zameéstnavatellim by tato pravnf Uprava umoz-
nila v pifpadé krize ¢i Zivelnych katastrof apod.
nezbavovat se zkusenych pracovnikd, ale na-
bidnout jim po dobu vypadku zaméstnani re-
dukovanou mzdu. Pracovnici, pro které by firma
neméla uplatnéni po celou plvodni pracovni
dobu, ale jen napf. nékolik dnd v tydnu, by tak
mohli pobirat nejméné 70 % své dosavadni
mzdy, kdy by polovinu hradil zaméstnavatel
a pétinu (20 %) stat, ktery by poskytoval pifspé-
vek az do 12,5 % prdmérné mzdy za prvni tfi
Ctvrtleti pfedchoziho kalendainiho roku.
Kurzarbeit v navrhované podobé vychazi z pa-
rametr(, které schvdlila vldda v listopadu minu-
lého roku, a pocita s tim, Ze statni podpora by
se firmam mohla vyplacet nejdéle po dobu pl
roku s moznostf jednoho opakovani, nicméné
v odlvodnénych pfipadech by vldada mohla
vyjimecné stanovit i delsi dobu podpory.
Zaméstnavatel by v zédosti o statni pfispévek
mél uvadét podrobny vycet a popis divodd,
pro¢ o prispévek 74da, pocet pracovnikd firmy
a téch, kterych se opatfeni tykd, ale také navr-
hované feden, resp. vyhled pfekonani krizové
situace a dohodu s odbory o vysi ndhrady mzdy.
S Uradem prace by mél poté uzavrit dohodu,
Ze pracovniky nepropustf, a pokud by tento
zavazek porusil, nebude moci firma po dobu tff
let dostat pfispévek na tzv. Spolecensky Ucelna
pracovni mista, na zapracovani zameéstnancd,
na prechod na novy podnikatelsky program,
ani na kurzarbeit.

Nezameéstnani zédajici o podporu budou mu-
set v zadosti doloZit, Ze nevykonavaji zddnou
¢innost za odménu nebo nemaji kolidujicf
zameéstnani, a obdobi, kdy podporu nebudou
pobirat, se jim nebude zapocitavat do tzv. Pod-
plrcich dob. Nova pravidla by méla fesit i situa-
ci nezaméstnanych jednateld ¢i spolecnikd fi-
rem, feditel( a manazerd obecné prospésnych
spole¢nosti, nebo ¢lenll predstavenstev a rad
akciovych spole¢nosti, kteff vykonavaji pro firmu
praci za nizkou odménu.

VIddni novela ma také zkrétit dobu pro nezara-
zenivolnych mist do seznamu pozic vhodnych
pro cizince. Vztahuje se na firmy, které dostaly
pokuty za nelegdlnf ¢i nenahlasené zaméstna-
vani (coz se tykd zejména zahrani¢nich pracov-
nikd) — nové by misto dosavadniho roku méla
tato Ihlita trvat jen tfi mésice. M /ik/
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IBM PREDSTAVILA NOVY ,SUPERCIP“

Novy druh ,ultrahustého cipu*,
ktery v sobé koncentruje ¢tyfikrat
silnéjsi vypocetni vykon nez nej-
lepsi na kiemiku zaloZzeny proce-
sor, navrhla spole¢nost IBM.

Schopnost vméstnat stéle vice vypo-
Cetniho vykonu do stejné velkych (Ci
spise malych) procesord, je vysled-
kem zmensovéni tranzistor(, které
tvoli jejich zaklad. Zdélo se, Ze tato
miniaturizace zakladnich tranzistord,
které tvofi Cipy, narazi brzy na fyzikaInf
hranice svych moznosti. AZ do ne-
davné doby byli vyrobci schopni je-
jich vyroby v méfitku 14 nanometrd,
a nyni pfechézeji na technologie, kde
je standardem 10 nm, ale ozndmeni
IBM, 0 némz informoval list New York

Foto: Darryl Bautista/IBM

Times, pfedkladd moZnost vytvorenti
7nm tranzistor(l — pro predstavu: fe-
tézec DNA, méfi v priimeéru 2,5 nm.
Podle vyzkumnikd umoznilo tento
Uspéch pouziti novych materidld
ve vyrobnim procesu, pfedevsim
kombinace kfemiku a germania
misto Cistého kfemiku. Novy material
umoznuje tranzistory prepinat rychleji
a také spotiebovavaji méné energie,
coz umoznuje usadit je na Cipu hustéji
u sebe. IBM predpokladad, ze bude
mozné vytvaret procesory s vice nez
20 mld. tranzistor(, coz je asi ¢tyina-
sobek dnesnich nejlepsich ¢ipti. Cipy
jsou v pokrocilém stadiu vyzkumu,
nikoli jesté ,zralé pro trh’, coz vsak
neubird informaci na vyznamu. M

Novy Cip je vypocetné Ctyfikrat vykonnéjsi nez nejlepsi dnesni kiemikové procesory

LASEROVE NUZKY:

STRIH JAKO KDYZ STRELI

Zastanci maximalni preciznosti
maji k dispozici dalsi pozoruhod-
nou pomticku. Zapomente na pra-

vitko a tuzku ¢i krej¢ovskou kfidu,
absolutné rovny stfih vam jedno-
duse zajisti praktické ndizky s lase-
rovym odmeérovanim a navadeénim.
Jedny z nich pfedstavila australska
firma Timblelaldy a Uspéch, ktery
s nimi meéla, zajistil ndpadu slus-
nou fadku klond. Na rozdil od fady
jinych,blblstek’, jimiz internetové
nabidky doslova prekypuji, tyto
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ntzky opravdu odvedou svou
praci, k niz jsou urceny. Navic v pri-
padé, ze prave dojdou baterie, nic
nebrani jejich dalsimu pouzivani
tradi¢nim zplGsobem, na rozdil
od vétsiny dalsich elektronickych
zarizeni, které Ize v podobnych pfi-
padech vyuzit tak maximalné jako
tézitko nebo louskacek na ofechy,
a to jesté Spatny. A téch zhruba
10 dolard, za néz se da takovato
vécicka pofidit, zase koneckoncl
nenitakmoc... W

OBCHUDEK ZA PAR DNU NA MiRU

Radu obci a mikroregionti v CR
trapi nedostatecna obcanska
vybavenost, ale firmy se do ma-
lych obci kvuli obavam o navrat-
nost investice pfilis nehrnou.
Resenim mize byt flexibilni
modulova technologie.

Jde v podstaté o néco podobného,
jako zndmé tesco buriky, oviem
v elegantnéjsi podobé. Koncept je
dilem divize modulovych staveb
francouzské skupiny Touax (byla
mimochodem zaloZena jiz za Na-
poleona lll. v roce 1853), kterd se
specializuje na projektovani, prdmy-
slovou vyrobu a stavbu docasnych
nebo trvalych objektd stavebnico-
vym systémem.

Firma umoznuje vybudovat pro-
dejny ¢i dalsi objekty doslova na
miru, navic v kratkém case. Pro
investora je hlavni vyhodou az
tretinova Uspora nakladd oproti
klasické stavbé, variabilita modull
arychlost vystavby — napf. prodejna
tvofend Sesti moduly zabirajicimi

plochu 133 m?, byla postavena za
pouhych 9 dni. Docasné obchody
pro Ucely riznych akcf Ize zridit jesté
vyrazné rychleji — vystavba kom-
pletni budovy Bageterie Boulevard
na filmovém festivalu v Karlovych
Varech byla otdzkou pouhych
dvou dnl. Na ndvrzich modulo-
vych staveb pracuji zkuseni archi-
tekti, takZe spliujf veskeré platné
normy a predpisy. Lze je vybavit
podle pozadavkd investora, napr.
Uspornymi LED svitidly, stropnimi
salavymi panely ¢i klimatiza¢nimi
jednotkami. Diky specialni lamelové
fasadé Ize objekty také ,obléknout»
do firemnich barev.,Modulové ob-
jekty davaji sanci pruzné reago-
vat na chovani trhu a vyvoj v re-
gionu. Prodejnu je mozné podle
potieby zvétsit ¢i zmensit nebo
ji v pfipadé potfeby — tfeba kvdli
volbé nevhodné lokality — snadno
prestéhovat, Ize sije i pronajmout,”
uvadf Jan Petr, marketingovy feditel
spole¢nosti Touax. M

HRNEK PRO LENOCHY NEPOTREBUJE

LZICKU

Potfebovali jste nékdy zami-
chat cukr do kdvy a jako na
potvoru nebyla po ruce lZicka
¢iv nouzovém piipadé jiny po-
dobny pfedmét umoznujicf
provést tuto operaci? Pfesné
tento problém vam mdze vy-
fesit samomichaci hrnek, ktery
umoznuje uvést svlj obsah
do kyZeného krouZivého po-
hybu pomoci vestavéného
elektromotorku a michacf
vrtulky. Funguje na dvé tuz-
kové AAA baterie a proti vylitf
ndpoje v pfipadé nevhodné
zvoleného tempa michanf je
vybaven i ochrannou krytkou
v podobé plastové poklicky

rotujicl
viiulka

"

michaci
tladitko

s otvory pro saci brcka.
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NEBO VARUJI

Brooklynsky designer Andrew Schnei-
der vytvoril pfed ¢asem ve spoluprici
s Newyorskou univerzitou solarni
bikiny umozZnujici béhem slunénf
nabijet drobnou elektroniku, jako
mobily nebo MP3 pfehravace. Ru¢né
vyrdbéné plavky osazené pruznymi
fotovoltaickymi ¢ldnky se pfipojujf

zaznamenava a analyzuje teplotu
a intenzitu slune¢niho zéareni. Ve
spolupraci s aplikaci v chytrém tele-
fonu, do niz uZivatel zada typ své pleti,
plavky varujf pfed pfilisnou davkou
slunecnich paprskl - ohlasi napr, Ze
je nacase presunout se do stinu nebo
obnovit vrstvu krému. Wl

pomoci USB rozhrani. Podle autora
jsou bezpecné i pro koupani - za
predpokladu, Ze z nich nezapome-
nete odpojit zminénou elektroniku
a poté vysusit USB konektory. Pro
pany je zas v planu vytvorent hi-tech
trenyrek, které umozni vychladit ple-
chovku piva. Zakladem chladiciho
systému by mélo byt Peltierovo te-
pelné Cerpadlo, které je zndmé napf.
z domdcich vinoték.

Dalsi z fady produktd tzv. nositelné
elektroniky jsou chytré plavky fran-
couzské firmy Spanali Design. Ob-
sahuji vodotésny UV senzor, ktery

Klétu patfivoda a k vodé
lodé. Pro ty, komu uz jsou
ty obycejné mélo, vytvo-
fila firma Clear Blue Ha-
wai unikatni prahledny
¢lun. Tento transparentnf
kajak s ndzvem Molokini
je urcen pro jednoho az
dva pasazéry.Vyrobenje §
ze stejného odolného
polykarbonatu, jaky je
pouzivan napf. pro ,neprdstrelné
sklo’, nebo kabiny stihacek. K cha-
rakteristickym vlastnostem tohoto
konstrukéntho termoplastu patrf
mj. vysokd odolnost vici nizkym
i vy$$im teplotdm a zejména proti
narazu. Testy protindrazové odolnosti
zahrnovaly napf. intenzivni srazky se
skalnatymi brehy, tdery kladivem
a dokonce i vymrsténi z vozidla je-
douciho rychlosti 110 km.h™". Plavidlo
je vybaveno vnitfnim rdmem z elo-

xovaného hliniku, dudlnim plova-
cfm méchyfem a nadrzkou s vodou.
Model na obrézku je doporucen pro
klidné ocednské podminky, existuij
vsakispecialni verze.V té standardnf
je zahrnut i zatahovacf skifovy sys-
tém, usnadnujici zejména dlouho-
dobé pédlovani. Jako opéni vybava
je nabizen novy ochranny systém,
ktery zlepsuije stabilitu v neklidnych
voddach a dokonce ¢ini prevrhnutf
prakticky nemoznym. W

Novinky z nakladatelstvi (G[:/2\D

Pro srpnové vydani, kdy se dovolené jiz blizi k zavéru, jsme pfipravili
z nakladatelstvi Grada opét dva tituly. V prvnim se vydame na dobro-
druznou pout po osudech historickych dokumenti a insignii prazské
Karlovy univerzity, které se ztratily koncem druhé svétové valky. Autofi
zde uvadéji fadu novych a dosud neznamych faktd.

Druha publikace navazuje na prezentaci vlajkové lodi Skodovacké
automobilky (viz str. 55 - Tohle auto neni pro hobity) predstavenim
nového Superbu. Autorovi se podafilo zmapovat historii tohoto modelu
i jeho zacatky, které se vyvijely velice slusné. Superb byl urcen pro lidi
z nejvyssich spolecenskych vrstev.

Pro¢ zmizely insignie
Karlovy univerzity
patrani po 700 let starych
symbolech ¢eské historie
Syrucek Milan a Svoboda Josef
Univerzitni Zezla, medaile, zakladac
listiny a archivélie zmizely na konci
druhé svétové valky. Dosud se ani
nepodafilo zjistit, jestli jsou sedm set
let staré symboly, neodmyslitelné pa-
trici k imatrikulacim nebo promocim,
jesté na sveteé.
Zveme vas na dobrodruznou pout
patrani po jejich stopach. Pout, je-
jimz cilem moznd zatim nebude
jejich znovunalezeni, ale mUze jim
byt alespori vyzva, aby se v badani
pokracovalo. NezZ se viak vyddme na

sloZitou cestu, podobnou hledanf
jehly v kupce sena, sezndmime se
blize s univerzitou a jeji historii. Bez
pochopeni toho, jak vznikla a vyvijela
se, kolika Uskalimi musela projit, jaké
tvrdé boje svadéla o svou existendi,
by ndm unikl nedozirny vyznam jejich
symbol(l a dlikaz, Ze Karlova univer-
zita je skutecné nasi, ceskou univer-
zitou./ 200 stran, 249 K¢

Superb .

chlouba znacky Skoda

Tucek Jan

Diky bohaté dobové dokumentaci
dochované v mladoboleslavském
tovérnim archivu i ve fondu nékdej-
sitho plzenského koncernu se po-
dafilo podrobné zmapovat historii
automobil& Skoda Superb. Prvni
sériové automobily Skoda Superb
byly ur¢eny majetnym a vlivnym
zakaznikdm z nejvyssich spolecen-
skych vrstev, proto vétsinu produkce
tvofily luxusnf limuziny. Slibny vyvoj
jednotlivych modell narusila va-
le¢nd léta, kdy byly vyrobené pod-
vozky casto vyuzivany pro sanitky
a vojenskd vozidla. Povéle¢nd vyroba

v znarodnéné automobilce skoncila

v prvnim ¢tvrtleti roku 1950. Po-
zoruhodny vzestup znacky Skoda
odstartoval az na jafe 1991 po spo-
jeni s koncernem Volkswagen. Trem
novodobym generacim Superbu je
vénovaéna celd tretina knihy. Zavrsuje
ji posledni model predstaveny vefej-
nosti v Unoru 2015, ktery vynika velmi
zdafilym designem a vybornymi jizd-
nimi vlastnostmi. Znacka Skoda se
tak po préavu fadi mezi vyznamné
hrdc¢e na automobilovém trhu. /
/ 144 stran, 399 K¢

Knihy Ize objednat na: GRADA Publishing, a.s., U Prthonu 22, 170 00 Praha 7, tel.: 234 264 401, info@grada.cz.

Pro podrobnéjsi seznamenf s vybranym titulem nabizi nakladatelstvi na www.grada.cz
kromé moznosti objednani také moznost prohlédnuti az 20 % vétsiny svych publikaci.
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CO SE PSALO PRED PUL STOLETIM
V POPULARNIM TECHNICKEM
MESICNIKU ,,SVET TECHNIKY”

Na nadrazi

V/Norsku byl vynalezen origindInf systém ¢fslovani
Zelezni¢nich vagonu, jenZ umozZnuje automatizo-
vat ¢tenf jejich cisel. Kédované Sestimistné ¢islo
se nanasi magnetickou cestou na specialni panel
na vagénu. Pri posunovanf viaku na tridici stanice
je ¢fslo automaticky precteno elektronickym pif-
strojem a predano na dispecerské stanovisté. l

Praktisix

Jizzna¢nych let volaji fotografové po jednooké zrca-
dlovce stfedniho formétu, s moznosti vymeény objek-
tivd. Konstruktéfi vychodonémeckého zdvodu VEB
Kamerawerke Niedersedlitz zkonstruovali komoru
Praktisix, ktera je postavena na stejném principu
jako jednooké maloformétové zrcadlovky. Pouziva
se svitkového filmu 6 x 6 cm s 12 obrazky. Obsluha je
plné zautomatizovana. Pfi pretaceni filmu se zaroven
natahuje uzavérka a pocitadlo snimk{ automaticky
pfi kazdém pretoceni zaznamenava pocet snimka.
Stérbinova uzavérka dovoluje osvitové casy rozdé-
lené v linedrnifadé od 1 vtefiny do 1/1000 vtefiny,
¢asovou expozici a expozici samospousti. Prozatim
je komora vybavena $achtovym hledackovym sys-
témem, ktery bude pozdéji nahrazen hledackem
prismatickym. Ke komofe se pfipravuji objektivy
rdznych ohniskovych vzdalenosti a svételnosti od
nejmensich sirokouhlych objektivi az po nejvetsi
teleobjektivy. Vyhody pfistroje jsou: rychloposuv
filmu spojeny s natahovanim uzévérky a pocita-
nim snimkd, synchronizace pro bleskové svétlo
a vymeénné objektivy s automatickou clonou. B
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Stavitelé vodnich fontan

Zaslou slavu prazskych ,rournikd” ozivuji montéfi
prazské Kovosluzby. S femeslnou zru¢nosti a do-
vednosti i uméleckym citem stavéji dnes fontany
po celém svété a opravujf Cerpadla pro nas pramysl.
Soubor vodnich fontan v Izmiru v Turecku, kopie
karlovarského viidla ¢i kfistalova fontdna v Bruselu
nebo alej vodotryskd v prazském Parku Julia Fucika
pfitahuji divaky a zpestuji mista oddechu.

Nejen tyto fontany, ale i desitky dalsich postavili
jejich zru¢né ruce. Napt. pred II. celostéatnf spartakia-
dou vyrostlo v Praze na 18 vodnich fontan v parcich
i v okolf Strahovského stadiénu. Nejvétsimu zajmu
se tésf fontdna postavena na proluce, uprostred
nového parku na misté zchatralého pavilonu My-
slbek. ProtipoZarni nadrz slouzi jako umeélé jezirko
s fontdnou. Celkem 16 injektorovych trysek chrlf
vodnf proudy, které jsou vecCer barevné osvétlené,
do vyse 20 m. Ktomu jim poméhé odstredivé cer-
padlo o vykonu 2000 I/min. Regulovatelné trysky
umoznuiji diky uloZeni na kulovych ¢epech sefizent
nejen do vysky, ale i do sméru. B

Kfemik v technice aneb silikony

Organické latky majf za zaklad atomy uhliku a an-
organické kovy nebo jiny prvek, napf. kiemik. Mo-
lekulové fetézce prvnich daji zivé tkané a druhych
nerosty. Chemici zkusili variaci, e preklenuli most
mezi Zivou a nezivou fisf pfirody a na bazi uhliku
a kfemiku vytvorili kiemikové organické latky,
které se nazyvaji silikony. K vyrobé je nejdlleZitéjsi
kiemik, jehoz zésoba na zemi je nevycerpatelna,
ponévadz tvori 25 % obsahu zemské kdry. Nej-
vytvaret nesmacivy povrch materidl(, na které
se nanaseji a viskozita, ktera se s teplotou téméf
nemeént.Vznikla tak nova skupina technologickych
materiald, jako jsou silikonové pryskyfice, kaucuky,
kapaliny a emulze, ddlezita pro pramysl od textil-
niho, chemického, sklafského apod. az po hutni.

Vodoochranné natéry

Tyto specidini ndtéry se nandseji na kov, papir,
tkaninu, sklo i k@zi. Vrstva ¢inf jen nékolik mole-
kul, proto spotfeba ochranné latky je minimalni.
Na 1000 m? plochy je potieba jen 1 gram dime-
tylchlorsilanu. Tak Ize na staleti konzervovat cenné
rukopisy, knihy i dokumenty. Pro tisk tak Ize pouzit
i ménéhodnotné druhy papird, na kterych se tak
jiz tiskafska Certt nerozplyva. Pro ochranu kovl se
pouziva kapalnych silikatd, které se mohou michat
s pfirozenymi ¢i umélymi pigmenty. Ochranny natér
na skle automobild a letadel chrani pfed destovymi
kapkami a ndmrazou.V Leningradé vyuzili silikato-
vych roztokd k natéru vnéjsich stén Ruského muzea
a Mramorového paléce. Ukazalo se, Ze fasady po
natéru nepodIéhaji atmosférickym vliviim a zacho-
vavaji si po dlouhé Iéta svou podobu.

Nejvétsi zvétSovaci pristroj

Témito nejvétsimi profesionalnimi zvétsovacimi
pfistroji, pod ndzvem Herkules, se proslavil na-
rodni podnik Meopta v Prerové. Pristroj je urcen
pro laboratofe ke zvétsovani negativd do velikosti
18 x 24 cm. S objektivern Meopar 1:45,f =300 mm
ziskdme na zékladni desku pristroje nejvétsi linedrni
zvétSeni 4krat, nejmensi pak 1:1. Nestaci-li nejvétsi
zvétseni na zakladni desku, Ize stfedni ¢ast pfistroje
sklopit do vodorovné polohy. S takovouto Upravou
pak dosdhneme pfi promitani na sténu daleko
vetstho zvétseni. Dvojity kondenzor ma primeér
320 mm. Jako svételného zdroje se pouziva opé-
lové Zarovky o pffkonu az 500 W. Z&kladn{ deska
se zasuvkou ma rozmeéry 900 x 1200 mm. Pristroj
pfi nejvétsim zvétdenf na zakladni desku ma vysku
3700 mm. Celkovd véha pfistroje je 220 kg. Jedno-
duchou obsluhu pfistroje doplfiuje moderni vzhled
ve svétlezeleném laku. H

ZvétSovaci pristroje tohoto typu se vyvazeji do
celého svéta
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lonizované mléko

V kyjevském zdvodé na zpracovani mléka zfidili
oddélenf, v némz se vyrabi tzv. ionizované mléko.
Je dobre stravitelné pro kojence a s Uspéchem
se ho vyuziva v pfipadech, kdy matka nemdze
dité sama kojit. lonizované mléko se ziskava tim
zpUsobem, Ze obycejné kravské mléko prochézive
specialnich kolonach pres tzv. méfice iontd, které
jej castecné zbavuji vapna, naceZ se obohacuje
cukrem a vitaminy. W

Lepeny most

V/NSR, v Rurské oblasti, slepili cely most zviastnim
lepidlem na kovy. Lepidlo vytvrzuje za normaini tep-
loty a jeho pevnost v tahu je 120az 140 kg/cm?. B

Ultramikrofon

Zafizenive formé sondy pro lékafské Ucely vyrobili
v SSSR. Tzv. ultramikrofon je spojen se zesilovacem
a magnetofonem. Tim vzniké magnetofonokardio-
gram, podle ného? Ize Uspésné stanovit diagndzu
nemocného srdce. M

Raketami proti pozarim

Na rychlou likvidaci nahlych pozard, hlavné ve
vzdalenych oblastech, se bude v dohledné dobé
pouzivat specialnich protipozarnich raket, které
vyvijifirma Solar Aircraft Co. Do vzdalenosti 10 km
se dostanou za 50 vtefin. Nad mistem pozaru
se uvede do chodu vrtule, pohdnéna malymi
raketovymi motory uloZenymi na konci Ctyf vrtu-
lovych listd. Tim se proménf protipozarni raketa na
vrtulnik. Pomoci radarového zaffzent si raketa sama
vysetii piesné misto a rozsah pozaru. Na zakladé
automaticky zjisténych udajliza¢ne z nddrzi rakety
tryskat hasici smés, kterd utlumf pozar. Let a ¢innost
rakety se ovlada dalkove z hasi¢ské zbrojnice. l

Predpovédi pocasi nové

Americky vyzkumnik Dr. Abbot zjistil, Ze se pocasi na
nasi zemékouli opakuje pfesné za 273 mésicl, coZ je
za 22 atfictvrté roku. Vysel z této pravidelné zakoni-
tosti a stanovil 27 period pfistich zmén pocasi. Podle
ného by bylo tfeba k zjisténi a stanoveni pocasi na
libovolném misté nasi planety na pfistich 10 let
prostudovat pocasi za poslednich tisic mésicd. Wl

retro — relax m

Mechanicka krava

Anglicky vyzkumnik z Londyna sestrojil mechanic-
kou kravu, kterd pfeménuje travu a listf na protein.
Jakje zndmo, v kravském mléce je obsazeno jen 5 %
proteinu a 95 % se vliibec nevyuzije. Proto Ize timto
vynélezem vyrobit roztok, ktery po zahusténi ma
az 50 % proteinu. Toho se pak pouzije jako potravy
pro hovézf dobytek, ¢imz se zvysi kvalita i kvantita
mlékarskych a masnych vyrobkd. B

Aromatické umélé kvéty

Viechen svét znd umeélé kvétiny vyrobené ¢inskymi
umeélci, které nelze rozeznat od pfirozenych kvétin.
V jedné ze Sanghajskych tovdren na vyrobky z plas-
tickych hmot zacali vyrabét kvéty s aromatickymi vi-
némi. Kvétina si tak podrz svou viini dlouhou dobu. W

Kosmicky prach

Podle poslednich Udajd shofi v zemské atmosfére
ve vysce 100 km od povrchu zemé ro¢né 28 600 tun
kosmického prachu. Jen 300 tun drobnych ¢astecek
meteort dopadne denné na nasi zemékouli. W

Vyhrajte vstupenky
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Vylusténi sudoku z minulého ¢isla TM 7/2015:

6 5 8|1 2 419 7 3
37 915 6 8|12 1 4
T2 419 3 718 6 5
79 3|2 8 516 4 1
2 8 1 6 4 3|17 5 9
5 4 6|7 1 913 8 2
9 1 24 7 6|5 3 8
4 3 718 5 2|1 9 6
8 6 5|13 9 1114 2 7

Vylosovani lustitelé sudoku z minulého ¢isla:
Bohuslav Jirkd, Benesov

Sarka Nedvédova, Praha

Jolana Cerna, MéInik
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Stadi vylustit a zaslat na adresu redakce:

TechMagazin, K Cervenému dvoru 24, 130 00 Praha 3

CENA PRO TRI PRVNI NEJRYCHLEJSIi RESITELE:
Volna vstupenka pro dvé osoby do Narodniho technického muzea v Praze. Cestnou

vstupenku je mozno kdykoliv sménit v pokladné muzea. Nenechte si ujit jedinecny zazitek

z nové koncipovanych expozic pfedstavujicich staleti technického vyvoje.

Pravidla sudoku jsou prosta:

staci vyplnit hraci plochu sloZzenou z deviti ¢tvercl tak, aby v kazdé fadé, v kazdém sloupci a také v kazdém ctverci
byly umistény ¢islice od 1. do 9., pficemz se Cisla v jedné fadé, sloupci ¢i ¢tverci nesmi vyskytnout dvakrat.
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20.-23.8. Nitra, Slovensko: Obnovi-
telné zdroje energie - 10. ro¢nik
mezindrodni vystavy. Pofadd/in-
fo:Agrokomplex Vystavnictvo Nitra,
tel: +421 37 6572 111, e-mail: ag-
rokomplex@agrokomplex.sk, www.

agrokomplex.sk

25.-30. 8. Moskva, Rusko: MAKS —
mezinarodni vystava leteckého a kos-
mického priimyslu. Pofadd/info: Avia-
salon JSC, tel.: +7 (495) 556 7786, fax:

mmm m Veletrhy a vystavy — soutéz

+7(495) 882 8751, e-mail: aviasalon@

maks.ru, www.airshow.ru

1.-4. 9. Kielce, Polsko: LOGISTYKA
2015 - mezindrodni veletrh logistiky.
MSPO 2015 - mezinarodni vystava
obranné techniky. Pofada/info: Targi
Kielce, tel.. +48 41365 12 22, fax: +48
41 345 62 61
kielce.pl, www.targikielce.pl,

, e-mail: biuro@targi-

14-18.9.Bmo, CR: MSV Brno 2015 —

mezindrodnf strojirensky veletrh, Trans-
portaLogistika - mezindrodniveletrh
dopravy a logistiky, Automatizace -
meéfici, fidici, automatizacni a regulacni
technika, Envitech — mezindrodni
veletrh techniky pro tvorbu a ochranu
Zivotniho prostredi, Urbis Invest — me-
zindrodni veletrh investi¢nich prileZitosti,
podnikani a rozvoje v regionech. Po-
fada/info: Veletrhy Brno, Jifi Erlebach,
tel: +420 541 152 836, fax: +420 541
153 044, jerlebach@bwvv.cz, www.bwv.cz

Zahranicni veletrhy, kde mohou firmy
vyuzit vyhod spolecné ceské ucasti

Veletrhy jsou idealni prilezitosti pro navazani novych obchodnich
kontakti. Navic pfidanou hodnotou prezentace s CzechTrade je moz-
nost vyuziti sluzeb jeho zahranicnich zastupcu, ktefi poskytuji vysta-
vovateliim standardni i individualni sluzby pfed akci, béhem konani

veletrhu a také po ném. Firma usetfi c¢as a vyuzije jedine¢nych znalosti

zahranicnich kancelafi.

10-13. 11, Jonkoping, Svédsko:
Elmia Subcontractor — Svédsko
je tradi¢ni pramyslovou zemi. Zaro-
ven drahd pracovni sila nuti vyrobce
hledat dodavatele v zahranici. Za-
zZnamendvame zdjem o svafované
konstrukce, pfesné obrabént, plechy,
odlitky, vykovky, ndstroje, formy. Ne-
nechte si ujit pfileZitost oslovit nové
obchodni partnery ze svého oboru.
Kontakt: vaclav.stika@czechtrade.cz,
T:224 907 513.

17.-20. 11., Pafiz, Francie: MIDEST
2015 je zaméreny vyhradné na sektor
prlimyslovych subdodavek: zpraco-
vani kovd, plastl a kaucuku, elektricky
a elektronicky primysl, mikrotechnika,
nastroje, formy, modely a zafizen,
sluzby pro pramysl. Veletrh je skvélou
platformou pro navézani novych ob-
chodnich vztaht. Kontakt: dagmarma-
tejkova@czechtrade.cz, T: 541 159 255.
26.-28. 11, Riga, Lotyssko: Tech In-
dustry 2015 je poklddany za stézejni

akci v oboru strojfrenstvi v Pobaltf.
Pfedchozi ro¢nik navstivilo na 25 000
0s0b, z toho zhruba dvé tietiny od-
bornikd. Ceskd republika se i letos
predstavi formou spole¢ného stanku,
ktery uspofada CzechTrade Riga. Kon-
takt: jiri.rejl@czechtrade.cz.

Staiite se partnery agentury
CzechTrade pfi vybéru pod-
porovanych veletrhii pro
rok 2016.

Ceskym firmam nabizime jedi-
nec¢nou prileZitost podilet se
na seznamu podporovanych
veletrh v pfistim roce. Vstupte
do elektronického dotazniku
na www.businessinfo.cz/vele-
trhy2016, najdéte své oborové
zamérfeni, a oznacte akce, na
kterych byste uvitali podporu
CzechTrade.

SOUTIin PRO PREDPLATITELE

cRADA

h uialog
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V zavedené tradici losovéani z nové prichozich objednavek predplatného (veetné
obnovenych) pokracujeme a kazdy mésic jsou vylosovani tfi pfedplatitelé,
které odménime vécnymi cenami.
PRO SRPNOVE VYDANI JSME VYLOSOVALLI:

Jana Starkova, Litoméfice; lvan Doubec, Trebon; David Borovsky, Louny

Ceny do soutéZe — vybrané knihy z katalogu Grada - pripravila spo-
le¢nost GRADA PUBLISHING, nejvétsi ceské nakladatelstvi odborné
azajmoVvé literatury. Knizni nakladatelstvi uz od roku 1991 kaZzdoro¢né

pfindsi na Cesky trh v rdmci desitek specializovanych edicnich fad stovky

titull odborného i hobby zaméfenf z nejriznéjsich obord, véetné

novinek, prekladd odborné literatury z publikaci renomovanych

zahrani¢nich vydavatelstvi, ale i vybranych titull détské literatury

domadcich i zahrani¢nich autord. Zarukou vysoké Urovné nakladatelstvi

je spoluprace s prednimi odborniky technickych, védnich a spo-

le¢enskych obord. Podrobnéjsi informace o katalogové nabidce

nakladatelstvi najdete na www.grada.cz.

V ptistim cisle
pFipravujeme:

B Mezindrodni strojirensky

veletrh - 2. vyddni

B Automatizace
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Kvalita, inovace, servis - to jsou primyslové kapaliny Paramo. ﬂ
/

e oleje hydraulické e oleje kompresorove e oleje turbinove e oleje
loZziskoveé e oleje antikorozni e oleje rezne e oleje pro kluzna
vedeni e plasticka maziva e oleje pro kaleni a prenos tepla e oleje
elektroizolacni e oleje prdmyslové prevodové e obrabéci kapaliny www.paramo.cz | www.mogul.cz

Industry oils
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