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lak jsme tady. ..

vevs

pro jakou cilovou skupinu je urcen, a i kdyZ by se na prvni pohled mohlo zddt, Ze trh
technickych médii je uz dostatecné zaplnén, je tomu skutecné tak?

Ano, Uzce specializovanych oborovych titult vychdzi hodné, ale kolik periodik se rediné vénuje
technice v Sirsim, komplexnéjsim pojeti a souvislostech, jaké soucasny svét moderni techniky
atechnologif predstavuji?

Hned tivodem je ovsem treba fici, Ze toto vyddni je svym zplsobem specifické, protoze je
vénovdno prakticky kompletné brnénskému Mezindrodnimu strojirenskému veletrhu, kde si
TechMagazin odbyvd také svou oficidlni premiéru. Neni tedy Upiné typickou ukdzkou podoby
casopisu, s nimz byste se méli setkdvat vzdy pocdtkem nového mésice. Ale kde jinde odstartovat
novy projekt, zameéreny pedevsim na primyslovou sféru, nez na hlavni pramyslové uddlosti
unds?

Vime, Ze vstupujeme do silné konkurencniho prostredi, navic v obdobi, které jesteé nese zatéz
doznivajici globdlini ekonomickeé krize, ale jsme presvédceni, ze se v ném novy titul neztrati.
Podobné jako pro mnohé firmy mdzZe byt i pro ndstup nového subjektu krize nikoli ,konecnou;,
ale naopak novou vyzvou a pfilezitosti. K tomu by mély pomoci i dosavadni zkusenosti

z pusobeni'v oboru — pro mnohé z vds rozhodné nebude redakcni tym a okruh externich
spolupracovniki nezndmymi tvdfemi — a také navdzdni na mnohaletou spoluprdci s prednimi
technickymi a technologickymi firmami pdsobicimi na ceském trhu.

Aby se TechMagazin nestal jen ,dalsim z barevnych casopisi’, kterych je na medidinim trhu
plno, ale ziskal sina ném své misto a piiznivce, je samoziejmé nutné nabidnout néco navic.

A to jsou predevsim pfidané sluzby, feceno jazykem ekonomd, pridand hodnota.

Nejde proto samoziejmé jen o tistény casopis, ale sirsi projekt, vcetné stejnojmenného webd,
ktery na tistény magazin navazuje. Ten neni vsak jeho pouhou alternativou v digitdini podobé,
ale synergicky dopliuje, pripadné rozsifuje papirovou verzi a obohacuije ji o dalsi prvky
amozZnosti, typické pravé pro elektronickd média — a naopak.

Silnou strdnkou ¢asopisu a webovych strdnek bude interaktivita a zpétnd vazba. Neni to svét
sdm pro sebe, ale funguje ve spoluprdci s témi, pro které je urcen. Ostatné uz na procesu jeho
pfipravy se podileli lidé z fady firem z Ceské pramyslové sféry, kterym dékujeme za Cetné cenné
rady a inspiraci, stejné jako tém, kteff ndm dali duvéru svou inzertni podporou uz v pocdtecni
fdzi, bez (samoziejmé logicky pochopitelného) vyckadvdni, az co prinese dalsi vyvoy.

Firmy, které v TechMagazinu prezentuji svoje novinky, tak budou mit napr: moznost pfimé
vazby na Ctendfe a jejich reakci vcetné moznosti kontaktovat autory ¢ldnkd, sledovat zdjem
Ctendit a reagovat na néj prostiednictvim svych specialisti na danou problematiku. K dispozici
budou i dalsi komunikacni ndstroje prostrednictvim socidlnich siti a komunit. Interaktivita ve
vztahu ke ctendiim zajistuje nejen zpétnou vazbu a tipy na dalsi zajimavd témata redakci,

ale i firmdm samotnym. Budeme rddi, kdyz ndm i vy sdélite svij ndzor ¢i tipy a ndpady, co byste
v Casopise uvitali nebo kterd témata povazujete naopak za méné atraktivni. | kdyz samoziejmé,
jak pravi staré uslovi, ,neni na svété clovék ten, aby se zavdécil lidem viem’ budeme se snaZit,
aby vds benjaminek na trhu technickych meédii zaujal a stal se zdrojem uZitecnych informaci
pro Siroky okruh ¢tendr(i z fad profesiondld, firem i technicky zamérené verejnosti.

Chceme pfindset systematicky rovnéz témata ne zcela béZnd v technickych titulech. Nékteré
specifické informace mohou byt totiz ve spravnou chvili - tj. pokud mozno jesté predtim, nez se
zacnou obecné uplatriovat v praxi — pro firmy velmi cenné. Kromé informaci o technickych

a technologickych novinkdch, se tak budeme na strdnkdch TechMagazinu a jeho webu
vénovat i souvisejicim legislativnim a prdvnim normdm, predpisiim, vybérovym fizenim
adalsim oblastem, které se tykaji technickeé sféry. A své misto si najdou na jeho strdnkdch

i, lehci” Zanry urcené pro chvile, kdy je potieba spiSe relaxovat — napiiklad retro z historie
techniky, zajimavosti, rarity, apod.

Nejde vsak o to, byt jini a odlisni ve vsem a za kazdou cenu. Chceme kombinovat vyhody
osvédcenych konceptd s novymi moznostmi a pristupy, které nabizi postaveni nového média,
nespoutaného krunyrem tradice a zazitych zvykd. Délat moderni casopis odpovidajici ndrokim
doby a zdjmum ctendfd, a v aktivni spoluprdci s nimi - tedy i s vdmi.

Prosteé — vds TechMagazin...

Josef Valiska, séfredaktor
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AVIA CHCE NABIZET PODVOZKY PRO

EVROPSKE AUTOBUSY

Automobilka Avia chce od pfistiho
roku dodavat podvozky pro britské
autobusy Optare, v jejichZ vyrobci
ziskala jeji matefska firma Ashok Ley-
land Motors ¢tvrtinovy podil. Rozsiteni
tradi¢niho portfolia produktd Avia,
které zatim tvofily hlavné lehké na-
kladni automobily s naftovym poho-
nem, zapada podle mluv¢iho firmy
Michala Backovského do koncernové
strategie automobilové divize skupiny

Hinduja Group. Cesky vyrobce naklad-
nich vozd chce vyrabét podvozek pro
autobusy stfedni velikosti, na plat-
formé podvozkd pro nakladnf vozy.
V soucasné dobé probihd v letanské
automobilce druhé faze vyvoje, ktera
ma za cfl pfipravit univerzalni podvo-
zek, jez by v budoucnu mohla Avia
nabizet pro dostavbu prednim evrop-
skym vyrobcl autobust zminéné
kategorie. H

CiNA ZRIiDILA ASOCIACIVOZU
NA ELEKTRICKY POHON

Cina zfidila asociaci voz{ na elek-
tricky pohon. Novou skupinu tvorf
statnfautomobilky a dalsi firmy a sku-
piny napojené na vyrobu elektric-
kych aut a jejim cilem je podpora
spole¢nych standardd a urychlenf
vyzkumu. Jak uved| $éf viddni agen-
tury, kterd md na starosti statni ma-
jetek, Li Zung-zung, asociaci tvoii 16
vyrobnich firem a vyzkumnych insti-
tutd, véetné automobilek FAW,
Dongfeng Motor a China Changan
Automobile. Kromé automobilek
sem patii i statni vyrobci baterif
a hlavnf distributor elektfiny.

Vyvoj elektrickych voz(i az doposud
pochézel hlavné ze spole¢nych pod-
nikd se zahrani¢nimi vyrobci, jako
GM, nebo od nezavislych automo-
bilek, jako BYD Auto. Nova skupina
mé pomoci automobilkdm s nedo-
statkem prostiedk{ k zahjenf vyroby
elektrickych voz{ z vlastnich zdrojl.
Prodej tzv. vozll,nové energie” se na
celkovém prodeji vsech automobilli
podili jen 5 %, upozornil Li.

Komise ¢inského ministerstva infor-
maci a prdmyslu ma predloZit ndvrh
planu pro rozvoj energeticky Uspor-
nych voz(, a podle informaci z tam-
nich médii vldda rovnéz hodld inves-
tovat na podporu tohoto odvétvi
100 miliard juand. Viyrobci se jiz ob-
ratili na vladu, aby jim pomohla vy-
rovnat se s vyssimi naklady na elek-
trické a hybridni vozy, dokud nebude
prodej tak vysoky, aby se jim snizily
vyrobnfnaklady na piiznivéjsi irovné.
VlIdda nedévno zacala vyplacet do-
tace na elektrické a hybridni vozy
v 5 méstech, kterd muze ¢init az
60 000 jlant (pres 171 000 K¢). M

SKODA SE PRIHLASILA DO TENDRU NA
VOZY VARSAVSKEHO METRA

Skoda Polska, kterd na polském trhu
zastupuje zjmy plzenské Skody Trans-
portation, se v konsorciu s ruskou
firmou Vagonma$ uchazi o dodavku
vlakll ur¢enych hlavné pro druhou
trasu varsavského metra. Hodnota
zakazky je vice nez miliarda zlotych
(témér 6,2 mld. K¢) a jde o vibec nej-
Vetsi zakdzku v historii varsavského
metra, kde zatim funguije jenom jedna
trasa podzemni drdhy. V souc¢asnosti
v podzem{ polského hlavniho mésta
jezdi 240 vagond, v budoucnosti se
jejich pocet skoro zdvojnasobi. Na

druhou trasu, jejiz stavba zacala v po-
loviné srpna, by vlaky mély vyjet na
prelomu let 2013 2 2014,

Kromé ¢esko-ruského konsorcia plat-
nou nabidku podal také $panélsky
CAF a Siemens v konsorciu s polskou
spole¢nosti Newag. Skoda a Vagon-
mas nabizi 35 souprav metra po 6 va-
gonech za 1,108 miliardy zlotych bez
DPH, nejvyhodnéjsi nabidku po ode-
¢tenf DPH podle internetového vy-
dani deniku Gazeta Wyborcza podal
CAF, ktery za 210 vagon(i zada 982 mi-
liont zlotych. W
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REVOLUCNIi DATOVE CENTRUM POHANENE

KRAVSKYM HNOJEM

Myslenky na vyuZzitf Zivocisnych odpadt k vyrobé
energie se objevuiji uz celd staletf. Védci z vyzkumného
pracovisté HP Labs prokdzali moznost vytvofit udr-
Zitelny IT ekosystém pohdnény odpadem z mlécné
farmy. Novy ndpad na vytvofeni symbiotického
vztahu mezi farmamia IT ekosystémem mUize prospét
farmé, datovému centru i Zivotnimu prostredi.
Novy projekt ukazuje, jak Ize spojenim,obycejného”
hnoje z chovu krav s tepelnym vystupem datovych
center vytvorit ekonomicky a ekologicky udrzitelny
provoz.

Ve vyzkumné studii prezentované na Mezindrodni
konferenci ASME o energetické udrzitelnosti ve
Phoenixu védci z HP Labs vysvétlili, jak by mohla
farma ¢itajici 10 000 dojnic pokryt energetické
naroky megawattového, stredné velkého datového
centra, pficemz by zbylo dostatek energie na zajis-
ténf ostatnich potfeb zemédelského podniku.
Teplo generované datovym centrem Ize pouzit ke
zvyseni Ucinnosti anaerobniho Stépeni zivocisného
odpadu. To vede k produkci metanu, ktery mdze
poslouzit k vyrobé elektrické energie pro datové
centrum.

Technologie ve zkratce

Mlécné farmy a datovd centra mohou sice na prvnf

pohled vypadat jako nepravdépodobni partnefi,

avsak sladénim jejich specifickych potfeb Ize vy-
tvofit udrZitelny Zivotni cyklus, a to pomoci oka-
mZité dostupnych technologif.

— Prdmérmna dojnice vyprodukuje asi 55 kg hnoje
za den a pfiblizné 20t za rok.

— Hnlj vyprodukovany jednou dojniciza den mize
vygenerovat tfi kWh elektrické energie, coz by
postacilo k napéjenf tif televizorl v bézné do-
macnosti béhem jednoho dne.

o [Cmevsmerriac

Znézornéni symbiotického vztahu mezi farmou
a datovym centrem

— Stfedné velkd mlécna farma ¢itajici 10 000 krav

vyprodukuje zhruba 200 000t hnoje za rok.
Pfiblizné 70 % energie z metanu generovaného
anaerobnim Stépenim Ize vyuzit k napdjeni
a chlazeni datového centra, coz znamena vy-
razné omezeni dopadu na prirodni zdroje.
Znecistujici latky z neobhospodafovaného Zivo-
¢isného odpadu skodf Zivotnimu prostfedia mo-
hou vést ke znecisténi podzemnich vod ci
ovzdusi. Metan je pro zivotni prostfedi 21x $kod-
livéjsi nez oxid uhlicity, to znamend, ze likvidace
hnoje hofenim zpUsobuje kromé plytvani ener-
gif také vyznamny narlst sklenikovych plynd.
Kromé ochrany Zivotniho prostfedi mize pou-
Zivani hnoje k vyrobé elektrické energie pro
datovd centra poskytnout kapital zemédélcm.
Veédci odhaduiji, ze chovatelim mlé¢ného skotu
by se naklady na takovy systém vratily do dvou
let a nasledné by prodejem energie vyrabéné
z odpadu zdkaznikdm datovych center vydélavali
vice nez 10 000 000K¢ rocne. M

CGS POSTAVi TOVARNU NA PNEUMATIKY V USA

Ceska gumarenska spolecnost (CGS), nejvy-
znamnéjsi evropsky vyrobce zemédélskych
pneumatik, postavi ve Spojenych statek zavod
na vyrobu pneumatik ve staté lowa. Jak uved|
zéstupce CGS Jifi Sebek, projekt se tykd jednoho
z nosnych podnikd CGS - spole¢nosti Mitas,
ktera vyrabi mimosilni¢ni plasté, zejména pne-
umatiky pro stavebnf stroje, rypadla a nakladace,
pro nakladni automobily, vicetcelové a zemé-
délské stroje, plasté pro motocykly a gumaren-
ské smési.

Spole¢nost Mitas, kterd je soucastf divize pne-
umatik CGS Tyres, a zabyva se vyrobou
zejména mimosilni¢nich plastd, rozsi-
ruje své pole pasobnostia v primyslové
z6né na Kroméfizsku vybuduje novou
halu na vyrobu zemédélskych pneuma-
tik. Investice za zhruba miliardu korun
umozni soustfedit na jedno misto zaffi-
zeni a skladovacf prostory, v ramci cen-
tralizace vyroby dojde i k pfevodu vy-

roby ¢asti sortimentu a technologif ze stavajicich
z&vodu ve Zliné a Otrokovicich. Konkrétni podil
novych a prevadénych pracovnich mist bude
zaviset na stavu trhu s pneumatikami v roce
2014, kdy podnik planuje uvedeni holesovského
zavodu, kde mé pracovat 500 az 550 lidi, do
plného provozu. Se ziskanim Uzemniho rozhod-
nutf a stavebniho povolenf podnik pocita v roce
2011, vyroba postupné zac¢ne o dva roky pozdéji.
Projekt chce Mitas financovat z vlastnich zdrojl
s vyuzitim Uvéru, bude usilovat i o zfskanf ev-
ropské dotace. M
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STRIDANI STRAZI
V AUTOMOBILKACH

Letosni rok - zejména posledni mésice -
pfinesl fadu vyznamnych zmén na vedou-
cich postech hlavnich vyrobcti v automo-
bilovém pramyslu. A to jak na globalni
urovni, v centralach svétovych automobi-
lek, tak na regionalni, véetné ceského a slo-
venského trhu.

General Motors ma nového ,generala”

Séf nejvétsi americké automobilky General
Motors Ed Whitacre zacatkem zaff odstupuje
z funkce generélniho feditele, kde ho nahradi
¢len spravni rady GM Daniel Akerson. Nicméné
do konce letosniho roku zlstane predsedou
spravni rady GM. Ed Whitacre, ktery v minulosti
pUsobil rovnéz jako $éf americké telekomuni-
kacni spolecnosti AT&T, pfitom sam koncem
lonského roku nahradil na postu generalniho
feditele GM Fritze Hendersona. Ten oviem au-
tomobilce moc radosti neudélal, a néktefi ana-
lytici zastavaji ndzor, Ze nékdejsi muz ¢islo dvé
se na padu GM, ktery vedl k jejimu bankrotu,
a naslednému zestatnénf jez si vyzadalo roz-
sahlou restrukturalizaci, podilel témér stejnou
mérou jako jeho predchtdce Richard Wagner.
Detroitsky koncern prodélal pod Hendersono-
vym vedenim 1,2 mld. USD. Automobilka se tak
stala zfejmé i neoficidlnim rekordmanem pokud
jde o stfdanf vrcholovych manazerdl - soucasny
novy Sef Daniel Akerson bude jiz ¢tvrtym ge-
neralnim reditelem GM za rok a pil.

Ford a Volvo provadi

rozsahlé zmény ve vedeni

Spole¢nost Ford Motor Company v poloviné
Cervence ozndmila ddlezité zmény v nejvyssim
veden, jejichz cilem je upevnit zaméfenf vr-
cholového managementu na strategii ,One
Ford" a podpofit rdst po celém svété. Zmény
se dotknou mnoha klicovych vedoucich pra-
covnikd a jim podfizenych organiza¢nich slo-
zek: John Fleming, vykonny viceprezident,
ktery v soucasné dobé zastava funkce predsedy
predstavenstva a generalniho feditele Ford of
Europe i feditele organiza¢nf slozky Global
Manufacturing and Labor Affairs, nové povede
pouze organizacni slozku Global Manufactu-
ring & Labor Affairs. Na pozici pfedsedy pred-
stavenstva a generalniho reditele Ford of Eu-
rope ho nahradi Stephen Odell, ktery dosud
plsobil jako generdlIni feditel Volvo Cars. Virch-
nim finan¢nim feditelem Ford of Europe se
stavé Stuart Rowley, vrchni financnf reditel
znacky Volvo.

Generdlnim feditelem svédského vyrobce lu-
xusnich osobnich voz{ Volvo se pro zménu
stane $éf severoamerické divize némecké au-
tomobilky Volkswagen Stefan Jakoby, ktery
podle informace listu Frankfurter Allgemeine
Zeitung v srpnu v Cele Volva vystridal Stephena

Odella, je7 jak jiz bylo zminéno, se stane séfem
>
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evropskych aktivit americké automobilky Ford
Motor.

Od Fordu odesel letos v |été také séfkonstruk-
tér poslednich fordd — hlavni inzenyr Jens Lud-
mann. Némec, ktery nastoupil k Fordu v roce
2000, se podilel na nékolika vyznamnych pro-
jektech, poslednim je napf. nejnovejsi generace
Fordu Focus.

Také némecké automobilky reorganizuji
management

Volkswagen v souvislosti se svou, Strategif 2018"
posiluje koncernové pfedstavenstvo a zaroven
zaklada novou divizi,Group Trucks”. V Cele jejiho
predstavenstva bude od 1. fijna 2010 stat Jo-
chem Heizmann, ktery je v soucasnosti ¢lenem
predstavenstva koncernu zodpovédnym za
vyrobu. Na této pozici ho nahradi Michael
Macht, ktery je v souc¢asnosti pfedsedou pred-
stavenstva spolec¢nosti Porsche AG ve Stutt-
gartu.,Segment nakladnich a uzitkovych vozi-
del je zasadni soucésti ristové strategie VW
Group. Vzhledem k jeho dileZitosti budou ak-
tivity v oblasti nakladnich a uZitkovych vozidel
v budoucnosti fizeny pffmo na trovni koncer-
nového predstavenstva,” uved| predseda pred-
stavenstva koncernu Volkswagen Martin Win-
terkorn.

Némecky vyrobce sportovnich vozd Porsche
bude mit od podzimu letosniho roku také no-
vého generalniho feditele. Stane se jim mana-
Zer Matthias Muller z némecké automobilky
Volkswagen, ktery mé nyni ve Volkswagenu na
starosti vyrobkovou strategii a planovani a je
podle agentury DPA povazovén za blizkého
ddvérnika generdlniho feditele VW Martina
Winterkorna. Podle ozndmeni firmy od 1. fijna
nahradi v cele podniku Michaela Machta, ktery
se presune do Volkswagenu, kde prevezme
zodpovédnost za vyrobu. Firmy Volkswagen
a Porsche se jiz loni dohodly na fuzi.

Nové i znamé tvare v ceskych pobockach
Ke zménam v managementu pobocek auto-
mobilovych vyrobct doslo i v CR.

Své nejvyssi vedeni obménuje nejvetsi ceska
automobilka Skoda Auto - po predsedovi pred-
stavenstva Reinhardu Jungovi, kterému kon¢f
v zéfi jeho tfilety kontrakt, nastupuje od pod-
zimu letosniho roku do vedeni podniku Win-
fried Vahland. Nékdejsi ¢len predstavenstva
Skody Auto zodpovédny za finance, od roku
2005 ved! dosud Volkswagen v Cing, kde se
podilel na obratu némecké automobilky ze
ztrét k velkému Uspéchu. Ve Skodé Auto mj.
prosadil i zah&jeni vyroby skodovek v Ciné, ktera
je ted pro automobilku velmi tspésnym trhem.
Samotného Vahlanda by mél na jeho dosavadni
pozici vystfidat v Ciné nékdejsi $éf koncernu
Continental Karl-Thomas Neumann.

Novym ¢lenem predstavenstva pro oblast pro-
deje a marketingu znacky Skoda se stal Jiirgen
Stackmann, naposledy jednatel za oblast mar-

ketingu a prodeje a mistopredseda predsta-
>

EEZIvAcazin 1/2010

0 0SUDU CESKYCH LODENIC SEROZHODNE DO RiJNA

Posledni nadgjf pro budoucnost Ceskych lodénic
jsou jednéni o vstupu nizozemské firmy Veka.
Firmy podepsaly spole¢né memorandum, roz-
hodnout chtéjf do fijna, fekl pfedseda predsta-
venstva lodénic Petr Duda. ,Jednani nejsou
jednoducha, obé strany si odhaduji svij vstupni
kapital. Ale konkrétni vize spoluprace uz je — pfi-
nesli by zakdzky a know-how minimalné za
100 000 000K¢ a v Déc¢iné a obou Usteckych
zédvodech by se délaly vétsilodé, schopné i pro-
vozu na mofi, napf. tankery,” fekl Duda. Pokud
se firmy dohodnou, lodénice naberou zpét ¢ast
zameéstnancd, ktefi nyni dostali vypovéd (na
zacatku roku firma zaméstnavala 184 lidi, nyni
jsou zbylizaméstnanci ve vypovédni Ih(ité) a do

konce roku by se mélo zacit pracovat minimalné
na Ctyrech lodich. Viyrobu samotnych trupd by
lodénice neobnovily, vzhledem k tomu, Ze se
trup podili na vysledné cené lodé jen asi ze 30 %,
zatimco nejvétsi marze je na tankerech.
Dlouhodobé Spatna situace nejvétsich ceskych
dokl nabrala v letech hospodarské recese rychly
konec. Lodénice nepodepsaly za posledni dva
roky jedinou novou smlouvu, prestoze byly
ochotné vyrabét i s minimalni marzi. Posledni
dva mensi trupy stale cekaji v aredlu na pfedant,
protoze jejich odbératel pro né nema zakaznika.
Pro vyrobu lodi nenf ddlezité, zda se na Labi
budou budovat jezy, o nichz se vedou fadu let
diskuse. V pfipadé, Ze by nevznikly, by jen firma
musela [épe planovat dokon-
cenfi vyroby lodi. Problémem by
ale mohla byt splavnost pro
projekt vybudovani opravaren-
ského zdzemi. Tam by mohl
prvn{ pldnovany jez v Prostfed-
nim Zlebu skute¢né pomocdi,
aby se lodé dostévaly k zakaz-
nikdim véas. @

JI1Z 3. ROCNIK INOVACNi AKADEMIE

Jihomoravské inovacni centrum ve spolupraci se
spole¢nosti Fraunhofer IPA Slovakia otevird uz
teti ro¢nik Uspésného vzdélavaciho projektu pro
majitele a manazery spole¢nosti v oblasti inovaci
- Inovacni akademii. Jde o dotovany cyklus semi-
nafl, pilotni ¢ast probéhne zdarma 24. zafi v pro-
storach Technologického inkubatoru Il v Brné.
Kurz je urcen pro majitele firem majicich na sta-
rosti rlist hodnoty firmy, investice, akvizice a fuze,
vrcholové manazery firem a divizi, feditele pro
strategii a rozvoj fidicich strategické projekty
rdstu, marketingové a obchodni manazery, kteff
identifikuji nové marketingové prilezitosti a dalsi.
Seminafe se skladajf z teoretické a praktické ¢as-
ti v celkovém rozsahu 9 dna.

Vyuka probihd blokové ve ¢tyfech dvoudennich
ajednom jednodennim modulu, zvliadnou ji tak
i Casové vytizeni manazefi. Lektofi prof. Ing. Jan
Kosturiak, Ph.D. a Ing. Jan Chél z poradenské spo-
le¢nosti Fraunhofer IPA Slovakia, Skolf oblast ino-
vaci a strategického managementu v fadé vy-
znamnych evropskych firem, jako jsou Volkswagen,
Siemens, Daimler Chrysler, lkea atd. Ve firmach
se primo podilejf i na vyvoji strategickych inovacf
a jsou autory mnoha mezindrodnich patent
a publikaci.

NapIni Inovacni akademie je porozuméni pojmu
inovace, pochopenf toho, Ze inovace nejsou pfe-
vratna technicka feSeni nebo patenty na paten-
tovych Uradech. B

CESKY VYROBCE NETKANYCH TEXTILIi ROZSIRUJE

VYROBNi KAPACITY

Spole¢nost Pegas Nonwowens specializovana
na vyrobu netkanych textilii zahdjila stavebni
prace na vystavbé nového vyrobniho provozy,
do kterého hodld investo-
vat zhruba 50 000 000 Eur.
Provoz nové, v pofadi jiz 9.
vyrobni linky bude umistén
ve Znojmé-Pfiméticich.
Linka, kterd bude produko-
vat materialy ur¢ené ze-
jména pro sektor hygieny
s moznosti vyroby i pro jiné
aplikace, umozni zvysit
ro¢ni vyrobni kapacitu

firmy az 0 20 000t (v zavislosti na produktovém
portfoliu). Uvedeni do provozu je planovéno
v druhé poloviné roku 2011.




LOPATKA PRO NEJVYKONNEJSi KAPLANOVU

TURBINU NA SVETE

Ve spole¢né expozici s firmou ZP Group v pavilonu
V, predstavi letos akciova spolecnost ZDAS,,in na-
tura” monumentalni hrubovany odlitek lopatky
Kaplanovy turbiny. Hrubovany kus o véze 184t je
znerezové oceli A743 (CA-6NM) a byl vyroben pro
argentinského vyrobce vodnich turbin, firmu Impsa.
Spole¢nost ZDAS ziskala objednévku na vyrobu 25
kust téchto odlitkd. Lopatky jsou urceny pro vodni
elektrarnu Tocoma, kterd se stavi na jednom z pri-
tokd feky Orinoko ve Venezuele. Elektrdrna bude

osazena 10 turbinami o jmenovitém vykonu
235 MW a ZDAS dodé hrubované odlitky lopatek
pro 5 z nich.

Tento typ Kaplanovy turbiny navrzeny konstrukcf
Impsa Hydro je v soucasnosti nejvykonnéjsim ty-
pem Kaplanovy turbiny na svété vibec. Zahdjenf
provozu prvni ¢asti elektrarny je planovano na rok
2012. ZDAS pfipravuje pro Impsa dalich 120 ks jiz
hotove opracovanych odlitkd a vykovkd, které bu-
dou poutzity pro vnitini Ustroji turbin. W

OCELARSTVIi SEVZPAMATOVAVA Z KRIZE: SVETOVA
PRODUKCE OCELI STOUPLA ZA 7 MESICU 0 CTVRTINU

Globalnf produkce ocele stoupla za leden az
Cervenec meziro¢né o 25 % na 820,965 milionu
tun, pficemz vyroba v Cing, kterd je nejvétsim
producentem a spotiebitelem oceli na svéte,
vzrostla 0 18,2 %. Vyplyva to z Udajd, které kon-
cem srpna zvefejnilo Svétové sdruzeni pro ocel
(WSA). Cleny WSA je zhruba 180 producentd
ocele, véetné 19 z 20 nejvétsich firem v oboru,
narodnich a regionalnich ocelarenskych asoci-
acf a vyzkumnych institut( ocele. Clenové sdru-
zeni se na celosvétové produkci ocele podilej
zhruba 85 %.V samotném cervenci se produkce
svétovych oceldren v 66 zemich, které své tdaje
WSA poskytujf, zvysila meziro¢né o 9,6% na
114,794 milionu t, z toho u nejvétsiho vyrobce
- Ciny, se zvysila 0 2,2 %.

Loni se celosvétova vyroba oceli kvlli hospo-
darské krizi propadla 0 8% na 1,22 mld. t, nejnize
od roku 2005. Od druhé poloviny lorského roku
vsak ocelarensky primysl za¢ind pomalu oZivo-
vat, ale na Uroven pred krizf se vsak jesté nedo-
stal.,,Svetova produkce ocele v Cervenci 2010
byla 0 2,1% niz8i ve srovnani's Cervencem 2008,
tedy nez odvétvi zacalo pocitovat dopady glo-

bélni ekonomické krize. Vyuziti kapacit v 66
zemich v cervenci 2010 vyrazné kleslo na 75,1 %
7 80,4% v cervnu 2010," uvadi se v prohlasenf
WSA. Podle informaci agentury Reuters se pro-
dukce ocele v Japonsku v ¢ervenci mezirocné
zvysila 0 20,4% a v Jizni Koreji 0 16,2 %. V Turecku
byla vy3sio 1,3%avRusku o 11,5 %. Na Ukrajiné
se vyroba oceli naopak 0 9,6 % snizila. V. USA
vzrostla zhruba o tfetinu (0 32,9 %). B

Téma: zdomova a ze svéta &

P venstva spolecnosti Ford GmbH v Koliné nad

Rynem. Dosavadni ¢len predstavenstva znacky
Skoda pro oblast prodeje a marketingu Rein-
hard Fleger, prechazi k 1. zafi 2010 do spolec-
nosti Volkswagen Financial Services AG, kde ve
funkci generélniho zplnomocnénce prevezme
zodpovédnost za region Cina/Indie a funkci
feditele spolecnostiVolkswagen Finance (China)
Co. Ltd.

Ke dni 30. cervna skoncil svoji plsobnost v po-
zici viceprezidenta Toyota Motor Czech Mika
Elojarvi, ktery je od 1. ervence letosniho roku
prezidentem spolec¢nosti Toyota Motor Fin-
land.

Novym feditelem ceského a slovenského za-
stoupeni znacky Opel je od 1. zafi Stephane
Chauville, zatimco jeho predchldce Steffen
Raschig posilil rusky tym znacky Chevrolet a stal
se jeho prodejnim feditelem. Stephane Chau-
ville pracoval ve Francii pro znacku Ford, pak
pro znacku Saab v Itélii a v roce 2005 presel do
tymu Opelu.

Neni to vsak jedind zména ve vedeni ¢eské
pobocky — necely pllrok pfed nim do vedenf
tuzemského zastoupeni automobilky Opel
nastoupili dva novi managefi — Pavel Silha
(Country Director Opel C&S) a Andrej Barcak
(jako Marketing Director Opel C&S) - coz avi-
zovalo nové sméfovani znacky a mj. i razantni
marketingové a cenoveé aktivity, které majf zis-
kat Opelu vyraznéjsi podil na zdejsim trhu.
Nového generalniho feditele ma od Iéta rovnéz
spolec¢nost Peugeot Ceské republika. Od cervna
letosniho roku se jim stal Yann Varnou, ktery
drive ve spolecnosti zastaval pozice v oblasti
prodeje, mezindrodniho obchodu a plsobil
také jako generdini feditel zastoupeni znacky
Peugeot v Chile a Turecku.

Své zastoupeni na ceském trhu personalné
posiluje také japonsky Nissan — novym Country
Managerem pro CR byl koncem cervence jme-
novan Petr Ouska, ktery se do této funkce vracf
- vykonaval ji v letech 2004-2008. Nisasan pfi-
pravuje vyrazné personalni posilenf svého za-
stoupeni na ceském trhu a planuje rovnéz
vyznamné investice.

Pozice generalniho feditele Hyundai Motor
Czech, kterou ve spole¢nosti dosud zastaval
Zdenék Fort, byla od srpna 2010 z organizac-
nich ddvodd zrusena (rozhodnutf o zrusenf
pozice generdlniho feditele importéra znacky
Hyundai v CR pri$lo z evropské centraly Hyun-
dai Motor Europe). Vedeni spole¢nosti ma tak
nyni na starosti prezident Hyundai Motor Czech,
Kenny Lee. Dalsf novinkou v ¢eském zastoupenf
firmy je pozice Senior product manager, kterou
od letosniho léta zastava Jakub Tomas — dfive
pracoval pro znacku Renault.
U sesterské automobilky Kia zase na nové zfi-
zenou pozici Dealer marketing koordinatora
spole¢nosti Kia Motors Czech v [été nastoupil
Martin Racman, ktery ve firmé bude mit za ukol
primarné zajistovat dealerské marketingové
aktivity a internetovy marketing. l
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BRNO,V RYTMU VALCIiKU”“

PARTNERSKOU ZEMI LETOSNIHO ROCNIKU MSV JE RAKOUSKO.
ZEME, S NiZ NAS POJI STALETE HISTORICKE VAZBY. PRO ZJISTENI,
CO MUZE TOTO PARTNERSTVI OBEMA ZEMIM A JEJICH FIRMAM
PRINESTV SOUCASNE A BUDOUCI DOBE JSME SE VYPRAVILI NA
RAKOUSKOU HOSPODARSKOU KOMORU, KTERA JE
SPOLUORGANIZATOREM RAKOUSKE UCASTI NA MSV BRNO 2010.
POZVANI K ROZHOVORU PRIJAL OBCHODNI RADA

DR. NIKOLAUS SEIWALD.

Co ocekava rakouska strana od partnerstvi

s MSV a co mohou rakouské firmy nabidnout
¢eskym firmam a ¢im mohou byt cesti
partnefi uspésni u rakouskych firem?

Od partnerstvi o¢ekdvame nejen zvysenou medidlni
prezenci v Ceské republice, ale predevsim konkrétni
navézanf kontaktl a uzavfeni obchodd mezi rakous-
kymi a ceskymi firmami. Cilem partnerstvi je rozvoj
hospodarskych vztah rakouskych a ceskych firem.
Rakouské firmy a jejich vyrobky boduiji kvalitou
a spolehlivosti, ¢imz pfispivajf k trvalému ristu hos-
podarstvi. Obzvlast dlleZité je upoutat zakaznika,
coz platf stejnou mirou jak pro rakouské tak i pro
Ceské firmy. Uspésny je ten, kdo pii prodeji vyrobkd
a sluzeb ovlada fec svého protéjsku. Nejde jen o fe¢
v pravém slova smyslu, ale i 0 vzajemené pochopen.
Dulezitd pro Uspéch je i vytrvalost: Uspéchy se do-
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stavi krok za krokem, obchodovani je kontinualnf
proces a musf se vnimat stfednédobé.

Ekonomika a pramysl se postupné
vzpamatovavaji z globalni krize, nastava
opétné oziveni, které mtize byt novou
prileZitosti. Jaké Sance (a v jakych oblastech/
oborech) vidite v sou¢asné dobé pro rozvoj
spoluprace firem obou zemi?

Prévé z dvod krize vidim vzrdstajici Sance pro
rakouské firmy, protoze krize s sebou pfinasi restruk-
turalizaci a obnovu firem na ceské podnikatelské
scéné. Uvolnénim napéti na pracovnim trhu je k dis-
pozici vice externich spolupracovnikd, ¢imz se vy-
roba v Cesku zase stala atraktivngjsi. Sance pro ra-
kouské firmy existujf pfedevsim v oblastech dopravni
infrastruktury, obnovitelnych energii, technologif

pro zivotni prostfedi a v inteligentnich fesenich
v oblasti energie, ve zdravotnim sektoru, v automo-
bilvém pramyslu a v oblasti informacnich a komu-
nika¢nich technologif. Ale na zakladé stoupajici
kupnisily obyvatelstva i v oblasti spotiebniho zbozi
a vysoce hodnotnych potravin.

Vzhledem k tomu, Ze jsme na strojirenském
veletrhu, jakou roli hraje v obchodnich
vztazich mezi CR a Rakouskem pravé
strojirensky primys|?

Rakousko je letos oficidni partnerskou zemi Mezi-
nérodniho strojirenského veletrhu a prebird jako
treti zemé v poradi, po Némecku a Slovensku, zastitu
nad nejvyznamnéjsim prdmyslovym veletrhem ve
stfedoevropské oblasti.

Tradi¢né patfi Rakousko se svymi 50 vystavovateli
k nejddlezitéjsim vystavujicim zemim. MSV posky-
tuje rakouskym podnikim idedIni platformu pro
prezentaci jejich inovativnich vyrobkd a sluzeb ¢es-
kému odbornému publiku a je pro Rakousko nej-
dulezitéjsim férem pro budovani a péstovani bila-
terdInich obchodnich vztaht v oblasti strojirenstvi.
Zaroven klade dUraz na technologie pro Zivotni
prostredi.

Struktura ve vzajemném obchodu se zbozim je
vyrovnana: podil strojl a dopravnich prostredkd,
priimyslového zboZf a hotovych vyrobkd tvoff vice
nez 70% celkové vymény zboZi mezi obéma ze-
mémi. Rakousko je timto pro Ceskou republiku
jednou z nejdulezitéjsich odbératelskych zemi.
Rakousky export v oblasti strojirenskych vyrobkd
a vozidel tvoril v roce 2009 cca 1 mld. Eur, coZ od-
povida asi tfetiné celorakouského exportu (celkem
3,4 mld. Eur) do Ceské Republiky. Celkovy rakousky
vyvoz klesl v tomto odvétvi ve srovnéni s, predkri-
prvniho pololeti roku 2010 jsou pro Rakousko op-
timisticka; ve strojirenském oboru pocitdme za cely
rok 2010 s rlistem exportu asi 0 10 %.

Rakouské strojirenstvi v minulych letech — s vyjim-
kou,krizového roku” 2009 — konstantné rostlo a do-
konce se mu podafilo, oproti vyrobclim z jinych
zemi ziskat dalsi podily na trhu, a to v prvni fadé
diky vysoké poptavce na exportnich trzich. Solidnf
priimyslova vyroba v poslednich letech podstatné
prispéla k hospodarskému rozmachu Rakouska.
Jeho vykon v minulosti ukazuje, ze se mdze Ra-
kousko naprosto méfit s nejrozvinutéjsimi primys-
lovymi zemeémi svéta. Cesky trh je v exportu pro
Rakousko celosvétové sedmym nejdileZitéjsim
a zaroven nejvetsim vyvoznim trhem ve stfedni
a vychodni Evropé.

Jednou z vyznamnych ¢asti rakouské
expozice je setkani rakouskych a ¢eskych
firem - Austria Showcase. Jak byste
charakterizoval jeho poslani a cile?

Cesky trh technologif pro Zivotni prostied po letech
rychlého ristu dospél ke zralosti. Zajimavé a slibné
se vyvijeji vodohospodaiské projekty v mensich
meéstech a obcich, jakoz i zpracovani a likvidace
odpadu. Mezi obnovitelnymi zdroji energie hraj
klicovou roli bioplyn a biomasa; da se ocekavat, ze
v Ceské republice adekvatné piispgje k Uspore pri-
marnich zdroj. Setkanf rakouskych a ceskych firem



(Austria Showcase) je zaméfeno na firmy z oblasti
managementu odpadu, ochrany proti hluku, ¢isténi
vzduchu, vody a likvidace odpadnich vod, prdmys-
lového cistént, jakoz i na bioplyn a biomasu a po-
skytne jim kompaktni formou prehled o ¢eském
trhu technologif pro Zivotni prostredi. Rakouské
firmy mohou na tomto setkani cilevédomé hledat
obchodnf prilezitosti v Ceské Republice. Cilem je
ziskat odborné informace o ¢eském trhu technolo-
gif pro Zivotni prostfedi a vést rozhovory s potenci-
alnimi ¢eskymi obchodnimi partnery. Proto timto
srde¢né zveme Ceské firmy z oboru technologii pro
Zivotni prostredi k Gcasti na tomto setkani!

Pripravuji se do budoucna i dalsi podobné
akce, zaméiené na rozvoj cesko-rakouské
spoluprace?

Nase angazmé na MSV 2010 neni samozfejmé zédna

ojedineld akce. Obchodni oddéleni Rakouského

velvyslanectvi organizuje pravidelné skupinové
expozice na rliznych veletrzich, spolecné navstévy
veletrhl a vystav, workshopy, hospodarské koktejly,
seminare, atd, které podporuji bilaterdIni vztahy
mezi Rakouskem a Ceskou Republikou. Viechny
nize uvedené obchodni platformy majf jeden spo-
le¢ny cil, a to je pfiprava konkrétnich obchodu.

Rozhodujici je osobni kontakt s potencidlnimi ob-

chodnimi partnery.

m nékolikrdt v roce poradané rozhovory o moznos-
tech rozsifeni obchodnich vztah s Ceskou re-
publikou

m setkdnindméstkd ministrd prdmyslu a obchodu
obou zem{

m spolupréce pfi organizaci navstév statnikd, za-
stupct spravnich orgén( a jinych Uradd

| Wirtschaftsstammtisch”v Praze a v Brné — mési¢ni
setkdni hospodafskych subjektd

m Hospodafské koktejly pofddané pravidelné
v Praze, Brné, Ceskych Budgjovicich

m Ctvrtletni Newsletter pro rakouské firmy podni-
kajici v Ceské republice s aktuainimi hospoda-
skymi, pravnimi a dariovymi informacemi

m online platforma obchodnich nabidek na nasich
webovych strankdch www.advantageaustria.
org/cz

| vydavani tématickych publikacf

B Seminafe pro pobocky rakouskych firem v Ceské
Republice na téma dané, legislativa, dotace
ajiné

Vybér poradanych akci v roce 2010

- Seminaf na téma ,Ceska republika” leden, Vi-
den

— Skupinova expozice na mezinarodnim potravi-
narském veletrhu SALIMA & VINEX, brezen,
Brno

- Skupinové expozice na mezindrodnim stavebnim
veletrhu IBF, duben, Brno

— Prolignum - semindr o dfevé, duben a fijen,
Ceské Budgjovice a Praha

— Oficidni partnerstvi na mezindrodnim strojiren-
ském veletrhu, zaff 2010, Brno

— Den interiéru — Cerven, Vider a Linec

— Setkani ceskych a rakouskych firmen z oblasti
interiérového designu — Austria Showcase,
5.a6.fijna, Praha

— Cesko-rakouské obchodni férum* 9. listopadu,
Praha

Rakousko je (nejen) v Evropé obecné zndmé
svou silnou orientaci na Zivotni prostiedi,
Cisté technologie a ¢isté energie a také

v Ceské republice vnimano jako ,ekologicky
soused”. Jaké hlavni novinky a pokroky
predstavuji rakouské subjekty v této oblasti

a s ¢im pfichazi rakouska strana na expozici
do Brna?

Rakouské technologie pro Zivotni prostfedi se vy-
vijeji tak dynamicky jako nikdy pfed tim! Béhem
poslednich 15 let zaznamendva obor technologie
pro Zivotni prostiedf v Rakousku velmi dynamicky
vyvoj. Tak napf. poCet firem z této oblasti vzrostl od
roku 1993 z 248 na témér 400 a doséhl ro¢niho
obratu ve vysi vice nez ¢tyri miliardy Eur. Zamést-
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nanost v odvetvi technologif pro Zivotni prostiedf
se zdvojnasobila z 11 000 na 22 000. Priimérny rdst
ro¢niho obratu se trvale pohybuje nad rdstem ob-
ratu prdmyslovych a femeslnych vyrobk. Rakousko
je tahounem v oblasti technologif pro Zivotni pro-
stredi.

V oblasti technologii ma pro Zivotni prostfedi neu-
stale stoupajici tendenci a zaujima vedouci pozici
v evropském méfftku. Mnohé podniky objevily trznf
a exportni $ance této branze. V poloviné devade-
satych let dosahly rakouské technologie pro Zivotnf
prostredi priblizné 50% svého obratu na zahranic-
nich trzich; dnes ¢ini tento podil dvé tfetiny. Evrop-
ské zemé - obzvlste Ceska Republika - jsou stale
nejdlleZitéjsim exportnim trhem rakouskych tech-
nologif pro Zivotni prostredi.

Zména postoje k tématlim tykajicich se Zivotniho
prostredi a vzrlstajici internacionalizace a globali-
zace primyslu zabyvajiciho se témito technologiemi
zvysily konkurenci v této ekonomické oblasti. Seg-
ment rakouského primyslu zabyvajici se techno-
logiemi pro Zivotni prostfedi se vyznacuje struktu-
ralnfmi zménami, které se prezentujf stale vétsim
vyznamen cistych technologii. Zvastni dliraz je rov-
néz kladen na cisté energie. Pobidky sméfujf k re-
organizaci energetického systému na zakladé
smérnic,low energy — low carbon — low distance’,
tzn. efektivni energetika, snizeni vyuziti fosilnich
zdrojU energie a omezeni nadbytecné prepravy
energie, jakoz i zvyseni podilu region( na zdsobo-
véanienergit.V Rakousku existuje rozsahlé know-how
tykajici se energeticky efektivnich technologif, napf.
pro energeticky Usporné budovy, jejichZ rozsifenf
by v tomto sektoru mohlo drasticky redukovat spo-
trebu energie. Vyuziti ¢istych energif redukuje emise
sklenikovych plyn(i a zvyhodnuje regiondini struk-
tury pro poskytovani energie. Transformace a struk-
turdIni zmény v celém energetickém systému na-
bizeji pro pfislusné technologie $iroké pole
plsobnosti. Z tohoto vyvoje mohou na zékladé své
technologické kompetence tézit rakousti dodava-
telé technologii pro Zivotni prostredi. M

V rdmci partnerstvi budou probihat
nasledujici, Business-Events’, které
bude organizovat obchodni oddéleni
Rakouského velvyslanectvi:

Oficidlnf rakouské expozice na MSV
13.-17.9.| BV, hala V, stének 58

Setkani rakouskych a ¢eskych firem —
Austria Showcase — na téma techno-
logie pro Zivotni prostfedf

13.-14. 9. | 08:30 hod. | BVV, Business
Center, hala E

Hospodaisky kulaty stdl Rakousko -
Ceska republika
13.9.]16:30 hod. | BVV, Protokol

Workshop,Pravo & dané”

,Ceské smluvni pravo a zajisténi pohle-
davek jakoz i, Nastrahy danového
prava pfi preshrani¢ni ¢cinnosti ve stro-
jirenském oboru”

16.9.|14:00 hod. | BV, hala V, stanek 58

Kromé vyse zminénych akcf porada
obchodni oddéleni Rakouského velvy-
slanectvi:

Klasicky koncert (Haydnovo kvarteto)
13.9.]16:00 hod. | BWV, hala V, stanek
58

Oficidlnf zahdjenf MSV a prevzeti pat-
ronatu (s rakouskym hudebnim pro-
gramem Haydnovo Kvarteto)
13.9.]18:30 hod. | BVV, Rotunda

Vecer vystavovatelt — MSV Night (s ra-
kouskym hudebnim programem
Quintbrass a rakouskym cateringem)
13.9.| 18:30 hod. | BVV, Rotunda

Nadto budou probihat rlizné Side-
Events jako Technologicky seminaf
EUREKA a EUROSTARS,

pii kterych obchodni oddéleni Rakouského
velvyslanectvi tésné spolupracuje s Velvy-
slanectvim Ceské republiky ve Vidni.

ADVANTAGE AUSTRIA je mezindrodnf
agentura patfici do celosvétové sité
Rakouské hospodarské komory (WKO)
a aktivné podporuje hospodéaiskou
spolupraci Ceské republiky a Rakouska.
Advantage Austria, jako soucast ob-
chodniho oddélenf Rakouského velvy-
slanectvi v Praze, je tvaif a hlasem ra-
kouské ekonomiky v Ceské republice.
Jednim z hlavnich obord nasi ¢innosti
je ekonomické propojenf rakouskych
a Ceskych podnikd, ¢imz jsou nase
sluzby pifmo prospésné i ¢eskym fir-
mam.

Nabizime tzv., WORLDWIDE BUSINESS
SUPPORT"

Poskytujeme aktudlni informace
o trzich, branzich a obchodnich pod-
minkach mezindrodnim firmam. Po-
skytujeme poradenstvi a zprostred-
kovavame kontakty s dilezitymi lidmi,
¢imz vytvafime vyhody a minimalizu-
jeme rizika v mezindrodnim ob-
chodu.

Spojujeme rakouské podniky s mezi-
narodnimi zkazniky a partnery. Nase
dobré kontakty s politickou reprezen-
tacf a spravnimi organy v cilovych ze-
mich usnadnuji rakouskym firmam
cestu k Uspéchu.

Radime podnikdim pfi vyvozu zbozi
a sluzeb, pfi uzavirdni obchod, pfi za-
hranic¢nich investicich, pfi financovant,
pii kooperaci, pfi pfevodu podnikatel-
skych ndpadd a konceptl odbytu.
Upevriujeme celosvétové pozici Ra-
kouska jako kompetentniho partnera,
inovativniho poskytovatele sluzeb
a zboZi a atraktivniho mista podni-
kani.

Nase sit s vice nez 100 pobockami
v 70 zemich ndm umoznuje podporo-
vat rakouské podniky a jejich export
do celého svéta. Aktudlni informace,
jakoz i novinky a detaily k akcim nalez-
nete na nasi webové strance
www.advantageaustria.org/cz/.
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NOVA TERMOKAMERA FLUKE
TIS PRO DIAGNOSTIKU BUDOV

ODOLNY, SPOLEHLIVY A CENOVE DOSTUPNY PRISTROJ

PRO DIAGNOSTIKU BUDOV.

Termalni zobrazovéni na dosah!
Spole¢nost Fluke, pfedni svétovy vyrobce pfenos-
nych elektronickych testovacich a méficich pfistrojd,
predstavuje novou zakladni termokameru Fluke
TiS pro diagnostiku budov. Termokamera je navr-
Zené pro stavebni dozory a inspektory, elektrikare,
energetické auditory, servisni techniky klimatizacf
HVAC/R a montéry izolaci, stfech a oken. Jde
0 skvély nastroj, pomoci néhoz mizete vyhledavat
skryté problémy ¢&i pronikani vihkosti, zjistovat Uniky
energie nebo chybéjiciizolaci a prohlizet si prehi-
vani elektrickych komponent.

Kvalita, odolnost a vykon pfistrojd Fluke jsou nyni
dostupné prostfednictvim termokamery ur¢ené
pro stavebni odborniky, kterym zaleZi na cené.
Termokamera Fluke TiS pro diagnostiku budov je
Spickovy a cenové dostupny pristroj ve své kate-
gorii vyhovujici navrhovanym normam RESNET pro
infracervend zafizeni.

FlukeTiS disponuje nejlepsim rozlisenim (120 x 120)
ve své cenové tifdé a je vybavena nejvetsim dis-

/o
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plejem (3,6") .Jde o jedinou termokameru ve své
kategorii, kterd umozriuje univerzalni manualnf
ostrenf. Ocenovany design s tfftlacitkovou nabidkou
usnadnuje intuitivni obsluhu a navigaci.

Penize pomoci rozbitého pfristroje
nevydélate.

Ve srovnani s konkurenénimi pfistroji byla termo-
kamery Fluke TiS podrobend testdim na odolnost
pfi padu z 2metrové vysky a nabizf stupen krytf
IP54 pro odolnost v(i¢i prachu a vodé. Sirokouhla
termokamera optimalizovana pro diagnostiku bu-
dov je vybavena plnobarevnym displejem LCD
amazvysenou teplotni citlivost < /=0,1 °C pfi cilové
teploté 30 °C (100 mK) =10 °C az 100 °C.

Fluke TiS pro diagnostiku budov je urcena pro

aplikace, mezi néz patfi:

— Opatfeni proti vlivim podnebf a energetické
audity: Prispiva ke zvySovani tepelné efektivity
domt a budov sledovanim tepelnych ztrat, prii-

nikd nebo Unikd vzduchu nebo problém s pri-
vodem vzduchu.

- Inspekce stfech: Umoznuje rychle vyhleddvat
vlihké oblasti ve stfesnich systémech a opravit
je, popfipadé vyménit dfive, nez dojde k posko-
zeni celé strechy.

— Vlhkost/rekonstrukce: Pfesna detekce problémd
s vlhkosti za vnéjsimi a vnitfnimi zdmi, ve stro-
pech nebo pod podlahami pokrytymi kober-
cem.

— QOdstrariovani plisni: Vyhleddvani nezndmych
zdrojl vihkosti a eliminace vyskytu plisnf.

— Kontroly elektrickych instalaci: Vhodné pro zjis-
tovani prehfivajicich se ¢asti v obvodech, pane-
lech rozvadécd, motorech, Cerpadlech a dal-
Sich.

— Servis klimatizaci HVAC: Hod se pro vyhledavani
netésného potrubi, inspekce odvadéct konden-
z4tu a pfi kontroldch kompresord, motort a Cer-
padel. W
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AHLBORN méfici a regulaéni technika s.r.o

Zveme Vas na Mezinarodni
strojirensky veletrh.
Navstivte nasi expozici

v pavilonu G, I. galerie,
stanek ¢. 122

AHLBORN MERICi A REGULACNI TECHNIKA SPOL S R.0., DVORECKA 359/4, 147 00 PRAHA 4,
TEL:261 218907, E-MAIL: AHLBORN@AHLBORN.CZ, WWW.TERMOKAMERY.CZ



PRVNiI ABSOLUTNI SNIMAC
NA SVETE S ROZLISENIM 1 nm
PRI RYCHLOSTI 100 m.s™

FIRMA RENISHAW, SVETOVA SPICKA V MERICi TECHNICE

A SNIMACICH POLOHY, UVADI NA TRH RESOLUTE™, ABSOLUTNI
OPTICKY ODMEROVACI SYSTEM S JEMNYM DELENIM, VYNIKAJICI
ODOLNOSTI PROTI NECISTOTAM A PUSOBIVOU SPECIFIKACI,
KTERA OTVIRA NOVE MOZNOSTI PRO POLOHOVOU ZPETNOU
VAZBU. RESOLUTE™ JE PRVNi ABSOLUTNI SNIMAC NA SVETE,
SCHOPNY ROZLISENI 27 BITU PRI RYCHLOSTI 36 000 OT.MIN™".
MA BEZKONKURENCNI ROZLISENI 1 NANOMETR PRI RYCHLOSTI
100 M.S™, ATO JAK U LINEARNICH, TAK | UHLOVYCH SNIMACU.

RESOLUTE™ sefizovaci tolerance

méfitka s jednou optickou drahou a kon-

struktérdm nabizi dalsi atraktivni vyhody
diky tomu, Ze zfskajf absolutni tdaje o poloze oka-
mzité po zapnuti bez nutnosti zédlohovani informace
v baterif napajené paméti. Tim je zcela vyloucena
nutnost najezdu do referen¢ni polohy. Jedine¢na
kombinace robustnosti, ultra vysoké rychlosti a vy-
jimec¢ného rozlisenf znamena, Ze snimace RESO-
LUTE™ jiZ ziskdvajf velkou pozornost jak vyrobcl
vysoce vykonnych soustruhd, tak i pomaleji se po-
hybuijicich os, které vyzaduji velmi vysokou presnost
a integritu fizenf pohybu.
Snimace RESOLUTE™ je mozné vyuzit v Sirokém
rozsahu obor(, protoZe nabizeji vic nez pouhou
rychlost snimanf a vysoké rozliseni. Absolutni sni-
mac RESOLUTE™ vyuzivé novou optiku ke ctenf
méfitka s rozteci rysek 30 um, kterd poskytuje pl-
sobive nizkou Uroven sumu (kolisani <10 nm RMS)
pro mimoradnou polohovou stabilitu, zatimco
zdokonalend detekéni metoda dava velmi nizkou
hodnotu chyby interpolace (SDE) £40 nm. Vysled-
kem je lepsf kvalita povrchu soucastf obrabénych
na CNC strojich, lepsi skenovéni, fizeni rychlosti
a vyborna tuhost linedmich nebo rotacnich pfimych
pohond.

N ovy systém odecitd hodnoty z optického

RESOLUTE™ stupnice

Snimac¢ RESOLUTE™ nevyuZiva konvencni techno-
logii s dvojitou optikou (jednou pfirdstkovou, dru-
hou absolutni), kterd trpf sobé vlastnimi problémy
s fazovym posunem pfi thlovém vyboceni ¢teci
hlavy.

Tento novy absolutni snimac se naopak vyznacuje
absolutnim optickym méfitkem s jednou drahou
a v jednom kédu slucuje informace o absolutni
poloze i fazi. Technologie snimaci RESOLUTE™ po-
skytuje daleko vétsi tolerance nastavenf pro rychlou
a snadnou instalaci a vynikajici dlouhodobou spo-
lehlivost, i kdyZ dojde napfiklad po urcité dobé vli-
vem provozu zafizenf k posuvu ¢teci hlavy vaci
stupnici. Instalaci a diagnostiku déle usnadniuje
zabudovana nastavovaci LED dioda na ¢teci hlavé.

Téma: MSV Brno 2010 ==

RESOLUTE™ kdd na prstencové stupnici

Linedrni verze snimact RESOLUTE™ se doddvé s ce-
lou fadou réiznych provedeni méfitek. Stupnice RELA
Invar poskytuji,nulovou” roztaznost a pfesnost +1 um
na délkdch do 1 m. Ocelové stupnice RSLA zajistujf
vysokou pfesnost na dlouhych osach a jsou pod-
statné robustnéjsi nez sklenénd méfitka, pricemz
jejich celkova prresnost je +4 um na 5m. Pro nejrych-
lejsia nejsnadnéjsiinstalaci je zde stupnice FASTRACK™
a paskové méfitko RTLA s presnosti +5 um.m™.
MoZnosti Uhlovych snimacl jsou rovnéz siroké —
prstencové stupnice RESA jsou rozmérové kompa-
tibilni s prstencovymi stupnicemi RESM pro nej-
proddvanéjsi snimace Renishaw SiGNUM™
a dodévaji se ve standardnim rozsahu prdmeérd od
52 do 550 mm. Jesté vétsi velikosti jsou k dispozici
na objedndvku. Stejné jako prstencové stupnice
RESM se snimaci SIGNUM™ i prstencové stupnice
RESA se vyznacuji velkymi priichozimi dirami pro
snadnou montaz a patentovanym montéznim
kuzelem pro rychlé, snadné a pfesné nastaveni pfi
minimalnich nakladech na pripravu htidele.
MaximélIni spolehlivost snimace RESOLUTE™ je za-
jisténa diky Cteci hlavé s krytim IP64 s odolnostf proti
znecisténi. Presnd optika je vysoce odolnd proti
znecistént stupnice, co? je jesté vice posileno znac-
nou redundanci kédu stupnice. Bezpec¢nost je za-
jisténa vestavénym samostatnym a nezavislym al-
goritmem kontroly polohy. Tento algoritmus aktivné
kontroluje kazdou odectenou hodnotu a zajistuje
odstranéni kazdého potencidlniho problému dlouho
pred tim, nez se projevi v fizenf stroje.
Dalsi ochranu systému poskytuje cidlo teploty za-
budované v revolucni ¢teci hlavé, které signalizuje
alarm v pifpadé, Ze teplota hlavy pfesdhne +80 °C.
Tento alarm je dal3im bezpecnostnim prvkem vedle
prdbézného monitorovan( signélu, kontroly polohy
a monitorovani rychlosti.
Absolutni snimac¢ RESOLUTE™ pouziva ¢isté sério-
vou komunikaci, jejimz vysledkem je mimoradna
odolnost proti Sumu. Dodéva se s celou fadou
protokolU, které umoznuji snadné pfipojen k prd-
myslovym fidicim systémdm. Potencidlnim zakaz-
niklim doporucujeme, aby si od spole¢nosti Renis-
haw vyzadali nejnovéjsi prehled.
Jak je tomu u vsech snimacd Renishaw, i RESO-
LUTE™ ma podporu globalni prodejnia podptmé
sité. Mimoto vyhovuje nejpiisnéjsim normam pro
Zivotni a pracovni prostredi a splnuje pozadavky
smérnic WEEE a RoHS. M

Ing. Jan Vicek
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coShape

SVEZIi VITR INOVACE PRINASI NA CESKY TRH TRUBKOVY
KONSTRUKCNI SYSTEM Z HLINIKOVE SLITINY OD SPOLECNOSTI
BOSCH REXROTH. REAGUJE TAK NA POZADAVKY UZIVATELU PO
JEDNODUCHE, RYCHLE A CENOVE PRIZNIVE REALIZACI REGALU,
MONTAZNICH STOLU, MATERIALOVYCH A LOGISTICKYCH VOZIKU

VE VYROBE.

Soucasny stav techniky

Klasické konstrukéni systémy zalozené na principu
tenkosténné ocelové trubky, oplasténé termoplas-
tem, jsou uZivatelm dobfe zndmé. Vedle jejich
nespornych vyhod, jakou je jednoduchost kon-
strukce a rychld montaz, vsak maji i své nedostatky.
Je to zejména nizka pevnost spojl trubek, ve kte-
rych po Case dochdzi k omackani plastové ¢asti
pod kovovou spojkou. Spoje se uvolfiujf a je tfeba
je dodatecné opét dotdhnout. Dal3i nevyhodou
klasickych trubkovych systém je pfilis veliky po-
et rozlicnych typd spojek potfebnych ke spojenf
trubkovych profilG. Typ spojky je prakticky zavisly
od poctu a prostorového uspofadani trubek, které
ma spojit. To vede k nadmeérnym skladovym za-
sobdm, co se $ffe sortimentu tyce. V neposledni
fadé je to ekologické hledisko. Po ukoncent Zivot-
nosti zafizeni je recyklace oplasténych ocelovych
trubek problematicka. V podstaté patfi do kate-
gorie zvlastniho odpadu, za jehoz ekologickou
likvidaci je tfeba navic zaplatit.

Inovace jménem EcoShape

Spole¢nost Bosch Rexroth uvedla neddvno na trh
trubkovy konstrukeni systém EcoShape, ktery si
zachovavé prednosti
klasickych systéma
a zéroven odstranuje
jejich nedostatky.
Koncept systému
EcoShape je zalozen
na hlinikovém trubko-

Trubkovy profil
D28L
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vém profilu s rybino-
vymi drazkami po
jeho obvodu. Slozeni
hlinikové slitiny je
stejné jako u desftky
let osvédcenych hlini-
kovych Bosch-profild ¢tythranného prirezu —
AlMgSi 0,5 F25. Povrch trubkového profilu tvofi tvrda
eloxovana vrstva. V sortimentu jsou dva typy trub-
kovych profild prdméru 28 mm. Prvni typ je kruho-
vého prlfezu, uzavieny, se Ctyfmi rybinovymi dréz-
kami symetricky rozmisténymi po obvodu.

Druhy typ trubkového profilu ma tii drazky po 90°
a navic jednu standardni T-drazku velikosti
10 mm.

Trubkovy profil
D28L,N10

Spojovaci prvky

Masivn{ spojovaci prvky jsou vyrobeny ze zinku
tlakovym litim. Vnitfni vystupky ve spojkéach zajis-
tuji pevnou polohu trubky ve spojce. Montaz
spojek se provéadijednoduse Sestihrannym klicem.
Pomoci pouhych péti typd spojek Ize vytvorit
prakticky libovolné
tvarové spojenf tru-
bek, at uz pevné
nebo Uhlové stavi-
telné spojeni po-
moci kloubové
spojky. Konstrukce
spojek umoznuje
v podélném sméru
urcitou délkovou

_,-o-""'—f’f

Rlzna tvarové spojeni
trubkovych profilli

toleranci trubkovych pfitezd. Trubkové profily je

tak mozné fezat ru¢né s jistou,nepfesnosti” pfimo
na misté montaze.

ESD neni problém

Pro tzv. antistatické ESD aplikace, kde je pozado-
vano, aby konstrukce zafizeni definovanym zpa-
sobem odvédeéla elektrostaticky ndboj, nejsou
zapotrebi zadné specialni trubkové profily nebo
spojky. Hlinikovy trubkovy systém EcoShape je
vhodny jak pro standardni, tak antistatické apli-
kace. Vodivého spojeni mezi trubkovymi profily je
docileno prostym dotazenim standardnf spojky.

Kombinace s klasickymi profily

Pomoci tzv. adaptérl Ize snadno kombinovat
trubkovy systém s klasickym profilovym konstruk¢-
nim systémem vsude
tam, kde je vyhodné
vyuZzit velké pevnosti
a tuhosti hlinfkového
profilu ¢tvercového
¢i obdélnikového
priifezu. Kombinaci
systém( se docilf
optimalni pevnosti
konstrukce pfi maxi-
malni Uspore materialu.

Pouziti adaptéru ke
spojeni rtiznych
konstrukénich
systém

Prislusenstvi pro aplikace

Vedle trubkovych pro-
fild a riznych spojek
jsou to zavitové vlozky,
které umoznuiji pripev-
néni vyskove stavitel-
nych nohou a pojezdo-
vych kol pro mobilnf
aplikace. Kladi¢kové
a valeckové drahy pak
v kombinaci s trubko-
vymi rdmy umoznujf
vytvéret FiFo regaly, jednoduché gravita¢ni do-
pravniky apod. Pomoci objimek Ize pfipevnit k trub-
kovému rdmu plosné vyplné, a realizovat tak nap.
materidlové police pro ru¢ni pracoviste.

Softwarova podpora

PFi pldnovani slozitéjsich layoutd montaznich
pracovist ¢i regall, napf. typu supermarket ¢i
pribéznych regald,
je projektantlm
a konstruktérdm
k dispozici MTpro
Layout designer,
ktery podporuje
pfimy export 3D
modell do viech
béznych CAD pro-
gramU a automa-
ticky generuje kusovnik pouzitych dild. Software
disponuje zastavbovou logikou, kterd podporuje
uZivatele pfi sestavovani celych systém(. Sesta-
vovani metodou ,tahni, pust, uchop” maximalné
usnadnuje praci s programem. MTpro Layout De-
signer Ize instalovat mimo jiné i na platformu
Windows 7 (32 bit/64 bit). W

MTpro Layout Designer



Linear Motion and
Assembly Technologies

Electric Drives
and Controls

Rexroth
Bosch Group

= . e . Q BVV Brno, 13. - 17.9.2010,
Linearni a montazni technika

Hydraulics Pneumatics ‘ Service

E-line vedeni — 30 000 km Elektromechanické CamolLine — stavebnicovy systém  Komponenty linearni
na jedno namazani! valce se servopohonem soufadnicovych manipulator techniky

Hlinikovy konstrukéni systém ~ Manualni pracovisté: zasobniky Dopravnik s destickovym fetézem  Paletové dopavm’ky pro mon-
s vice nez 1 500 komponenty ~ materidlu, regaly, osvétleni pro transport kusovych produktd  tazni linky aZ do 300 kg/m

vysoka spolehlivost e rozsahly sortiment e pfiznivé ceny e kratké dodaci Ihity

RENISHAW<)

apply innovation™

" Nenechte
se zlomit

opotrebenym
nastrojem...

Chcete-li ziskat vice informaci, volejte +420 548 216 553, prohlédnéte si webové stranky na adrese
www.renishaw.cz, nebo nas navstivte na veletrhu MSV Brno 2010, pavilon P, stanek 075.

Renishaw s.r.o., Olomoucka 85, 627 00 Brno
T +420 548 216 553  +420 548 216 573 £ czech@renishaw.com

www.renishaw.cz




22 Téma: MSV Brno 2010

NENI BALENI JAKO BALENI - PROJEKT
PACKAGINGLIVE NA MSV

PROJEKT PACKAGING LIVE, KTERY NA VELETRHU EMBAX 2010 PREZENTOVALV ZIVEM PROVOZU
KOMPLETNI BALICi LINKU VYBAVENOU NEJMODERNEJSIMI TECHNOLOGIEMI, SE JIZ PO PUL ROCE
DOCKA SVEHO TEMATICKEHO POKRACOVANI. DEJISTEM SE STANE MEZINARODNI STROJIRENSKY

VELETRHV BRNE, KONKRETNE PAVILON G2, KDE SE VE DNECH 13.AZ 17.ZARI 2010 PREDSTAVI
VZOROVA BALICI LINKA SESTAVENA DIKY SPOLUPRACI PATNACTI DODAVATELSKYCH FIREM.

enf baleni jako baleni. Ndzorné to ukaze
N projekt Packaging Live, k jehoz realizaci jiz

podruhé spojily sily predni firmy oboru, jako
Masek - balici stroje, Albertina Trading, ONDRASEK
INK-JET SYSTEM, Technology, Robotic SK, Gaben
a daldf. Podoba nové sestavované linky vychazi
7 projektu Packaging Live, Uspésné realizovaného
pfi veletrhu EMBAX / SALIMA, ale zavére¢nd &ast
bude rozsifena o navazujici logistické operace. Za-
roven piibyly doplnujici sluzby jako servis a doprava.
Pocet partnerd se tak rozrostl na 15, ovéem jadro
sdéleni zGstava stéle stejné: spojenim kvalitnich
technologif Ize proces balenf vyznamné urychlit,
zautomatizovat a posunout na vy3si Uroven. Ve
vysledku to pfinese nejen snizeni provoznich na-
klad(, ale také fadu piijemnych bonust. Napfiklad
RFID technologie umozriuje vedle Udajt, jako zemé

Dopravnik

AGING

www.packaginglive.cz

Lepicka kartont

plvodu, jméno vyrobce a typ vyrobku, identifikovat
také sériové ¢islo vyrobku a dokonce kazdy jednot-
livy kus. Pokud se dodatecné zjisti, e ve vyrobnim
procesu doslo k chybé, a je tieba stahnout z trhu
produkci vyrobenou v konkrétni dobé, je mozné
kazdy z téchto vyrobkd snadno dohledat.

,Projekt Packaging Live byl velmi Uspésny a Mezi-
narodni strojirensky veletrh je pro jeho opakovanf
urcité vhodnym mistem,” vysvétluje dlvody k re-
prize Pavel Ondrasek, jednatel firmy ONDRASEK
INK-JET SYSTEM, kterd na balici linku doda znacici
technologie renomované znacky Markem-Imaje,
uréené na pifmy potisk folif i kartond.,Zabalit, ozna-
Cit a pfemistit zZboZi je potfeba v kazdém oboru.
Stejné tak dohledatelnost produktu, jeho sledova-
telnost v logistickém fetézci, evidence vykonu apod.
je pottebnd v kazdém vyrobnim cyklu. A na MSV

Paletizace,

” PAC KAG I NG LIVEII Aplikator etiket Aplikator stitk(
Baleni, znaceni, logistika, manipulace v akci! na palety
13.-17.9.2010, Pavilon G2 .
Potisk kartonu Manipulator
. RFID brana
Manipulace Skladacka kartond O na kartony

INK JET znaceni

Aplikator etiket

Roboticka burika pro
vkladani do kartonu

Kontrolni véaha

VertikaIni balici stroj,
objemovy davkovac

V%

U
3

Ctecka etiket

Partnefi projektu:

PENTA-servis
ROBOTIC SK
still CR
THIMM

ALBERTINA Trading
EQUICom

Fabory CZ

GABEN

Paskovac

' ovinovacka

RFID brana
na palety

Manipulace

Logistika

Ing. Rudolf Masek - balici stroje  STRAND
'97" ’!‘U MAXITECH - dilensky nabytek STS Sensor Technik Sirnach
. 5 Mercedes-Benz TECHNOLOGY
AGING MSV 2010 Ondrasek INK-JET SYSTEM  Vysoka $kola bafiska Ostrava www.packaginglive.cz
Veletrhy Brno WANZL
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prichazeji navstévnici ze strojirenstvi a dalsich pri-
myslovych branzi, kteff se mohou stat nasimi po-
tencidlnimi zékazniky nejen pro oblast balenf. Kdyz
konstruktér uvidi takovou robotickou ruku v akdi,
mUze ho napadnout jind jeji aplikace,” mini Pavel
Ondrések.

Unikatnost projektu Packaging Live spocivé pre-
deviim v jeho dynamicnosti a interaktivité. Prototyp
linky bude ¢tyfikrat denné uveden do provozu
a cely proces kusového i skupinového balent, va-
Zeni, znacen, identifikace, manipulace a paletizace
az po fiktivni distribuci bude doprovézen odbornym
komentafrem. Baleny produkt — vruty od firmy Fa-
bory CZ - si divaci odnesou jako darek. Viysokou
atraktivitu této dynamické prezentace potvrdila uz

brfeznové premiéra. ,MSV se zUcastnime viibec
poprvé, a to jen diky Uspésnosti prvniho projektu
Packaging Live, s jehoz vysledkem jsme byli velmi
spokojeni, konstatoval Stanislav ZdraZil ze spolec¢-
nosti Albertina Trading, kterd do linky doda kont-
rolni vahu, aplikdtor etiket na krabice a podtlakovy
manipulator. Navazujicf technologie doddvajf firmy,
s nimiz si Albertina v nékterych pripadech konku-
ruje, ale Packaging Live je o spolupraci. Partnefi
tohoto projektu svou Ucasti deklaruji schopnost
spolupracovat, kterou mohou ndsledné uplatnit
iv kterémkoli provozu. Zékaznici totiz dnes nemaji
zdjem o izolované technologie, ale o komplexni
feseni, a pravé této poptavce vychézi Packaging
Live vstfic.

Partnefi Packaging Live na MSV

— ®

MASEK

global.sensor.excellence

& FABORY THIMM ¥

THE HIGHPACK GROUP

MASTERS IN FASTENERS

wMAXITECH wanz/

Logistika + pramys/

dilensky nabytek

ALBE

RTINA

S8 =TI

com

www.equicom.cz

Ke staronovym Ucastnikdm projektu patfi spo-
le¢nosti Technology (lepent), ONDRASEK INK-JET
SYSTEM (potisk), Masek — balici stroje (baleni),
Albertina Trading (véZen, etiketovani, manipu-
lace), Robotic SK (robotizovand manipulace),
Gaben a RFID laboratof pfi Vysoké $kole banské
(identifikace, evidence, monitoring). Poprvé se
zapoji svycarska spolec¢nost STS (méfici a tlakové
pfistroje), dale firmy MAXITECH (dilensky naby-
tek), Fabory CZ (balené zboZi — vruty), WANZL
(manipulace), STILL (distribuce, logistika),
PENTA-servis (paskovani), THIMM (kartony)
a Mercedes (doprava). Organizatory jsou spo-
le¢nost Veletrhy Brno, a. s., a agentura EQUI-
Com. H

SPENTAL
= spol. s r.o.

PASKOVACI A BALICI TECHNIKA
OBALOVE MATERIALY

®

-
-

STRAND

Mercedes-Benz

iﬁ!’i BVW/l’ﬁ‘:;

Veletrhy
Brno
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BIBUS ROZSIRUJE
SVUJ PESTRY SORTIMENT

OBCHODN/ SPOLECNOST BIBUS S.R.0.BYLA ZALOZENA V ROCE 1992
S MAJORITNIM PODILEM SVYCARSKE SPOLECNOSTI BIBUS AG

A JE SOUCASTINADNARODNIHO HOLDINGU BIBUS HOLDING AG

SE SIDLEM VE FEHRALTORFU BLIZKO CURYCHU.

dynamicky rozviji, vykazuje nérlist obratu

a produktivity prace a kazdym rokem dosahuje
vyznamnéjsiho postaveni na ¢eském trhu s mnoz-
stvim stélych a spokojenych zakaznikd. V roce 2004
s 25 zaméstnanci poprvé prekrocila hranici obratu
200 mil. Ke. O Ctyfi roky pozdéji, v roce 2008 to bylo
pfi 27 zaméstnancich jiz vice nez 300 mil. K¢.
Hlavni aktivitou spole¢nosti BIBUS sr.o. jsou dodéavky
strojirenskych, pneumatickych, elektrotechnickych,
hydraulickych a filtracnich elementd zdkaznikdm
znejriznéjsich oblastf primyslu. Dale dodava vzdu-
chovaci a ¢erpaci techniku vyrobclim cistiren od-
padnich vod. Nedavnou novinkou jsou 3D scannery
a 3D tiskarny, které jsou vhodné pro pifmou vyrobu
modell a prototypU. V oblasti uslechtilych kovd se
spole¢nost BIBUS s.r.o. vénuje dodavkam titanu,
niklovych slitin a specidlnich nerezovych oceli pro
nejrliznéjsi aplikace od chemie, pres energetiku az
po letecky pramysl.
Hlavnim kritériem pfi volbé sortimentu a dodavatele
je vedle pozadavku zdkaznika predevsim kvalita

S polecnost BIBUS s.ro. se od svého zalozenf
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vyrobku a poskytovany servis. Diky kapitdlovému
spojeni se Svycarskym partnerem ziskala spolec¢nost
BIBUS sr.0. vyhradni zastoupeni pfednich svétovych
vyrobcd pro Ceskou republiku. Zaclenéni v rdmci
holdingu umoZnuje velmi pruznou kooperaci se
sesterskymi spolecnostmi BIBUS po celé Evropé.
Spole¢nost BIBUS s.r.o. disponuje modernim skla-
dem v Brné o plose 1300 m, ve kterém je zékaznikdim
k dispozici k okamzitému odbéru 2500 skladovych
polozek nejzadanéjsiho sortimentu véetné 30 tun
titanu, niklovych slitin a nerezové oceli. Dalsi sorti-
ment je k dodanf ve velmi kratké dobé ze skladd
nasich sesterskych spolecnosti BIBUS a BIBUS Metals
v 18 zemich Evropy, Ciné a Vietnamu.

Z&kladem Uspéchu spolecnosti je zkuseny tym kva-
lifikovanych odbornikd, podporovany kvalitnim fi-
remnim zazemim a nabizejici vynikajici vyrobky,
spolehlivou logistikou a odborny servis. Cesta k cfli,
kterym je spokojeny a Uspésny zakaznik, vede pfes
individudini pfistup, pochopeni specifickych poza-
davkU a nalezeni toho nejlepsiho feseni. Dobre to
charakterizuje heslo v logu spole¢nosti,Supporting
Your Success’, tedy,Podporujeme Vas Uspéch’, které
nejlépe vystihuje motivaci vsech zaméstnanct spo-
le¢nosti pfispét co nejvétsi mérou k Uspéchu svych
zékaznika.

Obchodni struktura spole¢nosti BIBUS s.r.o. je roz-
délena do nékolika produktovych skupin: MECHA-
TRONIKA, PNEUMATIKA, HYDRAULIKA, ZIVOTNI
PROSTREDI, E-MANUFAKTURING a MATERIALY.
Skupina MECHATRONIKA nabizf svym zakaznikim
produkty pro priimyslovou automatizaci, napiiklad
tlumice rdzd ACE, plynové pruziny BANSBACH nebo

kompletnifeseni pohon(, véetné prevodovek, spo-
jeka aktuatord. Tradi¢nim sortimentem jsou dily pro
obrabéci stroje véetné upinacd a otocnych stoll
nejriznéjsich velikosti.V této skupiné je dale mani-
pula¢ni technika, snimace a senzory, bezpecnosti
prvky a speciélni technologie pro navijent.

Ve skupiné PNEUMATIKA je dominantni sortiment
japonského vyrobce CKD, ktery pokryva kompletnf
skalu pneumatickych prvk( a v mnoha aplikacich
svou kvalitou prevySuje mnohem zndméjsi doda-
vatele pneumatiky na ¢eském trhu. Produkty CKD
jsou doplnény mimotadné rychlymi a pfesnymi
tridicimi ventily MATRIX, které se pouZivaji i v mo-
torech F1.

Skupina HYDRAULIKA je zaméfena pfevazné na
dodavky komponent pro hydraulické zafizenti jako
jsou napiiklad hydraulické rotacni pivody DEUBLIN,
filtry MAHLE a ¢erpadla DAIKIN nebo TOKIMEC, ale
je ve spoluprdci se sesterskou spole¢nosti BIBUS
Hydraulika schopna navrhnout a dodat i kompletnf
hydraulicka fesent.

Oblasti Zivotniho prostredi, zejména cisténi odpad-
nich vod, vénuje spole¢nost BIBUS s.ro. velkou
pozornost. Kromeé dodavek vzduchovacich ¢erpadel
SECOH, ESAM a GAST, kalovych ¢erpadel GORMAN-
RUPP a aeracnich elementl JAEGER se aktivné
podili na vyvoji novych technologif ¢isténi odpad-
nich vod, jako je napf. technologie MBR, jejimz
produktem je témér dokonale recyklovana voda
vhodné k dalsimu pouziti.

Skupina e-MANUFAKTURING se vénuje pomérne
nové oblasti ve vyrobé modeld a prototypl RAPID
PROTYPING.V sortimentu nabizf ucelenou fadu 3D
tiskaren Z-CORPORATION pro vyrobu modeld a pro-
totypt dopInénou 3D skenery pro tvorbu 3D digi-
téIntho obrazu pfimym snimdanim daného objektu.
3D tiskarny SOLIDSCAPE nachézf uplatnéni ve $per-
kafstvi, modelafstvi a stomatologii pro vyrobu pres-
nych voskovych modeld vhodnych k odlévéani
metodou ztraceného vosku.

Tezistém skupiny MATERIALY jsou hutni polotovary
z titanu, niklovych slitin a specidlnich nerezovych
oceli. Siroky sortiment ty¢f, dratd, plechd, trubek,
svafovaciho a spojovactho materidlu je k dispozici
skladem v Brné. Na zakazku jsou k dodanf i vykovky
a odlitky z téchto uslechtilych material{. Specialnim
sortimentem zafazenym do této skupiny jsou ma-
teridly pro brzdova obloZeni JURID, které jsou do-
déavény ve formé desek nebo Spalkl zejména pro
kolejova vozidla nejriznéjsino pouziti. M

BIBUS s.r.0., Videriskd 125
tel: +420 547 125 300, Vice na www.bibus.cz



AMPO s.r.o.
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PREVODOVKY PRO BEZNE
| SPECIALNI POUZITI

FIRMA AMPO S.R.0. DODAVA NA CESKY A SLOVENSKY TRH SIROKOU
PALETU PREVODOVEK A ELEKTROPREVODOVEK.

BONFIGLIOLI RIDUTTORI Spa a jeho divizi pla-

netovych prevodovek TRASMITAL BONFIGLIOLI.
Nejvetsi produktovou skupinou doddvanou pro
celé spektrum strojirenstvi jsou prfevodovky a elek-
tropfevodovky se snekovym soukolim, které jsou
dodavany pfimo z rozsahlého skladu firmy AMPO.
Dalsi typy prevodovek s ¢elnim nebo kuzelocelnim
soukolim jsou montovany nebo modifikovény na
zékladé zékaznikovy specifikace v rdznych prove-
denich.
Pro celou skupinu elektropfevodovek BONFIGLIOLI
dodava firma AMPO prislusné frekvencni ménice
pro plynulou zménu otacek a programovani jejich
prace. Tyto ménice jsou produktem spolec¢nosti
VECTRON BONFIGLIOLI, sidlici v némeckém Kre-
feldu. Planetové prevodovky z divize TRASMITAL
Bonfiglioli nachazeji siroké uplatnéni v rdznych
odvetvich strojirenstvi, jejich sériové nasazenii spe-
cidIni vyuziti. Stavebnicové konstrukce umozriuje

J de o vyrobky renomovaného italského vyrobce

Lu b |

volbu prevodu od i = 1,1 az 3000. Vystup prevo-
dovky je mozny volit podle pfani zakaznika s val-
covou hrideli, drdzkovanou hfideli nebo svérnym
pouzdrem. Tyto pfevodovky jsou dodavany az do
maximalniho kroutictho momentu 550 000 Nm.

Jednim z priklad( aplikace téchto prevodovek je
instalace pohon( Trasmital do zvedaciho mostu
ve franocouzském Rouenu. Tento, v pofadi jiz Sesty
most, spojuje oba brehy Seiny a umozni proplout

Téma: MSV Brno 2010 =&

zaoceanskym lodim do vnitrozemského pfistavu.
Na rozdil od predeslych vykyvnych most( je tento
zvedaci. Celd vozovka o vaze 2400t se pomoci
navijakd, umisténych v patdch futuristicky navrze-
nych pilitd vyzvedne do vyse 55 m. Pohon navijaku
obstarava 32 prevodovek hnanych 32 elektromo-
tory o pfikonu 378 kW kazdého. Rychlost zvedani
je 4,5 mmin"'. Hodnota celého dila dosédhla
60 000 000 eur.

Dalsf, velice ¢astou aplikaci pfevodovek TRASMITAL,
je vidicich systémech vétrych elektraren, a to jak
v malych lokélnich elektrédrnach, tak v nejvétsich
5 MW systémech. Pro dosazeni nejvyssi tcinnosti
a bezpecnosti je nutné koordinovat natacenf gon-
doly proti vétru a polohovanf listl vrtule do jejich
optimalni polohy. Za timto Ucelem vystup fidiciho
systému ovlada nékolik planetovych elektroprevo-
dovek s brzdou, umoznujicich nataceni gondoly
mnohdy vazici az 10t, a plochu rotoru, kterd se
rovna plose dvou fotbalovych hfist. Bonfiglioli rov-
néz dodava systémy a pfevody generdtoru pro
malé a stfedni vykony.

Na c¢eském trhu dodavé firma AMPO planetové
prevodovky TRASMITAL Bonfiglioli pro mobilnf
techniku, predevsim do mobilnich stavebnich
a zemnich stroju. Mezi nejvétsi odbératele patff
spole¢nost AMMANN Czech Republic as., ktery
planetové pfevodovky Trasmital jiz nékolik let
Uspésné montuje do silni¢nich vélcd.

Pro viechny typy a skupiny prevodovek zajistuje
AMPO zarucnii pozarucni servis a opravy. M

Brnénskd 43, 591 01 Zd4r nad Sézavou = tel

.. +420 566 686 111

Firma AMPO s.ro. doddva na cesky a slovensky trh Sirokou paletu prevodovek
aelektroprevodovek renovovaného italského vyrobce BONFIGLIOLI RIDUTTORI Spa a jeho divize
planetovych pfevodovek TRASMITAL BONFIGLIOLI. Nejvétsi produktovou skupinou dodavanou
pro celé spekirum strojirenstvi jsou Snekové prevodovky a elekiropfevodovky, které jsou
dodavany pfimo ze skladd firmy AMPO. Dalsi typy pfevodovek s ¢elnim nebo kuzelocelnim
soukolim jsou dodavany na zakladé zakaznikovy specifikace v riiznych provedenich.

Pro celou skupinu elektropfevodovek BONFIGLIOLI dodavé firma AMPO pfislusné frekvencni
ménice pro plynulou zménu otacek a programovani jejich prace. Tyto ménice jsou produktem
spolecnosti VECTRON BONFIGLIOLI.

Planetové prevodovky série 300 jsou stavebnicové prevodovky, které umoznuji volbu vstupu
hridel, elektromotor, hydromotor, dle specifické volby zakaznika. Tyto pfevodovky jsou dodavany
az do maximalniho krouticiho momentu 550.000 Nma prevodovy poméri= 4-3000

Planetové prevodovky pro mobilni techniku dodava AMPO predevSim do mobilnich stavebnich
a zemnich strojli. Mezi nejvétsi odbératele patfi spole¢nost AMMANN Czech republic a.s., ktery
planetové prevodovky Trasmital jiz nékolik let uspésné montuje do silnicnich valcd.

linedrni pahony: iER-\/OMECH

kloubové hridelé

femenice, SpOjky, ozubena kola a fetézové prevody
loZiskova télesa litinova, nerezova, plastova
pneumatické prvky WAIRCOM

rotacni elektrické privody MERCOTAC
elektrovibratory ITALVIBRAS

g
1SO 9001 S 3100

fax: +420 566 686 112 = e-mail: ampo@ampo.cz = WWW.ampo.cz
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Stanice na kontrolu svétlomett

HBOMADNI-'\ VYROBA
JIZ CHCE 100% KONTROLU

HROMADNA VYROBA NEPRIPOUSTI VADNE DiLY NA MONTAZNI
LINCE. TO PLATi HLAVNE PRO PRIPOJOVACI ROZMERY. PROTO JE
DNES ZEJMENAV AUTOMOBILOVEM PRUMYSLU STALE VICE
POZADOVANA A PROSAZOVANA 100% KONTROLA JEDNOTLIVYCH
SOUCASTEK | MONTAZNICH SKUPIN.

a mUze byt realizovana Sirokym spektrem
méficich zafizeni — pocinaje jednoduchymi
meznimi pfipravky pres slozita méfidla, vice-
mistnad mérici pracovisté, ale i kontrolnf a tiidicf
automaty, aZz po Ucelova méfici zafizenf zaclenéna
do vyrobnich linek. Pfirozenou snahou je, aby kon-
trolni technika byla soucésti viastniho vyrobniho
procesu a byla nasazovéna piimo v provoznich
podminkach.

Rychly rozvoj specidlnich méficich prvkd a systému
umoznuje dosahovat v provoznich podminkach
presnostnich parametrl, obvyklych donedavnajen
u laboratornich pfistrojd. Viyznamny podil nejno-
véjsich zafizeni je feSen zakdzkové. Napomahd tomu
i stdle Sirsi nabidka stavebnich prvkd, které zacinaji
byt rovnéz ¢asto zakazkové modifikované. Konku-
ren¢nim tlakem, zejména pfesunem vyroby stan-
dardnich prvkd do Asie, bude vyroba téchto prvkd,
a tim i zakdzkové méfici techniky, stdle levnéjsi.
Nicméné samotné prvky jesté méreni nezajisti. Zde
se proto otevira stéle sirsi prostor pro specializované
firmy, které za pomoci Siroké nabidky prvkd sestavi
potiebna méfici zafizeni, a to,na miru” podle po-
7adavku zékaznika. Nejnovéjsi zkusenosti ukazuji,
7e univerzalni méfici zafizeni nejsou pro velkoséri-
ovou a hromadnou vyrobu zase tak optimalni, jak
se jesté neddvno myslelo.
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Stanice na kontrolu téles spojek

Také se smazava rozdil mezi cisté laboratorni
a cisté dilenskou méfici technikou. Nicméné se
za UCelem zvysovani Urovné prosazuje tfiiroviiovy
systém kontroly — v laboratofich, v dilenskych

Automat na kontrolu krouzk( lozisek se systémem OptoSurf

meérovych strediscich (jsou vybavovana m. . la-
boratorni technikou podle dfivéjsich hledisek, a to
vcetné 3D strojl) a konecné je to dilenska kontrola.
Pravé zde se realizuje 100% kontrola. Snahou je
integrovat kontrolu kvality vyroby pfimo do vy-
robniho procesu nebo alespon do jeho tésné
blizkosti. Mérové laboratofe zacinaji zastavat funkci
podnikového etalonu a budou provadét ukony,
které momentalné nesouviseji s fizenim kvality
vyrobniho procesu (kontrola kalibrd, koncovych
mérek, ovéfovani ciselnikovych Uchylkomérl
i elektronickych komparétord apod.). Speciélni
meéreni, provadéna diive v mérovych laboratofich,
se presouvaji do dilenskych mérovych stiedisek.
Kvalita vyroby musi vsak byt fizena pfimo vyrob-
nim provozem.

Nové sméry v metrologii umoznily rychly rozmach
a nasazovani nejen inovovanych klasickych metod,
ale hlavné bezkontaktnich optickych metod. Dnes
je Siroky vybér kamerovych, laserovych skenova-
cich i stinovych zafizeni. Kamerové systémy se
nove prosazuji i u robotickych méfidel, kde zpfes-
nuji chyby v polohovéni robott - roboty nesou
méici dotek pouzivany u 3D méficich stroji a mé-
fici hlavice po dosednuti doteku na kontrolovany
povrch pozadovanou méfici silou da povel optic-
kému méficimu systému k vyhodnoceni polohy.
Roboty jsou viak vyuZivany i pro nepfima méfent.
Obdobné jako u obrébécich strojd si upinaci hla-
vice robota bere postupné ze zasobniku rizné
Ucelové mérici trny ke kontrole rlznych parame-
trli a ty pak nasouva na pfislusnou kontrolovanou



Mezni prostorové méfidlo plechovych soucéstek karosérie

Stanice na kontrolu hfidelovych soucasti

plochu méfené soucasti. Tyto plovouci trny pred-
stavujf Uplné novy typ méficich prvka.

Hlavné se zde ale chceme zminit o nékterych no-
vych, méné zndmych optickych systémech.

K unikédtnim patif napf. systém OptoSurf, umozriu-
jic vysokorychlostnf a vysoce citlivé méfenf ichy-
lek kruhovitosti, drsnosti, povrchovych vad a nej-
novéjiiidentifikaci popalenych mist. Cepy @ 30 mm
se kontrolujf pfi 1000 ot.min™ pfi submikrometrické
i nanometrické citlivosti a frekvencnim rozsahu
2-500 vIn na obvodé. Shoda s méfenim klasickymi
kruhoméry je udivujici. Obrovskou vyhodou je
nepfimy zptsob méfeni, vychézejici z Ghlovych
zmén na kontrolovaném povrchu, ktery nenf citlivy
na vibrace a na chyby v ulozeni, nevyzaduje presné
stfedénf a ani pfesné nastaveni vzdalenosti optiky
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Zakazkovy odpich z kevlarovych prvki na kontrolu vnitinich a vnéjsich priméri velkorozmérovych soucastek (i nékolik m)

od méfeného povrchu.V tom spociva jeho genia-
lita. Tyto vlastnosti jsou zakladem pouzitelnosti pro
automaty, k mérenf pfimo u stroju a na vyrobné-
kontrolnich linkach.

K unikatdm patif i méfici systém na bazi vidknové
optiky a interference bilého svétla, prezentovany
noveé Fraunhoferovym institutem a urceny ke kon-
trole velmi malych rozmér( véetné otvor( v fadu
desetin mm (Uchylky tvaru otvord trysek, vrcholo-
vého uhlu miniaturnich komdrek vstfikovaciho
Cerpadla, patniho radiusu zavitu malych zavitnikd
atd.). Obdobny systém u nas Usp&sné fesl UPT AV
CR a pocita se nejprve s nasazenim k bezkontakt-
nimu méreni koncovych mérek.

V Ceské a Slovenské republice neni mnoho firem
s dlouholetou specializaci a tradici v oblasti zakaz-

kové méfici a automatizacni techniky. Jednou z nich
je brnénska firma MESING, kterd dodava zékaznikiim
od jednoduchych méfidel az po slozité automatické
kontrolné-technologické linky. MESING spolupra-
cuje s prednimi dodavateli prvkd a fadu z nich si
i vyviji ve spolupraci s akademiemi véd a vysokymi
Skolami.
Priklady rlizné slozitych méficich zafizeni MESING,
ur¢enych ke 100% kontrole soucéstek v automo-
bilovém a loZiskovém prlimyslu, jsou na fotogra-
fiiich.
Nékterd zafizenf veetné prvkd fesi MESING za gran-
tové podpory MPO CR (TIP-FR-TI1/241) a nejnoveji
i voucheru Jihomoravského inovacniho centra. M
Ing. Jan Kdr, ing. Daniel Smutny,
www.mesing.cz
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MESING, spol.sr.o., Samalova 60a, CZ - 615 00, tel
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GibbsCAM 2010 PRINASI
NOVA VYLEPSENI
OBLIBENEHO SOFTWARU

Gibbs AND ASSOCIATES, TVURCE SOFTWARU GibbsCAM PRO EFEKTIVNI
PROGRAMOVANI CNC OBRABECICH STROJU, A SPOLECNOST
CIMATRON PREDSTAVILY LETOS NOVOU VERZI POPULARNIHO
PROGRAMU GIBBSCAM 2010. OBSAHUJE RADU NOVYCH FUNKCI,
DOPLNENI, VYLEPSENI A PRODUKTIVNICH NASTROJU.

Pracovali jsme velmi usilovné, abychom zakazni-
k&m poskytli nové funkce napfic celou fadou pro-
duktd GibbsCAM. Doplnili jsme fadu novych funkci,
které programovani usnadnuji a zefektivriuji, a to
hlavné nové moznosti pro 50sé obrabéni a obra-
béni téles. Implementovali jsme podporu 64 bitl
pro rychlejsi zpracovani rozsahlych programd a slo-
Zitych soucasti a podporu novych nastrojl a drzakd
nastroju. Déle jsme rozsffili funk&nost réiznych mo-
duld a aktualizovali moZnosti spolupréce s riznymi
CAD systémy," ffka Bill Gibbs, zakladatel a prezident
spolecnosti Gibbs and Associates. Vsechno nasle-
duje po nedavné integraci modulu VoluMill a za-
jisténi kompatibility GibbsCAM s operacnim systé-
mem Windows 7, a GibbsCAM 2010 zacal byt od
letodnfho roku dodéavén novym zakaznikiim a za-
kazniklm programu Maintenance.

Hlavni vylepseni 5 os plynule

Modul nyni obsahuje dalsi volby pro spirdlové ob-

rabéni, nové volby provéfovani kolizi, novou volbu

,prevraceni” najeti/vyjeti, novou volbu axidlniho

posunutf pro ofezdvani a podporu srazece hran

a drézkovact frézy. Konkrétni dopInéni predstavuii:

- Tvorba geometrie - byl doplnén modul Nastroje
ro plochy pro vytvareni ploch pro opravu nebo
vylepseni obrobitelnosti ploch z téles.

- Adaptivnifezy - tato nova volba umoziuje regu-

lovat vzdalenost mezi drédhami podle Uhlu obra-
béné plochy pro dosazeni konzistentniho vysled-
ného povrchu bez ohledu na uhel plochy.

— Hrubovéni obézného kola - bylo vylepseno
o funkci, kterd pokryva vice nepredvidanych
skute¢nosti, coz je uzite¢né hlavné pfi hrubovani
v blizkosti a kolem rozvodnych lopatek.

- Vyjeti ndstroje — novd volba, funkce Vyjeti ndstroje
stfedem dutiny, umoZznuje, aby obrabéci néstroje
vyjely ze Sikmych kapes, a pfitom se vyhnuly
sténam, co? je uzitecné hlavné pro obrabénf ot-
vord hlav valct a podobnych typt geometrie.

Novinky v Obrabéni téles

Nové, vykonnéjsi hrubovani vnofenim - tato funkce
uz nenf jako modul, ale je pfimo ikonou v listé
Obrabénf se schopnosti vypocitat strategie odebi-
rani materidlu pro vrtéky s karbidovymi destickami,
které vyzadujf specialni pohyb pro vyjeti s optimal-
nim feznym Uhlem s prevenci kolizi v izkych nebo
tésnych mistech.

Vylepsent v Pokrocilém 3D obrébéni - byla doplnéna
funkce Zachytit plochy s ur¢enymi nastroji pro Kap-
sovani, a moznost zadat toleranci rovinnosti v Plos-
ném fezu, aby bylo zajisténo, ze budou obrobeny
vsechny pozadované ,ploché” oblasti, uzamceni
velkého posuvu pro vyjeti typu Nejkratsi cesta a Mi-
nimalni vertikalni, dale definice dokoncovani povrchu

volbou kroku prekryti ndstroje nebo hodnotou pficné
drsnosti a také pouzitl Ohranicujiciho pole polotovaru
jako dodatecného ohraniceni obrabént.

Doplnéna byla i volba Pridavku — plosna STL télesa,
generovana z pfedchézejiciho obrabéciho procesu
nebo nactend z datového souboru Ize nyni pouzit
jako vychozi polotovar pro 3D kapsovani téles.

Implementace 64 bitt

Vyznamnym vyvojovym krokem je v nové verzi
2010 implementace 64bitové varianty, coz umoz-
nuje vyuzit vyhod vykonnéjsich, viceprocesorovych
pocitacl vybavenych operac¢ni paméti RAM 4 GB
nebo vice. To umoziuje i uzsi spolupréci s vykon-
nymi 64bitovymi CAD systémy, které jsou nainsta-
lovany s GibbsCAM na stejném PC. Pouzitf 64bito-
vych operaci vyrazné zkracuje vypocetni ¢as nejen
pfi zpracovani extrémneé dlouhych programd, ale
i pfi praci s komplexni geometrif. Uzivatelé tak mo-
hou téZit z vyhod vylepseni operacniho systému,
které pfinasi novy operacni systém Windows 7.
Rada dalsich inovaci

GibbsCAM 2010 obsahuje fadu dalsich moznosti,
nékteré pro snadné pouziti a jiné pro rozsiten funk-
cionality vcetné vylepsenti uzivatelského rozhranf pro
moduly Frézovani, MTM (multifunkeni obrabén)
a Dratové fezacky EDM, ale i nové doplriky pro vy-
ménu dat CAD souborl Inventor 2010, SolidWorks
2010 a import dalsich CAD systémd a jejich preklad.
Kromé toho bylo vylepseno i menu Makra a prove-
deny v ném zmény pro snadny pfistup, konfiguraci
bez nutnosti restartu, podpora procest péti os plynule
a Pokrocilého 3D obrabéni a volani moduld. M

PRVNI NEKONECNY
ENERGETICKY RETEZ NA SVETE

DIVIZE LIN-TECH SPOLECNOSTI HENNLICH INDUSTRIETECHNIK
UVEDLA NA CESKY TRH PRVNI NEKONECNY ENERGETICKY RETEZ

NA SVETE.

Chain, dodavéa némecka firma igus, a je

schopny donekonec¢na obfhat jednim ¢i dru-
hym smérem. Diky tomu muze pfivddét najednou
rtzné druhy médii do nékolika nastrojd rozmisté-
nych na rlznych mistech fetézu. Tim zrychluje
vyrobni operace a pfindsi vyznamné Uspory.
Jde o naprosto ojedinélé technické fesent, které
moznosti energetickych fetéz( posouvé o vyrazny

S pecialni energeticky fetéz oznaceny jako C-
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krok dopfedu. Jednou z praktickych aplikaci C-
Chainu je fetézovy dopravnik PickChain. Jedna se
o do elipsy posklddany dopravnik tvofeny ¢lanky
fetézu, do jeho? utrob je vlozeny C-Chain. Ten
napdjf jednotlivé uchopovace rozmisténé po ob-
vodu elipsy, kterou vytvaff energeticky fetéz. Diky
tomu PickChain ve své draze prakticky neustéle
nabird a odklada predmeéty. Tim zvysuje a zrychluje
vyrobn{ operace.

Neustélé obihdnf energetického fetézu je umoz-
néno diky specidlnimu napéjeni ze stfedu elipsy
pomoci oto¢ného konektoru. Toto feseni ma velice
siroké uplatnéni, napfiklad u balici techniky, tiskaf-
skych list ¢i u obrdbécich strojd. Hlavni vyhodou
nového fesenf je zrychlenf jednotlivych, po sobé
nasledujicich operacf a tim vyznamnd Uspora na-
klad. ™



MODEBNi DIAGNOSTIKA
STROJU TECHNIKOU FLUKE

DIAGNOSTIKA VYROBNICH STROJU A ZARIZENi PREDSTAVUJE
DULEZITOU SOUCAST PROCESU UDRZBY. JE ZREJME, ZE VCASNE
ZACHYCENI POCINAJICIi VADY MUZE USETRIT ZNACNE
PROSTREDKY, KTERE BY BYLO NUTNE VYNALOZIT PRO ODSTRANENI

HAVARIJNIHO STAVU.

reaktivni a preventivni udrzby k idrzbé predik-

tivni, vychézejici z postupného monitorovéani
stavu strojnich zafizen.
Nejbéznéjsimi diagnostickymi metodami strojnich
zaffzenti je vibrodiagnostika a termodiagnostika.
A prave pro tyto diagnostické metody ma Fluke pfi-
praveny jedny z nejdokonalejsich pristrojl.
Novy tester vibraci Fluke 810 je navrzen a naprogra-
movan pro diagnostiku vétsiny mechanickych pro-
blémU spojenych s nevyvazenim, uvolnénim, nesou-
osostf a vadami loZisek v celé fadé mechanickych
zafizen(. Je vhodny pro diagnostiku motor(, ventila-
tor(, dmychadel, pasovych a fetézovych dopravnikd,
prevodovek, spojek, cerpadel, kompresor(, soustroji
a hrideli. Fluke 810 neni pouhy detektor vibraci, ale
nastroj pro celkové posouzenf stavu diagnostikova-
ného zafizen!. Pfistroj pracuje na zakladé nové vyvi-
nutych algoritmd, které vychazeji z mnoholetych
zkusenosti a rozsahlych databézi vibrodiagnostickych
dat. Vyhodnocuje typ a zavaznost zjisténé poruchy
jedine¢nou technologif simulace bezchybného stavu
a stanovenim vychozi Urovné k aktudiné sejmutym
datdim.
Vlastni zkouska probiha ve tfech krocich: Nastaven,
Méfenia Diagndza. V prvnim kroku Nastaveni se do
pristroje zadajf potrebné pocatecniinformace o zkou-
seném zarizeni, jako jsou druh zafizeni, jeho otécky
a pifkon, umisténi a poloha snimace. Nezndmé otacky
je mozné pifmo zméfit pfipojenym snimacem otacek.

P roto také nastavé postupny prechod od prosté

13.-17.9.2010
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Ve druhém kroku Méfeni probihd automaticky sbér
vibracnich dat po dobu nékolika desftek sekund.
V poslednim, tfetim kroku Diagndza se na displeji
piistroje zobrazi soupis zjisténych vad a stanoveni
jejich zavaznosti ve Ctyfstupriové skale.

Pro potfeby termodiagnostiky ma Fluke k dispozici
termokamery modelové fady Ti. Pro standardnf praci
vyhovi termokamera Ti25 s rozliSenim termogramu
160 x 120 pixell, pro naro¢néjsi méreni je k dispozici
vykonny model Ti32 se snimacem 320 x 240 pixel(.
Obé kamery vychazeji ze stejné konstrukénf kon-
cepce: pistolové provedent, které vyborné padne do
ruky, snadné a prehledné ovladani a vysoké provozni
odolnost. Standardni objektiv je u modeluTi32 mozné
doplnit predsadkami, a ziskat tak moznost Sirokouh-
lého zabéru nebo piibliZit vzdaleny detail. Termogram
se zobrazuje na jasném displeji, ktery poskytuje ko-
munikaci s obsluhou prostfednictvim nabidky ovla-

52. MEZINARODNI STROJIRENSKY VELETRH

Vystavisté Brno pavilon C stanek 42

termokamery a teploméry Fluke

pyrometry, termokamery a skenery Raytek a Ircon
vibra¢ni diagnostika Fluke

ultrazvukova diagnostika UE Systems
metalografické stroje ATM a Tecmet 2000
spotirebni materialy Lam Plan a Heraeus
prenosné, stolni a univerzalni tvrdoméry Ernst
automatické mikrotvrdoméry Future-Tech
povlakoméry DeFelsko a porozimetry PCWI
ultrazvukové skenery AmsTech
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dané tfemi tlacitky. Stisknutim spousté se sejme
aktudinitermogram, ktery je mozné uloZit na pame-
tovou kartu. Soucasné s termogramem se uloZi i ob-
raz snimané scény ve viditelném spektru, protoze
termokamery Ti jsou vybaveny i standardnim fotoa-
paratem. Ke kazdému termogramu je také mozné
nahrat hlasovy komentar.
Silnou strankou termokamer Fluke je moznost do-
konalého prolnuti termogramu s viditelnym obrazem.
Pomoci nastaveni vhodného stupné prolnuti Ize
snadno zviditelnit mista s kritickymi teplotami
a usnadnit jejich lokalizaci na kontrolovaném zafizen.
Jednou z uzite¢nych funkci je nastaveni signalizace
pro okamZitou indikaci prekroceni nastavenych tep-
lotnich hranic s pfimou indikaci mista teplotni ano-
malie.
Pristroj Fluke 810 pfindsi novy pohled na vibrodia-
gnostiku. Jiz nenf nutné narocné skolit odbornika na
specializované vibrodiagnostické postupy. Staci, aby
pracovnik udrzby proved| pomoci Fluke 810 tfi dia-
gnostické kroky a pfistroj sam vyhodnotf stav kont-
rolovaného zafizeni a vyda doporucenf pfipadnych
oprav. Stejné tak termokamery Fluke Ti25 aTi32 pred-
stavuji provozni diagnostickou techniku, kterd vynika
jednoduchou obsluhou a umoZziuje ziskat informace
o teplotnim stavu vyrobnich zafizenfiv téch nejtéz-
Sich provoznich podminkdach. Tak se pokrocila vibro-
diagnostika a termodiagnostika dostavaji zexpertni
roviny do provozni tdrzby a jejich rychlé provedent
Setfi ¢as a penize. M
TSI System s.r.o.
www.tsisystem.cz

WELDING
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TSI System s.r.o.
Marianské nam.1
617 00 Brno
www.tsisystem.cz
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AUTOCAD 2011 URYCHLUJE PRACI A SETRIi PENIZE

NAVRHARSKYM A KONSTRUKCNIM FIRMAM
S —

Spole¢nost Autodesk zvefejnila vysledky studie
zkoumajici produktivitu aplikace AutoCAD
2011. Jeji vysledky potvrzuji vyraznou navrat-
nost investice do upgradu z nizsich verzi na
nejnovéjsi AutoCAD 2011.

Poradenské firma David S. Cohn Consulting porov-
ndvala produktivitu verzi AutoCAD 2011 a 2008 u
typickych ndvrhovych procest v nejriiznéjsich od-
vetvich. Dospéla k zavéru, Ze pfi pfrechodu z apli-
kace AutoCAD 2008 na AutoCAD 2011 dosahujf
uzivatelé v prdmeéru 31% zvyseni produktivity, a ti,
kteff upgradovali na AutoCAD 2011 a Windows 7
a zéroven si pofidili novou pracovni stanici, dosahli
dokonce 44% narlstu produktivity.

Hodiny ¢asovych uspor

Vysledky studie jsou zajimavéjsi, nez jsem Cekal
— konecné, o kolik rychleji mlzete nakreslit ¢aru?”
fekl David S. Cohn, vieobecné uzndvany odbornik
na praci s aplikaci AutoCAD a prezident nezavislé
poradenské firmy David S. Cohn Consulting. Reno-
movany odbornik na software AutoCAD s vice nez
25letymi zkusenostmi jako uZivatel, vyvojar, autor
a konzultant, publikoval stovky ¢lankd a recenzi a
je autorem vice nez deseti knih vénovanych Au-
toCADu.,AutoCAD 2011 jsem testoval tak, Ze jsem
vybral osm navrhd, z nichZ vétsina by typickému
uZivateli zabrala jednu hodinu, pll den a azZ cely

den prace. Doslo k dramatickému nardstu celkové
produktivity. Vypracovani vsech osmi ndvrhd v apli-
kaci AutoCAD 2008 zabralo 13 hodin a 24 minut,
zatimco v aplikaci AutoCAD 2011 trvalo dokoncent
stejnych Ukoll 9 hodin a 16 minut.’

Studie poradenské agentury Zjistila, ze jednodussi
ovladani diky uzivatelskému rozhrani spolu s novymi
vlastnostmi a funkénosti u obvyklych vykrest zna-
mend narlst produktivity jednotlivych uZivateldio 15
az 94 %.,Pravdépodobny narlst vykonnosti dovede
vétsinu uzivatel( k zavéru, Ze cena upgradu je v tomto
pfipadé ospravedinitelnd, fekl David Cohn.

Ztetelné vyssi produktivita ve vétsiné
aplikaci

Zminéna studie zdokumentovala nardst vykonnosti
v nésledujicich oblastech:

- 50% nardst produktivity diky nové funkénosti
v oblasti modelovani povrchd, asociativnosti

— 40% narlst produktivity diky pouZiti kdt a vazeb
jako pozndmek.

—39% narlst produktivity diky vylepsenym funkcim
Srafovanti a editace uzlQ.

- 20% narGst produktivity diky rozhrani pasu karet,
nastrojum 3D Gizmos, vybéru predmétd, navigaci
pomoci 3D néstroje Autodesk ViewCube a moznosti
vytvofit povrch protaZzenim obloukové hrany télesa.

,Nejdrazsi poloZkou je pro konstrukéni a ndvrharské
firmy cas. | po 28 letech prace na tomto produktu
je zamérem Autodesku neustdle prindset novou
a zdokonalenou funkénost, kterd pomaze navrha-
fim a konstruktérdm dokoncovat projekty rychleji
a ve stejné nebo vyssi kvalité,” fekl Guri Stark, vice-
prezident spolecnosti Autodesk pro AutoCAD a plat-
formni produkty. ,Jak tato studie dokazala, AutoCAD
2011 svou rychlosti, vykonem a flexibilitou, jez
umoznuji zvysit Urover dokumentace a navrhovani,
napliuje pozadavky na vyssi produktivitu!

AutoCAD 2011 Productivity Study je dostupna na
www.autocadlt.cz/autocad/produktivita. W (r)

DYNAMIC WATERJET XD - NOVA TECHNOLOGIE

PRO 3D REZANIiVODOU

Jako nejnovéjsi a nejinovativnéjsi pokrok
v technologii fezani vodnim paprskem charak-
terizuje firma Flow novinku ve svém portfoliu:
technologii Dynamic Waterjet XD, ktera ptinasi
do high-tech fezani vodnim paprskem novou
dimenzi.

\Vlyrobce ji hrdé oznacuje za prvni a jedinou trojroz-
mérnou technologii déleni a obrdbéni vodnim
paprskem, kterd skutecné zvldda fezanf ve tfech
rovindch soucasné.

QOrigindInf technologie Dynamic Waterjet byla vy-
vinuta a patentovana firmou Flow v roce 2001.
Plvodni technologie aktivni eliminace tkosu pod
ndzvem Dynamic Waterjet je urena pro fezéni ve

22 EESIVAGAZIN 1/2010

dvou rovinach. Nové fezaci hlava Dynamic Waterjet
XD vsak uz pouzivé technologii SmartStream, kterd
umozniuje naklanéni soucasné s eliminaci ukosu,
a zajistuje tak vyssi presnost, rychlejsi fezani a nulovy
Ukos fezné hrany pro fezani ve 3D.To zarucuje fezani
s nejvy3si presnostf pii vyssich rychlostech. Novinka
umoznuje fezat 2-4krat rychleji s vysokou presnosti
a geometrii az do nejtésnéjsich rohd.

Pohyb ve viech smérech

Systém vyuziva pokrocilé naklanéni (Advanced
Beveling) a plné trojrozmérné schopnosti. Rezaci
hlava s Dynamic Waterjet XD poskytuje naklonénf
az do 60 stupnl soucasné s nejvyssi presnosti,
rychlosti a pfizpUsobivosti.

Vzali jsme nasi nejdlleZitéjsi technologii Dynamic
Waterjet s aktivnim fizenfm presnosti tvaru a eli-
minaci Ukosu fezné hrany a vylepsili jsme ji. Ve
verzi Dynamic Waterjet XD tak nyni Ize vyuzit vsech
vyhod této technologie, jako jsou skute¢né od-
stranéni Ukosu fezné hrany, precizni pfesnost, ale
také rychlejsi fezani 3D dild abrazivnim vodnim
paprskem. Navic je technologie Dynamic Waterjet
XD UZasné jednoduchd v pouziti,” konstatuje vy-
robce.

K hlavnim vlastnostem a funkcim systému, pokud

jde o jeho vybaveni zajistujici zdrazriované Spic-

kové parametry, patfi déle precizni elektricky pohon
zajistujici rychly zdvih a spoustén, vertikdlnf pohyb
hlavy v rozsahu 152 mm. K zajisténi maximalni mi-
motadné presnosti zarovnani slouzi vymezovaci
laserovy systém Dynalign, ktery je exkluzivnim fe-
Senim firmy Flow. Resenf umozfiuje operace pod
vodou i nad vodni hladinou, kritické prvky systému
chrénf snadno pfistupné kryty.

V hlavni roli inteligentni software
Dynamic Waterjet Technology vyuziva pokrocilé
matematické modely SmartStream, které zajistujf
automatické vychylovani vodni fezaci hlavy na tu
stranu, kde je tfeba k eliminaci sbihavosti. Dynamic
Waterjet tak automaticky kompenzuje zpozdéni
proudu a reguluje sbihavost, pfirozené jevy nedo-
konalostf vodniho procesu. Jeho kloubovy systém
umoznuje pohyb fezaci hlavy v jakémkoli sméru
a kompenzaci nedokonalosti tryskajiciho vodniho
proudu pomoci komplexnich matematickych mo-
dell. Tyto vypocty probihajf kompletné na pozadi,
v reZii inteligentniho programu FlowXpert Software
Suite, bez nutnosti potfeby pfispénf operatora. Ve
se odehravé na pozadi, operator jen jednoduse
zadé zékladni vstupni parametry fezani, jako jsou
napf. typ materidlu, jeho tloustka a pozadovana
kvalita fezu apod. a 0 zbytek uz se postaré vykonny
FlowMaster software. Zkalkuluje vechny nezbytné
pohyby a zajisti rychly a vysoce pfesny fez na za-
kladé pozadovanych parametr(.

Ukézku fezani pomoci zminéné technologie Ize vidét
na webové adrese: www.techmagazin.cz. M



VELMI RYCHLE, PLNE
BAREVNE 3D TISKARNY

JEDNOU Z TECHNOLOGI{,,RAPID PROTOTYPINGU” JE METODA
SPOJOVANI PRASKU NANASENYM POJIVEM. TATO TECHNOLOGIE
BYLA VYVINUTA A UVEDENA NA TRH AMERICKYM VYROBCEM,
FIRMOU Z CORPORATION, A PLNYM PRAVEM SI ZASLOUZI
PRIVLASTEK,RYCHLA”. DOKONCE LZE BEZ NADSAZKY HOVORIT
O NEJRYCHLEJSIM ZPUSOBU VYROBY MODELU.

obycejnym inkoustovym tiskarnam, jsou stroje

zndmé také pod oznacenim, 3D tiskarny” Tyto
tiskdrny ovéem nepouzivaji inkoust, ale lepidlo,
které je standardni tiskovou hlavou HP po vrstvach
nanaseno na prasek.
Postup vyroby modelu (3D tisku) je v zdsadé jed-
noduchy.V prvnifazi pfesune rotujici valec tenkou
vrstvu prasku do pracovniho prostoru a tiskova
hlava nanese lepidlo ve vodorovném fezu vyrabé-
ného modelu. Ve druhé fazi sjede pracovni plocha
o krok smérem dold, ¢imz vytvofi prostor pro dalsi
vrstvu prasku. Tento postup se opakuje az do zho-
tovenf (vytisknutf) celého prototypu. Vertikalni krok
(tloustka vrstvy prasku) je softwarové nastavitelny
pro kazdou tiskovou Ulohu. Uvedeny postup je
ziejmy z nésledujicich schematickych obrazkd.

S ohledem na princip, ktery je velmi podobny

w

Produktivita

3D tiskarny ZCorporation jsou 5x az 10x rychlejsi
nez jiné systémy. Namisto kfivek tisknou ve stejném
¢ase celou plochu (vrstvu). Umoznuji tisku vice dilli
najednou, v jedné tiskové Uloze, a to i nad sebou,
¢imz si pIné zaslouzi oznacenf ,nejproduktivnéjsi
dostupné 3D tiskarny”.

Naklady na provoz

dil, coz je rozhodujici pro udrzeni nizkého provoz-
niho rozpoctu. 3D tiskarny pracuji s 1/3 nakladl
proti jinym, srovnatelnym fesenim. Jde o jediny
systém 3D tisku, ktery nepracuje s drahymi poly-
mery, recykluje nepouZity prasek pro dalsf tiskovée
Ulohy, ¢imz Setif ¢as a penize.

Dalsim klicovym parametrem je skutecnost, ze tyto
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3D tiskdrny nepotiebujf podplrny materidl, a tedy
nevznika zadny drahy odpad.

Kvalita modelti

3D tiskdrny ZCorporation maji nejvyssi rozlisent,
a sice 300 x 450 DPI, resp. 600 x 540 DPI (podle
typu stroje). Kombinaci dostate¢ného rozliseni
a tloustky vrstvy (volitelné pod 0,1 mm) se dosahuje
hladkého povrchu modeld. Z Corporation je
jedinym vyrobcem pIné barevnych 3D tiskaren
nasvété. M

Zasobnik prasku

Nanaseni tenké vrstvy prasku

Tiskové hlavy selektivné
nanaseji lepidlo

Tiskovéa komora klesne
o vrstvu a pfipravi dalsi

Vyprazdnéni tiskové komory
a vysunuti hotového dilu
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RIDICi SYSTEMY
A POHONY SIEMENS
PRO OBRABECI STROJE

SPOLECNOST SIEMENS SLAVI LETOS VYZNAMNE JUBILEUM 120 LET
OD OTEVRENI{ SVEHO ZASTOUPENI V CESKYCH ZEMICH. NA
LETOSNIM STROJIRENSKEM VELETRHU PREDSTAVI SVE
NEJMODERNEJSI PRODUKTY: NOVINKY V NABIDCE RIDICICH
SYSTEMU A POHONU PRO OBRABECI STROJE. NOVA RESENI BUDOU
APLIKOVANA NA VERTIKALNIM OBRABECIM CENTRU, NAVSTEVNICI
EXPOZICE SE MOHOU TESIT TAKE NA ZIVE UKAZKY OBRABENI.

béci centrum MCV 1210 firmy Tajmac-ZPS Zlin,

0sazené nejnovejsimi softwarovymi pakety pro
fidict systém Sinumerik z produkce spole¢nosti
Siemens. Jde zejména o technologicky paket
Sinumerik MDynamics a novy ovlddaci software
Sinumerik Operate. ,Sinumerik MDynamics
a Sinumerik Operate prestavujf softwarova fesen,
kterd vyrazné rozsituji aplikacni moznosti Sinumeriku
a ddle zvysuiji jeho néskok pred jinymi fidicimi sys-
témy, zejména v oblasti frézovani. S jejich pomoci
Ize docilit dokonale hladkého povrchu, coZ ocenf
zejména vyrobci télnich implantatd a protéz. Navic
se vyrazné zkracuje doba obrabéni, a to az o tietinu,’
vypocitdva hlavni vyhody novych feseni Vladimir

J adrem letosni expozice bude vertikdIni obra-
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Skop, feditel obchodniho Useku fidicich systémd
a pohond pro obrabéci stroje spole¢nosti Siemens.
,Kromé novinek si na veletrhu také pfipomeneme
uspésnou 50letou historii fidictho ¢islicového sys-
tému Sinumerik pro obrabéci stroje. V prlibéhu 5
dekdd tento Fidicf systém ziskal vyborné renomé
jako klicova soucdst procesu vyroby komponent
napriklad pro letectvi, automobilovy pramysl ¢i
medicinskou techniku,” dodavé Skop.

Skolici pracovisté s programem
Sinutrain

Siemens Uzce spolupracuje se stfednimia vysokymi
skolami — na veletrhu proto bude k vidéni skolici
pracovisté s vyukovym softwarem Sinutrain, umoz-
Aujicim programovani v systému Sinumerik a si-
mulaci ¢innosti NC programd. Vyukovy software
Sinutrain nabizi jednak alternativu pro technolo-
gickou pfipravu vyroby, ale pfedevsim je urcen pro
vyuku programovani na NC strojich. Sinutrain pred-
stavuje plnohodnotnou verzi fidiciho systému
Sinumerik a na PC se chova jako redlny stroj - je
tedy mozné do néj nahrat konkrétni strojni data,
vyuzivat standardni cykly a vsechny dalsi funkce
vcetné transformaci ¢i nastavitelnych a programo-
vatelnych posunuti. Zéjemci si v expozici budou
moci vyzkouset préci s timto programem na simu-

la¢nim kufru osazeném operatorskym panelem
systému Sinumerik 840D sl.

Na stanku Svazu strojirenské technologie v pavilonu
P se bude prezentovat skolicf pracovisté, jehoz sou-
¢asti bude mj. 10 vyukovych obrazovek se soft-
warem Sinutrain. Po celou dobu trvani veletrhu se
zde budou konat soutéze mladych programéator(.

50 let inovaci

Siemens na svém stanku nabidne informace o no-
vém hardwarovém produktu Sinumerik 828D pro
aplikace k frézovani (do Sesti os) a soustruzeni (do
osmi 0s). Tento kompaktni fidici systém je urcen pro
vyrobce sérif obrabécich stroj jednoho typu. Vzhle-
dem k tomu, Ze tito vyrobci sidli téméf vyhradné
v Asii, pilotnf projekty s produktem Sinumerik 828D
byly realizovény prave v asijskych statech. Systém
ale zatim nebyl uvolnén pro evropsky trh.

Jako protipdl nejmodernéjsiho systému a zaroven
symbol dlouhé cesty, kterou ¢islicové fidici systémy
Sinumerik za 50 let své existence usly, bude v ex-
pozici vystaven Sinumerik 500 S z roku 1975. Ten
za Ucelem prezentace na veletrhu zapUjcil vyrobni
zdvod koncernu Siemens z némeckého meésta
Chemnitz.

Sinumerik Operate a Sinumerik
MDynamics

Obchodni ndzev Sinumerik Operate zahrnuje mo-
dernf ovlddaci obrazovky pro obsluhu, které v jedné
produktové skupiné sjednocuje zndmd ovlddaci
prostiedi HMI Advanced, ShopMill a ShopTurn. Toto
sjiednocenf's sebou pfindsi vyznamné zpfehlednéni
a zjednoduseni obsluhy.

Vtechnologickém paketu pro frézovani pod ndzvem
MDynamics Siemens nabizi feSeni garantujici per-
fektni kvalitu povrchu, pfesnost a rychlost. Jadrem
Sinumerik MDynamics je nové inteligentni fizeni
pohybu Advanced Surface. Dalsi funkci je nové

nastrojové hospodafstvi a programové vybaveni
pro jednoduché sefizeni stroje. Své misto zde majf
inovované technologické cykly, méfici cykly
afunkce pro HSC (High Speed Cutting). Sinumerik
MDynamics je k dispozici jak pro tfiosé stroje s fidi-
cim systémem Sinumerik 828D, tak pro 50sé stroje
s fidicim systémem Sinumerik 840D sl. Na svétové
$picce v oblasti kompenzace se Siemens ocitl diky
fesenf Volumetric Compensation System, které
dokéze rychle, presné a spolehlivé korigovat vsechny
geometrické chyby obradbéciho stroje. M
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SPECIALNI MERICI TECHNIKA FIRMY HELMUT
FISCHER PRO VELMI NEPRISTUPNA MISTA

MERICI TECHNIKA FIRMY HELMUT FISCHER JE JIZ e a
SPOUSTU LET ZAPSANAV PAMETI NASICH
ODBORNIKU V OBLASTI POVRCHOVYCH UPRAV.
PRISTROJE PRO NEDESTRUKTIVNI, POPRIPADE

| DESTRUKTIVNI MERENI TLOUSTKY VRSTEV JSOU
NA CESKEM A SLOVENSKEM TRHU TRADICI.

aji na ném stélé a nezastu-
pitelné misto, které si tyto
pristroje nasly v celé fadé

primyslovych odvétvi, kde je treba
fesit problematiku mérenf tlousték
vrstev a analyzy materiald. Zde firma
Helmut FISCHER velmi intenzivné
vyuzivad novych poznatkl soucasné
védy a aplikuje je ve svych vyrobnich
programech. V soucasné dobé do-
dava tento vyrobce na svétovy trh
prostfednictvim svych autorizova-
nych zastupcl v Evropé, USA, Japon-
sku, Cing, Singapuru, Malajsii, Chile
a dalsich, Sirokou paletu pfistrojl
pracujicich na rdznych principech
méfeni.

Jednou z komodit, které vzdy patfily
kvyrobnimu portfoliu firmy Helmut
FISCHER jsou rtizné specialni aplikace,
které fesi problémy méfeni v obtiz-
nych podminkéach. Jako ukdzkovy
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Detail sondy

priklad Ize uvést problematiku méfenti
ochrannych vrstev v nepfistupnych
mistech jako jsou napfiklad nadrze
paliva v letadlech a vrtulnicich, velmi
téZce pfistupna mista v rliznych ot-
vorech, potrubich apod. Typickym
piikladem problematickych mérent
je i automobilovy prdmysl. Zde jsou
velmi obtiZné fesitelnd méfeni proti-
koroznich ochran napt. v podvozko-
vych ¢astech automobild (tzv. pra-
zich) déle v nepfistupnych mistech
jako jsou kapoty motord v mistech
jejich vyztuzi atd. Klasickym modelem
fedeni téchto problémd bylo inkrimi-
nované dily rozfiznout (destrukéni
testy). Timto zplsobem byla tato
kritickd a problematickd mista zpfi-
stupnéna méfeni. Toto silové feseni
sice problémy fesi, ovéem za cenu
znacnych finan¢nich ztrat. Dalsi ne-
vyhodou tohoto procesu byla zdlou-
hava pfiprava téchto dilll k proméfeni
spojend pak s problémy likvidace
takto znehodnocenych komponent(
¢i dokonce celych skeletd automo-
bild.

Koncern VW pozédal firmu Helmut
FISCHER GmbH v Sindelfingenu
0 pomoc pfi feSeni téchto pro-
bléma.

Vysledkem spoluprace obou firem je
zbrusu nova méfici sonda s komer¢-
nim nézvem V3FGAOGH. Poprvé byla
méfici sonda predstavena na letos-
nim mezindrodnim veletrhu méficf
techniky ,CONTROL, ktery se nové
jiz nékolik let poradd v némeckém
Stuttgartu.

Sonda V3FGAO6H pracuje s principem
elektromagnetické indukce a je vel-
kym pfinosem pro fedenf vyse popsa-
nych problém( méfen.

Firma PROMINENT, spol. s ro. je vy-
hradnim autorizovanym zéstupcem
firmy Helmut FISCHER GmbH pro

Ceskou a Slovenskou republiku. Mimo
obchodnf ¢innost zabezpecuje také
kompletni sluzby spojené s instalacf
a zaskolenim dodané meéfici techniky.
V neposledni fadé zabezpecuje také

servis vsech firmou dodanych pfi-
stroji. M
Petr Zourek, PROMINENT, spol. s r.o.

Technické parametry a princip méfici
sondy na www.techmagazin.cz/1

PROMINENT, spol. s r.o.
P.0.Box 8, Komenského nam. 338, 767 01 Kromé¥iz,

j tel./fax: 573 337 170, 573 342 112, fax: 573 342 453
Technické zastoupeni: 679 76 Drnovice 283, mobil: 602 507 010
e-mail: prominent@prominent-km.cz, www.prominent-kmcz

Mitutoyo

Posuvky, mikrometry, ichylkoméry,dutinoméry,
drsnoméry, dilenské mikroskopy,
profilprojektory, koncové mérky atd.

| Freerer |

Pfistroje pro méfeni tlousték vrstev, analyzu
materialu, obsahu feritu, elektrické vodivosti,
méfeni ultramikrotvrdosti, RoHS, WEEE.

7S5

Elektronické libely a vodovahy pro méfeni pfimosti, rovinnosti a naklonu.

Jovomi

Pristroje pro méfeni sily, krouticiho momentu,
zkouseni pruzin a univerzalni silové zkousky.
Systémy pro kontrolu a kalibraci momentovych
klica

oy

Systémy pro priibézné monitorovani teplot a
teplotniho profilu v technologickych a vyrobnich
procesech.

proceq

Pfenosné digitalni tvrdoméry pro méfeni na kovech. Sondy méfi ve vSech polohach.
R5: sonda pro statické méfeni na malych a tenkych dilcich.

Teploméry, otaékoméry, pH-metry, vihkoméry,
endoskopy, hlukoméry.

Ly ip

Stolni a laboratorni tvrdomgry pro méfeni
tvrdosti na kovech.

bafei=s=

Rucéni a stolni tvrdoméry na gumu, pryz a plasty. Lze
méit i tvrdost vrstev barev.

Tvrdoméry, mikrotvrdoméry, pfenosné a zkusebni

pristroje, optické pfistroje a méfici projektory.

Pristroje pro méfeni sily, krouticiho momentu, zkouseni

pruzin a univerzalni silové zkousky.

Pristroje pro méfeni délek, odchylek tvard a polohy
véetné oblasti pfibuznych.

vy

Zveme Vas na Mezinarodni strojirensky veletrh od 13. do 17. za¥i,

navstivte nasi expozici ¢islo 30 v pavilonu F, kde Vam predvedeme novinky
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SPOI:EfNOST AWACSR. O.
JEUZ 20 LET S VAMI

AWAC, SPOL. S R. 0., BYLA ZALOZENAV RIJNU 1990 JAKO VUBEC
PRVNI SOUKROMA FIRMAV BYVALEM,VYCHODNIM” BLOKU,
ZABYVAJICI SE MOZNOSTMI KOMERCNIHO VYUZITI
VYSOKOTLAKEHO VODNIHO PAPRSKU PRO TVAROVE DELENI
MATERIALU.V TE DOBE MALO ZNAMOU METODU SE NAM

PRES POCATECNI NEDUVERU ZAKAZNIKU PODARILO USPESNE
VYZKOUSETV RADE OBORU A ZAJEM O REZANI DILU NA ZAKAZKU

VZRUSTAL.

iky pocatecnimu nadsenf i pracovnimu
D nasazenf viech, ktefi v té¢ dobé pro AWAC

pracovali, bylo v krdtké dobé provedeno
nejen nespocet fezacich zkousek, ale i mnoho ob-
chodnich jednanf a akvizic vysledkd nasf prace.
Diky tomu se dale zvétsoval okruh zdjemcd, kteff
0 vyuziti ndmi prezentované technologie uvazovali.
Rez bez mikrotrhlin a tepelného ovlivnéni, moznosti
dosdhnout kone¢ného pozadovaného tvaru vy-
robku jedinou operacf i moznosti délit velmi kiehké
nebo naopak vysoce pevné materidly ndm poma-
haly presvédcovat i skalni pfiznivce klasickych
obrébécich metod.
Abychom byli schopni obstat v konkurenci jinych
technologif i dalsich firem, které se po nds vydaly
na cestu komercniho fezani, soustfedili jsme se na
kvalitu, rychlost a spolehlivost sluzeb.
Spole¢nost od 1. 1990 prosla velkym vyvojem a ze-
jména diky kvalité pracovniho tymu prekonala
i fadu problém. UZ jen s Usmévem vzpomindme
na pocatky naseho zakdzkového fezani, kdy ndm
véem mald spolehlivost nasich prvnich dvou feza-
cich strojl v Praze s tehdejsi elektronickou i soft-
warovou vybavou zplsobovala mnoho bezesnych
nocf a evokovala fadu nestandardnich technickych
postupll. Pracovni tym ale i tehdy obstél na vybor-
nou a dokonale si osvojil znalost technologie i kom-
pletni servis strojU. Paradoxné diky tomu si AWAC
vybudoval konkuren¢ni vyhodu v tom, Ze po na-
bytych zkusenostech nepotfeboval v té dobé velmi
nakladny zahranicni servis.
Kromé vyse uvedenych priorit jsme si urcili dalsi
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a tou je priblizeni nasich sluzeb zékazniklim ve
velkych priimyslovych centrech CR. Postupné jsme
po prazské provozovné otevreli dalsiv Plznia v Brné.
Starsi technologif vodniho paprsku je vybavena
i nase dcefina spole¢nost v Havlickove Brodé. K ote-
vieni dalsich provozoven sméfujeme i v dobé do-

svych sluzeb a nabizet i fadu sluzeb doplikovych,
nebot jasnou prioritou zakaznika jsou cas, kvalita,
spolehlivost dodavatele, cena vyrobku a tlak na
kompletni zajisténi jeho potfeb.

Ziskané zkusenosti z vlastnich provoz( jsme se
rozhodli déle zhodnotit a nabizime dodavky pra-
covist technologie vodniho paprsku se snahou
docilit vysokych uzitnych vlastnosti kazdého stroje
s vyloucenim pouZzitf tzv. ekonomickych dild s niz-
kou zivotnosti. Ve shodé s nasi filozofif ve vlastnich
provozech se snazime o minimalizaci provoznich
nakladl strojd AWAC. Dlouhodoba spolehlivost
a provozni nenarocnost je nasi nejvétsi prednosti.
Napt. stroje typu AW-CT jsou jednoduché, robustni,
spolehlivé a vysoce pfesné. Masivni konstrukce
tvofend odlitky a svafenci zaru¢uje tuhost, kulickové
Srouby pak zajistuji opakovanou presnost. Pro kom-
fortni objedndvani ndhradnich dild a spotfebnich
materiall pro vodni paprsek je k dispozici nds in-
ternetovy obchod.

Nabizime také Uplny sortiment strojl pro tepelné
déleni materiald. Za timto Ucelem jsme v roce 2006
otevreli stfedisko prodeje strojli v Havlickové Brode,
které se zaméfuje na dodavky strojd pro plazmové
a autogenni délenf kovd. Technickym trendem
posledniho obdobi jsou pozadavky na specidlnf
stroje pro presné fezani plazmou vcetné 3D rotd-
toru. Dodévame i aplikace pro fezanf trubek, kde
se uplatiiuje vyspélé feseni automatického vypo-

¢asného Utlumu poptavky a soustredujeme se na
vymeny soucasnych strojl a na jejich doplnéni
$pickovymi 3D stroji s, kolmym” fezem. Pii vybéru
technologie jsme presvédceni o tom, Ze Uspésna
investice do stroje nezdvisi jen na pofizovaci cené,
ale jednoznacné na jeho provoznich nakladech
a také na jeho spolehlivosti. Délkové diagnostika
chodu stroje, moznost videokonference se servis-
nim technikem (bez jeho fyzické pfitomnosti) a pii-
stup obsluhy ke véem potifebnym informacim
piimo z fidictho systému stroje jsou dalsi metou,
kterou bychom chtéli dosdhnout a na které pracu-
jeme nejen proto, ze aktualné provozujeme 15
fezacich strojd a jsme nejvétsim zakazkovym pra-
covistém u nas. Snazime se stale zvysovat kvalitu

¢itani Ukosl i pootoceni ¢i vyoseni vstupujicich
trubek nebo kopuli. Firma AWAC, spol. s r.o., je OEM
partnerem firmy MicroStep s.ro. - vyznamného
evropského dodavatele specidlnich aplikaci, ktery
ma zastoupeni v 36 zemich svéta.V nasich referen-
cich jsou i CNC laserové fezaci stroje, které svou
spolehlivosti, dobrou cenou i minimalnimi poza-
davky na udrzbu predstavuji zajimavou alternativu
pro zajemce o tuto technologii. Dodanim a montazf
stroje samozfejmé nase sluzby nekonci. Nabizime
zarucnf i pozarucni servis i poradenstvi nasimi vy-
skolenymi servisnimi techniky. M
Aktudlni informace o spolecnosti,
nabizenych sluzbdch a produktech naleznete
na www.awac.cz



PODNIKANIV POHYBU

Mezi vystavovateli na MSV Brno 2010 nechybi
ani letos firma Chiaravalli, ¢eska dcefina po-
bocka spolecnosti Chiaravalli Trasmissioni,
ktera patfi k prednim evropskym vyrobcim
komponenti pro pfenos a prevod krouticiho
momentu. | kdyz je znacka zndma hlavné vy-
znavaciim motocyklového sportu, rozsah jejich
aktivit je mnohem Sirsi.

Svét prevodu a ozubenych kol

Zaméreni firmy je, v kostce feceno, predevsim to,
co se toci a hybe, tedy zejména ozubend kola, pre-
vody jak pro jednostopa vozidla, na néz se italska
matefska firma specializuje (at uz jde o motocykly,
skutry nebo kola), tak pro strojirenstvi, coz pfedsta-
vuje soucasti a prvky pohonnych systémd pro réizné
primyslové aplikace. Ocelova, nerezova, litinova
fetézova kola a rozety, fetézové disky véetné kol
s induk¢né kalenym ozubenim, ozubené hiebeny
s primym ozubenim, kuzelova kola a soukol (i spe-
cialni typy se zakfivenym ozubenim), ozubené fe-
menice, klinové femenice, upinaci pouzdra apod.
Vzhledem k tomu, Ze jde o vysoce naméhané dily,
uplatiuji se pfi jejich vyrobé zkusenosti s opraco-
vanim nejrliznéjsich typl materidld veetné slitin,
které davaji pozadované parametry pro pfislusny
typ aplikace — napt. lehkd kola z hlinikovych slitin

pro stroje, u nichz zalezi na nizké hmotnosti, vyzaduji
zcela jiné postupy nez vysoce naméhané soucastky
z karbonové oceli s indukéné kalenymi zuby.

V nabidce produktd spole¢nosti je nyni nové zafa-
zena skupina prevodovek, elektropfevodovek,
elektromotor(, mechanickych varidtord a dalsich
dild pro ptenos a prevod kroutictho momentu.

Specialisté na speciality

Kromé obchodu s ozubenymi koly a rliznymi prvky
pohonnych Ustroji a jejich vyroby se vsak firma
Chiaravalli zabyva rovnéz vlastnf zakdzkovou vyro-
bou specidlnich dilt na zdkladé pozadavkd zakaz-
nik{. Jde zejména o prvky, které jsou charakterizo-
vany odlisnym typem ozubeni, frézovanymi profily,
brousenim a protahovanim apod. Diky $pickovému
strojnimu vybaveni pro precizni vyrobu dokaze firma
vyrabét dily podle technické dokumentace az do
maximalntho @2 000 mm hiidele a 1250 mm délky
hridele a hfidelové drézkovani az do délky 600 mm.
Ani velké obrobky nejsou problém diky pfesnému
razeni polotovard lisem o vykonu: od 630 tun do
1000 tun CNC a tradi¢ni vysekavani polotovar( lisem
o vykonu az do 1600 tun. Nové elektrické usazovacf
zafizeni pro hridele (maximalni @ 90 mm) zajistuje
vysokou preciznost zpracovan.

Vyrobni provoz disponuije stroji umoziujicimi fezanf
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ty¢iaz do @420 mm, a vyuziva 4 sekce pro lisovani
za tepla, vyuzivajici vietenovych lisd (maximalni
@400mm) a indukénich peci (maximalni vykon
1000 kW). Ve vybavenf jsou i jednovietenové
a dvouvietenové CNC soustruhy umoznuijici kapa-
citu soustruzeni od @ 20 mm do 2000 mm pro délku
az 1500 mm a paletiza¢ni jednovietenova a dvou-
vfetenové pracovnf centra pro vyrobu dilt az do
@ 1200 mm, protahovaci stroje, frézky, riizné typy
brusek. Oddélenf vyroby ozubeni vyuzivd paleti-
zacni CNC frézovaci stroje od modulu 0,75 do mo-
dulu 16, maximalné do @ 2000 mm, a frézovaci
stroje pro vyrobu ozubenych kuzelovych kol od
@ 10mm do 500mm, na niz navazuje oddélenf
brouseni nastrojl a kontroly, které zajistuji dokonalé
proveden( zakazky.

Chiaravalli mé i vlastni zkusebnu disponujici auto-
matickymi vysoce kvalitnimi dvourozmeérnymi
a trojrozmérnymi testovacimi stroji. M
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NOVA VLAJKOVA LOD MITSUBISHI -
CNC SYSTEM M700V PRO TECHNOLOGIE
NEJVYS$Si UROVNE

V letosnim roce uvedla spole¢nost Mitsubishi
Electric na trh nové CNC fizeni M700V pro
presné vysokorychlostni obrabéni. Vlajkova
lod firmy disponuje zvysenym vykonem a ino-
vovanou nanometrovou regulaci. Systém spl-
nuje nejvyssi naroky z hlediska vicekanalového
fizeni a je uréen i pro simultanni péti a viceosé
obrabéni. Uplatni se zejména u naroénych
technologii, napfiklad vysokorychlostniho,
velmi pfesného obrabéni raznic a forem.
Z&kladni nabidku v této nejvyssi kategorii tvorf
vysoce kompaktnf provedeni M700VS se zabudo-
vanym CNC do zobrazovaci jednotky. Verze
M700VW ma CNC jednotku separatni a ta je dopl-
nénao pfipojitelny harddisk s vestavnymiWindows
XPe. Obé provedeni disponuji ¢elnim slotem pro
pameétovou CF kartu, rozhranim USB a Ethernetem.
Systém je schopen ufidit az 16 os celkem ve 4
kanalech. Interpolovat mlze a7 8 os soucasné.
Pripojit Ize a7 6 vieten. Na vybér je ze tfi barevnych
displejl TFT od velikosti 84" 10,4", az po 15" moni-
tor, ktery mlze byt i v provedeni s dotykovou ob-
razovkou. Celni panely spliuji podminky kryti IP65
s odolnosti proti olejovym mlham.

M700V podporuje fadu vyspélych funkci, napriklad
vyhlazovan{ povrchu tzv. SSS (Super Smooth Sur-
face control). Ta zajistuje optimalIni konturu, ze-
jména v radiusech, kdy je eliminovén vznik nepa-
trnych nedokonalosti povrchu. Pfi enormné
zvysenych rychlostech posuvu regulace SSS zkra-
cuje doby cykll 0 5% az 30 % ve srovnani's béznymi
systémy. Z dalsich funkci stoji za pozornost
u M700VW pInd 3D simulace (tzv. 3D Solid Check)
a funkce 3D modelu antikoliznf kontroly. Samozrej-
mosti je lokalizace do ¢eského jazyka nejen zaklad-
niho menu, ale i prostfedi dilensky orientovaného
programovani NAVI MILL/NAVI LATHE.

K systému Ize pfipojit pohonné jednotky Mitsubishi
pro osy a vietena, které jsou fizené po optické sbér-
nici. Pohonné jednotky se vyrabéji ve dvou zéklad-
nich provedenich. Jednak moduldrni high-tech
servo/vietenové zesilovace fady MDS-D/DH s re-
kuperaci do sfté nebo zesilovace kompaktni MDS-
D-SVJ3/SPJ3 s rekuperaci do odporu. Oba typy
servozesilovact umoznuiji pfipojeni odmérovacich
pravitek jak inkrementalnich, tak absolutnich. Stan-
dardné se pohony dodavaji v provedenf s absolut-
nfm odméfovanim na motoru, kde rozliseni enko-

déru je az 16 000 000 pulst.ot’. Novinkou je
pohonny modul tzv Multi-Hybrid MDS-DM, na ktery
|Ize pfipojit nékolik vieten a osovych motord.
Novy produkt M700VS/VW je pochopitelné pod-
porovan celym souborem SW prostfedi, které
usnadnuji uvedeni do provozu, ziednodusujf spravu
dat a rozsifujf aplikacni moznosti. Platformu fizeni
Mitsubishi CNC OEM vyuzivaji renomovani vyrobci
obrabécich strojd jako MAZAK, MORI SEIKI, CITIZEN,
TRAUB a dalsi. ®

HEIDENHEIN A AUTOMATIZACE

STROJIRENSTVI

Na jafe letosniho roku predstavila firma Hei-
denhein nékteré novinky, které rozsifily jeji
dosavadni portfolio pro automatizaci strojiren-
skych aplikaci.

Méreni a kontrola obrobkt pro brusky
a soustruhy

Obrobek musf zlistat v presnych tolerancich v prd-
béhu celé série, coz vyZaduje opakovatelné presné
meéfeni parametrd. A prave k tomu je ur¢ena nova
dotykové sonda obrobku Heidenhein TS 249. Precizni
méfici systém TS 249 se spoustéci dotykovou sondou
s vysokou kvalitou signdlu byl navrzen specidlné
k méfeni obrobku pro brusky a soustruhy s NC fize-

Osvédcené cidlo Heidenhein
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nim. Je u¢ena pro méfeni béhem vyrobniho procesu
nejen pro cylindrické brouseni a nastrojové brusky,
ale i pro jednoucelové soustruhy a malosériovou
vyrobu. TS 249 umoZiuje méfit a kontrolovat tole-
rance obrobku pred nebo po obrabéni pifmo na
stroji, coz nejen zvysuje celkovou spolehlivost procesu
obrabént ale, jak trefné konstatuje vyrobce, predché-
zet produkci,drahého $rotu” Sonda pracuje s osvéd-
¢enym senzorem Heidenhein zajistujicim vysokou
presnost i po velkém poctu méfent. Spoustéci signaly
jsou pfipraveny pro zpracovani mnoha ovlddacich
prvkd. Mimo standardniho HTL signdlu nabizi TS 249
i plovouci spoustéci signal pro vysokorychlostni
preskok” v rdmci kontrolniho procesu. Sonda pouziva
standardnf stylus se zavitem M3 (k dispozici je i adap-
tér pro zavity M4), napéjeni a pfenos signalu se ode-
hrdvaji pomoci kabelu, k zobrazovéani vysledkd a pa-
rametr( slouzi vyklopny opticky displej.

Diky velmi kompaktnim rozmérdm (maximalni vnéjsi
pramér je pouhych 30 mm) se sonda vejde prakticky
vsude, dali vyhodou je, Ze elektronika je zcela inte-
grovana, a zafizenf je pfipojeno pffimo k fidicimu
systému.To nabizi - vzhledem k pfesnym tolerancim
obrobku a odpovidajici spolehlivosti procesu —
mnoho pfilezitosti jak pro NC cylindrické a néstrojové
brusky, tak pro povrchové brusky nebo soustruhy.

»+Manualni elektronika”

Dalsf letosni novinkou z oblasti automatizacni techniky,
konkrétné pifslusenstvi, je elektronické ru¢ni kolecko
pro béZnou automatizacni techniku HR 1120.
Pfreprogramovani a nastaveni procest pro zmény
forméatd nebo polohy objektd pro stroje a vyrobni
systémy s mnoha osami se v automatizacni technice
jesté casto provadi rucnim kolem. V takovych piipa-
dech je vyhodnym fesenim elektronické ru¢nfkolecko,
aby konfigurace parametrd byla jednodussi - elektro-
nickd rucnf kolecka usnadnuji nastaveni obrobku
v polohovacf jednotce a automatiza¢nich aplikacich.
Pres své kompaktni rozméry je nové elektronické
ru¢ni kolec¢ko Heidenhein HR 1120 robustni, takze
je vhodné pro pouziti jak pfenosnych, tak ve staci-
onarnich skfinich. Nabizi ochranu podle normy IEC
60529 IP 66 pro kryt, IP 64 na vstupu hffdele. Pracuje
v rozsahu teplot od 0 do 60 °C (skladovaci teplota
je uvadéna v rozsahu -30 az +70 °C), elektricky se
pfipojuje pres sroubovaci svorky M3, maximalni
délka kabelu mize podle technickych specifikaci
vyrobce dosdhnout 30 m. K dalsim charakteristikdm
patfi skenovéni frekvence < 5 kHz, napajeci napéti
5V +5 %, proudovy odbér < 160 mA. Mechanicka
aretace se 100 poloh na otacku umoznuje velmi
presné fizeni pohybu kolecka. Pouzivd inkremen-
talni méreni TTL, kompatibilita pro rozhrani RS422
umoznuje pfipojeni k mnoha standardnim progra-
movatelnym logickym automatdm (PLC) a do slotu
pro PC karty. Rizenf Heidenhein viak pouzivé ru¢nf
kolecka s fadou rozsitenf funkci rozhranf, takze HR
1120 neni ur¢eno k pfipojeni na tyto systémy. M



PRUMYSLOVE ZNACENI PRO
NEJNAROCENEJSi PODMINKY

Znaceni potravin a jejich obalt podléha daleko prisnéjsi legislativé
nez v jinych oborech, Protoze popis muze prostrednictvim obalu
zasahnout do samotného potravinového vyrobku, ke znaceni lze
pouzivat vyhradné latky vymezené presnymi kritérii. | naroky

na provoz tiskaren jsou v potravinarstvi vyssi, stroje musi byt snadno
oSetfovatelné, s hladkym vnéjsim obalem a legislativa v nich omezuje

obsah tézkych kovu.

INK-JET SYSTEM spol. s r.o. Pavel Ondréasek,

tiskadny francouzské firmy Markem-Imaje, jed-
noho z nejvétsich vyrobcl ink-jet tiskdren na svéte,
jsou témto pozadavkim idedlné pfizplsobeny:
maji nerezové télo zarucujici dlouhou Zivotnost,
vyuzivaji technologie horkého inkoustu a materialy
i pouzivanymi znacicimi latkami vyhovuji i nejpfis-
néjsim bezpecnostnim a hygienickym narokim.
K novinkdm, které zvysi efektivitu procesu prlimys-
lového znacen, patfi nedavno uvedené modely
z,pétitisicové” fady Markem-Imaje: model 5800 pro
nejpresnéjsi oznacovani zvrasnénych povrcha.
K jejich hlavnim vyhoddm patfi snadnd integrace
do vyrobnich linek (pouhym pfistavenim k doprav-
niku), kompatibilita softwaru, ktery se pfizplsobi
rdznym systémUm fizeni, a také moznost rychlé
vymény ¢i doplnéni spotfebniho materidlu bez
nutnosti preruseni vyroby .

J ak konstatuje jednatel spole¢nosti ONDRASEK

Malé znaky i velké napisy, vzdy
stabilni na rizném povrchu

Tiskarny poslednf zminéné fady 9000 jsou povazo-
vany za nejflexibilnéjsi inkoustové tiskarny malych
znakd na trhu. Design byl vyvinut s ohledem na lid-
sky faktor a vysledkem je intuitivni uzivatelské rozhranf

umoznujicf jednoduchy a rychly piistup k jednotlivym
menu pomoci ikon a technologicky vyspélé tiskové
hlavy s minimalnimi ndroky na udrzbu.

V nabidce jsou verze s jedno nebo dvoutryskovou
hlavou, a jedno nebo dvouhlavé systémy, oviadani
rychlosti trysky zajistuje vysokou kvalitu tisku v rozli-
senf 71,115 nebo 178 dpi, bezproblémové starty
zajistuje patentovany systém proplachovanf trysky.
Ve vybaveé tiskamy je sirokd skala jazyk{, znakd, fontl
a ¢arovych kédt zahmujici 2D Datamatrix, pro snadny
prenos a zalohu dat Ize vyuzit PCMCIA a CF karty.

V drsnych podminkach prémyslovych provozi
mUze chranit tiskarnu nerezové skfif s odolnostf
IP 54 az IP 65, tiskdrna je vysoce odolnad v{ci Cisticim
rozpousted|im.

Pro tisk velkych znak{ slouZi tiskarny Markem —
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Imaje fady 5000, které prindseji vyssi kvalitu a stalost
tisku zejména na krabice z vinité lepenky, Siroka
skala materidld vhodnych k tisku zahrnuje i lesklé
a matné kartony a balici folie.

Tiskarny lze napojit na sitové ovlddani prostfednic-
tvim Ethernetu a k jejich vybavé patfiiinteligentni
software pro vytvareni zprav a ndvrh etiket CoLOS
ve variantach Create, Control, Professional a Enter-
prise pro rdzné kategorie nasazen.

Zarizeni nabizi rychlost tisku az 178 m/min, nasta-
vitelnd sytost dovoluje zvolit vhodnou kvalitu tisku.
Diky moznosti zménit orientaci tiskové hlavy Ize
tyto tiskarny snadno zaclenit do vyrobnich linek.
K dispozici je i specidlni nerezové provedeni pro
provoz v naro¢nych podminkach.

Unikatni technologie horkého
inkoustu

Tiskarny velkych znakl s vysokym rozlisenim pou-
Zivajf unikétnitechnologii Touch Dry Hot Melt, ktera
zajistuje vysoce kvalitni a konzistentni tisk na kartony
zvinité lepenky a balici folie a snizuje potiebu pred-
tisténych kartonovych krabic. Inkoust Touch Dry
Hot Melt neobsahuje fedidla a schne okamzité pfi
kontaktu s potiskovanym materidlem kdy se zménf
z tekutého na pevny, a vysledkem je suchy a trvan-
livy tisk, dobfe ¢itelny i na Spatné pfilnavych mate-
ridlech jako jsou balici folie. Nedochazi k rozostient
Cirozteceni tisku, coz zaruCuje stoprocentni ¢itelnost
¢arovych kédd vyhovujicich standardu GS1.,Apli-
kace horkym inkoustem pfimo na krabici vyjde
levnéji neZ potisk etikety s ¢arovym kodem a jejf
nasledné lepent, konstatuje Pavel Ondrasek.
Navstévnici letosniho MSV se mohou o moznostech
zminénych oznacovacich systémd presvédcit na
vlastnf oci — vedle expozice v pavilonu F jsou pro-
dukty a technologie Markem-Imaje prezentovany
i v rdmci projektu Packaging live — v redlném pro-
vozu: soucastf vzoroveé balicf linky jsou vysokorych-
lostnf termotransferova tiskarna SmartDate5, tis-
kérna velkych znak( 5800 a kontinualni ink-jety
Markem-Imaje 9020 a 9040. M

ClJ 9040

SmartDate 5

ONDRASEK

INK-JET SYSTEM

uvadi

termotransferové a inkjetové tiskarny

Markem-Imaje
v balici lince PACKAGING LIVE

Mezinarodni strojirensky veletrh Brno
Pavilon G2
13.-17.9.2010
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PORTALOVE VERTIKALNI
OBRABECIi CENTRUM

Z KOVOSVITU

SPOLECNOST KOVOSVIT MAS PREDSTAVI VE SVE EXPOZICI NA MSV
HNED NEKOLIK ZAJIMAVYCH PRODUKTU. JDE NAPR. O PORTALOVE
VERTIKALN{ OBRABECI CENTRUM MMC 1500 DT - SPEED

A PRODUKCNI SOUSTRUH SP 430Y/2/2500 STOCNOU DELKOU
2500 MM. NAVSTEVNICI SE MOHOU TESIT TAKE NA PRAKTICKOU
UKAZKU DALKOVE DIAGNOSTIKY PROSTREDNICTVIM PRODUKTU

MAS MACHINE MONITOR.

CNC soustruh SP 430/2500Y/L2

Stroj moduldrni koncepce nabizi diky pouZiti valivého
vedeni ve vsech oséch dlouhodobé obrébéni s vy-
sokou presnosti. Dynamika a vysoké rychlosti v jed-
notlivych osach umoziujf kratke vedlejsi casy, a tim
i efektivnéjsi vyuzitf stroje. K jeho hlavnim charakte-
ristikdm patii velky zdvih osy,Y’, vysoka tuhost stroje
a vysoky krouticf moment na vfetenu, coz znamend
vykonné soustruzeni na maximalnim prdméru.
Verze SP 430/2500Y/L.2 zvlada soustruzenidilli az do
max. délky 2500 mm a prdméru 430mm. Max. otacky
hlavniho vietena o vykonu 28 (42) kW ¢ini 3150
otmin-1 ajeho kroutici moment je udavan hodnotou
1123/1685 Nm, ndstrojové vieteno se todi rychlostf
a7 4000 otmin™. Hlavni ndstrojova hlava disponuje
12 polohami. Vyrobce nabizi i moZnost varianty s osou
Y spodnf hlavou a protivietenikem.

Jako fidici systém je pouzit Sinumerik 840Ds! firmy
Siemens, s pohony fady Simamics nebo Heidenhain
CNCPilot 4290, na pranf pak i Fanuc Series 30i/31i/32i.
Stroj je vybaven integrovanou bezpecnosti v fidicim

-
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systému (Safety Integrated Siemens, Dual Check
Safety firmy Fanuc nebo pormocnymi bezpecnostnimi
moduly pfi pouziti fidici techniky Heidenhein).

Portalové frézovaci a vrtaci centrum
MMC 1500/MMC 1500 DT

Stroj MMC1500 je urcen pro presné a rychlé obrabént
obecnych tvarovych ploch, vrtani, vyvrtavani, vystru-
Zovani, fezani zavitd a frézovani vétsich a tvarové slo-
Zitych dilcd. Jeho dynamika je zajisténa vysokymi
posuvy a zrychlenim, které jsou az 45 mmin’a 0,5 G.
Konstrukce stroje je optimalizovana nejen metodou
konecnych prvkd, ale i pocitatovou prostorovou
optimalizaci. Pracovni prostor mé rozméry 1500 x
1000 x 800 mm, v pifpadé provedeni,DT" (Dual Table)
je pracovnistdl rozdélen na dva samostatné stoly. Na
prvnim stole se obrabf jeden obrobek, na druhém se
kontroluje a vyménuje druhy obrobek. Oba pracovnf
prostory jsou kompletné zakrytovany a oddéleny.
Pohyblivé ¢4sti stroje (stdl, pricnik, smykadlo) jsou
uloZeny na valivych linedrnich vedenich, vieteno je
uloZeno na presnych loZiskach s kosouhlym stykem,
mazani pohyblivych soucastf je automatické. Vfeteno
a osy pohanéji digitalni, stfidavé regula¢ni pohony.
Jako fidici systém je vyuzito feseni iTNC 530 Heiden-
hein nebo Sinumerik 840D. Pozice jsou odméfovany
linedrnimi optickymi snimaci. Stroj pouziva stfedové
upinaninastrojd, automatickd vymeéna nastroje umoz-
nuje praci v automatickém cyklu. Posuvy stolu, pfic-
niku a smykadla Ize vyuzivat soucasné. S pouzitim
zvldstniho prislusenstvi (rotacni stdl s horizontalni

,,,,,

obrabéni Sroubovic. Je mozné pouziti produktivnich
nastroju s privodem chladicf kapaliny stfedem.
Portalové frézovaci a vrtaci centrum fady MMC 1500
je dodéavano ve variantach Power, Speed, Sprint a Ra-
pid, které se kromé rozsahu plynule ménitelnych
otacek vietene a parametr(i maximalniho krouticiho
momentu lisi také délkou a prdmérem nastrojd v za-
sobniku a maximalni hmotnosti nastroje pfi automa-
tické vymeéné.

Diagnostika a sledovani stroje — sledovani produkti-
vity a technologickych ¢ast s vystupem na PC v lo-
kalni sfti umoznuje veden vyroby vyhodnocovat
kvalitu prace obsluhy stroje. Kovosvit nabizi zdarma
i dalkovou diagnostiku stroje, kterd sleduje jeho tech-
nické i technologické parametry (na vfetenech je
mozné sledovat zatézovani, vibrace, hazeni nastrojd,
motohodiny apod.), a je schopen on-line komunikace
mezi zakaznikem a vyrobcem.

MAS Machine Monitor

Specializovany softwarovy produkt Kovosvitu umoz-
nuje sledovéni vyuziti stroje véetné grafického repor-
tingu. Vizualizacni program, ktery je nainstalovan v PC
zékaznika, mu umozriuje on-line sledovat ¢asové
vyuziti stroje béhem smény, nahlédnout do historie
provoznich stav{, a tak nasledné délat opatieni ve
vyrobé a logistice.

Zakladem sluzby je serverovy program, ktery moni-
toruje stav az 5strojd, které jsou pripojeny k serveru
prostrednictvim sité Ethernet. Server periodicky (je-
denkrat za sekundu) Zjistuje stav kazdého stroje a pfi
detekci zmény ukladd ¢asovou znacku a kéd stavu
do zvoleného souboru prislusného stroje. Pro zob-
razeni aktudlniho stavu strojd je mozno pouzit kli-
entsky program, ktery nacita soubory serveru a zob-
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razuje je v nastaveném rozliseni ¢asu, zobrazenf
procentudlniho vytizeniv daném intervalu. Klientsky
program mUze bézet na jiném PC v rdmci LAN a pro
pristup k soubordim pak vyuziva sdileny adresar. Kli-
entskych program? mdzZe v rdmci LAN béZet samo-
zfejmeé vice. Program umozriuje rovnéz prochazet
historii vyuZitf stroje, opét se zobrazenim procen-
tudlniho vytizeni v daném intervalu, coz ma vyznam
pro vyhodnoceni efektivity stroje a jeho pripadnych
problém v case.

Dalsi funkcf je MAS GSM Monitor - jde o monitorovani
zvolenych stavd stroje prostfednictvim sité mobilniho
operatora a provozni hldseni na vybrana telefonnf
¢isla formou SMS zpravy. Pracovnik tak méze ihned
reagovat na udalost, i kdyz nenf zrovna pfitomen
u stroje. Priklady takovychto udalosti jsou:,stroj béZi
v cyklu’,stroj je zapnut a nepracuje’,, stroj je v chybé”
nebo,stroj je vypnut”. Tyto Udaje zpracovava externi
modul a vysila mobilni zpravy odpovédnym osobdm
za provoz stroje. Stejné tak mize odpovédna osoba
poslat SMS, kterd se transformuje jako pfikaz do stroje.
Napiiklad,prace skoncena — vypnout stroj". M



CiTi One - HBITY POMOCNIK
PRO ZASOBOVANI VE MESTECH

URCITE KAZDY, KDO BYDLIV BLIZKOSTI OBCHODU NEBO PROSTOR
PRO VYKLADKU A NAKLADANI ZBOZi Vi, JAKY HLUK, HLAVNE

V RANNICH HODINACH, DOKAZE NADELAT OBSLUHA
VYSOKOZDVIZNYCH VOZIKU NA NEROVNYCH POVRSICH, DLAZBE,
NEBO OBRUBNICICH PRI MANIPULACI SE ZBOZiM. ABY SE
ZABRANILO TOMUTO NESVARU, UVEDLA FIRMA STILL, PREDNI
POSKYTOVATEL INTELIGENTNIHO RIiZENI INTRALOGISTIKY,
INOVATIVNI VELMITICHY VOZIK PRIMO PRO MESTSKOU ZASTAVBU.

Usnadnuje vykladani nékladnich automobill na pésich zénéch, chodnicich a vedle chodnikd, na trzich a na veletrzich

hlavni oblast jeho nasazeni. Svymi tichymi po-

hyby je pfimo uréen pro zasobovéni provoz(
uprostfed mést a dodavatelskych zén s vefejnou
dopravou. Usnadnf vykladanf nékladnich automo-
bilé na chodnicich, v pésich zénach, na veletrzich
a na mistech, kde se vyskytuji obrubniky a nerovny
terén. Nabizi v pravém smyslu slova pfepravu na
vy$8i Urovni, protoZe bez ndmahy prekonava pre-
kazky, napf. dlazbu, vymoly nebo zkosené hrany
obrubnikd a zajisti prepravu zbozi az do hmotnosti
500kg. Vyborné se hodi také pro veskerou interni
prepravu na nerovném podkladu nebo na delsich
prepravnich drahéch.

J ak uz napovida nazev voziku CiTi One, vyjadiuje

Snadné ovladani pro kazdého

Tam, kde dosud ru¢ni paletoveé voziky vyzadovaly
velké Usili, jede baterif pohdnény CiTi One bez
nédmahy; nalozeny rychlosti 4,5 km.h-1 a nenalo-

Zeny 6 km.h-'. S pfijemné tvarovanou ovladaci oji
mohou vozik stejné dobfe Fidit jak levaci, tak
pravaci. Ovladaci jednotka s joystickem (Belly-
Switch) pro zvedéni, spoustént a jizdu je umisténa
centralné a zarucuje naprostou bezpecnost ob-
sluhy. K bezpecné praci prispiva také ochranna
funkce, kterd brani couvnuti na naklonéné rampé.
Hnaci kolo z profilované plnopryze ma primeér
310 mm a sitku 85 mm. Proto vozik dokéze podle
naloZenf pfekondvat prahy a pfechody o vysce
az70mm.

CiTi One je vyjimecné kompaktni nizkozdvizny
vozik o rozméru L2 mensim nez 410 mm. Je proto
velmi obratny a vejde se do kazdého nakladniho
automobilu. Vidlice maji standardni délku
1150 mm a vzdalenost vnéjsich hran vidlic je
550mm. Pro snadné pfi¢né najeti do palet jsou
opérna kolecka uloZena ve vlastnim pdlmésico-
vém zvedacim systému.
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Zajisti snadnou prepravu zbozi pres obrubniky, na nerovnych
prepravnich drahach nebo dlazbé

Prijemné tvarovana ovladaci oj umoznuje vyborné ovladani
pro levaky i pravaky

Moznost pouzivani i za desté a mrazu
Méstsky vozik je pouzitelny pfi teplotach 15 az
+50° Celsia. Necelych 100kg,lehky” vozik CiTi One
pohénizapouzdfeny a bezidrzbovy pohon néboje
kola o vykonu 0,3 kW, ktery je chrdnén pred pra-
chem a vihkosti. S bfemenem i bez néj prekona
vozik stoupani az 8 %, navic obsluha nepotrebuje
vlastnit fidi¢sky prikaz. K dosazeni maximalini efek-
tivity a rychlé disponibility nabizi STILL k dispozici
snadno vymeénitelné baterie o tfech rdznych kapa-
citach. Nejsilngjsi baterie 15 Ah umoznuji cistou
dobu jizdy pfesahujici dve hodiny.

STILL vedle rozmanité nabidky vysokozdviznych
vozik{l vyviji inovativni sluzby a feseni materidlovych
tokd. Predkldda Sirokou nabidku sluzeb veetné
husté servisnf sité, zajistujici maximalni efektivitu
a hospodarnost firmam po celém svété.

Vice na www.still.cz l
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SILNA LEASINGOVA FIRMA
DOKAZE PRO ZAKAZNIKA
SJEDNAT LEPSi PODMINKY

JEDNOU Z CASTO UZIVANYCH MOZNOSTI JAK SI PORIDIT
NAROCNEJSIINVESTICI JE LEASING. UZNAVANYM SPECIALISTOU NA
TUTO FORMU FINANCOVANI JE CSOB LEASING, KTERA PATRi CO DO
OBJEMU REALIZOVANYCH LEASINGOVYCH PROJEKTU MEZI HLAVNI
HRACE NA CESKEM TRHU. NA OTAZKY TYKAJICI SETETO
PROBLEMATIKY NAM ODPOVEDELA PRODUKTOVA MANAZERKA
SPOLECNOSTIING. MARTA SLAZANSKA.

Jaké sluzby CSOB Leasing nabizi v oblasti
financovani strojti a zafizeni?

Sluzby CSOB Leasing jsou zaméfeny jednak na za-
kaznika - s cilem umoznit mu financovanf pofizen{
jeho vyrobnich prostredkd, ale také na dodavatele
a vyrobce stroju a zafizeni s cilem podpofit jejich
odbyt a touto formou byt hybatelem technického
rozvoje spolecnosti. Malokdo si totiz uvédomuije,
Ze finan¢ni leasing je odjakZiva spjaty s dodavatel-
skym financovanim, coz pravé zakaznikovi umoZnuje
jednoduchy nékup stroje ¢i zafizeni. Pokud napfiklad
podnikatel zvazuje pofizent stroje, jako investor ma
dvé moznosti. Budto mé uz v bance predem schva-
leny Uvér nebo mize o financovéni jednat pfimo
s prodejcem. Prdvé proto, e dodavatel ma v rdmci
partnerského programu s CSOB Leasing pfipraveny
ve spolupraci s leasingovou spolecnosti zajimavé
financni reseni véetné kalkulaci, smluvnich doku-
mentl atd, mUze zékaznikovi nabidnout ihned stroj
vcetné financovani a doprovodnych sluzeb. Pro
kupujiciho je to velmi vyhodné feseni, v rdmci spe-
cialni akce zfska ¢asto zajimavé financni podminky
od nulového navysenti, zrychleného schvalovani
pfes vyhodné pojisténi az po fadu nadstandardnich
sluzeb, jako je servis nebo garanc¢ni prohlidky
zdarma. Navic mu vyjednédme specidlni sazby s po-
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jistovnou, coz pro zékaznika predstavuje dalsi ne-
malou Usporu. V pifpadé potfeby se mize jednanf
0 pofizeni stroje zUCastnit i zastupce leasingové
spolecnosti. Je to vyhodné pro obé strany, jak pro
zékaznika tak prodejce. Leasingovy zpUsob finan-
covani je v praxi velmi rozsifeny a z uvedenych
ddvodu oblibeny, napf. u manipulacni techniky
nebo stavebnich strojd je takto financovana vice
nez polovina prodeju.

Muzete v pfipadé Ucasti dodavatele na
veletrhu (nejen na aktualné probihajicim
MSV) také pomoci pfi financovani
vystavovaného stroje?

Samozfejmé, partnersky program umoznuje do-
davateli, aby si koupil predmét, ktery prodava,
takzvané na sklad. Dodavatel naptiklad nakoupf
potfebny pocet strojli z Japonska, které vystavuje
na veletrhu. Ty mu pfedem uhradfileasingova spo-
le¢nost s tim, Ze pfi jejich prodeji budou financo-
vany formou zakaznického produktu pfipraveného
na zékladé spoluprace dodavatele s leasingovou
spole¢nosti. Hlavni vyhodou je, Ze ma firma stroj
na veletrhu fyzicky k dispozici s velkym predpokla-
dem jeho prodeje, aniz by v ném méla vazany
vlastni finan¢nf prostredky.

Jak konkrétné probiha toto financovani?

Pfi financovéni na sklad uhradileasingové spole¢nost
dodavateli celou pofizovaci cenu stroje bez DPH.
Nase spolecnost zna financovany pfedmét a tudiz
Vi, jak klesd jeho cena. Je to dano tim, Ze leasingova
spolecnost oproti bance umfzachazet s pfedmétem
financovani, zna vyvoj jeho ceny na trhu. Priklad:
s dodavatelem se dohodneme, Ze mu profinancu-
jeme na pul roku celou cenu pfedmétu. Dodavatel
platf jenom droky a poskytnuté splatky Uvéru nemusf
po sjednanou dobu spldcet. Produkt je postaveny
na pfedpokladu, ze dodavatel pfedmét béhem sjed-
nané doby prodéa a my profinancujeme celou pro-
dejni cenu budoucimu zékaznikovi. To je zakladni
odlisnost od bankovniho Uvéru, u néhoz jsou také
sice mozné odklady splatek jistiny Gveéru, ale obvykle
ne na tak dlouhou dobu a za tak vyhodnych pod-
minek. Pokud klient zrealizuje obchod s vyuzitim
naseho zékaznického financovani, jsme schopni
dodavateli jesté dodatecné zvyhodnit uroky.

Jaké sluzby CSOB Leasing nabizi v oblasti fi-
nancovani stroja a zatizeni?

Sluzby CSOB Leasing jsou zaméteny jednak na za-
kaznika - s cllem umoznit mu financovéni pofizeni
jeho vyrobnich prostredkd, ale také na dodavatele
a vyrobce stroju a zafizenf s cilem podporit jejich
odbyt a touto formou byt hybatelem technického
rozvoje spolecnosti. Malokdo si totiz uvédomuje,
e finan¢ni leasing je odjakziva spjaty s dodavatel-
skym financovanim, coz pravé zékaznikovi umoz-
nuje jednoduchy nakup stroje ¢i zafizeni. Pokud
napfiklad podnikatel zvazuje pofizenf stroje, jako
investor ma dvé moznosti. Budto ma uz v bance
predem schvaleny Uvér nebo mlze o financovani
jednat pfimo s prodejcem. Pravé proto, Ze dodava-
tel ma v rdmci partnerského programu s CSOB
Leasing pfipraveny ve spoluprdci s leasingovou
spole¢nosti zajimavé finan¢ni feseni véetné kalku-
lact, smluvnich dokument( atd., mize zékaznikovi
nabidnout ihned stroj v¢etné financovéni a dopro-
vodnych sluZeb. Pro kupuijiciho je to velmi vyhodné
fedeni, v ramci specialnf akce ziska casto zajimavé
finan¢nf podminky od nulového navysen, zrychle-
ného schvalovani pres vyhodné pojisténi az po fadu
nadstandardnich sluZeb, jako je servis nebo ga-
ran¢ni prohlidky zdarma. Navic mu vyjedndme
specialni sazby s pojistovnou, coz pro zakaznika
predstavuje dalsf nemalou Usporu. V pfipadé po-
treby se mlze jednéni o pofizenf stroje zUcastnit
i z&stupce leasingové spolecnosti. Je to vyhodné
pro obé strany, jak pro zékaznika tak prodejce. Le-
asingovy zpUsob financovani je v praxi velmi rozsi-
feny a z uvedenych ddvodd oblibeny, napf. u ma-
nipula¢ni techniky nebo stavebnich strojli je takto
financovana vice nez polovina prodejd.

Muzete v pFipadé ucasti dodavatele na
veletrhu (nejen na aktualné probihajicim
MSV) také pomoci pfi financovani
vystavovaného stroje?

Samoziejmeé, partnersky program umozruje do-
davateli, aby si koupil predmét, ktery prodava,
takzvané na sklad. Dodavatel naptiklad nakoupf
potfebny pocet strojli z Japonska, které vystavuje
na veletrhu. Ty mu pfedem uhradfileasingova spo-
le¢nost s tim, Ze pfi jejich prodeji budou financo-
vany formou zakaznického produktu pfipraveného
na zékladé spoluprace dodavatele s leasingovou
spole¢nosti. Hlavni vyhodou je, Ze ma firma stroj
na veletrhu fyzicky k dispozici s velkym pfedpokla-
dem jeho prodeje, aniz by v ném méla vazany
vlastni finan¢ni prostredky.

Jak konkrétné probiha toto financovani?

Pfifinancovéni na sklad uhradf leasingova spole¢nost
dodavateli celou pofizovaci cenu stroje bez DPH.
Nase spolecnost zna financovany predmét a tudiz
Vi, jak klesd jeho cena. Je to dano tim, Ze leasingova
spolecnost oproti bance umi zachdzet s piedmétem
financovéni, zna vyvoj jeho ceny na trhu. Priklad:
s dodavatelem se dohodneme, Ze mu profinancu-
jeme na pdl roku celou cenu predmétu. Dodavatel
platijenom Uroky a posk ytnuté splatky Gvéru nemusf
po sjednanou dobu splacet. Produkt je postaveny
na predpokladu, Ze dodavatel predmét béhem sjed-

pokracovdni na str. 34
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Tati, kdy uZ bude nase zemeé
uplneé na Spicce?

Az bude vyuzivat to nejlepsi, co se nabizi.

Jiz 120 let jsme pro Cesko zarukou nejlepsich technologii. Poméhame rozvijet
Cesky prlimysl, energetiku, zdravotnictvi a infrastrukturu Setrnou k Zivotnimu
prostfedi. Vytvafime zde vice nez deset tisic pracovnich mist a vyrobky
Siemens se znackou Made in Czech Republic vyvazime do celého svéta.

Odpovédi pro Ceskou republiku. SIEMENS
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pokracovdni ze str. 32 - Silna leasingova...

nané doby proda a my profinancujeme celou pro-
dejni cenu budoucimu zdkaznikovi. To je zakladni
odlisnost od bankovniho Uvéru, u néhoz jsou také
sice mozné odklady splatek jistiny Gvéru, ale obvykle
ne na tak dlouhou dobu a za tak vyhodnych pod-
minek. Pokud klient zrealizuje obchod s vyuZitim
naseho zékaznického financovéni, jsme schopni
dodavateli jesté dodatecné zvyhodnit droky.

Je pro prodej takto financovaného stroje
casové omezeni?

Limit samozfejmé existuje, kazdy stroj zastarava.
Veletrhy se vétsinou pofadaji jednou za rok, kdy
vyrobci pfichazejf s novymi stroji. Pfedpokladame,
Ze se prodej uskute¢ni priblizné do pul roku. V pfi-
padé strojl, které ztraceji hodnotu pomaleji, umime
toto financovani prodlouzit, avsak uz s Ubytkem
hodnoty odpovidajici amortizaci stroje.

Lze tyto akce vyuzit i mimo veletrhy?

Dodavatelské financovéani funguje jak v rdmci ve-
letrh, tak u celoro¢nich partnerskych programd.
Pokud si chce dodavatel vytvofit svou distributor-
skou sit, mé opét dvé moznosti, a to vlastni nebo
externi. My jsme schopni mu podpofit praveé spo-
lupraci s témito externimu subjekty, kdy opét do-
kézeme profinancovat dodany stroj na sklad s tim,
7e do doby jeho prodeje v ném nema firma viozeny

74dné vlastni finan¢nf prostredky. PomUzeme mu
tak podpofit a rozsifit jeho prodejni sit.

Jaké dalsi sluzby poskytujete v ramci
partnerskych dodavatelskych program pro
réizna pramyslova odvétvi?

Dodavatelské balicky netvofime ,ptes kopirdk’, ke
kazdému odvétvi se stavime individualné. Napfiklad
zemédélcim umoziujeme sezénni splatky, nabi-
zime nulové navyseni pro stavebni stroje, pro ze-
médeélskou techniku, traktory atd. Velkym zékazni-
klim jsme schopni ve spolupréci s nasi makléfskou
spole¢nosti nabidnout velmi vyhodné pojistént,
a to nejen leasovanych pfedmétd, ale fadu pro-
duktd pro pojisténi komplexni pojisténi majetku
a pro kryti dalsich pojistnych rizik. U dodavatelského
financovéani vnimame stoupajici trend. Drive bylo
spojeno predevsim s automobily, v poslednich
letech roste zajem nadndrodnich i drobnych lokal-
nich firem.

Dokazete zakaznikovi pomoci pfi vybéru
spravné formy financovani?

Tim, Ze je leasingova spolec¢nost vlastnikem pred-
meétu, je v jejim zajmu pfipravit smlouvu i financo-
van( tak, aby nasledna spoluprace probihala bez
problém a k oboustranné spokojenosti. Leasin-
gova spole¢nost dokaze klienta ochrénit pfed fadou
rizik od chybné stanovenych nékupnich podminek,
které je schopna osetfit standardizovanou doku-

mentaci a procesy, pres rizika transferu penéz az
po nastaveni platebnich podminek. Dok&zeme
malym firmam poradit v zéleZitostech tykajicich se
dodacich i platebnich podminek, garancf vcetné
podpory naseho pravniho oddélenti atd. Napfiklad
se obcas setkdme se situaci, kdy dodavatel poza-
duje aby mél jistotu zaplaceni, Ze ma zdkaznik za-
platit zdlohu 80% jesté pred tim, nez ma cokoliv
v ruce. Jako silnd financni instituce dokézeme do
jednani vstoupit a dohodnout zcela jiné platebni
podminky vcetné toho, Ze pozadovanou sumu
klient zaplati az po dodani a montazi stroje. Tako-
véto podminky by si soukromnik sdm nikdy nesjed-
nal.Vnasem pfipadé ma viak dodavatel po splnénf
dojednanych podminek jistotu Uhrady, proto je
jeho postoj vstricnéjsi. Kromé toho, Ze jsme schopni
predmét vyhodné financovat i pojistit, mizeme
mu také jako velkoodbératel dojednat vyhodnéjsi
cenu. Tim, Ze spolupracujeme s fadou dodavateld,
dokaZeme klienta upozornit na vyhodné akce
a slevy. Ve spojenf s ndmi ma men3f podnikatel
jistotu minimalizace rizik ve spojitosti s dodavate-
lem. Pokud méme dodavateli stroje uhradit financni
prostfedky predem, provéfime si ho. Tam, kde je
extremni riziko, Ze by nebyly pouZity na sjednany
Ucel, tedy platbu zalohy na stroj, finance neposkyt-
neme nebo nabidneme takové instrumenty, aby
transakce probéhla v pofadku. Eliminace téchto
rizik je predevsim u financovéni strojl a zafizenf
velmi ddlezitd. B

ZAKAZKOVA

STROJIRENSKA VYROBA

JIZ OD ROKU 1993 SE STROJIRNY OLSOVEC ZABYVAJIVYROBOU NA
PRANI ZAKAZNIKA. VE VLASTNIM VYROBN{M AREALU ZVLADNOU
JAKYKOLIV POZADAVEK OD SLUZEB, AZ PO OBRABENI NA
OBRABECICH STROJICH, VCETNE ZAMECNICKYCH PRACI A STAVBY
STROJU. FIRMA ZISKALA CERTIFIKOVANY SYSTEM JAKOSTI
PODNIKU DLE NORMY CSN EN I1SO 9001:2001.

olSoveckych strojirnach |ze obrabéni rozdélit
\/do nékolika skupin: soustruzent, frézovani, vr-

tani a vyvrtavani. Ve viech je materidlem ocel,
ocelolitina, manganova ocel a nerezové oceli. Pracuje
se na soustruzich horizontalnich SU-50, SU-63, SU-80
a SU-90, a také na svislych SK 12 a SK 25. Maximalni
rozméry obrobkd u frézovani jsou: délka 3500 mm,
sitka 1500 mm, vyska 1250 mm, hmotnost do 8000kg.
Maximalni priimér soustruzeni je 2700 mm, max.
délka soustruzeni 4500 mm. Maximalni rozméry ob-
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robk{ u vrtani a vyvrtavant: a;\“m {"wo
délka 4000mm, sitka & -~
2000 mm, vyéka 2000mm - * 2
a hmotnost do 8000 kg.

ZamecCnictvi

V zdmecnickém oboru nabizeji strojirny stfihani
a ohybdni, svafovani a péleni. Materidly pro obé
skupiny jsou: ocel ti. 11, 12, 15 a nerezové oceli tf.
17. Maximalni rozméry polotovard u stfthanf a ohy-
bani: délka 6000 mm, sitka 4000 mm, tloustka
16mm, hmotnost do 3,2t. Stavba strojll je rozdélena
do kategorif: vodni hospodéfstvi, zpracovani ka-
mene a stérkopisku, energetika, potravinaistvi,
cihlafska vyroba, doprava.

K nejzajimavéjsim bezesporu patif tak ddlezité od-
vétvi jakym je vodni hospodafstvi. Ur¢ité mnohé
zaujmou stroje a zafizeni pro cistirny vody, které
zvlddnou hrubé predcistént, zpracovanikald, hrazeni

kanalt, méfeni pratoku atd.V nabidce Ize najit také
vyletni lodé, tlacné ¢luny, nebo remorkéry.

Mimo zakladni vyrobu poskytuji strojirny i sluzby
pro vodni hospodarstvi (demontéze, montaze,
servis), zpracovani kamene a stérkopisku (generdinf
opravy a servis drtici techniky, opravy lodf a remor-
kérd, opravy plovoucich lodi a elevétor(). Samo-
zfejmostf je také opracovani odlitkd a vykovkd
dodanych zékaznikem.

Dalsim zaméfenim, kterému se Strojirny OlSovec
vénujf aktivné jiz pes Ctyfi roky, je ndvrh strojniho
zafizeni k vyuziti biologickych odpadi jako moz-
ného zdroje energie bez zatéZovani zivotniho pro-
stfedi. V prlbéhu Ctyf let se postavili nékolik pro-
totypl zafizenf k sestaveni celé linky na zpracovanf
bioodpadd, které predstavuji mimo jiné stabilizator
biomasy, michaci, podavaci, fezaci a homogeni-
zacni zafizeni. V této oblasti spolupracuje firma
s vysokou skolou Banskou v Ostravé a vysokou
skolou zemédélskou v Brné. Jednim z vystupd této
spoluprace byla vyroba laboratornfho bioplyno-
vého reaktoru ktery bude vyuzit v laboratofich Skoly
a ktery byl financovén za U¢asti CEZu v ramci pro-
gramu,zelend energie”. M



HI-TECH OCEL NABIZi _
VYROBCUM NOVE MOZNOSTI

| KDYZ SE NOVINKA, KTEROU NA CESKY TRH UVEDLA FIRMA JKZ
BUCOVICE NAZYVA SUPERPLAST, JDE VE SKUTECNOSTI O OCEL.

A NE LEDAJAKOU: TATO NOVA RADA NASTROJOVYCH OCELI SE RADI
DO SKUPINY ZUSLECHTENYCH MATERIALU JAKO JSOU OCELI
1.2311,1.2312,1.2738 A 1.2738TS-HH. INOVATIVNI TECHNOLOGII
VYROBY VE FIRME INDUSTEEL (CLEN SKUPINY ARCELOR MITTAL)

A POZMENENYM CHEMICKYM SLOZENIM TENTO MATERIAL ZiSKAL
MEZITEMITO KONVECNIMI MATERIALY UNIKATNi POSTAVENI.

a nastrojdrnam nové technologické moznosti.

Na trhu je k dispozici aktudlné SuperPlast 300,
SuperPlast 350 a SuperPlast 400 (¢islice na konci
predstavuje orientacni tvrdost v HB) a tedy je zde
vetsi moznost vybéru (v soucasnosti se prodava
pouze skupina oceli s hodnotou zuslechténi 950
— 1050N/mm? a to jsou 1.2312, 12311 a 1.2738
amateridl 1.2738TSHH s hodnotou zuslechténf do
1250N/mm?).
Lze ocekavat, Ze se tento material stane poten-
cidlné velmi zajimavym pro vsechny cleny fe-
tézce konecny zdkaznik — vstfikovna — ndstro-
jarna, a jeho jednotlivé elementy si budou tento

v/
Rada SuperPlast Family nabizi vstfikovnam

materidl predepisovat, takze se stane stan-
dardem.

Dlvodi k tomu je celd fada:

Diky svému nizsimu obsahu uhliku jsou oceli Su-
perPlast vhodnéjsi pro svafovani. Je vsak potreba
zddraznit, Ze samotné svafovani predstavuje pod-
statnou vlastnost nejen pro moznost néslednych
oprav, ale i zmén designu v prabéhu vyroby.
Oceli SuperPlast majf lepsi obrobitelnost, kterd
v kone¢nym dlsledku vyrazné zlevni nejen cenu
formy, ale potazmo i cenu konecného produktu,
jakym jsou nejcastéji plastové dily, pfipadné niz-
kotlaké a gravita¢ni odlitky. Pfindseji rovnéz lepsi
tepelnou vodivost a proto je mozné nahrazenim
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Tvrzené oceli jako SuperPlast se pouzivaji pro vstfikovaci
formy a néstroje.

1.2738 touto oceli zkratit vstrikovaci cyklus, diky
optimaélnéjsi temperaci. Rozdil pfi chladnuti mezi
obéma typy oceli naméreny pfi testech je v tomto
ptipadé pfi stejném casovém Useku az 30 °Celsia.
Oceli SuperPlast maji lepsi homogenitu a proto
pribéh tvrdosti v celém prlfezu vysky bloku Ize
povazovat za konstantni - na rozdil od materialu
1.2738, kde dochézi k poklesu tvrdosti ve vzdale-
néjsich vrstvach od svrchnf ¢asti bloku.
SuperPlast je mozné nitridovat, povlakovat, chro-
matovat, a lestit az do lesku stupné A2 a proto jsou
vhodné na vysoce lesklé dilce (nikoliv viak na op-
tické vyrobky, kde se doporucuji spise materidly
ESU - elektrostruskoveé pretavované).

V CR je momentalné jen jeden dodavatel Super-
Plastu a to JKZ Bucovice. W

KIND & CO

EDELSTAHLWERK

- JKZBucovice;a.ss
Dodavatelnastrojovychloceliasluzeb™

AD NASTAOSOWWCN & B

ArcelorMittal

3 500 t nastrojovych a konstrukénich oceli
skladem

15 pasovych pil
Paleni‘plechu kyslikem:az do sily 200 mm:
::3'a.50s€ CNC-obraheni, hluboke vrtani

:1/7
Bﬂﬁu&

www.jkz.cz

o~

JKZ Bucovice, a.s.

Zdanska 210, 685 01 Budovice
tel.: 517 380 267

fax: 517 380 250

JKZ Slovakia, s.r.o.

Zlatovska 1891, 911 01 Trencin
tel.: +421 322 850 067

fax: +421 322 850 069

-~ SSAB

OXELOSUND

www.jkz.sk, jkz@jkz.sk
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NEJVETSI LAKOVACI LINKA

NA SVETE

ZA PRITOMNOSTI CESKE DELEGACE VEDENE CELNIMI
PREDSTAVITELI MINISTERSTVA PRUMYSLU A OBCHODU CESKE
REPUBLIKY, CESKE EXPORTNi BANKY A EGAP BYLA 9. CERVNA 2010
SLAVNOSTNE UVEDENA DO PROVOZU NEJVETSI LAKOVACI LINKA
NAKLADNICH VAGONU NA SVETE. GARANTEM CELEHO PROJEKTU
BYLA SPOLECNOST ALTA A.S. BRNO.

URALVAGONZAVOD Nizni Tagil (UVZ), Sverd-

lovska oblast. Projekt byl realizovan spolec-
nosti GALATEK a.s. a finskym vyrobcem tryskacd
BLASTMAN ROBOTICS, Ltd.
Slavnostniho zahajeni provozu se rovnéz zicastnily
i vyznamné osobnosti politického Zivota v cele
s guberndtorem Sverdlovské oblasti a hlavnimi
zéstupci projekenich a dodavatelskych firem.
Kontrakt na dodavku lakovacf linky byl podepséan
v 74t 2006 a od tohoto data zacaly prace na pii-
prave projektu, konstrukeni zpracovani jednotlivych
¢asti technologie a ndsledné i vyroba. V Cervenci
roku 2007 probéhla prejimka stroju a zafizenf ve
vyrobnim zdvodé a na pfelomu listopadu a prosince
byla expedovana prvni etapa dodavky. Druhd etapa
nasledovala v dubnu a fijnu nasledujiciho roku. Pro
prepravu potrebné technologie bylo potieba cel-
kem 234 kamiond.
MontéZ technologického zafizeni probihala formou
séfmontaze pod vedenim nasich $éfmontérl
s mnohaletou zkusenosti s vystavbou technologic-
kych zafizeni pro povrchové Upravy. Po dokoncenf
montaze, na prelomu mésict cervence a srpna
2009, byla provedena prvnf etapa komplexnich
zkousek a nasledovalo predani smontovaného
a odzkouseného zatizeni. Druhd etapa komplexnich
zkousek byla udélana na jafe tohoto roku a v ¢ervnu
se uskutecnil ovéfovaci provoz technologie.
Cely komplex linky pro povrchovou Upravu naklad-
nich vagont méfi 530 m. Technologicka zafizenf
jsou sefazena do dvou soubéznych analogicky
feSenych linek, vybavenych podle potfeb techno-
logického postupu. Linka je nadimenzovana na
dvousménny provoz pfi kapacité 16 tisic vagén(
ro¢né pfi taktu 30 minut na jeden vagon.
Provozovatel zajistuje pred vstupem do linky, pre-

|_inka bude provozovana spole¢nosti OAO NPK
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deviim v zimnim obdobi, o¢isténi vagont od snéhu
a ledu a jejich vytemperovani na teplotu min.
+15°C.

Na za¢atku kazdé lakovacf linky je situovéna kabina
pro cisténi se spadovanou podlahou s odvéadécimi
kandly a rosty. Je vybavend vétraci vzduchotechnikou
s ohfevem vzduchu a vysokotlakym postiikovym
zafizenim pro odstranéni hrubych necistot. Praco-
visté mUze slouZit i pro pifpadné odmasténi povrchu
pred otryskavanim. Odpadni vody jsou svadény do
Cistirny odpadnich vod, kterd je spolecnd pro obé
lakovacf linky. Pracovisté predupravy doplriuje su-
sarna pro vysouseni adhezni vody a pracovisté pro
pfipravu pfed tryskanim (maskovani s ochranou
podvozku). Pracovisté maskovani, jehoZ soucésti je
i vétraci vzduchotechnika, zajistujici odsavani, pivod
a Upravu vzduchu, je vybaveno snizenym pracovis-
tém (pracovni jgmou) mezi kolejemi.

Pro vlastni pfedupravu povrchu jsou ur¢eny samo-
statné tryskacf kabiny firmy BLASTMAN. Prvni pra-
covisté jsou uzplsobend pro tryskani pomoci ro-
botl, které zajistujf otryskanf povrchu vagond,
nasleduje prostor s ru¢nim dotryskavanim vagond
a nasledné pracovisté ocisténi od abraziva.

Pro nanasenti jednotlivych vrstev natérové hmoty
jsou ur¢eny tfi po sobé jdouci sestavy technologic-
kého zafizenf zahrnujici vzdy stffkaci kabinu pro
ru¢ni nanaseni natérové hmoty (se dvéma pracov-
nimi pozicemi), susarnu natérové hmoty a chladici
zonu.

Stfikaci kabiny ur¢ené pro nastiik natérové hmoty
jsou vybaveny suchym filtra¢nim systémem.V pod-
laze kabiny jsou pod pochdznymi rosty vytvoreny
odsavaci kandly, ve kterych je instalovan vicestup-
novy suchy filtracnf systém. Podlahové odsévaci
kandly jsou napojeny zemnimi kandly na blokové
vzduchotechnické jednotky. Pro umoznénfi nastiiku

spodnich ¢asti vagonu je v podlaze prvniho pra-
covisté kazdé stfikaci kabiny vytvofeno mezi kole-
jemi sniZzené pracovisté.

Stfikaci kabiny jsou vybaveny pracovnimi plosinami
pojizdéjicimi podél bocnich stén. Plosiny jsou opat-
feny mechanizovanym zdvihem a vysuvem vlastni
plosiny pro obsluhu, a umoznuiji tak pristup i k ce-
[Gm a hornim plochdm vagénu. Poslednf stfikaci
kabiny pro znacenf (loga) jsou vybaveny dlouhymi
zdvihacimi plosinami po celé délce kabin. Tyto
plosiny jsou doplnény posuvnymi skldpécimi lav-
kami pro pfistup obsluhy na cela vagonu.

Pfesun vagénl mezi jednotlivymi pracovisti lako-
vaci linky je provadén po kolejich, které jsou napo-
jeny na kolejovy dopravnf systém. Pfesouvani va-
gond lakovaci linkou je feseno pomoci taktovaného
podlahového dopravniku, ktery je rozdélen na cel-
kem 9 sekcf a zajistuje dopravu voz( mezi celkem
28 pracovisti lakovacf linky.

Aplika¢ni technika pro nanaseni natérovych hmot
je s pfihlédnutim k natérovému systému, ktery pro
obé linky navrhla finska spolecnost TIKKURILA Coa-
tings OY Vantaa, navrzena ru¢ni. Pro Upravu naté-
rové hmoty jsou v sousednim prostoru haly lako-
vacich linek vytvoreny prostory pro pfipravu
natérové hmoty. Celkem se jednd o tfi pfipravny.
Stifkaci pracovisté v lakovaci lince jsou ur¢ena pro
natérovy systém pouzivajici rozpoustédlové nate-
rové hmoty. Z dlvodu minimalizace plynnych emisi
odchdzejicich ze stfikacich pracovist (zajistént le-
gislativnich pozadavk( na Zivotni prostredi) jsou
tato pracovisté doplnéna zafizenim pro zachyt
a likvidaci plynnych emisf. Cely komplex se skldda
ze 6 identickych sestav s 12 rotacnimi adsorbéry.
Zaffzeni je kombinovany systém pracujici na principu
reverzibilniho zdchytu organickych latek v rotacnich
adsorbérech na zeolitovych vostindch, s ndslednou
desorpcf horkym vzduchem a dopalenim termickym
zpUsobem. Pocitacovy fidici systém fidi veskerou
¢innost vcetné zobrazeni aktudlnich hodnot a stavi
zaffzeni na displeji operdtorského panelu s moznosti
nastavovani provoznich hodnot. Systém pracuje
v automatickém rezimu. U¢innost soustavy je do-
statecnd, Cistota vystupniho vzduchu bezpecné
vyhovi poZzadovanym emisnim limitim. Jednotlivé
sestavy zafizeni pro zachyt a likvidaci plynnych emisf
jsou umistény v celkem tfech samostatnych pfistav-
cich situovanych vné haly lakovny v blizkosti stfika-
cich kabin.Pro moznost sledovani provoznich stavd
na provozovaném technologickém zafizenf (vizua-
lizaci technologického procesu) a archivaci provoz-
nich parametr(l tohoto technologického zafizeni
pomoci PC je dodévka technologického zafizent
doplnéna,Systémem sbéru dat a vizualizace tech-
nologického procesu”.

Monumentélnost celého projektu podtrhuji i in-
stalované pfikony.V elektrické energii je to 5393 kW
avzemnim plynu dokonce 29 880 kW.

Realizace takovéhoto projektu byla mozné jen diky
spolupraci s renomovanymi subdodavateli, jako
jsou WK Warmetechnische Anlagen GmbH, NOPO
Engineering s.ro, Media Liberec spol. sr.0., Proteco
s.r.0. a dalsimi stejné jako spolupraci s kvalitnimi
vyrobnimi kooperacemi, ale predevsim diky pro-
fesiondlni a zodpovedné ¢innosti viastnich zamést-
nanc( firmy GALATEK a.s. M



Téma: MSV Brno 2010 =&

DEN OTEVRENYCH DVERI U PHOENIX CONTACT

srdecné Vas zveme na den otevienych dvefi poradany v prostorach nasi spole¢nosti
v pribéhu Mezinrodniho strojirenského veletrhu v Brné.

MOTTO: ,,Spolehlivost a bezpecnost*

14. — 15. zafi 2010
8:00 — 17:00

Spole¢nost Phoenix Contact pofada ve dnech
14.-15. zé¥i ,Den otevienych dvefi” ve svych pro-
storach na ulici Dornych 47,617 00 Brno - 5. patro.
Ve stejném terminu probiha v Brné také 52. mezi-
narodni strojirensky veletrh, na ktery mohou regis-
trovani navstévnici Dne otevienych dvefi ziskat
volnou vstupenku. Navic mohou vyuzit zazemi
v podobé parkovani v areélu firmy zdarma, dobré
dostupnosti brnénského vystavisté a obcerstveni.
Zpestrenim téchto dvou dn( jsou tfi soutéze v elektro”
disciplindch. Soutézici zjisti, jak je snadné a rychlé nakon-
figurovat bezpecnostni relé od Phoenix Contact, navrh-
nout prepétovou ochranu nebo si na primyslové tiskarné
vytisknout samolepicf Stitky s vlastni grafikou a textem.
Kromé soutéZi jsou pfipraveny ukazky novinek a aplikaci
z produktového portfolia Phoenix Contact. Namatkou
vybirdme:
- konfigurovatelné bezpecnostni relé TRISAFE - vsechny
bezpecnostni funkce v jednom zafizent
- kvalitni naradi a nastroje pro vsechny aplikace
- minikonektory na PCB — svou velikosti a vlastnostmi
vhodné pro LED aplikace v primyslu i v domacnosti

monitor unikajictho proudu (RCM) - Monitory rozpoznaji
a nahlasi chybu v izolaci dfive, nez dojde k necekané
odstévce

PLC relé s pfipojenim PIT (Push-In Technologie)
konektory/kabeldz pro prenos dat v pramyslu (novinka
Gigabit Etehrnet)

signalni sloupky - zasilani provoznich stavl pres SMS
projekeni SW Clipproject Advanced - ndstroj pro navrh
a dokumentaci svorkovnic, kompatibilni se systémem
Eplan aj.

radiovy prenos dat mezi PLC a dotykovym displejem
Ze dne otevienych dveff si zajemci odnesou nejen maly
darek, ale i objednavkovy formuldr se specialnimi cenami
na vybrané vyrobky.

Vice informaci o poradané akci naleznete na
www.phoenixcontact.cz

PHOENIX CONTACT, s.r. 0.

Dornych 47b, 617 00 Brno

tel.: 542 213 401, fax: 542 213 701
e-mail: obchod@phoenixcontact.com

ALATEK

Vas partner v oboru povrchovych uprav

Dodavkou to nekondi...

KONTINUALNI LINKY LAKOVACI KABINY ! | PRIPRAVA POVRCHU

U pfileZitosti konani 52. roéniku Mezinarodniho strojirenského veletrhu GALATEK a.s., Na Plackach 647, 584 01 Lede¢ nad Sazavou;
v Brné&, ktery se kona ve dnech 13, - 17. zafi 2010, Vas srde&né zveme Tel.: (+420 569) 714 111; Fax: (+420 569) 722 509;

k navitévé naseho stanku v pavilonu A2, stanek & 002 E-Mail: lakovny@galatek.cz;
T&sime se na Vasi navstévu. www.galatek.cz
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POCITACOVY POMOCNIK

STROJARU

MODERNI OBRABENI SI UZ DNES PRAKTICKY NELZE PREDSTAVIT BEZ
VYUZITi POCITACOVYCH PROGRAMU K PRIPRAVE A RIZENI OPERACI
OBRABECIHO PROCESU - CAM (COMPUTER AIDED MACHINING)

SYSTEMY. K NEJROZSIRENEJSIM NA CESKEM TRHU PATRI PRODUKT
AMERICKE FIRMY SURF SOFTWARE — SURFCAM. VYSPELY SYSTEM

PRO RIZENI CNC TECHNOLOGII, UMOZNUJICIi RIDIT DVOU- AZ
PETIOSE FREZKY, SOUSTRUHY A SOUSTRUZNICKA CENTRA,

VYVRTAVACKY, DRATOREZY APOD.

relativnf jednoduchost a viestrannost. Surf-

CAM nabizi skute¢né simultanni ¢tyf a 50sé
single a multipovrchové obrébéni, plnou vizualizaci
a verifikaci a umoznuje NC programatorlim vyu-
Zivat (a fidit) libovolnou kombinaci os stroje a ob-
rabét soucasti pomoci rotacnich os v libovolné
orientaci.

Khlavm’m prfednostem programu patif jeho

Riizné verze pro riizné potreby

Na cesky trh jej distributor, firma 3E Praha Engine-
ering, dodava ve dvou zakladnich fadach: Produk-
tova linie Basic Edition je urcena pro uzivatele, kteff
chtéji vyuzivat zakladni technologie obrabént,
a v ,pokrocilé” verzi v podobé produktové fady
Advanced Edition urcené klientlim, ktefi chtéji
vyuzivat pIné funkenosti systému SurfCAM véetné
modernich vysokorychlostnich (HSM) technologif
obrabéni. SurfCAM Advanced Edition je nabizen
ve variantach od dvou po 50sé pokrocilé frézovani
a vrtani, které se lisf svymi moznostmi, pficemz
moduly nebo nékteré technologické prvky Ize vza-

jemné kombinovat pro dosazenf optimalni poza-
dované konfigurace.

Soucasti vsech verzi jsou vsak zakladni funkce spo-
le¢né vsem, jako dvouosé frézovani, soustruzen,
NC editor, plosny a dratovy modeldf pro tvorbu
zékladniho modelu nebo Upravu importovaného
dilu, verifikace, sefizovaci listy a postprocesing (vy-
generovani drah nastroje pro dany fidici systém
s moznosti uZivatelskych Uprav a konfigurace)
a také moznost exportu a importu dat.

vvvvv

Samotny program SurfCAM muze byt vyhodné
kombinovan jesté s dalsimi nabizenymi doplriko-
vymi systémy, které podstatné rozsifuji jeho moz-
nosti o dalsi funkce. Je to napt. produktova fada
s technologii TrueMill, kterd vyrazné zkracuje dobu
obrabénti a prodluzuje Zivotnost nastrojd. Umoznuje
hrubovat ve velkych hloubkéch a ve vysledku sni-
7it ¢as obrdbéni az 0 80% pfi az 10x vyssi vydrzi
nastroje.

Dalsirozsiteni nabizi doplikovy CAD systém Solid-

V nové verzi 5.0 patii mezi inovace i update tfiosého
obrabéni na ose Z pro vysokorychlostni dokoncovaci HSM
operace

Works PD&A — parametricky a plosny modelaf pro
tvorbu dild a sestav, umoznujici vytvaret samo-
statné 3D dily, a to veetné sestav, které samy o sobe
mohou obsahovat a7z desetitisice rliznych dild.
V systému lze vytvafet jednoduchou vykresovou
dokumentaci, program diky podpore nativnich
forméatt z CAD aplikaci umoznuje efektivné vyge-
nerovat vstupni geometrii pomoci nacteni stan-
dardnich formétl z jinych CAD systém( — napf.
SolidWorks, Inventor, Unigraphics, CATIA, Pro/EN-
GINEER apod. (prostfednictvim vestavénych pre-
vadéct), takze po nacteni dilu Ize hned pfistoupit
k jeho Upravé nebo pifmo k programovéni obra-
béciho procesu. Asociativita s dalsimi standardnimi
programy znamena podstatné snizeni narokd na
obsluhu pfi opakovaném zadavani technologie
nebo pfi zménovém Fizeni, protoze systém dokdaze
sém rozpoznat, zda na modelu doslo ke zméndm
¢i nikoliv. Diky této soucinnosti systémd mohou
uzivatelé jednoduse pracovat s rliznymi konstruke-
nimi dpravami.

Systém pracuje automaticky ve 3D prostoru, ale
samoziejmé umoznuje i praci ve 2D zobrazeni, coz
nabizi moznost vyuzit pfi tvorbé modelu i kombi-
naci 2D/3D - od drdtového modelovani az po plné
vyspélé 3D plosné modelovani s naslednou editaci,
pfi niz se uplatnf fada pokrocilych néstrojd
afunkci. M

DIGITALNi PROTOTYPOVANI
VERSUS 3D NAVRHOVANI

navrhovani, jehoz primarnim ukolem je vy-

tvofit virtudini podobu produktu a vytvorit
presny model pro automatickou tvorbu vykres(, jde
technologie digitalniho prototypovéni ddle, a zmi-
néné procesy, které rovnéz obsahuje, rozsifuje o dalsf
moznosti. Napriklad simulace, které umoznuii pro-
veéfit spravnou funkénost navrhovanych dikd ¢i sestav,
a to v podminkach odpovidajicim realité.
K nejpouzivanéjsim v této oblasti patfi CADovské
systémy jako jsou napf. produkty firmy Autodesk
a jejich specializované nadstavby.

N arozdil od jiz dfive pouzivaného procesu 3D

Novinky se testuji nejdrive v pocitaci

Obvykle je vyuzivana kombinace nékolika programd.
Napriklad v aplikaci Autodesk SketchBook je prove-
dena zakladnf skica pro podkladova data k vytvorenf
nasledného designového 3D navrhu. Ten obstara
program Autodesk AliasStudio, ktery skicam prida
plochy a vytvori jejich vzhled, ¢i Autodesk Inventor,
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ktery Ize vyuzit diky jeho specializovanym néstrojdm
i k pripadné simulaci parametrd a vilastnosti za rdz-
nych podminek — nebo simulace v dalsich progra-
mech. Umozuje vytvofit i kompletnf sestavu poZa-
dovaného produktu a tu potom pomoci aplikace
Showcase pro tvorbu vizualizaci (renderovani) v re-
dlném Case s rliznymi variantami a v rizném prostred,
na zékladé navrhovych dat ztvarnit v realistické po-
dobeé. Vizualizace digitélnich prototyp mohou ob-
sahovat i réizné dalsi efekty, animace apod.

DigitéIni prototypovani nabfzf moZnost novy produkt
virtudné vytvofit, odzkouset a na zakladé ziskanych
dat posoudit jesté pred tim, nez se rozhodne o jeho
zavedeni do vyroby. Viyvojafi tak ziskdvaji moznost
optimalizovat parametry jiz v pribéhu konstrukéniho
procesu —od koncepcniho navrhu az po findlni faze,
kdy je novy produkt skute¢né realizovan, ale uz s mi-
nimem potencidlnich problémd, které hrozi pfi po-
uzitf tradi¢nich” postupd a metod. To vie v rdmci
jednoho digitélniho modelu z néhoz Ize ziskat od-

povidajici data i pro vyrobni dokumentaci. Tyto tech-
nologie umoZnujf propajit tymy vyroby, navrhovani
(konstrukce) s technology, s obchodnim, marketin-
govym, pipadné finan¢nim oddélenim a samozfejmé
jsou navazany hlavné na ERP systém spolecnosti.

Jako skutecné, ale levnéjsi

a spolehlivéjsi

Odpada také jeden zésadni problém dFivejsich po-
stup(: riziko nekompatibility réiznych forméatd a stan-
dardd pouzivanych v pribéhu konstrukéniho pro-
cesu. Vzhledem k tomu, Ze v3e se odehravé v rdmci
jednoho, ¢inékolika vzajemné spolupracujicich a na
sebe navazujicich program( neni nutné fesit slozité
prevody dat do jinych formatl - pokud je to nutné,
zvlddnou to zminéné softwarové néstroje vétsinou
automaticky.

Pocitacové aplikace spolu navzajem komunikuj
a umoznuji v jakémkoli ¢ase provadét rizné Upravy,
ovérovat jejich vysledky a okamZzité je zobrazit, a vy-
zkouset tak velké mnoZstvi variant ndvrhu, které Ize
realizovat mnohem rychleji a hlavné levnéji nez s na-
kladnymi fyzickymi prototypy. Ty Ize ovsem s vyuzitim
technologie digital prototyping vytvofit také, napf.
s pouzitim 3D tiskéren. M



OSMNACT LET LIDREM NA
TRHU ELEKTROEROZE

JESTLIZE LZE ABSTRAKTNE POROVNAT DOSPIVANI CLOVEKA

S PROCESEM VYVOJE FIRMY, PAK SE SPOLECNOST PENTA TRADING,
SPOL. S R.0., USPESNE POPRALA S DETSKYMI NEMOCEMI,

BEZ ZTRATY KYTICKY PRESTALA PUBERTU A DNES JE
NEPOSTRADATELNYM PARTNEREM VETSINY RENOMOVANYCH

FOREMV OBORU.

lastné jim byla jiz od pocatku své 18leté his-
\/torie a méla v kazdé etapé svého vyvoje co

nabidnout. Sazka na tésné vazby s celosvé-
tovymi tvlrci trend( v oblasti elektroerozivniho
obradbénf a pfednimi vyrobci téch nejpfesnéjsich
stroji se vyplatila stejné tak, jako postupné vzni-
kajici viastni vyvoj strojd. To vse by nebylo mozné
bez zékaznicky orientovaného know-how. Pocho-
peni myslenky, Ze prodej strojd podle katalogu ani
nahrazuje kvalitu a spolehlivost nenf spravnd cesta
otvirajici dvefe nastrojaren vyspélych primyslovych
podnik{ i mensich subjektd s pfesnou vyrobou,
stoji za dnesnimi Uspéchy i v dobé hospodarského
Utlumu.

Zpétnd vazba se zakazniky

Pravidelna setkanf se zakazniky patfi do know-how
firmy prakticky od jejiho zalozeni. Jejich podoba
a struktura se v kontextu pozadavk{ zakaznikd sice
ménila, ale to nejdllezitéjsi zistalo vzdy zachovano:

Elektroerozivni fezacka FANUC fady iD se stala
nejprodavanéjsim modelem dratové fezacky v CR v historii.
Ve veletrzni expozici samoziejmé nebude chybét, navic letos
s poslednimi inovacemi Level Up.

kontinudIni zpétna vazba na potfeby zékaznikd.
Ostatné ta nekoncf jen u managementu PENTY
TRADING, ale jde dal, do konstrukénich usekd ja-
ponského Fanucu i némeckého Exeronu. A ma svoji
vahu, protoze v inovativnich fesenich vyrobcl
téchto Spickovych strojd se poznatky ceskych na-
strojarl ve znacné mife promitaji. V poslednich
tfech letech se zakaznické dny svoji strukturou vice
bliZi tradicim v pofadani odbornych seminard
v oboru elektroeroze organizovanych v aplikacnich
a konzultacnich centrech firmy a u vybranych z&-
kaznikd.

Elektroerozivni hloubicky Exeron EDM, kterych se po dobu
nejvétsi krize prodalo vice nez 10 kust, si pravdépodobné
vydobudou tento prestizni privlastek velmi brzy.

Krize a nakup novych stroji

Pokud budeme hodnotit obdobi hospodéafského
Utlumu v poslednich letech z pohledu omezenych
investi¢nich moznosti zakaznikd spole¢nosti, Ize ici,
Ze v letosnim roce se podle ¢iselnych ukazatell spo-
le¢nosti PENTATRADING zaciné blyskat na lepsi ¢asy.
Oziveni strojirenské vyroby a proexportné oriento-
vana strategie ¢eského strojirenstvi jsou i pro oblast
elektroeroze urcujici.V dobé nejmarkantnéjsiho pro-
padu se firmé podafilo udrzet si pozici lidra v oboru

Elektroerozivni hloubicka s vlastni elektronikou PENTA CNC
patfila v dobé Gtlumu v prodejich stroji k bestsellerdm....
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na eském i slovenském trhu a co je nejddleZitéjsi,
nijak neutrpéla Uroven poskytovanych sluzeb. PENTA
TRADING nebyla nucena propustit Zddného ze svych
lidf a diky sehranému tymu se priibézné dafilo po-
skytovat nadéle vysokou pridanou hodnotu pfi koupi
novych ¢i repasovanych strojd. Velkému zéjmu se
tésf u provozovateld vioni v Brné predstavené novinky
v podobe stroj FANUC fady iD doplnéné o posledni
inovace Level UP (novy generator pulzi Al-2, vylep-
Seny systém automatického navlékani drétu, Uspora
energie, zrychleni grafickych funkci, vylepseni dohle-
dovych funkci...) i EXERON EDM v modelovych fa-
déch dle potteb obrdbéni s novym digitalnim mik-
roprocesorem fizenym generatorem EXOPULS+
a novym fidicim systémem.

Vlastni vyvoj se firmé vyplatil

Ukazalo se, jak velky vyznam mélo do budoucna
rozhodnuti zaloZit ve firmé vlastnf vyvojovy Usek.
V dobé svého vzniku pred ¢tyfmi roky se napfiklad
elektroerozivni CNC hloubicka Penta stala tim, co
na nasem trhu doposud chybélo. V pribéhu ne-
celého roku si nasla stabilni skupinu odbérateld
zejména z fad mensich dynamicky se rozvijejicich
strojirenskych subjektd ¢i néstrojaren velkych pri-
myslovych celkd. V obdobi krize, kdy v oblasti vy-
soce presného elektroerozivniho hloubeni nastal
z dlvodl Uspornych financ¢nich rozpoctd firem
docasny pokles zajmu o nové stroje, vznikl obrov-
sky zajem o dalsi produkt z vyvojového oddélenf
Penty, a to modernizace starsich nékdy dokonce
nefunkénich hloubicek viech vyrobcl kompletnf
vyménou elektroniky za elektroniku PENTA CNC.
Pripomenme si alespor zakladnf vlastnosti: oka-
mzité zajisténi 100% spolehlivosti provozu bez
narokl na investice, mensi opotfebeni elektrod
vyuzitim nejmodernéjsi techniky generdtoru, mo-
dernf konstrukce obsluzného panelu s LCD doty-
kovym displejem s modernim systémem Windows
CE, s moznosti napojeni na LAN, funkci sdilené
plochy, vyssi produktivita obrabéciho procesu,
moznost rozsifeni o dalsi obrabéci osy, dopliky
z nabidky na pfanfatd. M

Dulezité momenty z historie firmy:
M 1991 - zaloZeni spolecnosti PENTA TRADING,
spol. sro.
M 1994 - prvni Ucast na Mezindrodnim strojiren-
ském veletrhu v Brné
M 1996 - zaloZeni spole¢nosti PENTA Slovensko,
spol. s r.o.
M 2000 - otevieni Technologického centra
elektroeroze v Lounech
— zisk Zlaté medaile na IMT 2000
(dratova fezacka HITACHI)
M 2006 - otevieni Aplika¢niho centra elektroe-
roze v pobocce Morava v Posfelmove
W 2007 - otevienf Aplikacniho strediska HSC
frézovani a hloubeni v Ri¢anech
u Prahy
~ zisk ocenéni Inovace roku v Senatu CR
za elektroerozivni hloubic¢ku PENTA
M 2009 - dostavba nového firemniho sidla
PENTY Slovensko v Popradé
— zisk vyhradniho zastoupent firmy SGL
Carbon pro prodej grafitu
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Machines Communicate

NA KUS RECI SE STROJI:

Sdiipvaci
techedin

Fa

KONFERENCE MACHINES
COMMUNICATE 2010

Soucasti MSV v Brné je tradi¢né i fada dopro-
vodnych akci, které s priimyslem a strojiren-
stvim souviseji. Leto3ni ro¢nik neni vyjimkou
a k atraktivnim akcim doprovodného programu
patfi nepochybné i konference odborného mé-
si¢niku Sdélovaci technika ve spolupraci s Ve-
letrhy Brno a.s. a s Ceskomoravskou elektro-
technickou asociaci Machines Communicate.
Konference se kona hned prvni den veletrhu
v pondéli 13. zéfi od 13.00 h v pavilonu P br-
nénského vystavisté, sal P1.

Jak jiz napovidd ndzev, je vénovana komunikaci
M2M, testovani a méfeni, sbéru a distribuci dat,
primyslové automatizaci a modernich komuni-
kacnich technologiich ve vyrobé, logistice a distri-

buci. Machines Communicate, zkrdcené M2M,
znamend komunikaci mezi lidmi, pfistroji a systémy,
¢i transformaci dat na informace, se kterymi se da
déle pracovat. Nezalezi na tom, zda tento proces
nazveme machine-to-machine, man-to-machine,
mobile-to-machine ¢i machine-to-mobile. Vzdy se
jedna o to, co bylo v 90. letech nazyvano teleme-
trie, telematika, device relationship management,
dalkové monitorovani apod. Zjednodusené je M2M
propojeniveci nejen v prlimyslu, ale ¢im dél castéji
i v kazdodennim Zivoté. Sektor M2M je vysoce di-
verzifikovand soucast globalni ekonomiky, kterd
v podstaté zahrnuje propojenf jakychkoli priimys-
lovych vyrobkd obsahujicich zpracovavéani ¢i méfeni
velicin.

Vestavné (embedded) systémy jsou soucasti mnoha
vyrobkd, kterd nés bézné obklopuji, at jsou to au-
tomobily, spotfebni elektronika, Iékafské pfistroje
nebo mobilnf telefony. Protoze automatizacnim
prostiedkdm poskytuijf potiebnou inteligenci, stavajf
se stale Castéji také pifmou soucasti systémd auto-
matického fizenf vyrobnich procesd, a nejde pfitom
vzdy jen o jednotky pro komunikaci M2M.

Hlavni témata konference:

—internet véci a optimalizace vyrobnich procesd,

— komunikace M2M a jeji obchodnf pfilezitosti,

— aplikace technologif GPRS, NFC, WiFi a ZigBee,

—inteligentni etikety RFID, sbér zpracovani dat,

— dalkové monitorovan( a sprava zafizen,

- bezdratova komunikace v oblasti méfeni a requ-
lace,

— délkové odecty a fizenf spotreby v sitich smart
grid.

Vstup na konferenci je podminén pfedchozf regis-

traci na www.stech.cz/index.php?id_docu-

ment=401158546, a vzhledem k omezenému

poctu mist doporucuji organizatofi zdjemcim

0 Ucast nenechdvat registraci na posledni chvili.

Informace o programu a podminkach tcasti Ize

ziskat na www.stech.cz (jejichz prostfednictvim Ize

rovnéz provést pozadovanou registraci) nebo na

tel:733651469. W

RAKOUSKO-CESKE SETKANI

NA VYSTAVISTI

Rakouské strojirenstvi vzrostlo za poslednich
deset let téméf o 160 % a tvofi skoro 80 % cel-
kovych trzeb Rakouska v zahranic¢i. Za pozitiv-
nim vyvojem tohoto odvétvi stoji bezesporu
kvalita vyrobku a spolehlivost obchodnich
partnerd. K tém nejdalezitéjsSim patfi samo-
zfejmé Ceska republika a pravidelna uéast
Rakouska na Mezinarodnim strojirenském ve-
letrhu v Brné je toho dilkazem. Letosnich 50
vystavovatell fadi Rakousko k nejvyznaméjsim
vystavujicim zemim. Tento rok je dulezity tim,
ze Rakousko je oficialnim partnerem tohoto
nejvétsiho stredoevropského veletrhu.

Kromé individudInich vystavovatell predstavi Ra-
kouské hospodaiska komora na spolecné expozici
firmy z oblasti manipulacnich a dopravnich zarizent,
zemédeélskych a lesnich strojd, dilnich a stavebnich
strojd, pramyslovych chladicich a vzduchotechnic-
kych zafizeni, loZisek, pohond, ozubenych kol, ko-
voobrabécich strojl, cerpadel, kompresor a jiné.
Expozice mé& modernf koncept s vlastni kavarnou
Wiener Kaffee" a nabizf pfijemnou atmosféru k ob-
chodnimu setkénf. U pfilezitosti oficidlniho part-
nerstvi je ocekévana rakouskd delegace na nejvyss
Urovni pod vedenim dolnorakouského zemského
hejtmana Dr. Erwina Prolla a viceprezidenta Ra-
kouské hospodafské komory pana Dr. Richarda
Schenze. Za jejich Ucasti dojde k oficialnimu ote-
vienf spole¢né expozice spolu s predstaviteli Ceské
republiky.

S cilem navéazani novych obchodnich vztahl po-
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fada obchodni oddéleni Rakouského velvyslanec-
tvi dne 14. zafi setkéni rakouskych a ¢eskych firem
z oblasti technologif pro Zivotni prostfedi pod na-
zvem, Austria Showcase”. Rakousko zaujima v této
oblasti jednu z vedoucich pozic v celoevropském
méfitku.

Spole¢ného rakousko-ceského setkani se zucastni
firmy z oblasti: odpadového hospodafstvi, techniky
pro Zivotni prostfedi, obnovitelnych energif, ochrany
Zivotniho prostfedi, vzduchotechniky, zvukovych
izolaci, technické chemie, svareci techniky, elektro-
niky pro soldrni zafizenf, prdmyslové cisténf vzdu-
chu, topendiskych zafizeni, spaloven, odpadnich
vod, parnich kotl atd. a tim nabizi v kompaktni
formé prehled rakouského enviromentéiniho trhu.
Vlysoky zajem rakouskych firem o nové kontakty
s Ceskymi obchodnimi partnery ¢inf tuto akci ne-
byvale atraktivni.

Setkdni si klade za cil predstavit modernifesenti a tra-
di¢nf vysokou Uroveri rakouského know-how v oblasti
trvale udrzitelného rozvoje, at jiz z pohledu vyrobnich
firem nebo vefejného sektoru. Zejména vsak umozni
navazani konkrétnich kontaktl mezi podnikatelskymi
subjekty z Ceské republiky a Rakouska s potenciélem
trvalé obchodni nebo vyrobni spoluprace. M

Rakouské velvyslanectvi

obchodni oddéleni

Krakovska 7,111 21 Praha 1

tel: +420 222 210 255

fax: +420222 211 286
prague@advantageaustria.org

Obchodni rada: Dkfm. Dr. Nikolaus Seiwald

Marketingova kancelaf Brno
Hybesova 42,602 00 Brno

tel: +420543 128 274

fax: +420 543 128 275
brno@advantageaustria.org

Vedoucf kancelare: Dipl.-Ing. Martin Z&k
www.advantageaustria.org/cz

Promyslovd chladecl & vaduchotechdisckd 2afizeni
Dialnl a stavebin stroje
Zemidélske a ledni stroje

Ktanipulaind a dopravni zatizenl

o

Dulezité oblasti rakouského strojirenstvi (v¢. hodnoty vyroby 2009 v mil. eur)

Cerpadia a kompresory ._ 730
Koyoobribéc stroje ‘S— 740
Loiska, pohony, orubend kolaa souvisejici zafizeni — 760
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INTERAKTIVNI NASTROJ UMOZNUJE
ZJEDNODUSIT VOLBY UPICHOVANI
A ZAPICHOVANI

Spolecnost Sandvik Coromant predstavila novy
interaktivni nastroj pro svij systém CoroTurn
SL, jehoz ucelem je zjednodusit a usnadnit
nékdy matouci povahu vybéru optimalniho
adaptéru a kombinace nastroji pro operace
upichovani a zapichovani.

Moduldrnf charakter systému CoroTurn SL znamena
kromé sirokého spektra moznosti svou podstatou

mj. i to, Ze pocet moznych kombinaci nastroju je
vysoky. S ohledem na to Sandvik Coromant navrhl
uzite¢ny nastroj na webové strance, jehoz Ukolem
je ziednodusit cely proces na sekvenci Ukonl jen
o mélo delsi nez par kliknuti mysi.

Prvnim krokem je vybrat bud vnéjsi prdmér, vnitini
priimér drazkovani, nebo podobu aplikace. V pfi-
padé operaci drazkovani, je pak uzivatel vyzvan,
aby uved|, zda nastroj pozice se nachazi nad nebo
pod osou obrobku. Ukolem dal3i féze pro vnitini
a vnéjsi primeér a ukoly drdzkovanf je vybrat sa-
motny nastroj, s mnozstvim rovné, thlové nebo
90° moznosti odpovidajici Siroké skale moznych
aplikaci. Poslednf krok zobrazf uzivateli 3D model
jeho optimélniho vybéru kompletni se vsemi sou-
¢éstmi. Zde Ize 3D model také rlizné otacet, zvét-
Sovat a prohlizet z riznych stran s vyuZitim jedno-
duchych funkci mysi nebo klavesnice.

i

STEP 1, CHOOME YO TYPE OF OPERATION
e T B o B

Tento uzite¢ny nastroj Ize nalézt na webové strance
www.tool-builder.com a je také dostupny prostied-
nictvim internetové stranky firmy Sandvik Coromant
(sekce Produkty a feseni, soustruZeni, upichovani
a zapichovani, kde je proklik na vybeér, resp. konfi-
guraci nastroje). M

INTELIGENTNI CISTENI
UPINACICH NASTROJU

Zpozdéni, zpGsobené manualnim ¢isténim
upinace nastroju, uz je véci minulosti, tvrdi
vyvojafi z bavorského mésta Pfronten. K dis-
pozici je inteligentni fedeni, které maximalizuje
produktivitu béhem nékolika sekund.

o pracovni nastroje v obrabécich strojich, které
jsou umeéleckym dilem svého druhu, je udrzet beze
zmeén stabilnf silu upnuti nastroje na stalé Urovni
bez ohledu na ¢asté vymény néstrojl. | pro radné
chrédnéné zasobniky nastrojl a jejich ménice je
témér nemozné vyhnout se postupem casu pfi
provozu uspinéni, jaké predstavuji napf. kovové
$pony nebo zbytky chladicich maziv pouZzivanych
v procesni komore, které ulpf na upinaci. Aby nasli
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feseni umoznujici odstranit tyto problémy, vyvinuli
inZenyfi z bavorské firmy T+S-Jakob GmbH & Co.
kompaktni a ekonomicky automaticky systém na
odstranovani tfisek vznikajicich pfi kovoobrabéni,
tzv. Cistici zafizeni na upinace nastrojl. Prostoje
kvali manudlnimu cisténf jsou tak uz prezitkem
minulosti.

V soucasné dobé zajistuje fedenf ¢isté upinace pro
stovky fréz po celou dobu procesu zpracovani
obrobkU. Kdyz je zanedbano cisténi upinacd na-
strojU, mohou necistoty a zbytky obrobk{ zplso-
bit periferni vybéhnuti a nevyvazenost otdcek
nastroje.V dusledku toho musi byt vyfazen vysoky
pocet obrobkd, nastroje se rychleji opotfebovavaj
a narlsta ¢as prostojd v dlsledku nutnosti manu-
alntho ¢isténi. Vyvinuty systém umoznuje vyfesit
tyto zalezitosti trvale a spolehlivé. Inteligentni
konstrukce je pomérné jednoducha. Pred vyménou
nastroje do hlavniho vietene, upinac, ktery ma byt
vycistén, zastavi u Cisticf jednotky, pomoci zveddku
je umistén do stfedové polohy a tfi rotacni kartace
odstran{ prach nebo tfisky béhem pouhych tif
sekund. Efektivné silnym proudem stlaceného
vzduchu odfoukd odstranéné rezidua, kterd jsou
poté na vystupu extrahovéana. Po vycisténi a ukon-
Cenf procesu zvedak usadi néastroj zpét do plvodni
polohy a ten mdZe byt znovu upnut.

Cisticf zaffzeni pro upinace néstrojl se pouzivajf
u obrébécich center a soustruh( stejné jako u ma-
nipuldtor a automatizovanych linek linky pro

manipulaci s nastrojem. Podle konkrétnich poza-
davkl zékaznika je standardni zafizen( k dispozici
jako all-in-one fesent (vCetné integrované zdvihacf
jednotky) nebo jako jednotlivé komponenty.
V obou pfipadech jde o bezudrzbové fesenia Ize
jej pouzit vertikdlné i horizontalné. Je dodavano
pro standardni otvory pro dfiky (typy HSK 50, HSK
63 aHSK 100/Form A, Ca E) stejné jako pro upinani
s postupnym pifkrym thlem (typy SK 40, SK 45,
a SK'50). UT+S nezapomenuli ani na péci o velké
stroje a tézka obrabéci fesenf jako napf. typy SK 50
BIG+, SK 60 nebo specidlni upinaci systémy, jaké
nabizeji ve svém portfoliu firmy Capto a Kenna-
metal. Vzhledem k tomu, Ze tvar cisticich kartacd
se pfizplsobuje nastrojum, nic nezlstava nepo-
vsimnuto. Také tyto modely jsou vhodné jak pro
vertikdIni, tak horizontaIni aplikace.

Novinkou v programu je extrémné kompaktnf
a ploché cistici zarizeni urcené k pouziti v omeze-
nych instala¢nich prostorech. Mdze byt pouzito
pro nastroje s dutou kuZelovou stopkou typu HSK
63 nebo HSK 100 a vycistit je pomoci stlateného
vzduchu. Toto feSenf je vysoce ekonomické z po-
hledu prostorovych narokd a mlze byt rovnéz
umisténo jak svisle, tak horizontélné.

Stolni verze tohoto inovativniho Cisticiho fesenti
je urcena k pouziti béhem pfipravné faze. Zarizeni
funguje nezavisle na jakémkoli systému a je ur-
¢eno specidlné pro cisténi drzaku nastrojd v pfi-
pravné fazi, tzn., Ze nastroje jsou vytazeny ze za-
sobniku stroje, drzék je ocistén od prachu a zbytkd
chladiv a maziv. Zejména pokud nejsou nastroje
pouzivany po del3f ¢as, méa cisténf jejich ostii dd-
leZity vyznam. Bez ohledu na to, ktery systém si
zakaznik zvoli, platl obecnd zdsada: ¢isté ostré
nastroje zajistuji perfektni funkci a stabilné vyso-
kou kvalitu vyroby. W



NOVINKA V PORTFOLIU
MISANU: UNIVERZALNi
INTEGREX J-200

JEDNOU Z NOVINEK EXPOZICE FIRMY MISAN BUDE NA LETOSNIM
ROCNIKU BRNENSKEHO STROJIRENSKEHO VELETRHU NOVE
VICEPROFESNI OBRABECI CENTRUM INTEGREX J-200 FIRMY
YAMAZAKI MAZAK. CNC RIZENE MULTIFUNKCNI OBRABEC
CENTRUM S AUTOMATICKOU VYMENOU NASTROJU, OSOU Y AB
PRO SOUSTRUZENI, FREZOVANI, VRTANI A REZANI ZAVITU
STANOVUJE PODLE VYROBCE NOVY STANDARD PRO MALE

VICEPROFESNI STROJE.

obsluhy je koncipovan tak, aby nedochézelo

k problémim bézné se v této tridé strojl
vyskytujicim, jako je maly osovy zdvih a omezena
bezkolizni oblast stroje. Koncepce stroje umoziuje
pouzit obé zakladni metody obrabéni tj. rotaci
obrobku i rotaci nastroje. Velka ¢ast obrobkd vy-
7aduje po soustruzenf k dokoncent jesté celou fadu
dalsich naslednych operacf jako frézovani, vrtani
afezani zavitd i na Sikmych plochdch, na stroji z fady
Integrex Ize takovou soucdst vyrobit na jedno
upnuti.

Kompaktm’ stroj s mimofadnou jednoduchostf

Vykon a spolehlivost na prvnim misté
Hlavni technické parametry stroje charakterizuji
nasledujici hodnoty: Max. obézny priimér 530 mm,
obrébény primér (standardné) 500 mm, max. délka
obrabénf (8" skli¢idlo) 500 mm, max. nosna hmot-
nost (v¢etné sklicidla) 200kg.

Hlavnf vieteno s vrtdnim 76 mm je vybaveno za-
koncenim JIS A2-6 "a motor o vykonu 11 kW s max.
krouticim momentem 161 Nm dosahuje maximalné
5000 ot/min. Frézovaci vieteno s drzakem HSK-A63T
(volitelné C6, KM63) nabizi 20 (36 nebo 72) ndstro-
jovych mist a motor o vykonu 7,5 KW s max. krou-
ticim momentem 49,1 N m ho roztaci az na 12000
ot/min. Rozsah pojezdu os X /Y / Z udavé vyrobce
hodnotami 450 / 200 / 550mm, u osy W ¢inf
950mm (pojezd konika). Rychloposuvy dosahuji
40 m/min u linedrnich os X /Y / Z uosy W je
8 m/min. Osy B/C pracuji v rozmezi parametr(i =30
az 190° / 360 °C osa rotuje rychlosti 555 ot/min.
Robustniloze z meehanitové litiny, kterd vykazuje
vynikajici vlastnosti pfi tlumenf kmit, umoznuje
plné vyuzitl nainstalovaného vykonu. Cely stroj se

vsemi vedlej$imi agregéty tvofi ucelenou, stabilni
jednotku a zabird minimalni ptdorysnou plochu.
Vfeteno md integrovany motor nové konstrukce
s permanentnimi magnety (velikost vrtani vietene
umozniuje obrabét z ty¢e o priiméru 65 mm). Na-
strojové vieteno s integrovanym maotorem pro
upnuti pevnych i pohdnénych néstrojl se naklapf
v rozsahu 220° (B osa) pomoci snekového bezvi-
lového prevodu s valivymi elementy s indexaci po
5 (volitelné po 1°).

Pro dosazeni vysokych otadcek pfi soustruzenf je
vfeteno uloZeno ve velkoprimérovych pfesnych
loZiskdch. Stroj je standardné vybavovéan osou C,
numericky fizenou s inkrementem 0,0001°. Spolu
s Y osou dava tato kombinace moznosti obrabénf
Sirokého spektra slozitych a velmi presnych soucasti.
Konstrukéni pravouhlé usporadani pifmych os pfi-
znivé pUsobi na presnost polohovani stroje.
Pouziti linedrniho vedent s véleckovymi valivymi
elementy zajistuje mimotadnou rychlost a presnost
polohovéni na véech linedrnich osach. Ani vysoké
hodnoty rychloposuvl negenerujf vétsi mnozstvi
tepla, takZe je dlouhodobeé zajisténo obrabéni's vy-
sokou pfesnosti navic veskeré teplotni vykyvy ex-
ternf i internf jsou sledovany a kompenzovany in-
teligentnim teplotnim Stitem.

Inteligentni dFic se snadnou obsluhou
Presnost a produktivnost stroje zvy3uje fada novych
inteligentnich funkcf, a vyrazné pfispivé ke snadnéjsi
obsluze a udrzbé. Aktivni kontrola vibraci a inteli-
gentni teplotni $tit minimalizuji Uc¢inek nezddoucich
vlivll na stabilitu a presnost stroje. Inteligentni bez-
pecnostni stit spolu s inteligentni podporou Udrzby
nabizeji obsluze nebyvaly komfort a jistotu nejen
béhem pfipravy technologie.V ru¢nim rezimu pak
aktivaci ovladacich prvkd doprovézi hlasové infor-
mace o aktivaci.

Konstrukeni jednotkou, prevzatou z obrabécich
center je vyména ndstroje. Ergonomické umisténf
zasobniku pfed hlavnim vietenikem na strané ob-
sluhy zjednodusuje zakladanf néstroji a vyrazné
zmensuje zastavénou plochu. V ndstrojovém vie-
tenu je upnut pouze jeden nastroj (jedna pozice
pro pevny i pohanény néstroj), ostatni nastroje jsou
uloZeny v zasobniku a nezabirajf v pracovnim pro-
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storu misto potfebné pro obrébéni. Vyména na-
strojd je diky nové konstrukci jednotky velmi rychld.
Umisténi zdsobniku néstrojd a prvkd pravidelné
Udrzby na pfedni stranu stroje pfinasi obsluze ¢a-
sovou Usporu a vyssi efektivnost hlavné béhem
sefizovanf stroje na novy obrobek.

Partner s bohatym vénem

Stroj vybaveny vyuzivd 64 bitovy dialogovy CNC
fidicf systém Mazatrol Matrix s dvoujadrovym pro-
cesorem a barevnym LCD displejem. Ve spojentf
nového procesoru pro fizeni stroje s PC technolo-
gii a Windows XP tak Mazak nabizi rychlost, spo-
lehlivost a snadnost obsluhy spolu s celosvétovym
standardem uZivatelského rozhrani. Komunikacni
otevfenost systému umoznuje snadné zaclenéni
stroje do podnikové sité pfes LAN port, pevny disk
o kapacité 20 GB spolu s USB rozhranim se dvéma
sloty a predstavuje fadové vyssi troven ukladani
a vymény uzivatelskych program a dat. Kromé
standardniho ISO programovani je k dispozici di-
alogovy systém Mazatrol, ve kterém jsou zabudo-
vany pfipominky a zkusenosti zékaznikd z celého
svéta od prvniho uvedeni dialogového programo-
véani natrhvroce 1981 pravé spolecnosti Yamazaki
Mazak.

Ve standardnim vybavenf stroje nabizf vyrobce mj.
priichozi 8" sklicidlo B-208A0615 ovlddané hydrau-

Mazak

lickym upinacim vélcem, zakrytovéni pracovniho
prostoru (osvétleného Uspornym diodovymi zdroji)
proti odletujicim tfiskdm a odstfikujici chladici ka-
paliné, a zamykanim prednich dveff, chladicf sadu
skrz frézovaci ndstroj s cerpadlem 1,2 kW a sada
oplachu krytl s ¢erpadlem 0,2 kW. V zakladnf vy-
bave je obsazena i sada sefizovacich nastrojd véetné
automatického odméfovani nastrojd (Tool Eye)
a systém sledovani zivotnosti nastroj. Na stroji je
mozné programovat a simulovat obrdbéni na po-
zadi béhem obrdbéni podle jiného programu.
Hlavnim poslanim nového viceprofesniho centra
Mazak je pokryt segment obrdbéni mensich slozi-
tych dilcl vyzadujicich viceosé fizeni, kde narocnost
obsluhy je nahrazena fadou inteligentnich funkci
a sirokym rozsahem pomocnych maker ziednodu-
Sujicich programovani. M
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SOFTWARE POMAHA VYRABET

AT FIRMA VYRABI COKOLI - DOSLOVA COKOLI OD HOUSEK PRES
CIHLY AZ PO KOMPONENTY DO AUTOMOBILU - NEOBEJDE SE DNES
BEZ PODPORY ERP, CILI PODNIKOVEHO INFORMACNIHO SYSTEMU.
TENTOTYP SOFTWARU OSTATNE DNES NAJDETE VE FIRMACH
PRAKTICKY JAKEHOKOLI ZAMERENI. OVSEM PRO SPECIFICKE
POTREBY VYROBNICH PODNIKU JE TU V RAMCI INFORMACNIHO

SYSTEMU JESTE LECCOS NAVIC.

a problematiku vyroby se musime prede-
N vsim divat z pohledu rdznych typd, napf.

zakazkové, kusové, sériové nebo hromadné
vyroby, nebot fedenfinformacnim systémem casto
musf i v rdmci jedné firmy pokryt vice téchto druh
vyrob soucasné.
Nicméné, at uz jde o kterykoli typ ¢innosti, fest
systém skutecné vse od technické pripravy, pla-
novéani materidlovych i kapacitnich zdroju pres
fizeni vyrobnich procesd a vnitropodnikovou lo-
gistiku aZ po ekonomiku vyroby.
Software pro vyrobni firmy se sklada z nékolika
¢asti, jejichz pomoci jsou feseny jednotlivé faze
vyrobniho procesu. Jednim z nich je TPV, ¢ili tech-
nickd pfiprava vyroby.
V TPV jsou udrzovany informace z oblasti kon-
strukéni a technologické pfipravy vyroby, které
tvoff zakladnf udaje celého IS. VyjadFuji v podstaté,
co, jak, kde a ¢im se bude vyrabét. Ukolem TPV je
vytvofit technicky popis polozek jako predpoklad
pro samotnou vyrobu i fadnou funkci dalsich ¢asti
IS, napfiklad Sklady, Nékup (MTZ) a Odbyt. Soucasti
technické pfipravy vyroby je také feseni zméno-
vého fizeni uloZzenim historie jednotlivych zmén
a stavll vyrobnf dokumentace vcetné definovatel-
nosti prav k provedent rliznych zmén pro jednot-
livé role ve firmé.

Planujeme

Dalsi ¢asti systému je planovani materialu, Cili MRP.
Predstavuje nastroj pro planovani a fizeni vyroby
a materidlového toku vibec. Spolu s Kapacitnim
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pldnovéanim tvofi zakladni ¢lanek systému fizeni
vyrobni spole¢nosti. Zakladnim principem této
¢asti systému je proces porovnavan{ pozadavk
na jedné strané se zdroji na strané druhé. Rek-
neme-li v této souvislosti ,pozadavky’, mame na
mysli veskeré pozadavky na findIni produkty jak
pldnované, tak i pfedpokladané vyroby a viechny
dalsi pozadavky nutné pro jejich zajisténti. Planovaci
proces je koncipovan tak, aby byl schopen funkce
pro jakykoliv druh vyroby bez ohledu na velikost
a strukturu spole¢nosti, ve které je instalovan.

Dalsim, co je tfeba pri vyrobé dobre napldnovat,

jsou veskeré nase kapacity. Kapacitni pldnovani,
zkrdcené KPL vychazi z vysledkd materidlového
planovani, které doplfiuje o planovani podle dis-
ponibilnich kapacit zdrojd. Vyuzivéa kalendare
zdrojli a umoznuje propocitavat kapacitni plany
pro rlizné vychozi situace (verze kapacitniho
planu). Je vyznamnym pomocnikem pfi dilenském
fizeni, doporucuje fazenf jednotlivych operaci na
pracovistich tak, aby byl zajistén plynuly priichod
vyrobou. Jesté pfed spusténim samotného procesu
zaplanovéni jsou vygenerovany stavy kapacit ve
volitelnych intervalech, coz samotny proces znac¢né
zkracuje.

Automaticky snadno a rychle
Pozadavky na modernf fizeni vyroby pIné podpo-
ruje stejnojmennd funkcionalita: Rizeni vyroby.
Data jsou uzivatelm velice snadno dostupna.
Vyrobni dispecer mé viechny informace, jako jsou
napfiklad kapacitnf vytiZeni pracovist, fronty prace
nebo materidlové zajisténf vyrobniho pfikazu, na
jednom misté. Systém umoznuje i automatizovany
sbér vyrobnich dat (tykajici se napriklad toku vy-
roby nebo méfenti jakosti).

V celém feseni je kladen dliraz na minimalizaci
zaddvani dat do systému uZivatelem. Jsou podpo-
rovany automatické vydeje do vyroby na zékladé
odhlasovéni operaci, automaticky pffjem na sklad
pfi odhlaseni posledni operace nebo automatické
nahrady alternativnich komponent. V ndvaznosti
na podporu ze strany MRP pldnovani jsou feseny
i pfiru¢nf vyrobnf sklady, které mohou byt auto-
matizované doplhovany ze skladu centrélniho
ajsou napfiklad vyuzivany i pro materidly vydavané
podle velikosti baleni. Pro zmény ve vyrobni do-
fizenf. Do fesenf je dale zakomponovéna podpora
obchodu ve smyslu snadné dostupnosti vyrobnich
informaci obchodnikovi pro komunikaci se zakaz-
nikem v podminkach zakdzkové vyroby. Vybrané
informace z informacniho systému je mozné za-
kaznikovi zpfistupnit pres Internet Explorer, ktery
je jednim z klient( pro pfistup k informacim v IS.

Jak resit neshody

Reseni neshod — nikoli mezi dvéma pracovniky,
ale ve vyrobé. Tak se nazyva funkcionalita, kterd
podporuje evidenci neshod v jednotlivych vyrob-
nich operacich, jejich kategorizaci, ur¢ovani vinika
a hlavné i automatickou kalkulaci ndkladové ceny
neshodného vyrobku, ktery je oceriovan cenou
7 postupové kalkulace. Ve shodé s ocenovanim
hotovych vyrobkl je mozné docenit neshodny
vyrobek na cenu skute¢nych nakladd. Nad doklady
o vyfazeni vyrobkl je pak mozné realizovat statis-
tické pohledy o ¢etnosti chyb podle jednotlivych
kategorif.

Dalsi funkcionalitou, kterd je pro vyrobu nezbytna,
je Kalkulace. Jde o unifikovany algoritmus pro vy-
pocet nékladovych cen vyrobkd ve vsech fazich
jeho vyroby. Vysledkem algoritmu je celkova, po-
stupova a detailni kalkulace. Jednotlivé kalkulace
jsou spolu propojeny do hierarchie od nejvyssich
findInich vyrobk( az po nejnize pouzité materialy
pro moznost snadného analyzovéani hodnot kal-
kulace pfes vsechny Urovné stromu rozpadu kon-



krétniho vyrobku. Kalkulace podporuje simulované
vypocty v rlznych cenovych prostfedich a pro
rtznd vyrabénd mnozstvi. Ceny vypoctené v rdmci
kalkulace jsou vyuzivany pro automatizované oce-
novani v celé vyrobé pro polotovary, vyrobky
i neshodné polotovary.

Finan¢ni toky napfi¢ vyrobou

Dalsi velmi uzite¢nou funkcionalitou je i Ekonomika
vyroby. Navazuje predevsim na filozofii kalkulace,
kterd fesi ocenéni vyroby ve struktufe kalkula¢niho
vzorce, a kazdy naklad vstupujici do vyroby je podle
tohoto vzorce kalkulovan. Ve druhé fadeé vyuziva
ekonomika vyroby podporu ze strany modulu
skladu pro moznost dodate¢ného ocenéni skla-
dovych pfijml s on-line promitnutim cenovych
rozdill do névaznych vydejd. Ve zkratce to zna-
mena, Ze toto feseni podporuje odchylovani diive
provedenych finan¢nich tokl napfi¢ vyrobou
a sklady od zdola nahoru, od material{ pfes polo-
tovary k findlnim vyrobkim. Vysledkem je oceno-
vani nedokoncené vyroby ve skutecnych cendch.
Cely tento finan¢ni tok je odchylkovan opét ve
strukture kalkula¢niho vzorce. Dalsim dulezitym
parametrem feSenf je automatizované uctovani
rozpracované vyroby ve formé Gctovani obratl
predstavujicich vyrobnf naklady a vykony. Touto
logikou cely ndvrh vychazi vstfic vyrobnimu con-
trollingu, v némz je mozné sledovat ve forme
uvedenych odchylek rozdily mezi planovanymi
a skute¢né dosahovanymi hodnotami vyrobnich
nékladd. Dalsim pfinosem je podpora Uctovani
nedokoncené vyroby i podle jinych standardd,
které se pravé casto odlisujf rlznymi pravidly pro
ocenovani hodnoty nedokoncené vyroby.

Na vyrobu s Intelligenci

Kromé samotného fizeni vyroby potfebuje ktera-
koli vyrobni spole¢nost zpracovavat obrovské
mnozstvi dat, jeZ jsou v podnikovém informacnim
systému uloZena. K tomu, aby je dokézala rychle
a efektivné analyzovat, potrebuje ¢im dal vykon-
néjsi nastroje.V soucasné dobeé je fimam k dispo-

Spolecnosti ASV Nachod a Asseco Solu-
tions, producenti podnikovych infor-
macnich systémii Helios, si Vas dovoluji
pozvat k navstévé svého stanku na
Mezinarodnim strojirenském veletrhu
2010. Najdete nas v pavilonu P, stanek
094.

Soucasné, ve dnech 16 a 17. zafi, se
v hotelu Voronéz kona nejprestizné;jsi
konference z oblasti podnikového soft-
waru - Svét informacénich systémi
2010. Zveme Vas proto také k ucasti na
této konferenci. V pfipadé zajmu o bez-
platny vstup se prosim ohlaste pfimo
v hotelu Voronéz na stanku Asseco So-
lutions, kde budete zaregistrovani jako
nasi hosté.
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zici opravdu mocny néstroj zvany Business Intel-
ligence. Jeho Ukolem je dodat v co nejkratsi dobé
sofistikované vybrand data jako podklady pro stra-
tegické rozhodovant.

Tento dnes tak velmi populdrni néstroj se pocho-
pitelné pouziva i v mnoha dalsich oborech. Podi-
vejme se vsak nyni konkrétné na jeho vyuziti ve
vyrobnich podnicich. Informace se zde analyzuji
napfiklad s ohledem na vyvoj v Case, podle vyra-
béného sortimentu, podle potfeb obchodu
a mnoha dalich. Udaje pro Bl analyzy mohou po-
chézet z mnoha zdrojl - pfimo z podnikového
informacniho systému, déle z nakoupenych data-
bdzi a také z dalsich externich zdrojd, kupfikladu
i zinternetu. Véechna data vsak majf jedno spole¢né:
smysl ziskdvaji az ve chvili, kdy se prezentuji v po-
dobé informaci potrebnych pro rozhodovani.

V oblasti vyrob pracuje Bl velmi ¢asto s Udaji o ka-
pacitnim vyuziti zdroj a nékladech na vyrobu.
Diky Bl je tak velmi dobfe mozné méfit efektivitu
prace a téz efektivitu vyuziti vyrobnich zafizeni.
Dalsim z vystupl Business Intelligence ve vyrob-
nich spolecnostech je porovnani planovanych
a skute¢nych nakladd vyroby. Na zékladé sledovani
téchto nakladli je mozné uz pfi predbézné kalku-
laci ndkladové ceny budouciho vyrobku progno-
zovat narUst ¢i pokles skutecné ceny vaci cené
stanovené a predvidat pficiny schodku mezi plé-
nem a skutecnosti. Business Intelligence tak hraje
nezastupitelnou roli pfi eliminaci vyrobnich
naklad.

Pokud bychom se chtéli podrobné vénovat vsemu,
co je mozné ve vyrobnf spolecnosti fesit prostied-
nictvim ERP systému, nebyl by to materidl na clanek,
ale na objemnou publikaci. Nicméné i z toho, co
jsme zde v kostce popsali, je patrné, ze dnes uz bez
kvalitniho softwaru mohou vyrdbét snad jen déti
ve skolni druziné své figurky z plasteliny. Il

Ing. Miroslava Adamyovd

Produktovd manaZerka
Asseco Solutions
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FRONIUS NA MEZINARODNIM
STROJIRENSKEM VELETRHU:
SVAROVANI A ENERGETIKA

NA LETOSNiIM ROCNIKU MSV A VELETRHU WELDING PREDSTAVI
FIRMA FRONIUS CESKA REPUBLIKA MNOHO NOVINEK Z OBLASTI
OBLOUKOVEHO SVAROVANI. KROME NEJMODERNEJSICH VYROBKU
PRO MANUALNI | AUTOMATIZOVANE OBLOUKOVE SVAROVANI
BUDE PREZENTOVANA NAPR. I VIRTUALNI VYUKA SVAROVANI NA
SIMULATORU CI DIVIZE SOLARNI ELEKTRONIKY, KTERA PREDSTAVI
NOVY PALIVOVY CLANEK ENERGY CELL, A DIVIZE NABIJECICH

SYSTEMU.

nové koncipované expozici ¢. 122 v pavilonu
\/\/ naleznou navstévnici mnoho novinek a za-
jimavosti z oblasti obloukového svafovani
i fotovoltaiky. Tento segment je novinkou v portfoliu
firmy, ale jak naznacuijf posledni zkusenosti, s velkym
potencidlem. Divize solarnf eletroniky pfipravila pro
navstévniky expozice novou generaci beztransfor-
madtorovych stifdacd Fronius TL, a zejména projekt
nového vodikového palivového ¢lanku Energy Cell.
Tyto ¢lanky premeénuji soldrni vodik na elekttinu — bez-
pecné a s extrémni Ucinnosti. Unikatni systém Fronius
Energy Cell je prvni vodikovy ¢lanek na svéte, ktery
vyrabi elektfinu zcela bez odpadnich produktd zaté-
2ujicich Zivotni prostredi a ziskal TUV Stid certifikat.

Netinavny inovator

Tézistém aktivit firmy Fronius, kterymi je zndma na
nasem trhu predevsim, vsak zGstava hlavné svarovani,
do kterého firma béhem svého mnohaletého plso-
benf vloZila fadu vyznamnych inovaci. Do vyzkumu
a vyvoje investuje spolec¢nost Fronius hodné — ve
fiskalnim roce 2008 to bylo napr. temér 7% (6,8 %)
z celkového obratu 370 mil. eur. Firma je drZitelem
585 aktivnich patentl. Jednim z nejvyznamneéjsich
pifnost je vyvoj a zdokonalovani technologie,Cold
Metal Transfer” (CMT), jejiz oznaceni vypovidd o hlavni
charakteristice a vyhodé proti béZnému postupu
obloukového svafovani MSG (Metall-Schutzgas). Tim
je vyrazné snizeny prostup tepla do spojovanych
kovl pomoci inteligentniho fizenf svafovaciho pro-
cesu. Kdyz digitInf fizeni rozpozna pocatek faze
zkratu, snizi svafovaci proud a vytdhne drat defino-
vanym zplsobem zpét. Tim dojde k cilenému pre-
chodu kapky. Nasledné systém proud znovu zvysi
a posune drét dopfedu. Taktovaci frekvence tohoto
procesu je az 90 Hz! Stfidanim téchto krokl dochazi
k,horkym" a,studenym” fézim a na svafenec plsobf
jen mnozstvi tepla, které dany metalurgicky proces
vyzaduje.

ol ol L B

RGzné tvary PIN-ové struktury navaiené metodou CMT
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Svarovaci hofak CMT

U procesu CMT Ize udrZovat zkratovy proud na
velice nizké drovni. Kromé toho nedochézi k pre-
rudeni zkratu nekontrolované, ale zpétnym zataze-
nim drétu, coz umoznuje mit preruseni zkratu pod
kontrolou. Diky tomu Ize vytvaret prakticky bezroz-
stfikové nebo pajené spoje.

Dalsi dlleZitou prednosti CMT procesu je dokonald
kontrola délky oblouku, kterd neni ovliviiovéna
povrchem materidlu nebo svafovaci rychlosti,
a dobré pfemistitelnost svarové spary. Pi bézném
svarovani MIG/MAG totiz predstavuje u tenkych
plecht a velkych spar problém vysoké tepelné
zatizeni — prilis tenké plechy se v tomto pfipadé
roztavi dfive, neZz mlze dojit k pfemosténti spary.

I Spickové Ize jesté zdokonalit

Firma Fronius inovativni proces CMT nynf jesté dale
vylepsila a loni predstavila postup nazvany CMT
Advanced. Technologie CMT-A mj. umozZnuje pre-
klenout i nadmérné mezery mezi spojovanymi dily
(zvI&5té pfi svafovani tenkosténnych a tvaroveé slo-
Zitych dild) a pfindsi i dalsi moznosti spojovani
raznych i nevodivych materidlt diky technologii
tzv. pinovani.

Oproti klasickému procesu CMT pii CMT Advanced
nastupuje vyznamny efekt, kterym je zména polarity
oblouku. Za sou¢asného cyklického zatahovani drétu
po kazdém oddélent kapicky roztaveného pridav-
ného kovu na konci dratu se pfi tomto postupu
stfidavé méni polarita dratové elektrody z kladné na

zdpornou a naopak. Zména probiha vzdy ve fézi
zkratu, aby bylo usnadnéno opétné zapélenf ob-
louku. Zésadni pfinos CMT Advanced spociva v tom,
7e pii zéporné polarité na dratové elektrodé Sirsi
katodova skvrna natavi delsi konec drétové elektrody,
a tim se utvoii vétsi kapka na konci drétu, kterd po-
tom prechdzi do svarové ldzné za poklesu aktuéiniho
proudu a napéti, tzn. bez zvyseného tepelného pfi-
konu — pouze diky nizkému povrchovému napéti
tekuté faze roztaveného kovu. Vétsi kapicky, které
utvaii na konci dratu zdpornd polarita, pfispivajf ke
zvy3eni odtavného vykonu, coz déle priznivé ovliv-
nuje lepsi pfemostitelnost svarové mezery, napf.
mezi tenkymi plechy, bez rizika popélent.Vzdjemny
pomér mezi kladnymi a zapornymi cykly mize byt
individualné definovan podle pozadavk{ na kazdou
konkrétni synergickou charakteristiku (primeér drétu,
materidl, plyn). Timto zpUsobem lze napf. svafovat
vysokopevné oceli s dostatecné vysokym odtavnym
vykonem, ale pfesto s nizkym tepelnym pfikonem.
Vy$si odtavny vykon u metody CMT Advanced umoz-
nuje také zvyseni svarovaci rychlosti.

Jedna z hlavnich vyhod je to, Ze zvyseni svafovaci
rychlosti u CMT a modifikované CMT Advanced pfi-
tom nemad vliv na stabilitu oblouku, coz umoznuje
vyznamneé snizit mnozstvi emisi vznikajicich pfi sva-
fovani touto metodou.

UZite¢nou vlastnosti u CMT Advanced je rovnéz
moznost stfidat CMT pfenos kovu se zdpornou po-
laritou v kombinaci impulzniho prenosu se standardni
kladnou polaritou. Tato varianta se vyuziva pfedevsim
v aplikacich, kde je pfedepsany prdvar ve vztahu ke
jmenovitému rozmeéru svarové housenky, nebo pfi
poutzitf silngjsich plechd (3mm a vyssi).

Inovace ve svarovacim pfislusenstvi
Technicky pokrok se tykd i periferif, kterym dosud
vyrobci svafovacich systémU nevénovali tolik pozor-
nosti. Fronius v Brné mj. prezentuje nadc¢asovou
inovaci technologie hofakd prostrednictvim tech-
nologie Contec, kterd predstavuje novou koncepci
kontaktnich Spicek pro MIG/MAG svafovani. Con (=
contact); tec (= technology) je firemni ndzev pro
novy typ kontaktnich Spicek MIG/MAG horakd se
ZlepSenym prenosem svafovaciho proudu.

Dvé pohyblivé poloskofepiny udrzuji kontaktni
plochy a sily mezi kontaktnim systémem a svafo-
vacim drdtem presné v definované oblasti nastave-
nych hodnot. Vysledkem jsou maximalnf stabilita
procesu, delsi Zivotnost a mensi pravdépodobnost
vypadku v dtsledku kontaktnf chyby.

V prabéhu opotiebenf kazdé kontaktni $picky s cen-
tralnim vnitinim prdmérem se méni a pohybuje
kontaktni plocha pro pienos proudu do dratové
elektrody, ¢imz se v podstaté menfivylet dratu. Tyto
nepfiznivé zmény dale zplsobujf kolisanf svafovaciho
proudu. Contec proti tomu presné definuje kontakt
nezavisle na vlastnostech dratu, a tim zlepsuje sta-
bilitu svafovaciho procesu po celou dobu zZivotnosti
téchto specifickych opotfebitelnych dild.

Toto vyznamné zlepseni procesni stability svafo-
vacich procesU otevird nové moznosti pro metodu
CMT Pin a CMT Print: Bod dosazeni teploty tavenf
v délce vyletu drdtu je v pfesné definovaném misté.
Vysledkem je presné definovand délka a tvar za-
konceni pind.



Metoda pind je nove vyvinuty proces odvozeny od
CMT technologie. Jeji obrovsky potenciél se nabizf
hlavné v pfipadech, kdy se vzéjemné spojujf kovové
a nekovové materidly. Pomoci CMT Ize zhotovovat
piny rliznych typ s vysokou reprodukovatelnosti:
koule, cylindrické koliky, koliky s kulovou hlavou
a mnohé dal3i. Po nanesenf vldknitého materidlu
a vytvrzeni plastu jsou piny pevné spojené s kom-
pozitem. Stabilni spojenf se vyznacuje kvaziplas-
tickym deformacnim chovanim a v ddsledku toho
i zvysenou absorbci energie, coz je dilezita vlast-
nost pro soucasti vystavené narazlim (tzv. crash
dily). Pocet pin( se fidi podle velikosti a druhu za-
tizeni. Nasazené piny maji vyrazné vyssi pevnost
ve stfihu nez nalepené koliky. Spojeni CFK lamely
(Carbon Faser Kunstoff) s kovem vybavenym piny
muZze pfendset az desetkrat vétsi silu, nez je tomu
v pfipadé lepeni. Nynf se uvazuje o spojich mezi
kovy a plastickymi nebo tekutymi materidly, které
by obklopily piny a po vytvrzeni nebo vychladnutf
by na svém misté pevné drzely. Moznosti vyuziti
jsou rozséhlé: hiidele pohond s kovovymi kondi,
vyztuzené uhlikovymi vidkny, kovové zavésy (panty)
pro dily z vldknitych materidld, fixace brzdovych
obloZeni na nosné desce, vyuZiti jako montazni
pomdcky pro findlni montdz, nastavovani defino-
vané mezery mezi jednotlivymi sou¢astmi, upev-
novani kabelovych svazk{, suché zipy pro plastové
dily apod.

K hlavnim vyhodam PIN svafovani patfi o mnoho

vyssi pevnost proti samotnému lepenti, vysoka
bezpelnost spojeni i za vys3sich teplot, zvysend
odolnost proti olupovani, Usporné rozmérové di-
menzovani diky zméné poctu a pozice pinlia v ne-
posledni fadé i jednoduché zac¢lenéni do pdvod-
niho vyrobniho procesu.

Novinka pro roboty a svafovaci
simulator

Loni byla na MSV slavnostné pfedstavena nova
generace obloukovych svafovacich systém(i TransS-
teel, kterd se soustredi na Uspornéjsi svafovani
v oblasti konvenc¢nich oceli. Letos pfedstavi Fronius
dalsi novinku z této fady, ur¢enou pro robotové
aplikace - zdroj TransSteel Robotics. Svafovaci
zdroje TransSteel byly konstruovany s dlrazem na
robustnost a odolnost proti ndro¢nym provoznim
podminkam. Hlavni charakteristikou nové fady je
také nové vyvinuty podavac s bezkonkuren¢né
spolehlivym podavanim dratu.

TransSteel nabizi expertni know-how firmy pro
kazdou aplikaci svafovani oceli. Pfed nastavenim
parametrd si obsluha zvoli ze tfi rezim s odlisnymi
vlastnostmi oblouku:

— Steel Root — mékky oblouk se zkratovym preno-
sem, ktery poskytuje hustou, rychle a snadno ovla-
datelnou svarovou lazen. Perfektni, jednoduché
svafovani kofene bez podlozky, umoznujici pfe-
mostit velké mezery

— Steel Dynamic - pro koncentrovany a flexibilni
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Ptiklad spoje hlinik - ocel metodou CMT

oblouk, jehoz vysledkem jsou hluboky a Uzky prd-
var a zvysena svafovac rychlost.

— Steel — univerzalni oblouk idedIni pro provadéni
rychlych a jednoduchych svafovacich nastaventi,
ktery mdze byt pouzit pro vétsinu svafovacich
operaci pro ocel.

Soucast letosnfexpozice je také soutéz ve virtudlnim
svafovan( na simulatoru. Jde o realistickou vyuku
svafovani, kterd proti tradi¢ni metodé Setif zdroje,
je Cistd a idedIni zejména pro zacinajici svarece.

O novinky tedy nebude v expozici Fronius nouze,
ale hlavni cil zGstdva uz po mnoho let neménny
a presné jej vystihuji slova jednatele spole¢nosti
Fronius Ceskd republika Borise Grbegi., Jak v oblasti
svafovaci techniky, tak také u solarni elektroniky
sézime na vysokou kvalitu nasich vyrobkd a vynika-
jici technickou podporu a zdkaznicky servis” l

m 13. - 17. 9. 2010 v Brné
= Pavilon V
m Stanek ¢. 122
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Vazeni obchodni pratelé,

zveme Vas k navstévé naseho stanku
na 52. Mezinarodnim strojirenském veletrhu
a veletrhu Welding.

Na vice nez 200m? jsme pro Vas opét
pripravili spoustu novinek z oblasti
obloukového svarovani.

Fronius Ceska republika s.r.o.
Dolnomécholupska 1535/14, 102 00 Praha 10
Tel.: 272 111 011, Fax: 272 738 145

E-mail: praha@fronius.com

KVALITA SVAROVANI
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PROTOKOL OpenSafety PRIJAT IEC
ZA CELOSVETOVY STANDARD

Bezpecnostni protokol openSafety
byl jako IEC 61784-3 Functional Safety
Communication Profile 13 (FSCP 13)
schvalen narodnimi komisemi repre-
zentujicl 27 ¢lenskych zemf IEC,
veetné Ciny, Némecka a USA, a stal se
tak platnym mezindrodnim standar-
dem.

Protoze protokol openSafety je neza-
visly na sbérnici, lze ho pouzit se viemi
typy primyslovych komunikacnich
sbérnic nebo systémd prlimyslového
Ethernetu. Na letoSnim priimyslovém
veletrhu v Hannoveru (HMI2010) byl
protokol openSafety predstaven
v kombinaci s protokoly Sercos I,
Modbus TCP, EtherNet/IP a Powerlink,
které se v systémech prlmyslového
Ethernetu pouzivajf v sou¢asné dobé

nejcastéji. Poprvé ted maji k dispozici
uplny, certifikovany a otevieny bez-
pecnostni komunikacni systém nejen
uzivatelé protokolu Powerlink, ale
i uZivatelé ostatnich systémd prdmys-
lového Ethernetu. Protokol openSa-
fety je certifikovan organizacemi TUV
Rheinland a TOV Sud k pouziti v bez-
pecnostnich systémech kategorie az
SIL 3.

,Konecni uzivatelé jiz po léta pozaduji
jednotny a na jednom vyrobci neza-
visly standard bezpecnostniho pro-
tokolu a openSafety je odpovedi na
tyto pozadavky.

OpenSafety je prvni otevieny a na
sbérnici nezavisly bezpec¢nostni pro-
tokol vhodny pro viechna primyslova
odvétvi. M

Open & w1

SAFETY

PRECHOD NA UCINNEJSI A EFEKTIVNEJSI

OSVETLENI

Clenské staty regula¢niho vyboru
Evropského parlamentu schvélily
v prosinci 2008 implementaci smér-
nice 2005/32/ES, ktera se tyka ekolo-
gickych pozadavkU pro vsesmérové
svételné zdroje pro domacnosti.V EU
proto probihd od 1. zafi 2009 po-
stupné stahovani cirych Zarovek,
které zacalo stahovanim Zarovek s vy-
konem 80W a vyssim, resp. stahovani
viech necirych banék, které majf
energetickou tfidu horsi nez, A",

Philips zahdjil dalsi vinu stahovani
neefektivnich svételnych zdrojl. Ten-
tokrat jde o standardni &iré Zarovky
se svételnym tokem vy$sim nez 725
lumend (v priméru 65 W a vice)
a véesmérové halogenové zarovky
tiidy D a E > 60 W, které firma od
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1. zari 2010 prestavéa dodavat na trh
v ramci Evropské unie. Tyto zdroje
jsou postupné nahrazovany moder-
néjsimi a efektivnéjsimi alternati-
vami.

Nevyhoda klasickych Zarovek je
hlavné v tom, Ze vice nez 90 % elek-
trické energie ménf na teplo a pouze
10% na svétlo. Dnes je to jiz zastaraly,
energeticky néro¢ny svételny zdroj.
Moderni osvétlovaci technologie
nabizeji kromé ekonomickych a en-
vironmentélnich pfinost i mnohem
3irSi moznosti v osvétleni, ¢imz je
dosazeno pfirozenéjsiho prostiedf
v interiérech.

Néhrada starych technologif za nové
s sebou nese dllezité ekologické
i ekonomické aspekty. H

EVROPA PRACUJE NA NORMALIZACI
V OBLASTIJADERNE ENERGIE

Vzhledem k tomu, ze z rGznych
zdrojl prichézeji informace
0 potrebé posilit tlohu norma-
lizace v oblasti jaderné energie,
i s ohledem na prace, které v této
oblasti jiz probihaji, at uz na
drovni CEN (Comité Européen
de Normalisation — Evropska
standardiza¢ni komise), 1SO
nebo ve dvou pfipadech i na
narodnf Urovni, spolecny sekre-
taridt CEN-CENELEC (Comité
Européen de Normalisation
Electrotechnique — Evropska
komise pro elektrotechnickou
standardizaci) se rozhodl uspo-
radat semindfr Evropska norma-

lizace a jaderné energie. Ucelem
seminare je na jedné strané vy-
sveétlit zdc¢astnénym strandm,
jaké jsou dostupné moznosti
a co CEN — CENELEC v této ob-
lasti jiz déld, ale na druhé strané
také zjistit, ve kterych specific-
kych oblastech je zapotiebi vy-
vinout jesté dalsi aktivity. Semi-
nar se bude konat v prostorach
konferen¢niho centra CEN-CE-
NELEC v pondéli 13. zafi 2010.
Podrobny program je k dispozici
na webu ¢eského Ufadu pro
technickou normalizaci, metro-
logii a statnf zkusebnictvi: www.
unmz.cz, v sekci,aktuality. H

SMERNICE O PRUMYSLOVYCH EMISICH

Evropsky parlament schvdlil 7. cer-
vence kompromisni znéni smérnice
o priimyslovych emisich, ktera zpffs-
ruje ekologické limity pro velké pra-
myslové podniky. Nova smérnice
stanovuje prisnéjsi omezenf tykajici
se mnozstvi znecistujicich latek, které
mohou velké prmyslové podniky
a elektrarny vypoustét do ovzdusi.
Postupné tak maji klesat koncentrace
oxidl dusiku, siry nebo prachu, které
jsou odpovédné za Spatnou kvalitu
ovzdusi a sifici se respiracni pro-
blémy.

Cerstve schvalend legislativa je kom-
binaci 7 jiz existujicich smérnic, které
se tykaji ochrany ovzdusi, predevsim
smérnice o ,velkych priimyslovych
spalovnach” nebo ,o0 integrované
prevenci a kontrole znecistén(” (IPPC).
Ta zavazuje vice nez 50 000 evrop-
skych pramyslovych podnikd k tomu,
aby ziskaly ,integrované povoleni”
k provozu na zakladé splnéni ekolo-
gickych standardd.

Podminky pro obnoveni tohoto po-
volenf se viak budou diky nové schva-

lené legislativé postupné zpfisnovat:
tvrdsi limity budou platit od roku
2016.1naddle se instalované zafizenf
bude posuzovat podle kritéria,nej-
lepsich dostupnych technologif’, re-
spektive téch technologii, které za
pfijatelnou cenu prinesou velmi dob-
rou ochranu Zivotniho prostredi.

| nova smérnice ¢lenskym statdm
umoznuje, aby z divodu specifickych
lokéInich podminek nebo vysokych
nakladd na instalovanou technologii,
které jsou,nepomérné k environmen-
talnim pfinostim’, povolily horsf nez
nejlepsi dostupnou technologii. Na
prizpUsobeni se novym prisnéjsim
limitdm maji primyslové podniky
prechodna obdobif.

O kompromisnim textu smérnice
bude jesté formalné hlasovat Rada.
Vice na www.mzp.cz/cz/news_
t21020727Smernice_emise_EU, findInf
kompromisni text smérnice je do-
stupny na www.europarl.europa.
eu/sides/getDoc.do?pubRef=-//EP//
TEXT+TA+P7-TA-2010-0267+0+DO-
CHXML+VO//CS. |

OD SRPNA PLATi ZMENY ZAKONA O METROLOGII

V ¢astee 55/2010 Sbirky zakond Ceské
republiky byl zvefejnén zdkon
¢. 155/2010 Sb,, kterym se méni né-
které zakony ke zkvalitnént jejich apli-
kace a ke snizeni administrativni zatéze
podnikatell. V disledku nabytf tcin-
nosti tohoto zakona, tj.dnem 1. srpna
2010, dochdzf od tohoto data ke zmé-
nam nékterych ustanoveni zdkona
¢.505/1990 Sb,, o metrologii, ve znéni
pozdéjsich predpisd.

Jedna se o ustanoven, kterd se tykaji:

- zruSenfinstitutu stfedisek kalibracnf
sluzby,

- Uprava zpUsobu ndvaznosti pracov-
nich méfridel,

- rozsifeni moznosti navazanf hlavnich
etalond,

- zpfesnéni pozadavkd na hotove
balené zbozi,

- stanoveni vyznamu oznaceni shody
a zajistovacich znacek vyrobce. B



MYSLIiTE NA BUDOUCNOST?
NABIZiME RESENI...

VE DNECH 3.-5.KVETNA 2011 PRO VAS PRIPRAVUJEME
TRISOUBEZNE VELETRHY V PRAZE, TRI DNY PREZENTACI

A OSOBNICH KONTAKTU.

eletrzni sprava ABF, a.s., pro pfisti rok pfipra-
\/vuje opét trojlistek jarnich veletrh(, tentokrat
ve sloZentf:
FOR INDUSTRY - 10. mezinarodni veletrh stroji-
renskych technologif,
FOR SURFACE - 6. mezinarodnf veletrh povrcho-
vych Uprav a findlnich technologii,
FORWASTE & CLEANING - 6. mezindrodni veletrh
naklddéani s odpady, recyklace, primyslové a ko-
munalni ekologie, Uklidu a ¢istént.
Strojirensky pramysl je nejndrocnéjsi a zaroven
nejvyznamnéjsi odvétvi, které mé v Ceské republice
dlouhou a dobrou tradici.V soucasné nelehké eko-
nomické situaci fada prdmyslovych firem pfehod-
notila nékteré procesy a stéle vice vyhledava nové
efektivni technologie. Jubilejni 10. ro¢nik veletrhu
FORINDUSTRY 2011 pfedstavuje jedinecnou jarnf
piilezitost pro prezentaci moderni vyrobni techniky,
progresivnich technologif a inovac¢nich trendd,
které maji Siroké uplatnénf a jsou podporou pro
hospodafsky rozvoj.

Obor povrchovych uprav a s nim piimo ¢i ne-
pfimo souvisejici postupy jsou dominantnim fak-
torem pro budouci rdst nabidky v jednotlivych
préimyslovych odvétvich. Veletrh FOR SURFACE
2011 bude opét po dvou letech idedInim mistem
pro prezentaci vsech moznosti povrchovych Uprav
a findlnich technologif, které dodavaji vyrobkim
mimo jiné vétsi odolnost proti rliznym vliviim, vétsi
stalost poZzadovanych vlastnosti a ovliviiuji svym
designem jejich konkurenceschopnost.

Odpadové hospodarstvi je i v dnesni dobé krize
vyznamnym segmentem nasf ekonomiky a naseho
dalsiho zivota. Na néj velmi Uzce navazuje obor
uklidu a cisténi. Veletrzni sprava ABF sije védoma
této skutecnosti, a proto pfistoupila od pfistiho
roku ke spolecné prezentaci téchto vzdjemné se
doplnujicich obor( a zafadila k doposud pofada-
nému veletrhu FOR WASTE také specializovany
veletrh Uklidu a ¢isténi FOR CLEANING.

,Propojenim téchto vysoce odbornych veletrh(i
chceme vytvotit komplexnf platformu pro prezen-

Téma: pozvanka na veletrh

taci a fesenf problematiky rozvoje technologii,
strojnich zarizeni, vyrobkd a sluzeb v danych obo-
rech s prostorem pro technologické spolupréce.
Viystavovatelim nabizime optimalni podminky
a varianty pro zviditelnéni jejich produktt. Termin
prvni uzavérky piihlasek je stanoven na 30. 11.
2010. Podrobné informace vam radi poskytneme
a na zakladé Vasich pozadavk( zpracujeme kon-
krétni fesenf Ucasti na vybraném veletrhu! Veletrzni
sprava ABF, a.s. M

www.forsurface.cz, www.forwastecleaning.cz

FOR INDUSTRY

10. MEZINARODNI VELETRH STROJIRENSKYCH TECHNOLOGII

Soubézné veletrhy:

FOR SURFACE - 6. mezinarodni veletrh povrchovych Uprav a finalnich technologii

FOR WASTE & CLEANING - 6. mezindrodni veletrh nakladani s odpady, recyklace,
primyslové a komundlni ekologie, tklidu a GiSténi

PRAZSKY VELETRZNI AREAL LETNANY

3.-9. 5. 2011

ABF, a.s., Mimoriska 645, 190 00 Praha 9, tel.: 225 281 264-6, fax: 225 291 199, e-mail: forindustry @ abf.cz, www.abf.cz
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EVROPSKA UNIE CHYSTA PODPORU CISTYCH
A ENERGETICKY EFEKTIVNICH AUTOMOBILU

Usmeévné — nikoliv vsak ironické — nadséazky
nechala nazvat,Evropska strategie pro Cista

a energeticky Ucinné vozidla” (,Strategie”), kterou
predstavila Evropska komise v dubnu letosniho
roku [KOM (2010) 186 v konecném znéni]. Strategie
totiZ hodla najednou fesit otdzky efektivniho vyu-
Zivéni energetickych zdroj, modernizaci odvétvi
dopravy, posilenf konkurenceschopnosti automo-
bilového pramyslu, rozvoj elektrotechnického
primyslu, snizeni produkce uhliku a emisf skleni-
kovych plynt, omezenf zavislosti na fosilnich pali-
vech a zavadéni inovativnich a energeticky ucin-
nych technologif pro vozidla. A to viechno na
jednom misté, resp. v ramci jednoho programul.
Obecné musfi Skarohlid a skeptik pfiznat predlozené
Strategii i jejim cillim logiku i opodstatnéni. Viychazi
totiz jak z aktudIntho stavu Zivotniho prostedia jeho
ovliviovaniautomobily, tak i zekonomickych vyhled
jejich vyroby a rozsiteni. Evropské komise v této sou-
vislosti napf. zdUraznuje, Ze doprava je v soucasnosti
plvodcem zhruba Ctvrtiny emisi CO, v Evropské unii
a vyrazné zhorsuje kvalitu ovzdusi, zejména pokud
jde o podil NOx, HC a CO. Za pravdépodobné pfitom
oznacuje, Ze ve strednédobém horizontu budou
silni¢ni vozidla stale vyuZivat prevazné spalovaci
motory. Pokud jde o objem vyrabénych automobild,
tak Strategie se opira o zpravu Evropské hospodarské
komise OSN — Svétového féra pro sladéni predpist
pro motorova vozidla, podle néhoz m4 celosvetovy
vozovy park nardst do roku 2030 z dnesnich 800
miliond vozidel na 1,6 miliard automobil (. To jsou
pak hlavni vécné divody, pro¢ Evropské komise roz-
hodla 0,novém prdmyslovém pfistupu’, ktery sleduje
snizeni produkce uhliku v odvétvi dopravy, a to pri
zachovani mobility. Jinymi slovy — heslem dne se
stavajf ,evropska zelend auta”

Technologicky neutrdIni politicky rdmec pro Cista

a energeticky Uc¢innd vozidla ma podle Strategie

zaméfit pozornost alternativnim pohonnym sys-

témuam, a to konkrétné k:

— alternativnim paliviim pro spalovaci motory
jako ndhradé za benzin nebo motorovou naftu,
tj. mimo jiné kapalnym biopaliviim a plynnym
palivdm (LPG, CNG a bioplynu);

— elektromobildm s elektrickym motorem a do-
bijenim se elektfinou;

- vozidlim s vodikovymi palivovymi ¢lanky.

Pro Uplnost je nutné doplnit, Ze Strategie podpory

Cistych a energeticky Ucinnych (,zelenych”) auto-

mobill se tykd tézkych nédkladnich vozidel, tj.

autobusl a ndkladnich automobild (vozidel kate-
gorii M2, M3 a N2, N3 definovanych ve smérnici
2007/46/ES), lehkych uZitkovych vozidel, tj. osob-
nich a dodavkovych automobill (vozidel katego-
rifM1 a N1 definovanych ve smérnici 2007/46/ES)

a dvoukolovych a tfikolovych vozidel a ctytkolek

(vozidel kategorie L definovanych ve smérnici

2002/24/ES).

S edm much jednou ranou! Tak by se s trochou
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Je zfejmé, Ze tento cil je klasickym pffkladem mul-
tirozmérného projektu, ktery musi v sobé zahrno-
vat aspekty pravn{ (pfedpisovy réamec), oblast
vyzkumu a vyvoje, a konecné trzni principy.V rdmci
téchto vzajemneé propojenych okruh pak Strategie
konkretizuje zejména pravni prvky celého sys-
tému, na které se zaméfi také nase pozornost.

Predpisovy ramec

Ambiciézni Strategie Evropské komise — jako po-

liticky program — obsahuje cely soubor legislativ-

nich opatfeni, které Komise hodld postupné
uskutecnit. Konkrétné sleduje podniknout nasle-
dujici kroky v oblasti pfedpisového ramce:

2010

- navrhne nafizeni o pozadavcich na schvalovani
typu dvoukolovych a tfikolovych vozidel a ¢tyf-
kolek (vozidla kategorie L), které stanovi emisnf
normy;

2011

— vypracuje provadéci opatfen( k nafizenf (ES)
¢.443/2009, a to konkrétné provadéci pravidla:

— ke sledovani a hldseni udajl, k uplathovani
vyjimky ze specifickych cilG pro emise CO, pro
malovyrobce a specializované vyrobce, k po-
stuplm schvalovani inovativnich technologif
(ekologické inovace) a ke zplsobdm vybiranf
poplatkd za prekroceni emisi; k prosazovani
,ekologické adicionality” vozidel na trhu;

- predloZi navrh na snizeni dopadd na Zivotni
prostiedi vlivem spotfeby paliva klimatiza¢nich
systémd;

- predlozi ndvrh nazménu smérnice 70/157/EHS
za Ucelem sniZeni hlukovych emisi vozidel;

2012

— vypracuje spolehlivy postup méfeni emisi
v podminkach skute¢ného provozu s ohledem
na vyuziti pfenosnych systémud méfeni emisf

2013

- navrhne revidovany zkusebni cyklus pro méfenf
emisi, véetné metodiky zohlednénf inovativnich
technologil, a zajisti tak snizovani emisi CO,
a Skodlivin v podminkdach skute¢ného provozu;

- navrhne strategii zaméfenou na spotfebu paliva
a emise CO, z tézkych nakladnich vozidel;

— zajisti provadénf kritérif udrZitelnosti pro biopaliva
stanovena v pravnich predpisech Spolecenstvi
a bude podporovat vyvoj vyspélych nizkouhli-
kovych paliv a udrZitelnych biopaliv a technolo-
gie motord schopné tato paliva pouzivat.

Podpora vyzkumu a inovaci

Podpora vyzkumu a inovaci mé byt zamérena

zejména do oblasti ekologickych technologif.

V rdmci toho pak Komise rozhodla, Ze podnikne

nasledujici kroky:

— zajistf, aby byl evropsky vyzkum nadéle zaméren
na nizkouhlikova paliva a ¢istou a energeticky
Uc¢innou dopravu, véetné zdokonalovani kon-

vencnich motor(, elektrickych pohon( veetné
alternativnich bateriovych technologii a vodi-
kovych technologif;

- Zzjednodusi a zefektivni administrativni pravidla
pro ziskani grantd EU ur¢enych na vyzkum;

- navrhne (2011) v rdmci strategického plédnu pro
oblast dopravnich technologii a ve sdéleni
o ¢istych dopravnich systémech dlouhodobou
strategii pro oblast vyzkumu;

Aplikace na trzni podminky

Prijeti jednotlivych opatfeni trhem je jednim ze

stéZejnich bodu, ktery rozhodne v kone¢ném

ddsledku o Uspéchu Strategie. Komise hodla v tét
ooblasti podniknout nasledujici kroky:

- predlozi (2010) pokyny k finan¢nim pobidkam
pro spottebitele ke koupi ekologického vozidla,
bude podporovat koordinaci opatfenti pfijatych
¢lenskymi staty na strané poptavky;

- pfepracuje smérnici o zdanéni energie, aby vice
pobizela k efektivnimu pouzivani konvencnich
paliv a k postupnému zavadéni alternativnich
paliv s nizkymi emisemi uhliky;

- bude usilovat o zlepseni G¢innosti opatfent, kterd
Clenské staty pfijaly v oblasti zdanénf vozidel za
Ucelem podpory ekologickych vozidel;

- bude sledovat provadéni smérnice 2009/33/ES;

- predloZi ndvrh na zménu smérnice 1999/94/ES
0 oznacovani automobild.

Pokud jde o pfezkum predpist tykajicich se emisf

CO, Komise rozhodla, Ze podnikne kroky smérem

k nasledujicim predpisdm:

- doroku 2013 pfezkouma nafizenf (ES) €. 443/2009,
pricemz posoudi moznosti dosazeni cile 95 g/km
u osobnich automobili do roku 2020 a dlouho-
doby vyhled (do roku 2030);

- prezkouma moznosti dosazeni dlouhodobého
cile snizit emise CO, z lehkych uzitkovych vo-
zidel (dodavkovych automobild) do data, které
stanovi zdkonodarce.

Zvlastni opatreni pro elektromobily
Zvlastni opatfeni hodla Komise pfijimat ve vztahu
k systematické a jednotné podpore elektromobild.
V soucasnosti je schvalovanf silni¢nich vozidel
rozsiteno na vsechny pohonné systémy; existuijf
tak jiz spole¢na pravidla pro vozidla pohdnénd
vodikem, plynem a biopalivy. Komise proto roz-
hodla o zavedeni spole¢né pozadavky i pro elek-
tromobily, aby tak byla zajisténa pravnfjistota pro
jejich vyrobce i spotfebitele. Konkrétné Komise
rozhodla o nésledujicich opatfenich:

a) uvedeni na trh

— vroce 2010 navrhne pozadavky na elektrickou
bezpecnost pro schvalovani typu vozidel;

— doroku 2011 pfezkoumd ostatnf pozadavky na
schvalovani typu ve smérnici 2007/46/ES;

— do roku 2012 prezkoumd pozadavky na bez-



pec¢nost pfi ndrazu a posoudi, zda tichy chod
téchto vozidel nepfedstavuje nebezpeci pro
nechrdnéné Ucastniky silni¢niho provozu.

b) normalizace

— v roce 2010 poveéfi (v ramci smérnice 98/34/ES)

evropské normaliza¢ni subjekty, aby do roku 2011

vyvinuly normalizované nabfjeci rozhrani's cilem:

— zajistit interoperabilitu a konektivitu mezi
elektrickou dobijecf stanici a nabijecim pfi-
strojem elektromobilu,

— fesit bezpec¢nostni rizika a problém elektro-
magnetické kompatibility a

— zvé&Zit moznost inteligentniho nabijeni” (tj.
moznost pro uzivatele vyuZzivat elektfinu
mimo Spicku);

stanovi metodu provedeni normy, aby interope-

rabilni rozhranf pfijaly vsechny subjekty pUsobici

v odvétvi, véetné vyrobcl vozidel, dodavateld

elektfiny a provozovatell el. distribu¢nich siti.

) recyklace a preprava baterii

- analyzuje pfipadné zmény soucasnych pravnich
predpist tykajicich se recyklace baterif a vozidel
s ukoncenou Zivotnosti, aby se tyto predpisy
pfizptsobily novym podminkdm na trhu;

- podpofi evropské vyzkumné programy tykajici
se recyklace a opétovného pouziti baterif;

- prezkoumé moznosti zmény pravidel tykajicich
se prepravy bateril.

Vyhled do budoucna

Je zftejmé, Zze pokud Strategie nema byt kouskem
popsaného papiru, musf se stat dilem vsech za-
interesovanych skupin i jednotlivych statl. Komise
se proto zavazala vést neustalou diskusi mezi
vsemi zainteresovanymi a z¢astnénymi stranami,
které,spolu nutné nemusely dfive spolupracovat”
- tj. mezi automobilovym priimyslem, dodavateli
elektrické energie a plynu, provozovateli distri-
bucnich siti, vyrobci elektrickych soucastf, védec-
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kymi a normaliza¢nimi subjekty a také vnitrostat-
nimi a regiondlnimi orgény, obcemi a spotfebiteli.
Pokud jde o Ceskou republiku, tak nelze pochy-
bovat 0 zapojenti institucionalnim. U Sirsf vefejnosti
vsak bude asi nutné potykat se latentné plsobicim
,euroskepticismem?’, ktery je vitanym zdrojem
,argumentd” pro kazdého, kdo sleduje jiné nez

evropské tedy globalni cile.

Dalsi zdroje informaci o Evropské
strategii pro cista a energeticky ucinna
vozidla

Evropska komise - generalni feditelstvi
pro podniky a priimysl|
http://ec.europa.eu/enterprise

EUR-Lex - Portal prava Evropské unie
http://eur-lex.europa.eu

Evropsky parlament
http://www.europarl.europa.eu

K NAVRHU NARIZENI (EU) O UJEDNANICH O PREKLADU
PRO PATENT EVROPSKE UNIE

Evropska komise dne 1. ¢ervence prelozila
navrh natizeni Rady (EU) o ujednanich o pre-
kladu pro patent Evropské unie [KOM (2010)
350 v kone¢ném znéni]. Pfedlozenim navrhu
nafizeni Komise hodla zavrsit jiz léta trvajici
diskusi o otazce prekladl patentti EU.
Zasadnim motivem predloZenf legislativniho na-
vrhu je snizend funkénost patentové ochrany v EU,
kterou zpUsobuje jak administrativni narocnost,
tak i pomérné vysoké vydaje zadatelll o udélent
patentu. PfedloZzenou Zddost o patent posuzuje
Evropsky patentovy Ufad (EPO), ktery odpovida
za udélenf evropského patentu, jestlize jsou spl-
nény pfislusné podminky; mj. to znameng, ze aby
patent platil v urcitém clenském staté, musi pred-
kladatel pozadat o potvrzeni platnosti na narodnf
drovni, s ¢im jsou spojeny zejména naklady na
preklad (prdmeérnd cena prekladu dosahuje 75 az
85 EUR za stranku. Evropsky patent validovany
v 13 zemich stojf podle Evropske komise az 20 000
EUR, z toho témér 14 000 tvoii pouze néklady na
preklady. Evropsky patent je tak vice nez 10x drazsi
nez patent Spojenych statd, ktery stoji pfiblizné
1850 EUR. Komise v této souvislosti konstatuje,
Ze vysoké naklady v Evropé by se znacné sniZily,
kdyby pro patent EU existovala cenové vyhodng,
pravné bezpecnd a ziednodusena ujednéni o pre-
kladu.

Podle predlozeného ndvrhu nafizenf by poplatky
za zpracovani patentu EU pro vsech 27 ¢lenskych
statd Cinily méné nez 6200 EUR, z toho pouze
10% za preklad. Pokud by se zlepsila dostupnost
patentové ochrany, zejména pro malé a stfedni
podniky (MSP) a vefejné vyzkumné organizace,
mél by byt cenové dostupny patent EU vyznam-
nym prvkem pfi stimulaci inovacf a konkurence-
schopnosti.

Komise posuzovala nékolik variant, pficemz jako
nejvyhodnéjsi se jevi ta, podle niz by byl patent

EU zpracovany, udéleny a zvefejnény v jednom
ze tif Urednich jazykl EPO s ndroky prelozenymi
do ostatnich dvou Urednich jazykd. Jakmile by
tak byl popis patentu EU zverejnén, nebylo by
zapotrebi dalsi preklad. Podle Evropské patentové
Umluvy (EPU) se popis patentu EU zvefejiuje
v jazyce fizenf (jednom ze tif Ufednich jazykd EPO,
v némz byla zadost o patent podana — v angli¢-
ting, francouzstiné nebo némciné) a zahrnuje
preklad nérokd do ostatnich dvou jazykl EPO.
Tento minimalIni poZzadavek stanoveny v EPO se
rovnéz pouzije na patenty EU, nebude vsak po-
zadovan zadny dalsi pfeklad po udéleni patentu
EU.V souladu s EPU bude zavazné znéni popisu
V jazyce fizen.

Postoj Svazu priimyslu a dopravy CR k navrhu
Evropské komise na jazykovy rezim Evrop-
ského patentu

Svaz préimyslu a dopravy CR (SP CR) zaslal koncem
srpna 2010 ndméstku ministra prmyslu a ob-
chodu Ing. Martinu Tlapovi dopis, v némz vyjad-
fil postoj SP CR k navrhu nafizeni Rady (EU) o ujed-
nanich o prekladu pro patent EU. V dopise mj.
uvadi:

SP CR vité iniciativu Komise pokrocit ve snaze
vytvofit jednotny evropsky patent v souvislosti
s novou vizi dobre fungujiciho a dévéryhodného
vnitfniho trhu. O jednotném evropském patentu
se hovof jiz 30 let a Komise ma nyni snahu prijit
s radikalnim avsak nikoliv proporcionalnim fese-
nim aplikace rezimu tfi jazykd tak, jak ho uziva
Evropsky patentovy trad (EPO).

Jako predstavitelé podnikatell nemdzeme po-
minout skute¢nost, Ze navrhovand Uprava musf
byt akceptovatelnd a komfortnf pro vétsinu pod-
nikd, tedy i pro ty, kterym predkladatelé patentd
v podstaté vymezuji a zapovidaji, co nesméji vy-
rabét. Predlozeny navrh Komise je vsak prilis jed-

nostranné zaméreny na predkladatele projektd,
ktefi vétsinou pochdzeji z mimoevropskych zemi
a kterym skutec¢né navrhované feSeni usnadnf
Zivot a snizf naklady. Na druhé strané by vsak pfi-
jetim pfedlozeného navrhu doslo k nerovnomér-
nému nardstu poctu patentd v jednotlivych
¢lenskych zemich EU, v pfipadé Ceské republiky
nékolikandsobnému, coz by zvysilo administrativu
a snizilo transparentnost a informovanost verej-
nosti, co je chranéno a v jakém rozsahu.
Komise ve svém navrhu ignoruje i fadu skutec-
nosti, které mohou situaci v fadé ¢lenskych statl
jesté zhorsit - vysoky podil patentt registrovanych
predkladateli z tfetich zemi, prlimyslovou struk-
turu jednotlivych ¢lenskych zemfinizké procento
patentd registrovanych MSP. Zcela ignoruje riziko
jazykové nesrozumitelnosti predkladanych pa-
tentl v ¢lenskych statech. Toto riziko je zvIasté
vysoké u druhé varianty, kdy by ¢esti podnikatelé
byli konfrontovadni mnohondsobnym ndrlistem
patentl ze strany zahrani¢nf vétsinou mimoev-
ropské konkurence nejen v anglickém, ale i ve
francouzském a némeckém jazyce. To by vedlo
velmi pravdépodobné k narlistu nesrozumitel-
nosti patentl a jejich moznému nedmysinému
porusovania naslednym soudnim sportim. Vzhle-
dem k vysokému stupni pravdépodobnosti ne-
srozumitelnosti zejména neanglickych jazykovych
verzi i pro soud by zminéné patenty byly jen ob-
tizné pravné vymahatelné.
naniv Radé, prosazovat rezim evropského patentu
jen v anglickém jazyce + strojovy preklad do na-
rodnich jazykd a vytvofit aliance s relevantnimi
Clenskymi staty za Ucelem dosazeni této optimalni
varianty. Svaz rovnéz doporucuje zvazit citlivé
dalsi vyvoj jednani v Radé a snazit se o zajistént
rovnovahy mezi pifnosy evropské integrace a lépe
fungujictho vnitfntho trhu a moznym omezenim
konkurenceschopnosti podniké v CR a snizenim
pravni jistoty. M

(red)
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ASUS PRO SKOLAKY

Asus predstavil netbook Eee PC
1001PQ, ktery je usit na miru détem
skolou povinnym. Mél by jim usnad-
nit nejen uceni ale zprostiedkovat
i zabavu. Pfedstaveny model je vyve-
deny v Seashell designu a vybaven
procesorem Intel Atom N450, s 1 a7
2GB paméti a pevnym diskem o ka-
pacité 160 nebo 250 GB. Displej s LED
podsvicenim a Uhlopfi¢kou 10,1
palcl disponuje rozlisenim 1024 x

600 bodU. Netbook bez nabijent vy-
drziaz9h.

Design netbooku je inspirovan mor-
skou lasturou. Dostupny bude ve fia-
lovém a zlatém provedeni. Novinka
vyuziva operacni systém Microsoft
Windows 7 Starter a prehledné roz-
hrani Inspirus Desktop, coZ je intui-
tivni operacnf systém zaloZeny na
ikonach. Pocfta¢ nabidne i dalsf uzi-
te¢né funkce, jako napfiklad prohli-
Zeni alb s fotografiemi, vytvéreni
prezentaci nebo kreslenf obrazkd.
Rozhranf Inspirus Desktop zahrnuje
aplikace, které chranf déti pred ne-
vhodnym obsahem na internetu.
Netbook navic obsahuje funkci ro-
di¢ovska kontrola, jez umoznuje
nastavit webové stranky a programy,
ke kterym bude mit dité pfistup
a také kontrolovat e-mailové kon-
takty. Tato omezeni Ize i Casoveé na-
planovat, takze rodic¢e majf moznost
sledovat aktivitu svych déti na inter-
netu. M

CMOS SNIMAC S REKORDNIM ROZLISENIM

120 MEGAPIXELU

Canon Uspésné dokoncil vyvoj CMOS
senzoru velikosti APS-H (aktivni za-
znamova oblast nové vyvinutého
snimace méfi pfiblizné 29,2 x 20,2
mm), jehoz rozliseni ¢inf priblizné 120
megapixell (13 280 x 9184 pixeld).
V soucasnostijde o senzor s nejvétsim
rozliSenim v této velikosti na svété.
Oproti stejné velkému bézné proda-
vanému snfmaci CMOS Canon s nej-
vetsim rozlisenim 16,1 megapixeld
bylo u prototypu dosazeno pfiblizné
7,5x vétsiho rozlisent, coz predstavuje

2,/4ndsobné zlepseni. Pro porovnan:
Snimac s nejvyssim rozlisenim, ktery
se pouziva u fotoaparatl EOS-1Ds
Mark Il a EOS 5D Mark II, je velikosti
plného filmového policka 35mm
a jeho rozlisen( je priblizné 21,1 mili-
on0 pixel.V roce 2007 vyvinula firma
snimac velikosti APS-H s rozlisenim
pfiblizné 50 milion{ pixeld
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U snimact CMOS je vysokd rychlost
¢teni dat pfi velkém poctu pixeld
dosahovana paralelnim zpracova-
nim. Zvyseni poctu signald paralel-
niho zpracovani vsak mlze vést
k réznym problémdm, napt. ke zpoz-
dovéni signdlu nebo odchylkdm
¢asovani. Zménou metody ¢asovani
Ctecich obvodl dosdhl Canon
uspésné prudkého zvyseni rychlosti
¢tenf signéll snimace. Diky tomu je
novy snimac schopen dosahovat
vystupni rychlosti pfiblizné 9,5
snimkl za se-
kundu, coZ se
uplatni napf. pfi
rychlém souvislém
fotografovani
snimkd s vysokym
rozlisenim.

Nove vyvinuty sni-
mac dokaze za-
znamenavat video
v kvalité Full HD
(1920 x 1080 pi-
xell), pro vystup
HD videa vyuZije
oblast o velikosti priblizné 1/16 cel-
kové plochy. Snimky pofizené nové
vyvinutym snima¢em CMOS si ucho-
vavajf vysoké rozlisenf a kvalitu ob-
razu i po ofezu ¢i digitalnim zvétsent.
Snimac kromé toho umoznuje volbu
obrazu z velké plochy, kdy Ize sledo-
vat HD video z vybrané ¢asti celko-
vého zabéru. l

UNIVERZALNIi VYKONNA BRUSKA
MULTI-CUTTER BOSCH

Sitové napéjend univerzédlni
multi-cutter GOP 250 CE Profes-
sional se pouzivd pro ponorné
fezéni, pro brouseni smirkovym
papirem v blizkosti okrajd a rohd,
ale i pro odstranéntf silikonovych
spojl a tmelu. Toto naradi dopl-
nuje akumulatorovou verzi GOP
10,8 V-LI Professional, uvedenou

tailnf praci, tak pfi nepretrzitém
fezani a profezavani. Profesio-
nalni bruska nabizi nejuzsi obvod
rukojeti v této kategorii naradi.
Oscila¢ni pohyb vyménnych né-
stavcl je jednou z nespornych
vyhod, diky niz bruska vynika
zejména pfi praci v interiéru a na
tézko pfistupnych mistech.

na trh jiz dfive. Se svym 250 W
motorem ma tato univerzalni
bruska jeden z nejvykonnéjsich
motord v této kategorii naradi.
Systém Bosch Constant Electro-
nic pro pravidelnou a neménnou
rychlost béhem zatiZenf zajistuje
nepfetrzity postup provadénych
praci a rovnomérny vykon stroje
pfi préaci. Diky moznosti nastavit
rychlost a oscila¢nf pohyb na-
stroje se dosahuje pfesného fezu
bez vzniku trhlin anebo posko-
zeni materialu.

Uzké konstrukce tohoto nafadi,
zejména ergonomického obvodu
rukojeti, poskytuje maximalnf
pohodli jak pfi kratkodobé de-

Regulace rychlosti umoznuje
nastavit naradi tak, aby vyhovo-
valo rznym druhdm vyménnych
néastavcl a pracovnich operaci.
Integrovana kulova vyvodka ka-
belu poskytuje obrovskou pruz-
nost pfi kazdé pracovni situaci
a zabranuje jeho pretrzeni a po-
Skozenl.

Nové vyménné nastavce umoz-
nujf i praci s izola¢nimi materialy
a se silikonem a pryskyfici. Uni-
verzalni upfnaci systém umoz-
nuje, Ze se na brusku daji pouzit
nejen vymeénné nastavce ze Si-
roké nabidky vyrobce, ale
i ostatni, které jsou dostupné na
trhu. W

ODOLNA HD KAMERA DO KAPSY

Videokamera G-Shot HD501, kterou
predstavil Genius, kombinuje zdznam
HD videa se zajimavym designem.
Novinka disponuje odolnou konstrukdi,
takZe jejf pouZiti je vhodné i do drsnéj-
sich podminek, napf. pfi desti ¢i
snehu.

Kamera je osazena 2" TFT displejem.
O samotny zéznam videa ve vysokém
rozlideni az 1280 x 720 bod{ pfi rych-
losti 30 snimk{ za sekundu se stara
CMQOS senzor s fyzickym rozlisenim
1 Mpx. Pri statickych zébérech je
mozné pouzit implementovanou
interpolaci, které zajisti rozlisenf fo-
tografii az 3 Mpx. Jako Ulozné misto
slouzi flash pamét s kapacitou 128
MB, kterd se ale da nésledné rozsifit
pomoci SDHC karty az na 16 GB. Vi-

T e

deonahravky Ize pfenést do pocitace
prostrednictvim USB konektoru nebo
je rovnou sledovat na Full HD televi-
zoru diky vystupu HDMI. Pristroj
o rozmérech 108 x 65 x 20 mm vazi
pouze 91 g a funguje také jako MP3
prehravac. @



CENOVE NEJVYHODNEJSIWI-FIROUTER

PRO DOMACNOSTI

Spole¢nost Netgear uvedla novy
router s modelovym oznacenim
JWNR2000, ktery predstavuje cenove
nejvyhodnéjsi kombinaci Wi-Fi rou-
teru standardu Wireless-N (300 Mbs)
s podnikovou Urovn{ zabezpeceni,
skvélym pomérem pokryti/rychlost/
stabilita a vyrazné snizenou spotfe-
bou energie.

Pristroj nabizi komplexnf sbirku
funkci pro néro¢né domaci uziva-
tele v Cele s nejvykonnéjsi bezdra-
tovou ¢astf standardu 802.11n, za-
bezpecenim podnikového
standardu, podporou IPv6 Pass-
Through ¢i pokrocilymi ekologic-
kymi funkcemi.

Wireless-N, dosud nejrychlejsi stan-
dard Wi-Fi siti, nabizi maximalnf
vykon, $iroké pokryti a neptekona-
telnou rychlost. Router tyto vlast-
nosti navic podporuje i soustavou
integrovanych predladénych antén
z materialU, které minimalizujf inter-
ference.V ramcijediné sité Ize tedy
bez problém v jediném okamziku
provozovat nékolik aplikaci néroc-
nych na sitku pdsma — od VolP tele-
fonie pfes hranf online her az po
streamovani videa v nejvyssi kvalité.
Diky moznosti nastaveni priorit pfe-
nosu dat pro jednotlivé aplikace Ize
meénit pfednastavené priority a za-

jistit bezproblémovy chod prefero-
vanych aplikacf.
Rada uzivatel( jesté stale pouzivd

ve svych domacnostech starsi po-
¢itace, které nepodporuji nejno-
véjsi standard bezdratovych pre-
nost Wireless-N. | tito uZivatelé
mohou vyuzit novy router bez
omezenf rychlosti. Staci si dokou-
pit volitelny Wireless-N USB adap-
tér WN111, zasunout jej do vol-
ného USB slotu pocitace a vyuzit

prednosti standardu Wireless-N na
maximum.

Ekologicky Setrny

Smérovac¢ JWNR2000 splruje né-
rocné ekologické zasady pro opti-
malizované vyuZivani energie a je
tak maximalné Setrny k Zivotnimu
prostfedi i spotfebé elektrické ener-
gie. MinimalInf spotfeby routeru je
dosazeno diky automatickému fizeni
distribuce elektrické energie v zavis-
losti na délce pfipojenych kabeld, ¢i
vzdalenosti Wi-Fi klienta. Samozfej-
mostf je i vypindnf nevyuzitych portQ
vestavéného (Ctyfportového
10/100Mb/s ptepinace a vyrazné
omezeni vykonu Wi-Fi v dobé, kdy
nejsou aktivni Zaddnd pfipojeni. Tato
Usporna opatfenf zajistuji az 35%
Usporu energie, aniz by kvali nim
dochdzelo k casové prodlevé pfi
obnoveni pozadavkd na pfipojent.
Router nabizi velmi silné bezpec-
nostni zazemi, mezi které patfi dvo-
jity firewall (NAT a SPI), ochrana proti
utokdm Denial-of-Service (DoS),
detekce proniknuti do systému a
jeho prevence (IDS), Wi-Fi Protected
Access (WPA2-PSK, WPA-PSK), Wired
Equivalent Privacy (WEP), kontrola
sitovych prvkd a Wi-Fi Protected
Setup (WPS) pro pfipojent jinych Wi-
Fi zafizeni prostfednictvim tlacitka
Push'n'Connect.
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MODULARNI
JEDNOTKY FSU PRO
SBERNICI PROFINET

Nové moduly pro pfipojeni podfize-
nych jednotek sbérnicovych systéma
k programovatelnym automatdim fady
FP-Sigma a FP2/FP2SH spole¢nosti
Panasonic Electric Works umoznuijf
pfipojenf sbérnicovych systém( bez
nutnosti vymény procesorové jed-
notky CPU. Novy modul FSU pro Pro-
fINET ma dva konektory RJ 45 s inte-
grovanym pfepinacem. To dovoluje
komunikaci v redlném case pfi jakéko-
liv topologii sité, tedy bez ohledu na
to zda jde o sit se strukturou sbérnico-
vou, kruhovou, stromovou nebo hvéz-
dicovou. Modul FSU splriuje pozadavky
konformity tfidy B a nabizi funkce pro
spravu sité na bazi protokolu SNMP,
jako napt. inteligentni diagnostiku sité
nebo rozpoznani topologie pomoci
protokolu LLDP. Maximalnf objem pfe-
nasenych dat V/V v kazdém sméru je
128 slov v redlném case. M

NEJVYKONNEJSi MOTORY NA TRHU

Spole¢nost B&R rozsitila své portfo-
lio o novou fadu vykonnych a mi-
mofadné hospodarnych krokovych
motor( 80MPF s pfirubou se jme-

novitym rozmérem 60 mm. O 25 %
vetsf tocivy moment a 0 30% mens{
ztratovy vykon v porovnani s jinymi
obdobnymi vyrobky predurcujf
podle vyrobce motory této fady
k pouziti zejména v Ulohéch s vyso-
kymi taktovacimi frekvencemi, napr.
v balicich strojich nebo plnicich za-
fizenich. Motory nové fady maji ve
standardnim provedeni stupen kryt
IP30. S pfidavnym krytem se do-
sahne kryti IP65. Na objednévku lze
motory se 60mm prirubou vybavit

také inkrementalnim (rozhrani ABR)
nebo absolutnim snimacem polohy
(rozhrani SSI) anebo brzdou.
Motory fad 80MPF se 60mm, 80MPD
s 56mm a 80MPH s 86mm pfirubou
patff ke krokovym motordm s nej-
Vvétsim pridrznym momentem. Pro
nejndrocnéjsi Ulohy jsou v nabidce
motory se jmenovitym pridrznym
momentem od 1,1 do 13,6 Nm.

Pfi ndvrhu nové fady motort 8OMPF
bylo zv1ast prihlédnuto k tomu, aby
jejich montézni priruba byla kompa-
tibilni s 56mm pfirubou stavajicich
motorl fady 80MPD. Upevnovaci
otvory jsou proto u motorti obou fad
shodné. Nové krokové motory jsou
vyrobeny z materiald vysoké kvality,
takze jsou mimoradné odolné s dlou-
hou provozni Zivotnosti. Z hlediska
spolehlivosti v tvrdych provoznich
podminkéch jsou klicovou kompo-
nentou motord jejich loZiska, Ucinné
chrdnénd tésnénim proti vniknutf
necistot a vihkosti. M

IPHONE UMOZNUJE PRISTUP K AKTUALNIM
HODNOTAM PROCESNICH VELICIN

Pomoci nové aplikace ScadaMobile
urcené pro platformu iPhone a iPod
Touch mohou technici prostfednic-
tvim moduld ProSoft Technology
Industrial Hotspot a vestavénych Wi-
Fi karet monitorovat a regulovat
proménné prostrednictvim komuni-
kacnich siti EtherNet/IP nebo Mod-
bus TCP/IP.iPhone tak nabizf pfistup
hodnotam procesnich velicin
a umoznuje na dalku za provozu
nastavit parametry jejich regulace
v redlném case spravovat alarmova
hldseni. Z pohledu své funkce vytvafi
aplikace bezpecné rozhrani mezi
zafizenim iPhone a existujici bezdra-
tovou siti 802.11 na Urovni vyrobniho
provozu, a umoznuje prostrednic-
tvim komunika¢nich siti Modbus
TCP/IP a EtherNet/IP ¢ist aktudlnf
hodnoty procesnich proménnych
z programovatelnych automatt PLC
a PAC umfsténych v provozu. Tyto
aktudlni hodnoty jsou zobrazovéany
ve stylizovaném seznamu, ktery ob-

sahuje i jejich povolené toleranc¢nf
pasmo a meze alarmda.
Kumulativni bezpec¢nostni funkce,
poskytované zafizenimi iPhone i mo-
duly Industrial Hotspot, chrani bez-
drdtovou sit pfed neopravnénym
pfistupem. Nové moduly IH 802.11n
podporuji zabezpeceni WPA2-PSK
a 802.11i RADIUS, jez znemoznujf
neopravnény pristup do rddiové sité
a modifikaci pfenasenych dat. Mo-
duly IH maji certifikaci pro pouZziti
v nebezpecném prostfedi a jsou op-
timalizovany pro pouziti v prlimys-
lovych provozech. B
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NOVINKY MEZI

POJISTOVACIMI PRODUKTY

DEFEND, KTERY NABIZi KOMPLEXN{ SLUZBY V OBLASTI
ZABEZPECENI A POJISTENI AUTOMOBILU PREDSTAVIL NOVINKY
V OBLASTI POJISTENI AUTOMOBILU.

portfoliu spole¢nosti je nejsirsi seznam za-
\/bezpeéovadch zafizeni pro osobni a uzitkové

automobily na ¢eském trhu od mechanic-
kych a elektromechanickych zamkd fadici paky,
elektromechanickych zamk{ kapoty a nakladovych
prostor uzitkovych voz(, az po satelitni zabezpe-
¢ovaci zafizeni. Novinky Defend Gap Mini a Garance
Plus jsou pojistné produkty, které rozsituji dosavadni
portfolio znacky.
U prvni novinky Defend Gap Mini, jde o nové pri-

Tabulka Defend Garance Plus

pojisténi, které garantuje, v pfipadé totalni havdrie
se 100% zavinénim 2. strany, vyplaceni finan¢niho
rozdilu mezi kupni cenou vozu a plnénim pojis-
tovny z povinného rucent vinika nehody.

Jsou stanoveny samozrejmé podminky, pfi kterych
Ize pripojisténi uplatnit. Napr. u ojetych voz{ do
stafi 6let je maximalni doba pojisténi 6 + 5 let.
Pripojistit Ize témér viechny znacky, u novych vozl
s cenou maximalné do 2 500 000K¢. Sjednava se
na 36,48 nebo 60 mesicl. Pojistné plnénf je uzndno
na zékladé protokolu Policie CR a pInénf z povin-
ného ruceni vinika nehody, a pfitom nemusi byt
sjiedndno havarijnf pojisténi. Defend Gap Mini je
dostupny témeéf ve vsech sftich prodejc aut.
Druhé zajimava novinka Defend Garance Plus za-
hrnuje pfipojistént proti kradeZi vozu. Opét nemusf

byt sjedndno havarijni pojisténi, ale vozidlo musi
byt vybaveno zémkem fadici paky Defend nebo
i jinym, ale s Atestem 8 SD ministerstva dopravy.
Pripojisténi garantuje vyplaceni financnf ¢astky
25000 nebo 50 000K¢e. Podminkou je nové, ¢i max.
tfi roky staré vozidlo. Doba pojistént je volitelnd od
jednoho do 5 let. Pojistné pInéni je opét na zakladé
protokolu Policie CR, ale navic s vidcenim kompletni
sady klicd a ID karty od zamku fadici paky. Pokud
je napt. hodnota nového vozu 200 000K, po péti
letech jeho cena klesne az na 80 000 K¢. V tomto
pifpadé pfipojisténi vrati majiteli zpét témér dvé
tfetiny aktualni ceny vozu, tedy 50 000K¢. M /ks/

Casovd hodnota automobiiu
(hodnota Vaseho voru v dobé totddni Skody)

Dofend Cuap Mink

Jednorazova cena pfipojisténi za zvolené obdobi a ¢astky
plnéni

NOVY SYSTEM POHONU VSECH

KOL PREDVIDAJICI TRAKCI

KIA MOTORS SPOLECNE S MAGNA POWERTRAIN PREDSTAVILI
NOVY SYSTEM POHONU VSECH KOL, OBCHODNE NAZVANY
DYNAMAX, A URCENY PRO NOVOU GENERACI MODELU

SPORTAGE.

plexné monitoruje jizdni podminky a diky

tomu je schopen s pfedstihem aktivné
predvidat potfebné zdsahy systému pohonu
vsech kol. To je zna¢ny rozdil oproti standardnim
systémam, které az ndsledné reagujf na vzniklou
situaci spojenou prevazneé pouze se ztratou
trakce. Dynamax je Uc¢inné propojen s ostatnimi

S ystém pohonu Dynamax neustdle kom-

systémy vozu a v zavislosti na aktudlnf jizdni si-
tuaci ménf rozdélenf to¢ivého momentu mezi
napravy. Vykonnym ¢lenem systému je elektro-
nicky Fizend vicelamelové spojka s elektrohyd-
raulickym aktivnim ¢lenem umisténd pred dife-
rencidlem zadni ndpravy. Systém reaguje
podstatné rychleji nez standardnf systémy. Vy-
sledkem je bezpecné a zejména zcela predvida-

telné chovani automobilu. Pfednosti nového
systému pohonu je zvétseni bo¢niho zrychleni
pii jizdé v zatdckéch, cilené omezeni nedotaci-
vosti nebo pretacivosti pomoci variabilni distri-
buce toc¢ivého momentu mezi predni a zadnf
népravou, a zvysend robustnost systému, ktera
zabranuje jeho prehfati v pfipadé extrémniho
naméhani napf. pfi jizdé v ndro¢ném terénu nebo
pfi tazenf tézkych pfivésd.

Optimalizované fizenf ¢innosti elektrohydraulické
vicelamelové spojky presné podle aktudlnich trak¢-
nich podminek mé pifnos také ve snizenf odpord,
a tim i spotfeby paliva. S tim samoziejmé souvisf
také pokles produkce emisi CO,. Samotnd spojka,
zcela od zakladu nové vyvinutd, jiz byla konstruo-
vana s dlrazem na snizovani spotfeby energil.
Systém pohonu vsech kol Dynamax dokdze plné
vyuzit dynamicky potencidl pohonu obou ndprav
a soucasné zajistit nejvyssi moznou miru bezpec-
nosti a nizkou spotiebu paliva. M
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FORD TRANSIT KOMBI

S DLOUHYM ROZVOREM

DIKY VSESTRANNEMU VYUZITI, SPOLEHLIVOSTI A NiZKYM
PROVOZNIM NAKLADUM SE TRANSIT DOKAZAL VYSPLHAT NA
PRODEJNI SPICKU, KTEROU SI DRZ{ JIZ NEKOLIK LET. POSLEDNI
GENERACE PRISLA PRED CTYRMI LETY.

Zitkové vozy uz neslouzi jen na prepravu
U nakladu, ale s Uspéchem jsou vyuzivany pro
pohodInou prepravu lidi véetné nakladu. Rok
po uveden( posledni generace dostal Ford Transit
pohon vsech kol. Coz mu opét dokazalo zvednout
prodejni zajem, protoze dodavkovych aut do 3,5t
s pohonem obou ndprav zas neni tak moc.
Nabidka verzi modelovych fad je opravdu Siroka.
Dnes si Ize vybrat mezi vozy s kratkym, stfednim,
nebo dlouhym rozvorem naprav, s pohonem pred-
nich, zadnich nebo vsech kol, réznych délek nakla-
dového prostoru, vysek stfech, objem a také vy-
konu motord. Na redakeni test jsem mél k dispozici
nejvétsi 8mistni model Kombi LWB se stfedné vy-
sokou stfechou ve vybave Trend s 6stupriovou
manualnf pfevodovkou.
Celd krychlové nastavba je pojata velmi funkené,
v designu pravidelnych tvar(i. Dominantou prepra-
cované kratké pridé jsou mohutné vertikalné ori-

— -
e e

it b

entované svétlomety s nejvétsim znakem Fordu
v historii. Ve spodnf ¢asti ndrazniku jsou vhodné
umistény stupacky pro lepsi dosaZitelnost pfi mytf
Celnfho skla. Bo¢nf posuvné dvefe osazené na pra-
vém boku, jsou dostatecné Siroké, takze nastupo-
vani i vystupovani z obou zadnich fad bylo poho-
diné. Za pfiplatek je mozno osadit posuvné dvefe
i na druhé strané. Nakladovy prostor je dobfe pfi-
stupny kifdlovymi dvefmi, které se oteviraji do
polohy 90°, nebo v pfipadé potfeby az 180°. Aby
bylo vyuziti objemu skifné co nejefektivnéjs, svazuji
se bocni stény v minimalnim Uhlu. JelikoZ jde o uzit-
kovy viz s moznosti prevozu az 8 cestujicich, je
cely prostor ¢alounén veetné stropu. Vyborna je
samostatna klimatizace pro zadni pasazéry.

Interiér
Ridi¢ mé& vyborny vyhled dopfedu i do stran, a diky
obrovskym délenym zpétnym zrcatkdim také do-
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zadu. Navic parkovaci senzory v zadnim narazniku
usnadnuji parkovaniiv méstské zastavbé. Sedadlo
fidice i spolujezdce, sefiditelné v 8 smérech, je po-
hodIné s dostate¢nym bocnim vedenim a indivi-
dudlnim pfifukovanim zad. Diky pffjemnym seda-
dltm i pres delsi vzdalenosti nenf citit Unava.
Palubni deska veetné ¢tyframenného volantu pfi-
pomina vzhledem spi$ osobni viiz, nez dodavku.
V8echny plastové dily jsou odolné, v horni ¢&sti
palubni desky dobfe mékeené. Velmi jsem ocenil
velké mnozstvi odkladacich schréanek a prihradek.
Hlavné praktické otvory po stranach palubni desky
navelké 1,5 ldhve, nebo schranka uprostred s otoc-
nym vikem, kterd v zakladnf poloze slouZi jako drzak
napojl a po preklopenf Ize ndpoje chladit v lété
a v zimé nahfivat nad prdduchy klimatizace.
U stropu je skryty velky odkladaci stropni prostor
na osobni véci. Ve je podfizeno maximalni prak-
ti¢nosti. Kratka joystikova fadici pdka umisténd na
palubni desce je pohodInd pro uchopeni, a umoz-
nuje pffjemné kratké a presné fazeni.

V testovaném Transitu byl silny naftovy Ctyfvalec
3,21TDCi s vykonem 147 kW. Motor pracoval klidné,
jen se vzrastajicimi otdc¢kami dosahoval vétsiho
hluku. Pfi pIném obsazeni a klidné jizdé, otacky
kolem 2500.min", se spotfeba dostala na hranici
9,21. Ale ani pfi agresivnéjsi jizdé nepfesahla spo-
tfeba 101. Vyborna byla na tak velké vozidlo dyna-
mika vozu.

Transit disponuje systémem ESP, které zahrnuje
ABS, TCS, EBA, EBD, ARM a kotoucové brzdy na
vsech kolech, co se pozitivné projevilo pfi prudsim
brzdéni.

Jizda v tak velké verzi moderniho Transitu je pfi-
jemna a komfortni. Interiér je prakticky a vykonny
motor velmi hospodarny. Celd konstrukce Transitu
je zaloZena na maximalni variabilité a velkorysém
prostoru. Nabfzi mimofadnou viestrannost, bez-
pecnost, spolehlivost a pohodli, stejné jako nizké
naklady na provoz a udrzbu. Diky $iroké nabidce
rozvor(, karoséri a flexibilité nakladového prostoru
vyhovi kazdému druhu podnikani. H
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CO SE PSALO PRED 49 LETY
V POPULARNIM TECHNICKEM
MESICNIKU ,,SVET TECHNIKY*

Z ROKU 1961

Fonograf XXI. Stoleti

Profesor Tosiyuki Sakai v Japonsku sestrojil psaci stroj,
ktery pfeméfuje mluvené slovo na pismo. Sakai déla
své pokusy jiz od roku 1954. Jeho nejnovéjsi fonograf
pracuje pfi pfeméné samohlasek s jistotou na 90 %,
pfi pfeméné souhldsek na 80 %. Pracuje v nasi abe-
cedeé, ale profesor Sakai se zabyvé konstrukci po-
dobného stroje ktery by pfeménoval mluvené slovo
i na Japonské nebo Cinské znaky. W

Kofein z rybiho odpadu

Jak je zndmo, surovinou pro vyrobu kofeinu jsou
tropické rostliny. V Rumunské lidové republice na-
$li novou cennou surovinu, ze které Ize vyrabét
tento preparat. Jsou to odpady po chemickém
zpracovani ryb. Aromatické tkaniny pro vyrobu
lehkych letnich Satd nasycené vini rizi nebo fialek
se vyrabgji v Sanghaji. Viné z nich nevyprché ani
po osmi mésicich. Il

CLUNV KUFRU

Student strojni fakulty univerzity v lllinois (USA)
sestrojil skladaci ¢lun, k jehoz uskladnéni je treba
velmi malého prostoru, nebot jej Ize sloZit
i s vesly do skfinky velikosti kufru. Celé snadno
pfenosné zavazadlo vazi 13,5 kg. Skofepina ¢lunu
je zhotovena z plech(i ze slitiny hliniku vzjemné
spojenych otocnymi navésy prekrytymi pruznou
vodovzdornou plastickou hmotou. H

Pristroj hleda trhliny

V Ustavu automatiky a telemechaniky Akademie
ved SSSR byl vypracovan novy pfistroj, jenz zjistuje
trhliny na povrchui pod povrchem nemagnetickych
material{. PFistroj objevi ve vyrobku z nahtatého
kovu kazdou trhlinu o hloubce 1az8 mm. W

Traktor na termoclanky

Ve Spojenych statech byl sestrojen traktor pro ze-
médélské prace se 1008 tepelnymi ¢lanky, ve kterych
se teplo reakce slu¢ovani vodiku s kyslikem méni
v elektricky proud, jimZ je pohdnén motor. W

Tlakomér na pneumatice

Jak oznamuje zépadonémecky ¢asopis Hobby,vy-
rabéji se v NSR manometry na méfenf tlaku v pne-
umatikach takovych rozmérd, aby mohly byt nastalo
pfimontovéany k hubici pneumatiky. Jemnym stla-
¢enim palce se uvede v ¢innost a Ize s nimi méfrit
tlakod 0,9do 1,8 nebo od 1,5do 29 atm.
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Hlidaji cas

S otdzkou méreni ¢asu se setkdva clovék od pra-
dévna. Nebudeme sledovat historii hodin, ale uka-
Zeme ihned na pfftomnost, kdy vrcholem techniky
méreni ¢asu jsou i Ceskoslovenské tranzistorové
kiemenné hodiny. Jejich sériovou vyrobu uz pfevzal
narodnf podnik Elektrocas.

Hodiny jsou fizeny kmity kfemenné desticky, jejiz
frekvence 100 000 ¢/s je délena. 100krat. Proudem
o frekvenci 1000 c/s ja napdjen synchronni moto-
rek, ktery pohani hodinovy stroj. Tuto funkci umoz-
nuje 9 polovodicovych prvkd-tranzistord. Chod
hodin je pravidelnéjsi nez chod nejlepsich chrono-
metrd. Nezavisi na tlaku a vihkosti vzduchu, ani na
teploté a otfesech. Pred¢i dokonalé hodiny kyva-
dlové. B

Bambusovy plynovod

Stara Cina byla vlasti mnoha velkych objevi a vy-
nalezd, napf. kompasu, seismografu, papiru, strel-
ného prachu, knihtisku a mnoha jinych. Jen mélo
lidf vsak vi, ze Cinané uz vic nez pred tisicem let
nejen znali pfirodni plyn, ale uméli jej uz tehdy
dostat z nitra zemé hloubkovymi vrty. V letech
250-200 pred nasim letopoctem znali uz v Ciné
narazovy i lanovy zpUsob vrtani, ktery se v Evropé
i Americe rozsifil teprve v 19. stoleti. Vrtanf se pro-
vadélo tak, Ze na jednom konci mohutné paky
(vahadla) bylo upevnéno dldto a na druhém konci
plosina pro délniky. Bylo-li tfreba navrtat zemi a zis-
kat zddouci cenné pfirodni palivo — plyn — délnici
na plosince poskakovali a dldto na druhém konci
péky hloubilo v paidé zadany vrt. Cim hlubsi mél
byt, tim vice délnikd pracovalo” na plosince, aby
Uderem dlata dodalo vetsi silu. V Ciné pouzivali
pifrodniho plynu velmi brzy. Uz pred tisici lety zis-
kévali hromady soli odpafovanim solného roztoku
piirodnim plynem. Prosluly italsky cestovatel XIII.
stoleti Marco Polo, ktery jako prvni z Evropan( pro-
nikl do dalekého Orientu, se zmifiuje ve svych za-
piscich o jakém si mistnim vladci, jehoZ paldc byl
osvétlovan i vytdpén prirodnim plynem, rozvade-
nym potrubim z bambusovych stvolt. B

TRYSKOVE LYZE

M. )

taln

V Rakousku se zkou3ejf sjezdafské lyze s ,po-
mocnymi tryskovymi motory”. Na kazdé lyzi je
pred vézanim upevnén ocelové tlakové lahev
se stlacenym vzduchem, ktery se vhéanf Uzkou
tryskou pod skluznici. Proud vzduchu odleh¢uje
lyZi a snizuje tfeni, ¢imZ se ma podstatné zvysit
rychlost jizdy. H

s vrs

Léci vodnim prachem

Je zndmo, Ze vodni prach ma neobycejné lécivy
Ucinek, nebot rozprasovanim vody pdsobi blaho-
dérné na centralni nervovou a srde¢nf a cévni sou-
stavu.V posledni dobé uvedli sovétsti védci do praxe
novou lécebnou metodu zvanou hydroaeronizace k-
terou dosahuji velmi pfiznivych vysledkd zejména
pfi [éCenf astmatickych onemocnéni, hypertonie
apod. Poprvé pouZil této lécebné metody taskentsky
profesor V. A. Cerhavskij pred ¢tvrt stoletim. Il

S PROJEKCNI PLOCHOU

Zahrani¢ni vyrobce promitacich pfistroji na
8mm film uvadi novy model s nestavénou
projekéni ploskou velikosti 60x80 mm, na kte-
rou Ize za chodu pfistroje prepojit obraz pro-
mitany na normalni projekéni platno. Maly
obraz je intenzivné prosvétlen a Ize jej pozoro-
vat i v nezatemnéné mistnosti. Podle Udaje
vyrobce ddvaji majitelé novych pfistrojd pred-
nost sledovani filmu na této malé plosce pred
promf{tanim na platno velkych rozmérd, nebot
obraz je jasny a ostry. H



Ultrazvuk v Iékafstvi

Svédsti Iékafi sestrojili novy piistroj pro vysetreni
a urcenf vnitfni diagnézy pomocf ultrazvukovych
vIn. Pristrojem se jezdi po vysetfovanych ¢astech
lidského téla a zaznamenavaji se napt. pohyby srdce
a zaludku pomoci zapisovaciho zafizeni, z néhoz
se zjisti diagndza. B

SLUNECNI OHRIVAC

V Japonsku se vyrabi jednoduché a levné zafi-
zen( jimZ se vyuziva slune¢niho zafenf k ohfivani
vody. Je urceno pro obyvatele malych rodinnych
domkd. Jeho funkce je jednoducha. Pét vza-
jemné spojenych zinkovych trub o celkovém
objemu 45 litrd, upevnénych v zasklené skiini,se
naplIni studenou vodou, kterd se dopadajicimi
slunecnimi paprsky ohfeje azna70°C. B

S DALKOVYM OVLADANIM

Na spfnacich hodinach s dalkovym ovlddanim
ukazuiji ¢as rucky na prehledném ciselniku s dva-
néactihodinovym délenim. Soucasné se otaci
prihledny kryt ¢iselniku rozdéleny na 24 hodiny,
ukazujici ¢as dennich a no¢nich hodin proti
spodni hodinové znacce. Spinaci hodiny majf
schopnost zapnout a vypnout dva spotfebice
az 288krat v dobé 24 hodin. Spinanfa vypinani
je mozno provazet akustickym signélem, ktery
bez omezeni trvd jednu minutu. Na pfednf strané
je Sestndct tlacitek, jimz se spolec¢né s prihled-
nym krytem ¢iselniku nastavuje program, ktery
|ze denné opakovat. Stiskem tlacitka, umisté-
ného po strané, se nastaveny program o sepnutf
a vypnuti vymazavd automaticky. Na zadni sténé
jsou zasuvky pro spotfebice s privodnim kabe-
lem. Pfimo na hodinach se ovladaji dalkové
spinace, nehlu¢né spinajici a vypinajici spotfe-
bice tlacitky. Vestavénym doplrikem spinacich
hodin jsou tzv. spinaci nebo vypinaci minutky
(0-120, které umoznuji nastaveni jednotlivych
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minut. Délkové spinace, ,minutky” a zamezeni
akustické signalizace kromé pfimého ovladani
na hodinéch Ize ovladat i dalkoveé z libovolnych
mist, rovnéz tlacitky. Délkovy spinac a zastaveni
akustické signalizace se da ovladat i jednim spo-
le¢nym tlacitkem. Spinaci hodiny se hodi pro
laboratofe a provozy, kde je nutno zajistit pohy-
bovou zavislost v urcitém casovém postupu,
déle pro zdravotnicka stfediska, Ustavy, domac-
nosti apod. M

Tropické slunce

Pokryvka hlavy je na rovniku nepostradatelnou
soucasti odévu. Chrani hlavu pred zhavymi pa-
prsky tropického slunce, které by jinak bylo ne-
snesitelné.Neddvno byla sestrojena tropicka pfilba,
kterd nejenze hlavu chrani pred sluncemale sou-
Casné ji téZ ochlazuje. Na vrchu pfilby je zamon-

tovéna baterie fotoc¢lankd a termoclankd které
pfeménuji energii slunecniho zafeni na elektricky
proud. Proudem z baterie je pak napéjen minia-
turniventildtor upevnény na pevném femeni pred
tvéi ¢lovéka. Cim vice slunce pali, tim rychleji se
otacivrtulka ventildtoru a tedy i tim Ucinnéji pro-
biha ochlazovani. B

JAK JEDNODUCHE...

Staci vylustit a zaslat faxem nebo

na adresu redakce:

Tech Magazin, K ¢ervenému dvoru 24,
130 00 Praha 3, fax: 222 781 273

Pro tfi prvni nejrychlejsi lustitele
mame pripraveny modely vozu
Skoda Octavia 1:43 (viz obr.)

. Skodamodels |

V.

&

SkodaOciavia

Pravidla Sudoku jsou prosta:

sta¢i vyplnit hraci plochu sloZzenou

z deviti ¢tvercl tak, aby v kazdé radé,

v kazdém sloupci a také v kazdém ctverci
byly umistény ¢islice od 1. do 9., pficem?
se Cisla v jedné fadé, sloupci ¢i Ctverci
nesmi vyskytnout dvakréat.

2|6 5

1/2010 EEZEIMAGAZIN B7



== Téma: veletrhy

14-19. 9. AUTOMECHANIKA 2010
- svétovy veletrh automobilové-
ho pramyslu. Frankfurt, Némec-
ko. Pofdda: Messe Frankfurt,
tel: +49 69 7575-0, fax: +49 69 7575-
64 33, e-mail: info@messefrankfurt.
de, www.messefrankfurt.de

14.-16.9. ALUMINIUM 2010 — mezi-
narodni veletrh a konference hlinikar-
ského pramyslu. Essen, Némecko.
Pordda: Reed Exhibitions Deut-
schland, tel.: +49 211 901 91-0,
fax: +49 211 901-91-123, e-mail:
info@reedexpo.de, www. reedexpo.de

21.-23. 9. PREVIRISQ - evropské
setkdni zaméfené na metody zmirmo-
vani povodni a trvale udrzitelny rozvoj
meést. PafiZ, Francie. Pofada: Proxi-
mum, tel: +33 (0)1 46 90 00 00, fax:
+33 (0)1 46 90 00 09, e-mail:
info@proximgroup.com, wWww.pro-
ximgroup.com

21.9-24. 9. INNOTRANS - mezina-
rodnf vystava dopravniho strojiren-
stvi, inovativnich systéms, vozidel
a soucastek. Berlin, Némecko. Porada:
Messe Berlin, tel: +49 (0)30 3038 0,
fax: +49 (0)30 3038 2325, e-mail: cen-
tral@messe-berlin.de, www. messe—
berlin.com

21.-25. 9. FOR ELEKTRO - Veletrh
elektrotechniky, osvétlovaci techniky
a zabezpecovacich systém, FOR
ARCH - Mezindrodni stavebni veletrh,
FOR WOOQOD Veletrh progresivniho
stavéni ze deva. Praha, CR. Pofada:
ABF, tel: +420 225 291 121, e-mail:
gr@abfcz

21-26.9.PHOTOKINA - Svétova vy-
stava fototechniky a zobrazovaci
techniky. Kolin n. Rynem, Némecko.
Porada: Koelnmesse, tel: +49 221 821-
0, fax: +49 221 821-2574, e-mail:
info@koelnmesse.de, www. koeln-
messe.de

27-28.9. F-CELL - kongres a mezi-
narodni setkani vice nez 700 subjektl
7 20 zemi Ctyr kontinent(, zamére-
nych na palivové ¢lanky. Stuttgart,
Némecko. Pofada: Peter Sauber Agen-
tur Messen und Kongresse, tel.
+49 (0)7156 43624-50, fax: +49 (0)7156
43624-99, e-mail: inffo@messe—sau-
ber.de, www.messe-sauber.de

28.-30. 9. FACHPACK - veletrh bali-
cich a oznacovacich technologif,
PRINTPACK - veletrh obalové a potis-
kovaci techniky a vyroby obalovych
materialt. Norimberk, Némecko. NUrn-
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berg Messe, tel +49 (0) 911 86 06-0,
fax: +49 (0) 911 86 06 8228,
e-mail: inffo@nuernbergmesse.de,
www.nuernbergmesse.de

28.9-2.10. AMB - Mezindrodni vy-
stava pro obrdbéni kovd. Stuttgart,
Némecko. Pofddéa: Messe Stuttgart
International, tel: +49 (0) 711 258 9 550,
fax: +49 (0)711 258 9 440, e-mail:
info@messe—-stuttgart.de, www. messe—
stuttgart.de

29.-30.9.1IDCVychod-Zépad 2010
— Mezindrodni Kooperacni prlimys-
lové dny

29.9.-1.10. ELEKTRO EXPO 2010 -
Mezinarodnfi veletrh elektrotechni-
ky, elektroniky a energetiky.
Bratislava, Slovensko. Pordda: Inche-
ba,tel: +421 2 6727 1111, fax: +421
262411838, e-mail:incheba@incheba.
sk, www. incheba.sk

2.-17.10. MONDIAL DE LAUTOMO-
BILE - PafiZsky mezinarodni autosa-
lon. Pafiz, Francie. Pofada: AMC Pro-
motion, tel: +33 (0)1 56 88 22 40,
fax: +33 (0)1 42 56 50 80, e-mail:
info@amcpromotion.fr, www. am-
cpromotion

5-7.10. TEKNIIKKA — mezinarodni
vystava automatizace, pohont a au-
tomatiza¢niho prdmyslu od planovéanf
po aplikace. Jyvaskyld, Finsko. Porada:
Jyvaskyla Fair, tel: +358 14 334 0000,
fax: +358 14 610 272, e-mail:
info@jklmessutfi, www.jklpaviljonkifi

5-7.10. TRANSTEC - mezinarodni
dopravni sympozium a vystava. St.
Petersburg, Rusko. Pofada: Lenexpo,
tel: +7 (812) 321-2615, fax: +7 (812)
321 2628, e-mail: webmaster@le-
nexpo.ru, www. lenexpo.ru

5-8.10. AUTOTECHSERVICE — me-
zindrodnf vystava automobilového
strojirenstvi, TRANSPORT + LOGISTICS
- mezinadrodnf veletrh dropravy a lo-
gistiky, T.LR. EXPO — mezinarodni vy-
stava nakladnich a uzitkovych vozidel.
INTERSTORAGE — mezindrodni vystava
skladovani a skladového hospodarstvi.
Kijev, Ukrajina. Pofada: Autoexpo,
tel: 4380 (44) 239-27-04, fax: +380 (44)
239-27-15, e-mail: office@autoexpo.
ua, Www. autoexpo.ua

5-9.10. BI-MU - vystava strojiren-
skych nastrojd. SFORTEC - vystava
technickych subdodavatell. Milano,
[talie. Porada: Fiera Milano Internati-
onal, tel: +39 (02) 4997 1, fax: +39 (02)

49977963, e-mail: fieramilano@ fiera-
milano.it, www.fieramilano.com

5-9.10. PROTECH 2010 - mezina-
rodni strojirensky veletrh. Wroclav,
Polsko. Porada: Trade Media Events,
tel: +48 (22) 852 44 15, fax: +48 (22)
899 30 23, e-mail: aponiatovski@tra-
demedia.us, www.targi—-protech.pl

6.-7. 10. E2 - ENERGY SOLUTIONS
EXPO 2010 - energetickd reseni za-
meéfend na Cisté, efektivni udrZitelné
energie ve firemnim prostfedi. Lon-
dyn, Velka Britanie. Pofada: Event
Connexions , tel: +44 01923 721248,
fax: +44 07092 393373, e-mail: ri-
chard@eventconnexions.co.uk.,
www..eventconnexions.co.uk

12.10.-15. 10. AUTOMATION AUS-
TRIA 2010 - Mezinarodni odborny
veletrh pro prdmyslovou automati-
zaci, pohony a fizeni pohybu,
SCHWEISSEN — mezindrodni strojiren-
sky a svarecsky veletrh, VIENNA-TEC
— mezinadrodnf veletrh pro prdmysl
a obchod. Viden, Rakousko. Pofada:
Reed Exhibitions Messe Wien,
tel: +43 (0) 1 727 20-0, fax: +43 (0)
1727 20-443, e-mail: info@messe.at,
www.messe.at

12.-14.10. MAINTAIN - Mezindrodnf
odborny veletrh pro primyslovou
udrzbu. Mnichov, Némecko. Porada:
Messe Miinchen, zastoupeni pro CR:
Expo-Consult+Service, tel.:
545 176 158-60, fax: 545 176 159,
info@expocs.cz, Wwww.expocs.cz

13.-15. 10. CHILLVENTA - Mezina-
rodnf veletrh chlazenf - klimatizace -
Tepelna cerpadla. Norimbek, Né-
mecko. Pofadé: Nirnberg Messe,
tel: +49 (0) 911 86 06-0 , fax +49 (0)
911 86 06 8228, e-mail: info@nuern-
bergmesse.de. www.nuernberg-
messe.de

19.-21. 10. SEMICON EUROPA — Me-
zindrodni vystava a konference zamé-
fend na polovodicovd zafizeni, materidly
a sluzby. Drazdany, Némecko. Porada:
Semicon USA a Messe Miinchen,

19.-21. 10. MATERIALICA 2010 -
13. mezinarodnf odborny veletrh pro
materidlové aplikace, povrchové
technologie a prlimyslovou vyrobu
a mezindrodni odborny kongres.
Mnichov, Némecko. Pofadad Messe
Munchen, zastoupent pro CR: Expo—
Consult+Service, tel.: 545 176 158-60,
fax: 545 176 159, info@expocs.cz,
WWW.eXPOCs.CZ

V pristich cislech
pripravujeme:

B Rozsitené vyddni
pred odbornym veletrhem
Aquatherm

B Priloha o energiich
a energetickych systémech

B Pred koncem roku
obohatime vyddni
spotrebni elektronikou
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MECHATRONIKA BIBUS s.r.o. - tradi€ni dodavatel Sirokého
sortimentu komponentt pro vyrobu ‘1H
AUTOMATIZACE stroju, automobilovy a letecky prﬂrgysl,
_ chemicky a petrochemicky P{q{n

: | potravinarsky primysil, z
PNEUMATIKA o e
pramysl, pro technologle'@(

prostredi, €istirny odpadn?‘u

HYDRAULIKA -

V CR nejvétsi sklad titanu a niklovych

E KO LOGIE slitin'— material pro extrémni korozni,

tepelné a pevnostni aplikace.

MATERIALY

3D tiskarny a 3D scannery pro

RAPID PROTOTYPING technologie Rapid Prototyping.

. Navstivio nas v 3rnd na Viclonska ulici ¢, 29

www.bibus.cz

NNNEN SUPPORTING YOUR SUCCESS




